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Nous vous présentons le nouveau catalogue 2018

Cher Client,

Nous vous remercions de votre intérét pour les produits CMT.

Nous vous invitons a feuilleter notre nouveau catalogue et choisir parmi une large gamme
d’outils innovants et avancés comme les fraises, les lames circulaires, les lames pour scies
sauteuses, les scies cloches, les meches a percer, et les outils pour CNC.

Notre catalogue propose également une vaste sélection de porte-outils, d’outils
multifonctions, de défonceuses et bien plus encore !

Un index détaillé vous aidera a rechercher vos produits et une fiche compléte vous
permettra de vous informer sur 'entretien de vos outils.

Nous investissons dans la recherche et le développement en essayant d’améliorer notre
savoir-faire, mais notre priorité reste la satisfaction du client.

Chaque page de ce catalogue contient notre plus grand dévouement pour vous, notre
cliente final, parce que votre satisfaction vaut beaucoup plus que n’importe quelle autre
réussite de l'entreprise.

Notre équipe d’ingénieurs et de techniciens hautement qualifiés aura le plaisir de vous
assister et fabriquer les produits selon vos besoins.

Merci encore une fois de votre intérét pour nos produits !

Votre équipe CMT
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Abréviations

A = Inclinaison des tranchants K = Epaisseur des dents

o = Angle de coupe L = Longueur totale

ATB = Affltage altemé Lt = Longueur de I'arbre

B = Diamétre du trou LB = Longueur de la butée

B = Type d'affiitage LH = Rotation gauche

COMBI3 = Trous d’épingle2/7/42 +2/9/46,4 + MATB = Alternate top bevel with chamfer grind
2/10/60 MTCG = Affiitage alterné avec chanfrein

COMBI5 = Trous d’épingle 2/7/110 +2/8,4/130 + mm = Millimétres
2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120 P = Epaisseur du corps

COMBI7 = Trous d'épingle 2/10/80 + 1/11/85 + PTFE = Révetement en résine fluorocarbonique
2/11/115+2/11/148 + 2/14/100 + couleur noire et orange
2/14/125 +2/19/120 R, R = Rayon

d = Diamétre intérieur RH = Rotation droite

D = Diamétre RPM = Nombre de tours par minute

D: = Diamétre maximal S, S1 = Diamétre de queue

Ds = Pour diametre de queue Ti = Epaisseur du bois a travailler

0 = Diametre TCG = Affitage trapézoidale

FFT = Affitage plat-plat-trapézoidale TS = Pas

FTG = Affiitage plat TPI = Dents au pouce

FWF = Affltage plat avec chanfrein '} = Nombre d'inciseurs

H = Profondeur de coupe w = Largeur

HDF = Affitage avec dent concave Z = Nombre de tranchants

| = Longueur de coupe O = Sur demande

l1 = Longueur de coupe [ = En carbure monobloc
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« MADE IN ITALY » DEPUIS 1962, ET DEPUIS TOUJOURS « MADE IN ITALY »
Depuis 50 ans CMT est une entreprise de production moderne qui produit des outils de haute qualité. Le siege principal
se trouve a Chiusa di Ginestreto, dans la zone industrielle située entre Pesaro et Urbino dans la région des Marches.
Deux générations de la famille Tommassini ont travaillé et ont investi des ressources pour offrir des produits de qualité
a toutes les industries et artisans qui travaillent le bois. Avec une distribution globale dans plus de 90 pays dans
le monde, l'objectif principal de la société CMT reste inchangé : produire seulement des outils de haute qualité et
améliorer continuellement le rapport qualité/prix des produits. La marque CMT Orange Tools® est toujours reconnue
parmi les sociétés mondiales du travail du bois comme un gage de qualité.

PESARO, ITALIE GREENSBORO, ETaTs-UNis

— NOS CHAINES
www.cmtorangetools.com

VALENCIA, ESPAGNE

Suivez-nous sur n

Venez nous voir sur YOURITHTE

L-

Facebook: CMT Orange Tools

Youtube: CMT Orange Tools

NOS OUTILS Que faut-il pour produire un outil CMT ? Comme toutes les fabrications de qualité, ce que
I'on produit n'est pas seulement important, comment on le produit I'est aussi. Tous ceux qui travaillent dans
I'industrie du bois savent que ce que I'on obtient d’'un matériau dépend de ce qui a été investi dans celui-
ci. Ceci se passe de maniere identique quand il s’agit d’outils. Le choix du projet et des matériaux est suivi
attentivement afin de produire le meilleur, en utilisant toute I'expérience et la technologie de pointe disponi-
ble sur le marché. Nos clients seront heureux de savoir que CMT produit ses outils seulement de cette fagon.

LE CHOIX DES MATERIAUX

La qualité vient de la qualité. Nous croyons que la
production des meilleurs outils dépend de la qualité
des matieres premieres. Depuis plus de 50 ans CMT
recherche les meilleurs matériaux pour ses outils - acier
et métal dur - et a toujours rencontré les meilleures
sociétés : Steeltec AG (a Lucerne, en Suisse) et Ceratizit
S.A. @ Mamer, en Luxembourg.

ACIER FATIGUE PROOF®

La queue et les corps des outils CMT viennent de barres
en acier spécial fabriqué par la société Steeltec AG a
Lucerne (Suisse).

Les qualités particulieres de I'acier viennent du proces de
production. Steeltec AG produit les barres en acier pour
vous garantir :

- Une dureté supérieure.
- Haute résistance a I'abrasion.
- Une résistance exceptionnelle.
- Uniformité trés élevée.

Ces caractéristiques conférent a I'acier une plus grande
résistance aux efforts thermiques et mécaniques. Pour
cette raison, les constructeurs automobiles de renom
tels que Porsche® et Ferrari® ont choisi le méme acier
pour construire les pieces de moteur soumises a un effort
maximal.

www.cmtorangetools.com
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CARBURE DE HAUTE QUALITE CERATIZIT S.A.

Le tranchant en carbure de tungsténe est la partie de I'outil
qui vient en contact avec le bois et effectue la coupe. Il
est donc important de choisir un carbure de tungstene
résistant, avec une composition supérieure pour garantir
un travail optimal et une longue durée. Les fraises CMT
sont réalisées en micrograin de carbure produit par
Ceratizit a Mamer (en Luxembourg). La qualité du carbure
est donnée par la compacité et I'homogénéité des
granulés compressés. Ces caractéristiques, combinées
a des technologies sophistiquées de production de CMT,
garantissent des tranchants trés affiités et de longue
durée.

LE PROFIL ANTI-RECUL
Développé a l'origine sur les outils industriels, ce profil
caractéristique (norme européenne) contribue a la sécurité

du fraisage en limitant automatiquement la profondeur de
chaque passe, évitant ainsi les accrochages et les renvois
si dangereux pour l'utilisateur. Toutes les fraises CMT
supérieures a 19mm de diameétre bénéficient de cette
construction.

ANGLE AXIAL

L'autre caractéristique fondamentale des fraises CMT est
I'angle axial qui permet d’obtenir une qualité de coupe
parfaite. A la différence de la fraise avec coupe droite
qui travaille le bois de facon irréguliere, I'angle axial vous
garantit une coupe parfaitement propre et homogene.

AFFUTAGE NEGATIF

L'affitage négatif détermine I'angle avec lequel le
tranchant gravera le bois. Ceci garantit que la coupe sera
sans écaillages et qu’elle sera la plus efficace possible.

NOTRE MARQUE : LA COULEUR ORANGE

La couleur orange a été choisie pour une raison de sécurité. Elle permet a I'utilisateur d’avoir un contrdle visuel constant
sur la position de la fraise lors du travail. Seuls nos outils ont cette couleur spéciale orange, ce qui permet de les

reconnaitre facilement.

-

Affatage multi-axes CNC robotisé.
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Assemblage et marquage automatisés.

www.cmtorangetools.com
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COMMENT SONT FABRIQUEES NOS LAMES CIRCULAIRES DE HAUTE QUALITE ?
CMT est synonyme d’outils de haute qualité. Si nos fraises ont des caractéristiques particulieres, il en est de
méme pour nos lames circulaires que nous produisons selon des procédures précises : un projet bien défini,
la meilleure matiere premiere et une production planifiée et spécialisée.

! ?
5
il 4

DESSEIN

La simplicité d’une lame circulaire est en réalité le
résultat d’'une série d’opérations techniques com-
plexes. Chaque lame doit effectuer des coupes
particulieres, et cela nécessite, par exemple, une
analyse de l'angle d’affitage, I'angle de coupe,
I’épaisseur de la lame, etc. Pour obtenir le meilleur
design et vous donner les meilleures performances
nous utilisons les mémes méthodes que les fraises
: nous unions la compétence et I'expérience de
notre département technique avec la technologie
informatisée pour produire une lame circulaire
avec les suivants caractéristiques :

Fentes d’expansion : petites fentes en forme de cro-
chet qui réduisent le bruit dans les phases d’expan-
sion et contraction de la lame, laquelle produit de la
chaleur pendant les opérations de coupe.

Dessin anti-vibration : des coupes dans la lame qui
empéchent les vibrations de I'outil pendant le travail.
De cette fagon, on augmentera la stabilité et on aura
une meilleure durée de la lame. Pas de vibration veut
dire aussi coupes parfaites ; les stabilisateurs et les
enciseuses ne sont plus nécessaires.

MATERIAUX

Nous nous engageons de fournir des produits de
haute qualité qui répondent aux besoins de nos
clientes. La sélection des matériaux est cruciale lor-
squ’il s'agit de réaliser une superbe lame.

Tout comme les fraises, les lames circulaires se
vantent de deux composants principaux : I'acier et
le carbure.

Cette combinaison gagnante répond a toutes les exi-
gences de l'industrie et aux besoins des utilisateurs.

Acier : c’est le coeur de la lame et CMT n’utilise que le
meilleur acier disponible sur le marché qui garantit une
dureté Rockwell de 42-44.,

Carbure: La denture des lames circulaires CMT sont
de qualité élevée grace a l'acier trempé qui offre la
meilleure combinaison de durabilité et de précision.

PRODUCTION

Les lames circulaires CMT sont intégralement réali-
sées sur machines CNC.

La technologie avancée et la précision de ces machi-
nes nous donnent la possibilité d’effectuer des con-
troles plus efficaces et de vous assurer des lames de
haute qualité.

Coupe au laser : Le corps des lames CMT est coupé
grace a des machines au laser qui ont remplacé la
traditionnelle machine de découpage. Ceci nous per-
met d’utiliser un acier plus résistant que le tradition-
nel, lequel tend a se déformer avec le temps.

Ce type d’acier permet a la lame de travailler sans
effort et avec la garantie d’'une parfaite symétrie et
précision, lesquelles sont les conditions nécessaires
pour un usage prolongé de I'outil.

www.cmtorangetools.com
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Rectification : Le premier objectif assuré par la
rectification est celui de la parfaite planéité du corps
de la lame. Le deuxieme est la rectification de I'as-
sise des dents afin d’assurer une parfaite adhérence
entre la dent en carbure et I'acier, en augmentant la
sécurité de la lame.

Tensionnage : Cette phase est entierement effectuée
sur machines spéciales par un personnel fortement
qualifié et sert a garantir la stabilité maximale de la
lame pendant le travail.

Formule spéciale en carbure de tungsténe : CMT
utilise des formules spéciales en carbure de tungs-
tene pour chaque type d’application qui concerne
les lames circulaires.

Les lames plus grandes nécessitent un type de métal
trés dur pour garantir de longues performances, alors
que les lames pour machines portatives ont besoin
de carbure de tungsténe spécial, ainsi, elles peuvent
supporter I'impact de clous et d’autres imperfections
pendant le travail.

Pour chaque lame et chaque usage il y a un type de
carbure de tungstene le plus approprié.

Affutage et marquage : Apres avoir étudié et identifié
I'angle de coupe correcte sur tous types de lames par
rapport a son utilisation, on procede avec un affiitage
soigneux des dents, en utilisant des machines a CNC
multiaxes capables d’assurer des performances de
coupe tres élevées.

Le marquage au laser, indélébile, fourni tous les
détails sur le type de lame et son emploi.

Controle qualité : CMT applique un rigoureux syste-
me de contrdle. Toutes nos lames sont contrdlées
manuellement et automatiquement a chaque étape
du processus de fabrication.

Systéme de contréle automatique

Emballage et instructions d’utilisation

Enfin, les lames circulaires sont conditionnées
dans un emballage pratique en carton ou en
plastique rigide breveté, congues pour les pro-
téger d’éventuels dommages durant les dépla-
cements ou lors de leur
stockage.

A I'intérieur de I'emballa-
ge se trouvent toutes les
informations pertinentes
a l'affitage afin de pro-
longer la durée de vie de
votre outil.

www.cmtorangetools.com




Confrontez les lames CMT

ORANGE CHROME

INDUSTRIAL / XTREME

ITK PLUS

CONTRACTOR

OPTIMUM o o ek

EXCELLENTE o Ak

TRES BONNE # # #*

BONNE # *

Ces lames circulaires sont particuliérement
appropriées pour les menuisiers professionnels
qui exigent une haute précision et durabilité.

Le carbure chrome réduit I'abrasion des dents,
tandis que le corps en acier avec revétement en
chrome protege vos lames circulaires contre la
corrosion et a rouille. On vous garantit une durée
de vie plus longue.

La gamme des lames circulaires industrielles
XTreme a été congue pour menuisiers-ébénistes,
charpentiers de finition et utilisateurs industriels
qui travaillent toute la journée avec elles et
exigent une haute précision et une durée de

vie plus longue pour les applications les plus
exigeantes.

IEEMIE

PERFORMANCE

Concues pour les entrepreneurs professionnels
en batiment et les rénovateurs, ces lames
d'épaisseur fine effectuent des coupes lisses et
rapides sur le bois et ses dérivés sans aucun
effort. Vous serez enchantés par I'excellent
rapport qualité-prix !

TK'pLUS’

Congues pour les entrepreneurs professionnels en
bétiment et les rénovateurs, ces lames d'épaisseur
fine permettent une incroyable performance a un
prix économique. Outil idéal pour les projets de
construction qui nécessitent la coupe de bois et le
matériau de bois composite.

| cmT Y
CONTRACTOR
proots

ENTREPRENEURS EN BATIMENT ET RENOVATEURS

MENUISIERS-EBENISTES PROFESSIONNEL ENTREPRENEURS EN BATIMENT ET RENOVATEURS
QUOTIDIEN CONSTANTE QUOTIDIEN CONSTANTE QUOTIDIEN QUOTIDIEN
HAUTE HAUTE MOYEN BASSE

Bois, contreplaqué, panneaux 0SB, laminés,
mélaminés, moulures, MDF.

Bois, hois avec des clous, contreplaqué, panneaux
0SB, laminés, mélaminés, MDF, matériaux non
ferreux, métaux, acier inoxydable, plastique, fibre
de verre, matériaux composites.

Bois, revétement en bois, contreplaqué,
panneaux 0SB, laminés, mélaminés, MDF
et fibrociment.

Bois, revétement en bois, contreplaqué,
panneaux 0SB, laminé, mélamine,
panneaux MDF.

CORPS ROBUSTE COUPE AU LASER

Le corps de la lame est réalisé en utilisant le
meilleur acier pour obtenir une dureté de
46-48 Rockwell.

CORPS ROBUSTE COUPE AU LASER

Le corps de la lame est réalisé en utilisant le
meilleur acier pour obtenir une dureté de
46-48 Rockwell.

CORPS COUPE AU LASER FIN ET ROBUSTE

Le corps de la lame est réalisé en utilisant le
meilleur acier pour obtenir une dureté de

44 Rockwell.

LAME DE DISQUE ROBUSTE AVEC FENTES

Le corps de la lame est réalisé en utilisant le
meilleur acier pour obtenir une dureté de 44
Rockwell et garantir une grande longévité. Un bon
rapport qualité/prix.

CARBURE CHROME INDUSTRIEL
kd Dents réalisées en carbure chrome
HI-DENSITY . . .
himn@ pour garantir une meilleure durée,
QLTI réduire 'abrasion des dents et, en
méme temps, améliorer la qualité de
coupe et la durabilité des lames.

P
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< ) CARBURE CHROME INDUSTRIEL
S Dents réalisées en carbure chrome
pour garantir une meilleure durée,
réduire I'abrasion des dents et, en
méme temps, améliorer la qualité de
coupe et la durabilité des lames.

HI-DENSITY
DESTRALCARONE
CARBIDE

CARBURE INDUSTRIEL

DE HAUTE DENSITE « SINTERHIP »
Carbure non-poreux obtenu

grace a un nouveau procédé

appelé «SinterHip» (compression
isostatique a chaud), en atteignant
des températures élevées (jusqu'a
1925°C) et des pressions élevées
(jusqu’a 105 bar). Ce type de carbure
de haute densité empéche la rupture
de la lame et garantit de longues
performances.

[1 1
CARBIDE

GRSy CARBURE POUR MATERIAUX
2\ DE CONSTRUCTION
. Réalisée en carbure micrograin qui
garantit un meilleur affiitage et

protége la lame de la déformation.

GROS

GROS

FIN

FIN

BRASAGE TRI METALLIQUE

Les dents en carbure sont appliqués
a travers la brasure et une ligne
d"argent-cuivre-argent (tri métallique)
qui agit comme amortisseur et
empéche la rupture de la lame.

Ce type de brasage est approprié pour
la coupe de bois dur et ses dérivés.

BRASAGE TRI METALLIQUE

Les dents en carbure sont appliqués

a travers la brasure et une ligne
d’argent-cuivre-argent (tri métallique)
qui agit comme amortisseur et
empéche la rupture de la lame.

Ce type de brasage est approprié pour
la coupe de bois dur et ses dérivés.

BRASAGE AVEC ARGENT

Le dents en carbure sont appliqués a travers la
brasure et une ligne d’argent qui agit comme
amortisseur et empéche la rupture de la lame
pendant sa phase de refroidissement. Ce type de
brasage est particulierement approprié pour la
coupe de bois tendre et ses dérivés.

BRASURE TRIMETALLIQUE

Brasure en argent confére aux dents une grande
résistance pendant la coupe de bois tendre et de
matériaux composites.

— REVETEMENT EN CHROME
La lame est revetue d’une couche

CHROME"
=/ de chrome qui la protége contre

4 la corrosion et la rouille, en
garantissant une durée plus grande.

REVETEMENT EN LAQUE DURE
Protége contre la corrosion et la rouille.

(vawsrici~) REVETEMENT ANTIADHESIF DE
Ciautld PROTECTION DE COULEUR ORANGE
W Empéche la surchauffe de la lame,

réduit 'accumulation de résine et
protége contre la corrosion. Idéal pour
tous types de bois, bois humide inclus.

REVETEMENT EN RESINE
Protége I'outil contre les effets négatifs de la
corrosion et empéche la formation de la rouille.

FENTES D’EXPANSION COUPEES AU LASER

POUR REDUIRE LA CHALEUR

Les fentes spéciales d’expansion permettent a
la lame de s'étendre sous une grande chaleur et
sous I'effort pour empécher qu’elle se courbe.

FENTES D'EXPANSION COUPEES AU LASER

POUR REDUIRE LA CHALEUR

Les fentes spéciales d’expansion permettent a
la lame de s'étendre sous une grande chaleur et
sous I'effort pour empécher qu’elle se courbe.

FENTES D’EXPANSION COUPEES AU LASER

POUR REDUIRE LA CHALEUR

Les fentes spéciales d’expansion permettent a
la lame de s'étendre sous une grande chaleur et
sous I'effort pour empécher qu’elle se courbe.

FENTES DE DILATATION DECOUPEES AU LASER
La présence des fentes limitent 'échauffement
de la lame aussi bien que la déformation
pendant I'utilisation.

FENTES REMPLIES D’UN_MATERIAU

INSONORISANT POUR REDUIRE LE
BRUIT
Fentes remplies avec du polyuréthane
pour réduire considérablement les
vibrations et le bruit (10% moins que
les lames circulaires standard) et
garantir des coupes lisses, ainsi qu'une
meilleure durée de vie.

FENTES POUR REDUIRE LE BRUIT

PENDANT LA COUPE

Pour réduire le bruit pendant la coupe et éviter
des déformations potentielles de la lame a cause
des vibrations.

FENTES POUR REDUIRE LE BRUIT

PENDANT LA COUPE

Pour réduire le bruit pendant la coupe et éviter
des déformations potentielles de la lame a cause
des vibrations.

X

TENSIONNAGE

Un anneau visible sur le corps de la lame
garantit plus de stabilité pendant la coupe et
plus de concentricité pendant la rotation.

TENSIONNAGE

Un anneau visible sur le corps de la lame
garantit plus de stabilité pendant la coupe et
plus de concentricité pendant la rotation.

X

X

» AFFOTAGE DE PRECISION AVEC FINITION
2 Les dents sont affiitées avec précision
"0y sur des machines multiaxiales pour

obtenir le meilleur angle de coupe
et en garantir une durée de vie plus
longue. Moins de 0,25 ym de rugosité.

» AFFOTAGE DE PRECISION AVEC FINITION
4 Les dents sont affiitées avec précision
"0y sur des machines multiaxiales pour

obtenir le meilleur angle de coupe
et en garantir une durée de vie plus
longue. Moins de 0,25 ym de rugosité.

- AFFUTAGE AVEC ANGLE DE COUPE AXIAL
in& o Permet d’obtenir des coupes lisses,

réduit I'effort de la lame et augmente
la vitesse de coupe, en établissant
un nouveau standard de performance
et de valeur.

N

AFFUTAGE STANDARD

Un affiitage de précision de la denture garantit
une excellente qualité de coupe et promet une
grande longévite.

www.cmtorangetools.com
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279 (W) 12

Uniisation: - pour coupes en longueur. Les grippes empéchent le contact entre le corps de la lame et le
matériau a travailler.

MacHines:  multilames a un arbre ou plusieurs.
Materiaux:  bois tendre, dur, sec ou humide.

A

-

a K Incision multiple
i /?V\ ﬁ$ de bois dur
10 HV10: 1.640 %c[j . S
) N/mmz 2.200 W Eﬁ’ =
P

mDm mBm Tnoeuz E%Sj z me m':n me o B MASTERPACK REFERENCE
250 30 COMBI3 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10M
250 70 21x5 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10V
250 80 13x5 20+4 3,2 2,2 65 18° 10° ATB 1 279.020.10W
300 30 COMBI3 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12M
300 60 21x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12U
300 70 21x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12V
300 80 13x5 24+4 3,2 2,2 80 18° 10° ATB 1 279.024.12W
350 30 COMBI3 28+4 30 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14M
350 60 21x5 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14U
350 70 21x5 28+4 BI5) 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14V
350 80 14 x5 28+4 3,5 2,5 105 18° 10° ATB 1 279.028.14W
400 30 COMBI3 28+6 4,0 2,8 120 18° 10° ATB 1 279.028.16M
400 70 21x5 28+6 4,0 2,8 120 18° 10° ATB 1 279.028.16V

Lames circulaires industrielles multiples avec grippes

278 W

Uniuisation:  pour coupes en longueur. Les grippes empéchent le contact entre le corps de la lame et le
matériau a travailler.

MacHines:  multilames a un arbre ou plusieurs.
Materiaux:  bois tendre, dur, sec ou humide.

o3 K Incision multiple
/j7\ ﬁék de bois dur
HV10:  1.640 % 5 , C—
N/mmz 2.200 W ‘ﬁ/ -
—P>u<7
D B TRoUs D’EPINGLE Cie Z K P A

m o O m m a B MasTeRPACK REFERENCE
300 30 COMBI3 28 32 2,2 18° 10° ATB 1 278.028.12M
300 70 21x5 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 1 278.028.12V
350 30 COMBI3 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 1 278.036.14M
350 70 21x5 36 35 2,5 18° 10° ATB 1 278.036.14V

www.cmtorangetools.com




L . e . \/ ORANGE
Lames circulaires industrielles multiples a fine épaisseur avec grippes TOOLS®

280 W]

Uriuisaion:  pour coupes en longueur. Grace a sa fine épaisseur, la lame réduit la quantité de copeaux.
Machines:  multilames a un ou plusieurs arbres et mouluriéres.
Marteriaux:  bois dur, sec ou humide.

MEC,

[0 K Incision multiple
/?V‘\\ ﬁ$ de bois dur
HV10: 1.640 %E B
N/mmz  2.200 W
P
D B CLe Z K P T e
nm mm O mm mm nm a B MASTERPACK REFERENCE
180 40 21+3 2,5 1,8 30 18° PLAT 1 280.021.07S
200 40 21+3 2,5 1,8 35 18° PLAT 1 280.021.08S
250 70 21x5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10° ATB 1 280.020.10V
250 80 13x5 20+4 2,7 1,8 50 18° 10° ATB 1 280.020.10W
300 70 21x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB 1 280.024.12v
300 80 13x5 24+4 2,7 1,8 60 18° 10° ATB 1 280.024.12W

Lames circulaires industrielles multiples a grosse épaisseur avec grippes

277 W]

UmiLisation:  pour coupes en longueur. Ces lames circulaires avec un corps plus gros sont montées sur les
cotés des multilames a lattes pour garantir une meilleure stabilité et réduire les vibrations en
situation de travail extréme.

MacHines:  multilames a un arbre ou plusieurs.
Materiaux:  bois dur, sec ou humide (taux d’humidité supérieur a 10%).

Incision multiple
de bois dur

o Hvio: 1640
N/mmz  2.200 W
ml

P
mDm mBm TROGLE :&LS: z me m':n me a B MASTERPACK REFERENCE
300 30 COMBI3 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12M
300 70 21x5 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12V
300 80 13x5 24+4 4,0 2,8 80 18° 10° ATB 1 277.024.12W
350 30 COMBI3 24+6 4,2 2,8 105 18° 10° ATB 1 277.024.14M
350 70 21x5 24+6 42 2,8 105 18° 10° ATB 1 277.024.14V

www.cmtorangetools.com




Lames circulaires industrielles avec limiteur pour le batiment

286

Uriuisation:  pour coupes en longueur et transversales, particulierement appropriés pour le
batiment.

MacHines:  bancs de scie, scies a onglet machines portatives avec alimentation manuelle.
Matériaux:  bois dur et tendre avec clous, pieces de métal, et béton.

Coupe sur bois avec

Ko > A
i /j7\ 49" clous, vises, béton, etc.
6~10 HV10: 1.550 W B - ---I‘.:"""-"T
- N/mm? 2600 .'E/r ue_
—P>u<—
D B TRoUS D’EPINGLE z K P .
nm nm oDo mm mm o B MasTerPACK REFERENCE
250 30 COMBI3 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 1 286.016.10M
300 30 COMBI3 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 1 286.020.12M
300* 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 286.048.12M
Bill5 30 COMBI3 24 82 2,2 15° 5° ATB 1 286.024.13M
350 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 286.024.14M
400 30 COMBI3 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 286.028.16M
450 30 2/10/60 32 3,8 2,8 15° 5° ATB 1 286.032.18M
500 30 2/10/60 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 1 286.036.20M
550 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 1 286.040.22M
600 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 1 286.040.24M
700 30 2/10/60 46 4.4 3,2 15° 5° ATB 1 286.046.28M
ConseiLLes:  utilisez nos bagues de réduction de 25mm a 30mm: référence 299.225.00 pour lames circulaires @250mm - @300mm - #315mm *sans limiteur

et référence 299.228.00 pour lames circulaires @350mm et supérieures.

Lames circulaires pour coupes en longueur, pour scies portatives

285-290-293

UriLisation: - pour coupes en longueur.
MacHiNES:  scies a onglet, scies portatives.
Materiaux:  bois tendre et dur.

Coupe en longueur

i /?V%\ LT* sur bois
HV10: 1.765 %c[; -
8~10 .
i 2150 W g
P

mDm mBm TRONGLE z me m':n o B MasTERPACK REFERENCE
250 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.250.24M
260 30 COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.260.28M
270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.270.28M
300 30 COMBI3 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 1 293.024.12M
300 35 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 1 293.024.12R
305 30 2/10/60 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 293.028.22M
315 30 COMBI3 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 1 293.028.12M
315 30 COMBI3 36 3,2 2,2 15° 5° ATB 1 285.036.13M
350 30 COMBI3 28 3,5 25 20° 10° ATB 1 293.028.14M
350 35 28 35 2,5 20° 10° ATB 1 293.028.14R
400 30 COMBI3 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 1 285.036.16M
450 30 2/10/60 36 3,8 2,8 20° 10° ATB 1 285.036.18M
500 30 COMBI3 44 4,0 28 20° 10° ATB 1 285.044.20M

www.cmtorangetools.com
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mm
200
200
250*
250
250
250
250
250
254
254
260
260
260
270*
275
280*
300*
300
300
300
300
300
300
305*
315*
350
350
350
350
350
400
400
450
450
500
500
550
550
600
700

8~10

HV10:
N/mm?

mm
30
30
20
30
30
30
35
85
30
30
30
30
30
30
20
30
20
30
30
30
30
S5
35
30
30
30
30
30
35
&
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

*Lames non-silencieuses

TROUS D’EPINGLE
2/10/60 +2/7/42
2/10/60 + 2/7/42

COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

COMBI3
COMBI3
2/10/60 +2/7/42
2/10/60 +2/7/42
COMBI3
2/7/42

2/10/60 +2/7/42
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

2/10/60 + 2/7/42
COMBI3
COMBI3
COMBI3
COMBI3

COMBI3
COMBI3
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60
2/10/60

pour coupes transversales.

bancs de scie, scies circulaires et machines portatives.
bois tendre et dur, panneaux contreplaqués et agglomerés.

mm
3.2
3.2
3.2
3.2
32
32
3.2
3.2
2,4
2,4
2,8
2,8
2,5
2,8
3.2
2,8
3.2
32
3.2
3.2
3.2
32
3.2
2,8
3.2
35
35
35
35
35
35
35
38
38
38
38
42
42
42
4.4

mm
2,2
2,2
2,2
22
2,2
2,2
2,2
22
1,8
1,8
18
18
1,8
1,8
2,2
18
22
2,2
2,2
2,2
22
22
2,2
18
2,2
2,5
2,5
2,5
2,5
25
2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
3,2
32
3,2
&2

15°
15°
15°
15°
15°
10°
15°
10°

- 5° Neg.

- 5° Neg.
15°
10°

- 5° Neg.
15°
15°
10°
15°
15°
15°
15°
10°
15°
10°

-5° Neg.
15°
15°
15°
10°
15°
10°
20°
10°
15°
10°
15°
10°
10°
10°
10°
10°

p

10° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
10° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB
15° ATB

e e e e e T e e T e T e T e T e e e e e e e & 1 I e e e e e e e e

)

Coupe transversale
sur contreplaqué

REFERENCE

285.036.08M
285.048.08M
285.040.10H
285.040.10M
285.048.10M
285.060.10M
285.040.10R
285.060.10R
294.048.10M
294.060.10M
285.048.11M
285.060.11M
294.060.11M
291.270.42M
285.042.11H
295.064.11M
285.048.12H
285.036.12M
285.048.12M
285.060.12M
285.072.12M
285.048.12R
285.072.12R
294.054.22M
294.054.12M
285.054.14M
285.072.14M
285.084.14M
285.054.14R
285.084.14R
285.048.16M
285.060.16M
285.054.18M
285.066.18M
285.060.20M
285.072.20M
285.060.22M
285.096.22M
285.066.24M
285.072.28M




Lames circulaires industrielles pour coupes de precision TOOLS'

_ 285-294 (TINE]

Enam e Uriuisation:  pour coupes transversales de trés haute qualité.
MO ' Machines:  bancs de scie, scies circulaires, machines portatives.
Materiaux:  bois tendre, dur, exotique, MDF, aggloméré, laminé et thermoplastique.

Coupe sur laminé Coupe sur contreplaqué

Coupe en longueur Coupe transversale
sur bois sur bois
HV10: 1.950 -
- N/mmz  2.300 ‘ =

mDm mBm TRONGE z m'fn um a B MASTERPACK REFERENCE
150 30 2/7/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.048.06M
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5 15° ATB 5 285.160.48H
180 30 2/7/42 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.056.07M
200 30 2/10/60 + 2/7/42 64 3,2 2,2 5 15° ATB 1 285.064.08M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 1 285.080.10M
250 35 80 3,2 2,2 5 15° ATB 1 285.080.10R
260 30 COMBI3 80 2,5 1,8 -5° Neg. 15° ATB 1 294.080.11M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5 15° ATB 1 285.096.12M
300 35 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 1 285.096.12R
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.072.22M
305 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 1 294.072.22M
Bill5 30 COMBI3 72 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.072.13M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 1 285.108.14M
350 3 108 35 2,5 5 15° ATB 1 285.108.14R
400 30 COMBI3 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 1 285.096.16M
400 30 COMBI3 120 385 2,5 10° 15° ATB 1 285.120.16M

Lames circulaires XTreme pour encadrements
285.5

Uniisation:  pour coupes transversales de haute qualité. Coupes optimales
sur encadrements pour obtenir des joints parfaits.

MacHines:  banc de scies, scies circulaires et a panneaux, scies a onglet
a une ou a deux tétes.

Materiaux:  bois tendre et dur, MDF.

HO=H

Double affiitage
latéral

a Coupe sur
K encadrements
et matériaux plastiques
HvV10: 1.950
8 7 p
o N/mmz  2.300
P
D B TROUS D’EPINGLE Z K P |
m m nm m a B MaSTERPACK REFERENCE
250 30 COMBI3 80 3,0 2,5 10° 20° ATB 1 285.580.10M
300 30 COMBI3 96 300 2,5 10° 20° ATB 1 285.596.12M

[ Lames circulaires de trés haute qualité avec revétement exclusif en résine fluorocarbonique P.T.F.E. de couleur orange, appliqué sur leur corps en deux
strates fixées a chaud, avec propriétés : antifriction, anti-adhérence et anticorrosion.

www.cmtorangetools.com




Lames circulaires industrielles en Chrome

\/

ORANGE
TOOLS®

UTILISATION:

MACHINES:

MATERIAUX:

mm

250
300
350
400

UTILISATION:

MACHINES:

MATERIAUX:

mm
250
300
350
400

UTILISATION:

MACHINES:

MATERIAUX:

mm
250
300
350

pour coupes en longueur et transversales.

bancs de scie, scies circulaires
et machines portatives.

bois tendre, dur, panneaux stratifiés.

B TRoUS D’EPINGLE Z
mm
30 COMBI3 40
30 COMBI3 48
30 COMBI3 54
30 COMBI3 60

pour coupes transversales.

bancs de scie, scies circulaires,

scies a panneaux et machines portatives.

bois tendre, dur et exotique, panneaux stratifiés,
aggloméré, mélaminé et thermoplastique.

B TRoUS D’EPINGLE 4
mm
30 COMBI3 60
30 COMBI3 2
30 COMBI3 84
30 COMBI3 96

pour coupes transversales de haute précision.

bancs de scie, scies circulaires, scies a panneaux
et machines portatives.

bois tendre, dur et exotique, panneaux stratifiés,
aggloméré, mélaminé et thermoplastique.

B TRoUS D’EPINGLE 4
mm

30 COMBI3 80
30 COMBI3 96
30 COMBI3 108

. CHROME®

Iy

Pl
HvV10: 1.870
N/mm2  2.200
K P
mm mm o
32 2,2 15°
32 2,2 152
35 2,5 15°
35 2,5 10°
HV10: 1.930
N/mm2  2.300
7
K P
mm mm o
32 2,2 10°
32 2,2 10°
35 2,5 10°
35 2,5 10°
Hv10: 1.930
N/mm  2.300
7
K P
mm mm o
32 2,2 5°
32 2,2 50
35 2,5 5°

|
J/

FENTES REMPLIES D'UN
MATERIAU INSONORISANT

Coupe Coupe en
transversale sur bois longueur sur bois
contreplaqué
B MasTERPACK REFERENCE

10° ATB 5 285.640.10M
10° ATB b 285.648.12M
10° ATB 5 285.654.14M
15° ATB 1 285.660.16M

Coupe Coupe transversale sur

transversale sur bois

bois contreplaqué

B MASTERPACK REFERENCE
15° ATB 5 285.660.10M
15° ATB ) 285.672.12M
15° ATB 5 285.684.14M
15° ATB 5 285.696.16M

" Coupe transversale sur  Coupe sur mélaminé,

~—| bois contreplaqué laminé et

[T ] thermoplastique

|

—

Ll

&

B MASTERPACK
15° ATB 5
15° ATB 5
15° ATB 5

REFERENCE

285.680.10M
285.696.12M
285.708.14M

www.cmtorangetools.com



Lames circulaires industrielles silencieuses en Chrome

pour mélaminés et laminés

\/ ORANGE

TOOLS®

/,,,
NYTLLITPD LLONG) (o]
"
RY 77 . CHROME’ id "\ /
\l ‘/./):; r-‘ 7, ) ) o
L (e E N Umiisation:  pour la coupe de panneaux bilaminés.
> m _ Finition parfaite sans [I'utilisation de lames inciseuses.
N £ s = 7 MacHines:  bancs de scie, scies a panneaux verticales, machines
w o~ \S 3 portatives.
| .
= [1]2 [1] MATERIAUX:  panneaux bilaminés
. LU %l @ pRd . —

FENTES REMPLIES D'UN
MATERIAU INSONORISANT

2.150
2.500

1
= g HV10:
N/mm?:

K Coupe transversale Coupe sur laminés

sur bois

Coupe transversale sur
contreplaqué

LAME INCISEUSE P
PAS NECESSAIRE
D B TROUS D’EPINGLE b4 K P 4
o o o o o B MASTERPACK REFERENCE
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2° Neg. 38° ATB 5 283.680.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2° 38° ATB 5 283.696.12M
. " ] . , . ’ . ,
Lames circulaires industrielles pour mélamines et lamines
& i Urniusation:  pour la coupe de panneaux bilaminés.
FIE CU OFF 111 WELWANE THD-S0ED Finition parfaite sans I'utilisation de lames inciseuses.
Macrines:  bancs de scie, scies a panneaux verticales,
machines portatives.
MatEriaux:  panneaux bilaminés.
” . Hvio: 1950
5 N/mmz  2.300

o K == Coupe transversale Coupe transversale Coupe sur laminés
—Te— E sur bois sur contreplaqué
—] .
_ = =
"< | Y T

LAME INCISEUSE p )

PAS NECESSAIRE L
D B TROUS D’EPINGLE Z K P |
mm mm o mm o B MasTERPACK REFERENCE
220* 30 2/1/42 64 3,2 2,2 -5° Neg. 40° ATB 1 283.064.09M
250 30 COMBI3 80 32 22 -2° Neg. 40° ATB 1 283.080.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 1 283.096.12M
350 30 COMBI3 108 38 2,5 5" 40° ATB 1 283.108.14M

*Lame non silencieuse

www.cmtorangetools.com




Lames circulaires XTreme pour coupes de super précision TOOLS®
274 (TRY

UriLisation:  pour coupes transversales de trés haute qualité.
MacHines:  bancs de scie, scies circulaires, machines a panneaux et machines portatives.
Materiaux:  bois tendre, dur, exotique, MDF, aggloméré, laminé et thermoplastique.

HV10: 1.950
N/mm2  2.300

T

Tolérance 0,05mm.

Coupe sur laminés Coupe sur Coupe sur Coupe sur matériaux

contreplaqué bois et moulures plastiques

EXCELLENT

D B TROUS D’EPINGLE Z K p g
mm mm mm mm o B MasTERPACK REFERENCE
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 1 274.080.10M
300 30 COMBI3 100 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 1 274.100.12M

Lames circulaires industrielles pour mélaminés et laminés

287 i & B2

Uniuisation:  pour sectionner des panneaux bilaminés. Longue durée et finition parfaite sans I'utilisation de
lames inciseuses.

Macrines:  bancs de scie, scies a panneaux verticales.
MatEriaux:  panneaux bilaminés, panneaux contreplaqués et thermoplastiques.

LAME INCISEUSE
PAS NECESSAIRE

Coupe transversale Coupe sur laminés
sur contreplaqué

J; HV10:  1.950 L

o N/mm 2,300 W/W ﬁ
T
R

Pl
A
mDm mBm TRONGLE 2 me um a B MASTERPACK REFERENCE
Angle de coupe négatif
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 1 287.043.09M
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 1 287.049.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 1 287.061.12M

www.cmtorangetools.com



Lames circulaires industrielles silencieuses en Chrome \/ ORANGE

FENTES REMPLIES D'UN
MATERIAU INSONORISANT

pour mélaminés et laminés TOOLS’
Ny ; LONG) ()
\ . CHROME o
b ) e = h
S RN : UriLisaTion: - pour sectionner des panneaux bilaminés.
@@m , Longue durée et finition parfaite sans I'utilisation de
b o lames inciseuses.
1 £ S Machines:  bancs de scie, scies a panneaux verticales, machines
U é | portatives.
E el MatEriaux:  panneaux bilaminés.
K. i %’ﬂmﬁ"h _ ARATEAYA.
s

— 4& Hv10: 2.150
N/mmz  2.500
v 1

o
K Coupe transversale Coupe sur laminés
g 5 sur contreplaqué

LAME INCISEUSE

PAS NECESSAIRE L;Héﬁ
A
mDm mBm Tnoauz z me um a B MAaSTERPACK REFERENCE
Angle de coupe positif
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 5 287.648.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 5 287.660.12M

Lames circulaires industrielles pour mélaminés et laminés
287

Uniisation:  pour sectionner des panneaux bilaminés. Longue durée et finition parfaite sans I'utilisation
de lames inciseuses.

Macrines:  bancs de scie, scies a panneaux verticales.
Materiaux:  panneaux bilaminés, panneaux contreplaqués et thermoplastiques.

LAME INCISEUSE
PAS NECESSAIRE

Coupe transversale Coupe sur laminés
sur contreplaqué
_t
. HV10: 1.950
N/mmz  2.300
T
D B TROUS D’EPINGLE Z K P o
nm o nm o a B MASTERPACK REFERENCE
Angle de coupe positif
160 20 2/6/32 34 2,6 1,8 10° HDF 5) 287.034.06H
220 30 2/7/42 42 32 2,2 10° HDF 1 287.042.09M
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 1 287.048.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 1 287.060.12M

www.cmtorangetools.com




Lames circulaires industrielles silencieuses en Chrome \/ ORANGE

’ . ®
avec dents trapézoidales TOOLS
- 981 [ORANGE CHROME® MS)

'J(;:)' ""-:?ﬁ__"l Uniusaion:  finition parfaite sans I'utilisation des lames inciseuses.

4 @ i MacHines:  bancs de scies, scies a panneaux horizontales et verticales.

g Ll . Materiaux: — panneaux bilaminés.
|= { % &0 U

ak f"w*::h = K

S w){/ \ CHROME®
R (S &CB
. FENTES REMPLIES D'UN
MATERIAU INSONORISANT
Coupe transversale sur Coupe sur laminés
contreplaqueé et mélaminé
b
g HV10: 2.150
4& N/mmz  2.500
D B TRoUS D’EPINGLE Z K P G
m m @ nm m a B MAaSTERPACK REFERENCE
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 5° TCG 5 281.680.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 5 281.672.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5° TCG 5 281.696.12M
350 30 COMBI3 84 BI5) 2,5 10° TCG 5 281.684.14M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 5° TCG 5 281.708.14M

Lames circulaires XTreme de longue durée pour mélaminés et laminés
295 W D =

Umiuisation:  pour la coupe des panneaux. Finition parfaite sans I'utilisation de lames inciseuses.
Machines:  bancs de scie, scies a panneaux horizontales et verticales.
MatEriaux:  pour la découpe de panneaux.

e
JAEEAAREN T

WLy
ALy

T LAME INCISEUSE
PAS NECESSAIRE

- Coupe sur Coupe sur laminé

JL E contreplaqué

g, Hvio:  2.150 =

N/mmz  2.500 ok
4§ o
Tolérance 0,05mm.

D B TROUS D’EPINGLE Z K p A
o —_— mm mm a B MAaSTERPACK REFERENCE
250 30 COMBI3 78 3,2 2,2 10° FFT 1 295.078.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° FFT 1 295.096.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10° FFT 1 295.108.14M

www.cmtorangetools.com



Lames circulaires industrielles pour laminés et agglomérés, YA ORANGE
angle de coupe positif P gg TOOLS’

281 OEE

Uniisation:  pour la coupe des panneaux. Finition parfaite avec I'utilisation de
lames inciseuses.

Macrines:  scies de banc, scies a panneaux verticales et horizontales.
MatEriaux:  panneaux bilaminés.

’ o K 45° Coupe sur laminé Coupe transversale
/?174@\ ;f sur contreplaqué

;W10 1950 MW = . 3
p N/mm? 2.300 ° - _

— P
mDm mBm TRONGLE z m'fn m':n o B MASTERPACK REFERENCE
160 20 (Virutex) 4/7/32 45° 40 2,2 1,6 10° TCG 5 281.160.40H
160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 5) 281.160.40H2
@ 190* 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 54 2,6 1,8 4° TCG 5 281.190.54FF
200* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10° TCG 1 281.064.08M
220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10° TCG 1 281.064.09M
@ 25 30 2/1/42 64 2,6 1,8 4° TCG 1 281.225.64M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° TCG 1 281.060.10M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10° TCG 1 281.080.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 1 281.072.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° TCG 1 281.096.12M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° TCG 1 281.084.14M
350 30 COMBI3 108 8 2,5 10° TCG 1 281.108.14M

*Lame non silencieuse

Lames circulaires XTreme pour mélaminés et agglomérés, angle de coupe négatif
281 secnrovies (W iy &Y

Umiusation:  pour la coupe des panneaux. Finition parfaite sans I'utilisation
de lames inciseuses. =

MacHines:  bancs de scie, scies a panneaux horizontales et verticales.
MatEriaux:  panneaux bilaminés.

ity
i i Coupe Coupe

v 4
ﬂﬂ — N sur laminé sur contreplaqué
: ORANGE

SN ol | crromer

.

) ™ al
@, acaE i5 |
[ N/mm 2,300 MMW Mg

LAME INCISEUSE
PAS NECESSAIRE

45°

|| 1 2 3 1 2 3 1 1 2 |3
P
mDm mBm TRONGLE z m'ﬁn um a B MASTERPACK REFERENCE
@ 160 20 2/6/32 56 2,2 16 -3° Neg. TCG 5 281.161.56H
® 165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 5 281.166.56H
220 30 COMBI3 63 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.063.09M
250 30 COMBI3 60 32 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.061.10M
@ 260 30 COMBI3 64 2,5 18 -3° Neg. TCG 1 281.065.11M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 1 281.073.12M
ORANGE CHROME®
@ 250 30 COMBI3 80 32 2,2 -3° Neg. TCG 5 281.681.10M
@ 300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 -3° Neg. TCG 5 281.697.12M

www.cmtorangetools.com




AEEAE - ALL-AROUND LES LAMES REVOLUTIONNAIRES!

La géométrie optimisée des dents en instance de brevet et le corps spécial de la lame garantissent une grande variété d’applications
lorsque I'on travaille avec des panneaux traditionnels de bois massif et des panneaux a base de bois.

La gamme « XTreme All-Around » offre une qualité par excellence, prolonge la durée de vie de I'outil et réduit davantage le bruit
jusqu’a 20% par rapport aux lames traditionnelles.

UNE SEULE LAME POUR UNE INFINITE DE POSSIBILITES :
COUPER AVEC PRECISION DANS TOUS CES MATERIAUX !

Plaque de plétre fibrée . i ) ) . i ) i Bois de chauffe lamellé-collé ) .
avec feuille de placage Plaque de platre cartonnée  Fibre de bois Bois raboté Bois abouté Glulam® Bois massif de construction

Panneaux bois lattés

Bois en placage stratifié encollés Chéne Hétre Méleze
: f y
Epicéa Peuplier Balsa Sapin Liege Contreplaqué
Contreplaqué a dme i Panneau acoustique
Panneau multiplex de bois Panneau de particules brut  Panneau d’aggloméré laqué isolant laminé CPL Panneau a fibres tendres

Panneau alvéolé en bois

Double panneau alvéolaire ~ MDF profilé laqué Panneau a fibres dures Panneau de sol Panneau alvéolé massif PMMA en bois
Profilé creux Panneau alvéolé Mousse (Al) PS Polystyréne Panneau alvéolé PET Revétement HPL Aggloméré 0SB
Ny, ™ - :, - b o o - -~ “ 3 B

P - o
- - - - .,
- o =
-
\\\/
) Plaque de plétre fibrée o ) ) I . o
Plaque de platre fibrée avec MDF Panneau de fibrociment Fibre de bois PRV Caillebotis Polyéthylene d’aluminium Planches
| ' : 2 M
Panneau en polystyréne Panneau a particules a Panneau a particules a Panneau a particules a
Poutres Lattes revétement en mélamine revétement HPL haute brillance MDF laqué

T Vs

Ne pas recommandé pour la découpe longitudinale sur le bois tendre
ou sur les matériaux d’épaisseur supérieure a 40mm.

Eviter I'utilisation et tout contact de la lame avec clous, pierre ou métal.
La découpe sans éclats est seulement garantit avec la lame inciseuse appropriée.

www.cmtorangetools.com



: : \/ ORANGE
Lame circulaire nn-System XTreme CM TOOLS' [

SE/E0AE ALL-AROUND [T

pour le trongonnage, finition parfaite et vitesse d’avance trés élevée. Longue
durée.

pour des scies a trongonner et des scies portables, des bancs de scie, des
scies a panneaux verticales, des machines CNC, et des installations a avan-
cement continu.

consulter la page précédent. a

% HV10: M
Réaffitable:

LEUCO r A== -NOISELESS

Grace a la minimisation de la profondeur des fentes, cette lame réussit a réduire de fagon considérable le
bruit pendant I'utilisation jusqu’a 15dB (A) par rapport aux lames traditionnelles. Lorsque la défonceuse est
au ralenti et la lame n’est pas en fonction, le niveau sonore est de 70dB, donc la protection auditive n’est
pas nécessaire.

LONGER LIFE

Patent Pending ,

1 [4
/
| @
Ploml o ’1:"
! /i r'l'..‘:,%....'g... S=EVIE - ALL-AROUND

Convenant pour tous les types de machines a trongonnage et des machines portables, bancs de scie,
des scies a panneaux verticales, des machines CNC et des machines a alimentation continue.

AREMI=-QUALITY

Géométrie de coupe spéciale grace a une denture dos-creux qui garantit une tres grande qualité de
découpage.

HRENVIES TN

Denture extrémement fine !
Avec une largeur de coupe de seulement 2.5mm, la lame n’exerce qu’une pression minimale et demande
moins de puissance.

ARENI=-LIFETIME

Durée de vie augmentée 20x grace a une denture rectifiée au diamant.

A 't/| r\

Il est conseillé d’utiliser un couteau diviseur d’épaisseur 2,0mm La lame doit étre nettoyée régulierement. Le bon entretien de votre lame garantit une
a2,4mm. qualité de coupe stable et précise et prolonge la durée de vie.

TROUS D’EPINGLE P
o B s z X P a B REFERENCE
160 20 2/6/32 20 2,2 1,6 10° HR 1 235.160.20H
190 30 2/71/42 24 2,5 2,0 10° HR 1 235.190.24M
216 30 2/7/42 30 2,5 2,0 10° HR 1 235.216.30M
250 30 COMBI3 36 2,5 2,0 10° HR 1 235.250.36M
300 30 COMBI3 44 2,5 2,0 10° HR 1 235.300.44M




Lames circulaires XTreme en diamant \/ ORANGE

pour laminés et agglomérés
2317 it D

Uniisation:  pour la coupe des panneaux bilaminés. Ces lames garantissent une
utilisation 50 fois supérieure aux lames classiques en carbure, grace -
a la composition du diamant polycristallin.
Le meilleur rapport qualité-prix ! LONGER LIFE

Machines:  bancs de scie, scies a panneaux horizontales et verticales. THAN CARBIDE
MatEriaux:  panneaux bilaminés, MDF et HDF.
o K 15 == Coupe sur dérivés Coupe sur laminé
° ~— du bois
1T
HV10: 10.000 /?‘7\ @ E _
Réaffitable: 6 W 3 sl
P
TROUS D’EPINGLE .
o B z * P a B MASTERPACK REFERENCE
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° 45° TCG 1 237.048.10M
300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 45° TCG 1 237.060.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 15° 45° TCG 1 237.096.12M
350 30 COMBI3 72 Bl 2,4 15° 45° TCG 1 237.072.14M

Lames circulaires a haut rendement avec revétement a base de nickel, appliqué sur leur corps avec une garantie antifriction et anticorrosion.

Lames inciseuses XTreme inciseurs en diamant

avec dents coniques

238 ﬁmﬁ E

Uriusation:  pour la coupe de panneaux bilaminés. Ces lames garantissent une utilisation
50 fois supérieure aux lames classiques en carbure, grace a la composition -

du diamant polycristallin. Le meilleur rapport qualité-prix !
POy pport 4 P LONGER LIFE

Machines:  bancs de scie, scies a panneaux horizontales et verticales avec le dispositif THAN CARBIDE
pour lames inciseuses.

MatEriaux:  panneaux bilaminés, MDF et HDF.

Coupe sur dérivés Coupe sur laminé
du bois

o K max

K mi )
HV10:  10.000 g =

Réaffiitable: 6x

EXCELLENT

D B z K o B MaSTERPACK REFERENCE
mm mm mm
120 20 20 3,1-3,7 5° CONIQUE 1 238.120.20H
125 20 20 3,1-3,7 BH® CONIQUE 1 238.125.20H

Lames circulaires a haut rendement avec revétement a base de nickel, appliqué sur leur corps avec garantie d’antifriction/anticorrosion.

www.cmtorangetools.com
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Lames inciseuses industrielles réglables en chrome

= Vo)
ey 289 (ORANGE CHROME® W
g G ™\ Uniuisation: — pour la coupe du revétement des panneaux bilaminés.
MacHiNEs:  machines a trongonner équipées avec la systeme pour lames inciseurs.
Matériaux:  panneaux bilaminés, MDF.

i /9%\ K Coupe sur panneaux
bilaminés
ﬁ_réi
8-10 HV10: 2.150 Bt
N/mm2  2.500 ‘ ‘
Espacement / P_|
D B TROUS D’EPINGLE Z K A
- il mm a B MaSTERPACK REFERENCE
100 20 2/4,2/42 10+10 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.700.20H
120 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.720.24H
120 22 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.720.24K
125 20 2/4,2/42 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 5 289.725.24H

Lames inciseuses industrielles réglables

289 W

Uriusation: — pour la coupe de panneaux bilaminés.
MacHines:  scies a panneaux équipées avec le dispositif pour lames incisurers.

R

' MaTERIAUX:  panneaux bilaminés, MDF.
Vg
-’
a K Coupe sur panneaux
i /‘;’V‘%\ %'—'& bilaminés
8~10 HV10: 2.150
— 7 N/mm% 2.500 m
‘Espacement <
TROUS D’EPINGLE Rappel
mDm mBm oDo z me a § MASTERPACK REFERENCE (i esmceien
70 20 2/3,1-3,8/32 8+8 2,8-3,6 12° PLAT 1 289.070.16H 299.000.05H
80 20 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° PLAT 1 289.080.20H 299.000.06H
100 20 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° PLAT 1 289.100.20H 299.000.02K
100 22 2/3,1-3,8/42 10+10 2,8-3,6 12° PLAT 1 289.100.20K 299.000.02K
120 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLAT 1 289.120.24H 299.000.02K
120 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLAT 1 289.120.24K 299.000.02K
120 50 4/6,2 - 10/62 12+12 2,8-3,6 12° PLAT 1 289.120.24T
125 20 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLAT 1 289.125.24H 299.000.02K
125 22 2/3,1-3,8/42 12+12 2,8-3,6 12° PLAT 1 289.125.24K 299.000.02K

www.cmtorangetools.com




o . . . \/ ORANGE
Lames inciseuses industrielles coniques en chrome TOOLS®

288 IORANGE CHROME®

UmiLisation:  pour la coupe du revétement des panneaux bilaminés.

-~ ; Machines:  machines a trongonner équipées avec la systéme pour lames inciseurs.
e MaTERIAUX: — panneaux bilaminés, MDF. - CO+6° ATB
[ H a4 K max
% o) i A Kmin =
v 6-10 HV10: 2.150 W p
/ ~
’ N/mmz  2.500
T
- p
D B z K P a B MasTERPACK REFERENCE
mm mm mm mm
120 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.720.24H
120 22 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.720.24K
125 20 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 5 288.725.24H

Lames inciseuses industrielles avec dents coniques
288

Uriuisation:  pour la coupe des panneaux bilaminés.

MacHines:  scies a panneaux équipées avec le dispositif pour lames
inciseuses.

MatEriaux:  panneaux bilaminés, MDF.

ey CO+FTG— -C0+5° ATB-
o K max
/3’%\ K min —={

J(;Llo HvV10: 2.150 B
T N/mmz  2.500
Pl

mDm mBm TRONGLE z me um o B MASTERPACK REFERENCE :
80 20 12 3,1-3,6 2,2 10° CO+FTG 1 $288.080.12H
100 20 20 3,1-4,0 2,5 BE CO+5° ATB 1 288.100.20H
100 22 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1 288.100.20K
120 20 24 3,1-4,0 2,5 BE CO+5° ATB 1 288.120.24H
120 20 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 1 288.120.24H1
120 22 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1 288.120.24K
125 20 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 1 288.125.24H
125 20 24 3,4-4,2 2,5 BE CO+5° ATB 1 288.125.24H1
125 20 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.125.24H2
125 22 24 3,1-4,0 2,5 BE CO+5° ATB 1 288.125.24K
125 45 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.125.24Q
140 16 1/6/33 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTIG 1 Y288.140.24E
150 45 3/11/70 36 4,3-55 3,2 10° CO+FTG 1 288.150.36Q
160 45 3/11/70 36 4,3-5,5 3.2 10° CO+FTG 1 288.160.36Q
160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FIG 1 288.160.360
160 55 3/7/66 + 3/6/84 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 1 Y288.160.3602
180 20 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 Y288.180.36H
180 30 36 4,4-53 3.2 10° CO+FTIG 1 288.180.36M
180 45 36 4,8-5,6 3,5 10° CO+FTIG 1 288.180.36Q
180 55 36 5,0-6,2 BI5 10° CO+FTG 1 288.180.360
180 50 3/12,5/80 44 4,3-5,5 3,2 10° CO+FIG 1 288.180.441
200 20 36 4,4-53 3,2 10° CO+FTG 1 288.200.36H
200 45 36 4,7-6,0 3,5 10° CO+FTG 1 288.200.36Q
200 45 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 Y288.200.36Q2
200 65 2/9/100 +2/9/110 36 4,4-53 3,2 10° CO+FTG 1 288.200.36)
215 50 3/15/80 42 4,3-5,5 3.2 10° CO+FTG 1 288.215.42T1
300 50 3/15/80 48 4,3-5,5 3,2 10° CO+FIG 1 288.300.48T
300 65 2/9/100 +2/9/110 72 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 1 288.300.72)

www.cmtorangetools.com




Lames circulaires industrielles pour laminés et aggloméres, YA ORANGE
angle de coupe positif P 68 CM TOOLS® > M

pour la coupe des panneaux. ——
Finition parfaite avec I'utilisation de lames inciseuses. - n‘-\kﬁ e

iﬁ’é-‘?
scies de banc, scies a panneaux verticales et horizontales.
panneaux bilaminés.

[¢) K Coupe sur laminés
pint
N/mm? ﬁ 2
Pl
mDm mBm TnoNGLE z m}fn um a B SILENCIEUSES REFERENCE %EéEéEml‘iDCé
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° TCG @ 1 281.060.10M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10° TCG @ 1 281.080.10M
300 30 COMBI3 60 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.060.12M
300 30 COMBI3 72 3.2 2,2 10° TCG ® 5 281.072.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° TCG @ 1 281.096.12M
300 75 60 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.060.12X
300 80 COMBI5 60 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.060.12W
320 65 2/9/100 + 2/9/110 60 4,4 3,2 16° TCG @ 1 Y282.060.13)
320 65 2/9/100 +2/9/110 72 4.4 3,2 16° 1CG ® 1 282.072.13)
350 30 COMBI3 54 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.054.14M
350 30 COMBI3 72 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.072.14M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10° TCG @ 1 281.108.14M
350 50 3/12,5/80 72 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.072.147
350 60 2/14/100 72 4.4 3,2 16° TCG @ 1 Y282.072.14U
350 75 4/15/105 + 3/7/100 54 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.054.14X
350 75 4/15/105 + 3/7/100 72 4,4 3,2 16° TCG ® 1 282.072.14X
350 80 COMBI5 54 44 3,2 16° TCG @ 1 282.054.14W
350 80 COMBI5 72 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.072.14W
355 30 2/7/42 +2/10/60 72 4,4 3,2 16° TCG @ 1 $282.03556
355 65 2/9/100 + 2/9/110 72 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.072.14)2
355 80  4/9/100 +2/9/110 +2/14/110 72 44 3,2 16° TCG @ 1 282.072.14W2
380 60 COMBI7 72 4.8 3,5 16° TCG @ 1 282.072.15U
380 80 COMBI5 72 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.072.15W
400 30 2/10/60 60 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.060.16M
400 30 2/10/60 72 44 3,2 16° TCG @ 1 282.072.16M
400 60 COMBI7 72 44 3,2 16° TCG @ 1 282.072.16U
400 75 4/15/105 60 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.060.16X
400 75 4/15/105 72 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.072.16X
400 80 COMBI5 60 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.060.16W
400 80 COMBI5 72 44 3,2 16° TCG @ 1 282.072.16W
430 65 2/9/100 +2/9/110 72 4.4 3,2 16° TCG ) 1 Y282.072.17)
430 75 4 /15/105 72 4.4 3,2 16° TCG @ 1 282.072.17X
430 80 COMBI5 72 44 3,2 16° TCG @ 1 282.072.17W2
450 30 2/10/60 + 2/13/94 72 4,4 3,2 16° TCG R 1 Y282.072.18M2
450 60 COMBI7 72 4.8 3,5 16° TCG @ 1 282.072.18U
450 80 COMBI5 72 4.8 3,5 16° TCG @ 1 282.072.18W2
500 60 2/11/115 72 48 3,5 16° TCG @ 1 282.072.20U
500 80 COMBI5 72 4.8 3,5 16° TCG @ 1 Y282.072.20W
550 100 72 52 3,5 16° TCG @ 1 282.072.22A
| |
i COMBI3 COMBI5 @ COMBI7
! Trous d’épingle Trous d’épingle Trous d’épingle
2/7/42mm 2/7/110mm 2/10/80mm
5/30/80mm. TS ) e
4/9/100mm 2/11/148mm
et 0 ool

i 730
|

‘ 2/19/120mm




Lames circulaires industrielles VA" ORANGE
pour matériaux non ferreux et plastique TOOLS

284 WOEHE

Uniisation:  pour la coupe de tubes, étirés, blocs solides.
MacHines:  bancs de scie, scies a onglet a une ou a deux tétes avec le blocage mécanique de la piéce.
Materiaux: — aluminium, laiton, alliages de cuivre, et matériaux non ferreux.

Arrenmion: il est recommandé de bloquer mécaniquement la piece a travailler pendant les opérations de
coupe. Il est fortement conseilllé d'utiliser du lubrifiant. EVITER I'utilisation de cire solide pour
la lubrification.

a K Coupe sur matériaux
45° non ferreux
J et plastique
I N/mmz  2.150 H @
P
Lames circulaires industrielles pour matériaux non ferreux et plastique - Angle de coupe positif.
TROUS D’EPINGLE .
o B z X P a B MASTERPACK REFERENCE
160 20 - 24 2,2 1,6 5° TCG 5 284.160.24H
190 30 - 30 2,6 2,2 O TCG B 284.190.30M
216 30 2/7/42 40 2,6 2,2 5° TCG 5 284.216.40M
Note: Les lames sont vendues dans un emballage de plastique.
Lames circulaires industrielles - Angle de coupe positif.
TRoUS D’EPINGLE .
mDm mBm z m'fn um a B MasTeRPACK REFERENCE
250 32 2/12/64 80 3,2 2,5 5° TCG 1 284.080.10P
300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 5 TCG 1 284.096.12P
350 32 2/12/64 92 3,2 2,5 5° TCG 1 284.092.14P
350 32 2/12/64 108 3,2 2,5 5 TCG 1 284.108.14P
400 32 2/12/64 96 3,8 3,2 5° TCG 1 284.096.16P
420 32 2/12/64 96 3,8 3,2 5 TCG 1 284.096.17P
450 30 2/10/60 108 3,8 3,2 5° TCG 1 284.108.18M
450 32 2/12/64 108 3,8 3,2 5 TCG 1 284.108.18P
500 30 2/10/60 120 4,0 3,2 5° TCG 1 284.120.20M
500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 5 TCG 1 284.120.20P

Note: Les lames sont vendues dans un emballage de carton.

www.cmtorangetools.com




Lames circulaires industrielles \/ ORA
pour matériaux non ferreux, plastique et laminés CMT TOOL

pour la coupe de tubes, étirés, blocs solides et aggloméré.

scies a onglet a une ou deux tétes, scies radiales et de banc.
Utilisez la série 296 pour machines portatives.

aluminium, laiton, cuivre et matériaux non-ferreux.
La longevite de la lame est |nfer|qure lorsqu’elle est utlisée Coupe sur matériaux
pour la découpe des panneaux mélaminés et laminés. non-ferreux et plastique

il est recommandé d’utiliser du lubrifiant.

EVITER I'utilisation de cire solide pour la lubrification. ¢

a K
K. -
S T TS
T T N/mm2z Wm% 3

Coupe sur laminé

P
Lames circulaires pour machines portatives pour la découpe de matériaux non-ferreux, plastique et laminés - Angle de coupe négatif
TROUS D’EPINGLE . .

mDm mBm z m'fn um o B REFERENCE

120* 20 2/5,5/30 36 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 5 296.120.36H
160* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 5 296.160.40H
160* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 5 296.160.56H
165* 20 2/6/32 40 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 5 296.165.40H
165* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 5 296.165.56H
180* 20 2/6/32 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG B 296.180.40H
190* 30 2/1/42 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.190.40M
190* 30 2/1/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.190.64M
190* 20 (Festool® FF) Clé5/7/2,5 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.190.64FF
200* 30 COMBI3 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG B 296.200.48M
210* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.210.48M
210* 30 2/1/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG B 296.210.64M
216* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 297.064.09M
216* 30 2/1/42 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 297.080.09M
225* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.225.64M
230* 30 2/1/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG B 296.230.48M
235* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 5 296.235.48M

*Lame non silencieuse Les lames sont vendues dans un emballage de plastique.

Lames circulaires pour scies a onglet, radiales et bancs de scie pour la découpe de matériaux non-ferreux et plastique - Angle de coupe négatif.

TROUS D’EPINGLE |
mDm mBm z m'fn um o B REFERENCE
250 30 COMBI3 80 32 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.080.10M
250 32 2/12/64 80 32 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.080.10P
254 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -5° Neg. TCG 1 297.081.10M
260 30 COMBI3 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 1 297.080.11M
280* 30 COMBI3 64 32 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.064.11M
300 30 COMBI3 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.12M
300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.12P
305* 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.13M
315 30 COMBI3 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.23M
330 30 COMBI3 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.33M
330 32 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.096.33P
350 30 COMBI3 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.108.14M
350 32 4/12/64 108 32 2,5 -6° Neg. TCG 1 297.108.14P
400 30 2/10/60 120 3,8 32 -6° Neg. TCG 1 297.120.16M
400 32 4/12/64 108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 1 297.108.16P
450 30 2/10/60 140 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 1 Y297.140.18M
450 30 2/10/60 108 3,8 32 -6° Neg. TCG 1 297.108.18M
450 32 2/12/64 108 3,8 32 -6° Neg. TCG 1 297.108.18P
500 30 2/10/60 120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG 1 297.120.20M
500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 -6° Neg. TCG 1 297.120.20P =N
*Lame non silencieuse Les lames sont vendues dans un emballage de carton. -




=
A

)

h

)

b of

PdPrA

(0

o . . \/ ORANGE
Lames circulaires industrielles pour materiaux ferreux et PVC CNAT %5ols

Ty

CMT ORANGE pour coupes transversales sur différents types de maté-

< TOOLS fiaux. i

3 Dry Cut of Steel & Metal i . . . . .

£ T e ke i scies a onglet sans lubrification, machines Jepson. 5 HV10:
226.090.14 P . e 2 .

! matériaux ferreux et acier utilisés dans la construction — N/mm2

4 (tyaun).

mmcuumu ne pas utiliser avec des métaux non ferreux, bois,

verre, ciment et plastique.
Observer la vitesse de rotation RPM recommandé
pour obtenir de meilleurs résultats

OBSERVER LA VITESSE DE ROTATION RPM RECOMMANDEE POUR OBTENIR DE MEILLEURS RESULTATS

Coupe sur matériaux en fer, en acier, tuyeux et toles.

TROUS D’EPINGLE .

mDm mBm reco?nrl:wlgrlldée ? m}fn um a B REFERENCE
136,5* 10 4800 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 5 226.030.05
136,5* 20 4800 30 1,5 1,2 0° 8° FWF B 226.030.05H
150 20 4400 32 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.032.06H
160 20 2/6/32 4100 30 2,0 1,6 0° 8° FWF 5 226.030.06H
165 15,87<> 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.036.06
165 20 2/6/32 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF B 226.036.06H
165 30 2/7/42 4000 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 5 226.036.06M
184 15,87<> 3600 48 2,0 1,6 0° 8° FWF B 226.048.07
190 30 2/7/42 3500 40 2,0 1,6 0° 8° FWF 5 226.040.07M
210 15,87<> 3100 48 2,2 1,8 0° 8° FWF B 226.048.08
210 30 2/7/42 3100 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.08M
216 30 2/7/42 3000 48 2,2 1,8 0° 8° FWF B 226.047.09M
235 30 2/7/42 2800 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.09M
254 15,87 2600 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.048.10
254 15,87 2600 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.060.10
254 * 30 COMBI3 2600 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.060.10M
305 25,4 2100 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.060.12
305 25,4 2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.080.12
305** 30 COMBI3 2100 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.080.12M
855 25,4 1800 72 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.072.14
355 25,4 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 5 226.090.14
85k 30 COMBI3 1800 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 1 226.090.14M

*|.ame non silencieuse ** Les lames sont vendues dans un emballage de plastique.
) . i ) \RL C4 %

Lames circulaires industrielles R %‘& s % EJNG
. ' . m

pour acier inoxydable 5 -k UAED

— /mm?;
IRENMIE
TROUS D’EPINGLE .

mDm mBm reco?nirtmdée : mlfn um o B RELERENCE
160 20 2/6/32 4100 40 1,8 1,4 10° 8° FWF 1 226.540.06H
184 15,87<> 3600 48 2,0 1,6 10° 8° FWF 1 226.548.07
190 30 2/7/42 3500 48 1,8 1,4 10° 8° FWF 1 226.548.07M
216 30 2/7/42 3000 56 1,8 1,4 10° 8° FWF 1 226.556.09M
250** 30 COMBI3 2600 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 1 226.572.10M
254 15,87 2600 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 1 226.572.10
300%** 30 COMBI3 2200 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 1 226.580.12M
305 25,4 2100 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 1 226.580.12
355 25,4 1800 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 1 226.590.14
Slalg 30 COMBI3 1800 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 1 226.590.14M

ok Les lames sont vendues dans un emballage de carton.




L : . . \/ ORANGE
Lames circulaires industrielles pour matériaux composites TOOLS'

% 223

Uniisation:  pour des coupes lisses sans rayures des matériaux.
MacHiNES:  bancs de scie et scies a panneaux.

Materiaux:  matériaux composites (Dupont™ Corian®, Wilsonart®, Gibraltar®, SSV Fountainhead®, Varicor®
et similaire) et plastique de grande épaisseur.

Amention:  @viter I'utilisation sur les scies a onglet.

a 450 E Coupg sur matériaqx Coup.e sur matériau
J /\ K ﬁﬁ S abrasifs et composites  plastique gros
HV10: 1.950 — = S~ 0y
8 = [T} : i
N/mmz  2.300 S ) K J -
f n]
Pl
D B TROUS D’EPINGLE Z K P |
m nm nm m o B MaSTERPACK REFERENCE
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 0° MTCG 5 223.048.06H
250 30 COMBI3 72 82 2,5 0° MTCG 1 223.072.10M
300 30 COMBI3 84 3,2 2,5 0° MTCG 1 223.084.12M

Lames circulaires industrielles pour plexiglass et plastique

pd, 929 D

Uniisation:  pour des coupes parfaites sans bavures ni rayures dans le plexiglass et le plastique.
MacHiNEs:  bancs de scie, scies a panneaux, scies a onglet.
Materiaux:  plastique fine, plexiglass, vinyle, contreplaqué et sol stratifié.

'~ Coupe sur plexiglass Coupe sur matériau
— etvinyle plastique fine
o
— _ -y,
L -
g @ =g
a Coupe sur Coupe sur laminé
4 /g\ K ’ék contreplaqué
g Hv10:  1.950 150 45°
T N/mmz 2.300 e
Pl
D B TROUS D'EPINGLE b4 K P ga
nm nm o(De m mm a B MasTERPACK REFERENCE
250 30 COMBI3 80 2,8 2,2 -3° Neg. MATB 1 222.080.10M
300 30 COMBI3 96 2,8 2,2 -3° Neg. MATB 1 222.096.12M

www.cmtorangetools.com
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Lames circulaires ITK PLUS® pour coupes en longueur TOOLS

271 = E

Uriuisation: - pour coupes en longueur a grande vitesse de rotation. Grace a sa fine épaisseur, la lame réduit
la quantité de copeaux. Particulierement appropriée pour bois précieux.

MacHines:  bancs de scies, scies a onglet, scies portatives et a batterie.

Materiaux:  bois tendre et dur.

Coupe en longueur
i sur bois
 Hvi0:  1.550
T N/mm?  2.300 -
D B TRoUS D’EPINGLE Z K P |

nm o nm m a B MasTERPACK REFERENCE
250 30 COMBI3 24 2,4 1,6 20° 10° ATB + 8° Shear 10 271.250.24M
300 30 COMBI3 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Shear B 271.300.24M

Lames circulaires [TK PLUS® pour coupes en longueur et transversales

UriLisation:  pour coupes en longueur et transversales a grande vitesse de rotation. Grace a sa fine épais-

seur, la lame réduit la quantité de copeaux. Particulierement appropriées pour bois précieux.
Machines:  bancs de scie, scies a onglet, scies portatives et a batterie.

Materiaux:  bois tendre et dur, contreplaqué.

Coupe en
longueur sur bois

Coupe | ol
i transversale sur bois
56 HV10: 1.550 ﬂ
2s
T N/mmz  2.300

mDm mBm TRONGLE z me um o B MAaSTERPACK REFERENCE

136 20 (+10) 18 1,5 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear 10 271.136.18H
150 20 (+16) 24 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 10 271.150.24H
160 20 (+16) 2/6/32 24 1,8 1,2 18° 10° ATB + 8° Shear 10 271.160.24H
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 10 271.165.24H
165 30 2/7/42 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 10 271.165.24M
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 10 271.184.24H
184 30 2/7/42 24 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Shear 10 271.184.24M
190 30 (+20+16) 2/7/42 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 10 271.190.24M
200 30 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 10 271.200.36M
210 30 (+25) 2/7/42 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 10 271.210.36M
216 30 2/7/42 36 1,8 1,2 -5° Neg.  10° ATB + 8° Shear 10 271.216.36M
235 30 (+25) 2/7/42 36 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 10 271.235.36M
250 30 COMBI3 42 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 10 271.250.42M
300 30 COMBI3 48 2,6 1,8 18° 10° ATB + 8° Shear B 271.300.48M

www.cmtorangetools.com
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Lames circulaires ITK PLUS® pour coupes transversales TOOLS®

Uniisation:  pour coupes transversales a grande vitesse de
rotation. Grace a sa fine épaisseur, la lame
réduit la quantité de copeaux. Particulierement
appropriée pour bois précieux.

MacHines:  bancs de scie, scies a onglet, scies portatives et
a batterie.

Matériaux:  bois tendre et dur, contreplaqué.

272 P E
o

K
190 %Y\/\ ﬂﬂ L E ggﬁe:rsale sur bois gg:t?:pslgglué

i — b =
g HV10:  1.840 FARNT = ﬁ

N/mmz  2.050 S

7 . ﬂ A &

g Pl
mDm mBm TRONGLE z me um a B Masterpack  REFERENCE

136 20(+10) 36 15 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 10 272.136.36H
150 20 (+16) 40 1,5 1,0 16° 10° ATB + 8° Shear 10 272.150.40H
160 20 (+16) 2/6/32 40 1,8 1,2 16° 10° ATB + 8° Shear 10 272.160.40H
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 10 272.165.36H
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 10 272.184.40H
184 30 2/7/42 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 10 272.184.40M
190 30 (+20+16) 2/7/42 42 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 10 272.190.42M
200 30 2/7/42 48 18 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 10 272.200.48M
210 30 (+25) 2/7/42 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 10 272.210.48M
216 30 2/7/42 48 1,8 1,2 -5°Neg.  10°ATB +8° Shear 10 272.216.48M
235 30 (+25) 2/7/42 48 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 10 272.235.48M
250 30 COMBI3 60 2,4 1,6 15° 10° ATB + 8° Shear 10 272.250.60M
300 30 COMBI3 72 2,6 18 15° 10° ATB + 8° Shear 5 272.300.72M

Lames circulaires a épaisseur fin [TK PLUS® de super finition

Uniisation:  pour coupes transversales et de super finition. Grace a sa fine épaisseur la lame
réduit la quantité de copeaux. Particulierement appropriée pour bois précieux.

MacHines:  bancs de scie, scies a onglet, scies portatives et a batterie.
Materiaux:  bois tendre et dur, bois exotique, contreplaqué et laminés.

HV10: 1.840
N/mmz  2.050

| Coupe Coupe sur contreplaqué  Trés bonne coupe sur

E tranversale sur bois laminé et aggloméré

—

| =

wl

D B TRoUS D’EPINGLE z K P a

o o i o o B MAasTERPACK REFERENCE
160 20 (+16) 2/6/32 56 1,8 1,2 12° 10° ATB + 8° Shear 10 273.160.56H
190 30 (+20+16) 2/1/42 64 1,7 1,1 15° 10° ATB + 8° Shear 10 273.190.64M
216 30 2/7/42 64 1,8 1,2 -5° Neg.  10° ATB + 8° Shear 10 273.216.64M
250 30 COMBI3 80 2,4 1,6 12° 10° ATB + 8° Shear 10 273.250.80M
300 30 COMBI3 96 2,6 1,8 12° 10° ATB + 8° Shear 5 273.300.96M

www.cmtorangetools.com




Lames circulaires [TK PLUS® YA ORANGE
pour coupes en longueur et transversales TOOLS

271-272-226 P E

Uriuisation: (série 271-272)  pour coupes en longueur et transversales a grande vitesse de rotation. Grace
a sa fine épaisseur, la lame réduit la quantité de copeaux. Particulierement
appropriée pour bois précieux.

MacHines: (série 271-272)  bancs de scie, scies a onglet, scies portatives et a batterie.
MaTERIAUX: (Série 271-272)  Dbois tendre et dur, contreplaqué.

Pour coupe longeur en
bois (série 271)

Coupe transversale

sur bois (série 272)
UriLisation: (série 226)

pour coupes transversales sur diffé-

a
rents types de matériaux. /ﬁ/\ 971-272 K o 226
MacHINEs: (série 226) 129 ﬁ g K
scies a onglet sans lubrification, 7 B %\F\
machines Jepson. r/[z rg
MarEriaux: (série 226) SHEAR b
pour matériaux ferreux, acier de A B
construction et plastique. ANGLE ﬁ; \éﬁ b

2 P —et—

Coupe la plupart des
métaux & plastique
(série 226)

T

=
Ll
-
]
Ll
(&)
"]

EXCELLENT

D B TROUS D’EPINGLE Z K P -
nm o nm nm a § MAaSTERPACK REFERENCE
Lames circulaires pour coupes en longueur pour scies circulaires sans fil (série 271)
136 20 (+10) 18 1,5 1,0 20° 10° ATB + 8° Shear 10 271.136.18H
165 20 (+15,87) 2/6/32 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 10 271.165.24H
165 30 2/7/42 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 10 271.165.24M
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 10 271.184.24H
Lames circulaires pour coupes transversales pour scies circulaires sans fil (série 272)
136 20 (+10) 36 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear 10 272.136.36H
165 20 (+15,87) 2/6/32 36 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 10 272.165.36H
184 20 (+16+15,87) 2/7/42 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 10 272.184.40H
Lames circulaires pour matériauxx ferreux et plastique pour scies circulaires sans fil (série 226)
136,5 10 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 10 226.030.05
136,5 20 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 10 226.030.05H
165 15,87<> 36 1,5 1,2 0° 8° FWF 5 226.036.06

Lames circulaires pour coupe-herbes et débroussailleuses

Umiusation:  pour couper herbe, buissons et arbres de petites dimensions. S.
MacHines:  tailleuses de haies. TOOTH
Materiaux:  herbe, buissons et arbres de petites dimensions.

Amention:  Lisez attentivement les recommandations de sécurité jointes au produit.

Toujours porter un équipement de sécurité approprié comme les lunettes et les gants de protection et

les pantalons anti-coupure.
Iz AN YES NO
,’® 15mt
\ ® 50ft 0 max [_
v ’ 5cm
AN P 2in

i o
HV10:  1.550 AN

6
N/mmz  2.600 %
T

v

Pour faucher la brous-
saille et les branches
jusqu'a @5cm - 2"

EXCELLENT

s
=

P
. . i z . a o B MASTERPACK REFERENCE
mm mm max mm mm
250 20 12.000 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 10 298.250.20H
250 25,4 12.000 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 10 298.250.20

www.cmtorangetools.com



Lames circulaires ITK PLUS® en diamant

pour matériaux durs et composites

T 952"

D
mm

85
125
160
160
180
190
190
210
216
230
250
300

B
mm

15
22,23
20
20
20
30
30
30
30
30
30
30

236

Umniuisation:  pour la coupe de matériaux abrasifs.
MacHines:  scies a onglet, scies portatives.

Materiaux:  Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®,
HardiePlank®, HardiePanel®, Corian®, Duroplast®, Formica® {
et matériaux composites, ciment-amiante, plaque de platre et thermoplastique.

Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, HardiePlank®,
K HardiePanel®, Corian®, Duroplast®, Formica® et matériaux com-
posites, ciment-amiante, plaque de platre et thermoplastique.

‘ g ) LONGER LIFE

P THAN CARBIDE
TROUS D'EPINGLE z K P .

mm mm a B MASTERPACK REFERENCE
6 1,8 1,4 12° TCG 10 236.085.06G

7 2,0 1,4 B® TCG 10 236.125.07
2/6/32 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.160.04H
2/6/32 10 2,4 1,8 B® TCG 10 236.160.10H
2/6/32 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.180.04H
2/7/42 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.190.04M
2/7/42 12 2,4 1,8 12° TCG 10 236.190.12M
2/1/42 12 2,4 1,8 12° TCG 10 236.210.12M
2/7/42 14 2,4 1,8 12° TCG 10 236.216.14M
2/1/42 4 2,4 1,8 12° TCG 10 236.230.04M
COMBI3 16 2,4 1,8 12° TCG 10 236.250.16M
COMBI3 20 2,4 1,8 12° TCG 5 236.300.20M

Lames circulaires pour coupes en longueur, pour scies portatives

PP LT

mm
150
160
160
180
190
190
190
200
210
210
216
220
230
235
235
240
250
260
270

CM

RIPFING
i L R BE W
PER TALG LUNDD TERA,

290.216.24M

* Qualité industrielle

290

UriLisation: - pour coupes en longueur.
MacHINES:  scies a onglet, scies portatives.
Materiaux:  bois tendre et dur.

ORANGE
TOOLS

i o K I((:)?lug’lﬁuernsur bois
g HV10: 1765 I~ 7?[3 -
o Wmm 2150 4/\7 g
- P
TROUS D’EPINGLE z K P .
mm mm a B MASTERPACK REFERENCE
12 2,4 1,4 20° 10° ATB 5 290.150.12H
12 2,2 1,6 20° 10° ATB 5 290.160.12E
2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 5 290.160.12H
2/1/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.180.12M
2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12E
2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12H
2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 290.190.12M
2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.200.24M
24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.210.24L
2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.210.24M
2/7/42 24 2,8 1,8 -5° Neg.  15° ATB 5 290.216.24M
2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.220.24M
2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.230.24M
24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.235.24L
2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.235.24M
2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.240.24M
COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.250.24M*
COMBI3 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 1 290.260.28M*
2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 5 290.270.28M*

www.cmtorangetools.com

=

%




Lames circulaires pour coupes transversales, \/ ORANGE
= pour scies portatives P P CM TOOLS®

@

CMT %5205

GENERAL PURFOSE
50 G
T

pour coupes en longueur et transversales.
scies de banc, scies a onglet et portatives.
bois dur et tendre, contreplaqué.

M" 4 :

THLZLEA8M

=E

£y
Mn. p———

4‘.llliﬂ oy

A

i

/ 6-8 :ym:
mm?;
T
S

77 | F

Coupe en longueur Coupe transversale Coupe en longueur Coupe transversale
sur bois sur bois sur contreplaqué sur contreplaqué

P w =T

h

NS
g —
TROUS D’EPINGLE .

mDm mBm z m'fn um o B REFERENCE
120 20 2/5,5/30 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 5 291.120.18H*
125 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.125.20H
130 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.130.20H
140 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB ) 291.140.20H
150 16 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.150.24E
150 20 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 291.150.24H
160 16 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24E
160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24H
160 30 2/7/42 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 5 291.160.24M
165 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB ) 291.165.24H
165 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 291.165.24M
170 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.170.24M
180 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.180.24H
180 30 2/1/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.180.24M
184 16 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.184.24E
184 30 24 2,6 1,6 20° 10° ATB ) 291.184.24M
190 16 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24E
190 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24H
190 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 5 291.190.24M
190 20 (Festool® FF) Clés 5/7/2,5 32 2,6 1,8 10° 10° ATB 5 291.190.32FF
200 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.200.36M
210 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB ) 291.210.36L
210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.210.36M
216 30 2/1/42 48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 291.216.48M
220 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.220.36M
225 30 2/1/42 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 5 291.225.36M
230 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.230.36M
235 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB ) 291.235.36L
235 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.235.36M
240 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 291.240.36M
250 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10H*
250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 1 285.040.10M*
260 30 2/10/60 +2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 1 285.048.11M*
270 30 2/7/42 42 2,8 1,8 20° 10° ATB ) 291.270.42M*

* Qualité industrielle




Lames circulaires pour coupes transversales,
pour scies portatives

CMT 55505
FINE CUT-8FF

B4, CORTE WTRA PREDSD)
R TN 6 547 PATTERIE

pour coupes en longueur et transversales.
scies de banc, scies a onglet et portatives.
bois dur et tendre, contreplaqué.

N AP Tng

Coupe transversale

sur bois
g HV10: _
T N/mm2 ‘J
TROUS D’EPINGLE _ .

o B oD z X P a B REFERENCE
120 20 2/5,5/30 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 5 292.120.36H*
120 20 2/5,5/30 40 1,8 1,2 10° 15° ATB B 292.120.40H
125 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.125.36H
130 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.130.36H
140 20 - 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 5 292.140.36H
150 20 - 40 2,4 1,4 15° 15° ATB B 292.150.40H
150 30 2/7/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.048.06M*
160 16 - 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5) 292.160.40E
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.160.40H
160 20 (Virutex) 4/7/32 (45°) 40 2,2 1,6 10° TCG B 281.160.40H*
160 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° TCG 5 281.160.40H2*
160 30 2/7/42 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.160.40M
160 20 2/6/32 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 5 285.160.48H
160 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB B 292.160.56H
165 20 2/6/32 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 5 292.165.40H
165 20 2/6/32 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 5] 292.165.56H
165 30 2/7/42 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 5 292.165.40M
170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB B 292.170.40M
180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.180.40H
180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.180.40M
180 30 2/7/42 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 5 285.056.07M*
184 16 40 2,6 1,6 15° 15° ATB B 292.184.40E
184 30 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.184.40M
190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5) 292.190.40E
190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.190.40H
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB b 292.190.40M
190 30 2/7/42 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 5 292.190.64M
190 20 (Festool® FF) 5/7/2,5 48 2,4 1,8 10° 15° ATB 5 292.190.48FF
200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.200.48M
210 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB B 292.210.48L
210 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.210.48M
210 30 2/7/42 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 5) 292.210.64M
216 30 2/7/42 64 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 292.216.64M
216 30 2/7/42 80 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 5 292.216.80M
220 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.220.48M
225 30 2/7/42 48 2,8 1,8 10° 15° ATB 5] 292.225.48M
230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.230.48M
230 30 2/7/42+2/10/60 64 2,8 1,8 15° 15° ATB B 292.230.64M
235 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.235.48L
235 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB B) 292.235.48M
240 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 5 292.240.48M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 1 285.060.10M*
260 30 2/10/60 +2/7/42 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 5 285.060.11M*
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Lames circulaires Contractor® - Masterpack
K (Contractor®)

MacHines:  bancs de scie.

Materiaux:  bois tendre et dur, contreplaqué, panneaux a copeaux
orientés (0OSB).

Congues pour les entrepreneurs en batiment, les renovateurs et les enthou-
siastes. Ces lames garantissent un excellent rapport qualité-prix.

Coupe transversale Coupe transversale sur Coupe transversale
sur bois panneaux a copeaux sur contreplaqué
N ) orientés (0SB)
7 « f
|
—P>H<7
DESCRIPTION R Tm"m z X P o B Masiereck  REFERENCE
@ Pour coupe transversale (blister) 85 15 24 1,1 0,7 12° 5° ATB 10 K02403

Pour coupe transversale (10 pisces) 136 20 18 1,5 1,0 15° 15° ATB 5 K13618H-X10
Pour coupe transversale (10 piéces) 160 20 2/6/32 24 2,2 1,4 15° 15° ATB 5 K16024H-X10
Pour coupe transversale (10 piéces) 160 20 2/6/32 40 2,2 1,4 10° 15° ATB 5 K16040H-X10
Pour coupe transversale (10 pigces) 165 20 2/6/32 24 1,7 11 15° 15° ATB 5 K16524H-X10
Pour coupe transversale (10 pisces) 190 30 2/7/42 24 2,2 1,4 20° 10° ATB 5 K19024M-X10
Pour coupe transversale (10 piéces) 216 30 2/7/42 24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB 5 K21624M-X10
Pour coupe transversale (10 piéces) 216 30 2/1/42 48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB 5) K21648M-X10
Pour coupe transversale (5 piéces) 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB 5 K25040M-X05

Lames circulaires Contractor® - Combo-pack
K (Contractor®)

MacHines:  bancs de scie.

Materiaux:  bois tendre et dur, contreplaqué,
panneaux a copeaux orientés (OSB).

Congues pour les entrepreneurs en batiment, les renovateurs et les
enthousiastes. Ces lames garantissent un excellent rapport qualité-prix.

K160H-X03 3 Lames circulaires pour coupe transversale et de super finition MASTERPACK 10
- D B TROUS D’EPINGLE z K P
DESCRIPTION Q.TE o o o(Po mm mm * p
Pour coupe transversale K16024H (1 pc.) 160 20 2/6/32 24 2,2 1,4 15° 15° ATB
Pour coupe de super finition K16040H (2 pcs.) 160 20 2/6/32 40 2,2 1,4 10° 15° ATB
K190M-X03 3 Lames circulaires pour coupe transversale et de super finition MASTERPACK 10
T It D B TROUS D'EPINGLE Z K P
SC 0 ¢ mm mm mm mm L p
Pour coupe transversale K19024M (2 pcs.) 190 30 2/7/42 24 2,2 1,4 20° 10° ATB
Pour coupe de super finition K19040M (1 pc.) 190 30 2/7/42 40 2,2 1,4 15° 10° ATB
K216M-X03 3 Lames circulaires pour coupe transversale et de super finition MASTERPACK 10
It D B TROUS D'EPINGLE z K P
DESCRIPTION Q. nm m mm nm o 6}
Pour coupe transversale K21624M (1 pc.) 216 30 2/7/42 24 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB
Pour coupe de super finition K21648M (2 pcs.) 216 30 2/7/42 48 2,4 1,6 -5° Neg. 15° ATB
K250M-X02 2 Lames circulaires pour coupe transversale et en longeur MASTERPACK 10
: D B TROUS D’EPINGLE Z K P
DESCRIPTION Q.TE m mm m nm o 8
Pour coupe longeur K25024M (1 pc.) 250 30 COMBI3 24 2,6 1,8 20° 10° ATB
Pour coupe transversale K25040M (1 pc.) 250 30 COMBI3 40 2,6 1,8 15° 10° ATB
K305M-X02 2 Lames circulaires pour coupe transversale et de super finition MASTERPACK 5
TROUS D'EPINGLE
c D B Z K P
DESCRIPTION Q.TE o o oo nm m a B
Pour coupe transversale K30540M (1 pc.) 305 30 COMBI3 40 2,8 2,0 -5° Neg. 10° ATB
Pour coupe de super finition K30560M (1 pc.) 305 30 COMBI3 60 2,8 2,0 -5° Neg. 10° ATB

www.cmtorangetools.com




Dados de précision - Lames a rainurer

- Dessin anti-recul pour réduire les éventuelles surcharges
liées au travail du matériau en masse.

- Coupes anti-éclats sur contreplaqué, mélaminé, bois dur
ou tendre.

- Lames intérieures avec 2 ou 4 dents pour obtenir coupes
parfaites. ] |

- Bagues de distance pour coupes entre 6,35mm et 23mm. — —

Coupes précises pour joints de dado

v
=

— f=—

N\
E‘I
/I

/

BAGUES DE DISTANCE
LA . EPAISSEUR

4 0.1mm
®O® @ =
2 0.3mm
2 0.5mm

6 LAMES INTERIEURES BAGUES DE DISTANCE (10)

K NOMBRE DE LAMES INTERIEURES REQUIS
mm 1,6mm 2,4mm 3,2mm
635 794 873 953 1032 11,11 1191 1270 1349 14,29
6,35 0
19,0

0 0

(\ (l lj 794 1 0 0
15,08 15,88 16,67 17,46 18,26 5 19,84 20,64 21,43 22,23 8,73 0 1 0
9,53 0 0 1
K -5°(Neg) 10,32 1 1 0
Lames intérieures - 11,11 L L L
ﬂ ré ; 11,91 0 1 1
J L 200 12,70 0 0 2

™~ 1
/ Y 13,49 1 1 1
CMT S8 R B

J
PREESION DADA -ANTHICUBACS CESIGN 15,08 0 1 2
15,88 0 0 3
Lame Lame

gauche droite i e 16,67 1 1 2
Pel = — — 17,46 1 0 3
b B 7 p K 18,26 0 1 3
(lames intérieures) fri 19,05 0 0 4
mm mm 32mm 2,4mm 1,6mm  min. max L B REFERENCE 19.84 1 1 3
150 15,87 20 4pes. 1 pe. 1pc. 6,35 22,23 -5°Neg. FIG+ATB 3 230.520.06 20,64 1 0 4
200 15,87 24 4pcs. 1 pc. 1pc. 6,35 22,23 -5°Neg. FIG+ATB 3 230.524.08 21,43 0 1 4
200 30 24 4pcs. 1 pc. 1pc. 6,35 22,23 -5°Neg. FIG+ATB 3 230.524.08M 22,23 1 1 4

Le jeu comprend

@ BAGUES DE DISTANCE
M EPASSER
8 0.1mm
@ @ 2 0.2mm
1
1

S 0.3mm
2 LAMES 5 LAMES INTERIEURES BAGUES DE DISTANCE (7) 0.5mm
635 794 953 11,11 1270 14,29 15,88 17,46 19,05 20,64
K -12°(Neg)
Lames intérieures / /\F K NOMBRE DE LAMES INTERIEURES REQUIS
&ﬂ % mm 1,6mm 3,2mm
7 V 20° 6,35 0 0
7,94 1 0
9,53 0 1
. . 11,11 1 1
ame ame
auche P droite 12,70 0 2
LU B 14,29 1 2
o 15,88 0 3
D B Z P (lames intérieures) . K @ B REFERENCE 17,46 1 3
mm mm 3,2mm 1,6mm min. max 19.05 0 4
200 15,87 12 4 pcs. 1 pc. 6,35 20,64  -12° Neg.  FIG+ATB 5 230.012.08 20,64 1 4




\/ ORANGE

Lames circulaires industrielles a rainurer TOOLS®

240 W

Uniisation:  pour rainurer. Les lames peuvent étre utilisées ensemble pour créer des feuillures et rainures ou
pour chanfreiner.

MacHiNes:  machines combinées et mouluriéres.
Materiaux:  bois tendre et dur, contreplaqué, aggloméré, laminé et MDF.

Pour rainurer
i S
s Hvio:  1.840 g
— v N/mmz 2.050 Le nouveau dessin

permet l'utilisation de lames couplées
mDm mBm z me m':n o B MASTERPACK REFERENCE
150 30 12 2,0 1,4 15° PLAT 1 240.020.06M
150 85 12 2,0 1,4 15° PLAT 1 240.020.06R
150 30 12 3,0 2,0 15° PLAT 1 240.030.06M
150 35 12 3,0 2,0 15° PLAT 1 240.030.06R
150 30 12 4,0 3,0 15° PLAT 1 240.040.06M
150 85 12 4,0 3,0 15° PLAT 1 240.040.06R
150 30 12 5,0 3,0 15° PLAT 1 240.050.06M
150 35 12 5,0 3,0 15° PLAT 1 240.050.06R
150 30 12 6,0 3,0 15° PLAT 1 240.060.06M
150 35 12 6,0 3,0 15° PLAT 1 240.060.06R
180 30 18 3,0 2,0 15° PLAT 1 240.030.07M
180 8o 18 3,0 2,0 15° PLAT 1 240.030.07R
180 30 18 4,0 3,0 15° PLAT 1 240.040.07M
180 35 18 4,0 3,0 15° PLAT 1 240.040.07R
180 30 18 5,0 3,0 15° PLAT 1 240.050.07M
180 85 18 5,0 3,0 15° PLAT 1 240.050.07R
180 30 18 6,0 3,0 15° PLAT 1 240.060.07M
180 35 18 6,0 3,0 15° PLAT 1 240.060.07R

Lame circulaire pour fraiseuse a rainurer

240-241 W] e B

La nouvelle lame CMT 100mm (4”) pour fraiseuses a rainurer avec revétement en PTFE de cou-

leur orange rend I'assemblage a lamelles facile et rapide. Acier allemand d’excellente qualité et

dents recouvertes de 8 pg de carbure pour une meilleure longévité. Fonctionnement entre autres
sur Lamello®, Dewalt®, Skil®, Bosch®, Freud®, etc.

Rainures pour
I'assemblage a
lamelles

D B TRoUS D’EPINGLE Z K P

o el o o a B MasTERPACK REFERENCE
100 22 4/45-9,5/36 6 3,96 3,0 18° 10°ATB 10 240.006.04
100 22 4/45-9,5/36 8 3,96 3,0 15° 10°ATB 10 240.008.04
100* 22 - 8 3,96 3,1-3,8 15° PLAT 10 241.008.04

* Pour machines Virutex® et Porter-Cable®

www.cmtorangetools.com




v
Outil de fraisage P-Systeme @ OGaNGE
' 240 [

Appuication:  |déal pour systemes d’assemblage Lamello P-Systeme.
La fraise avec denture diamantée garantit longévité et versatilité sans précédent.
Découpé au laser, cet outil de haute qualité en acier trempé et nickelé est résistant a 'usure et
les dommages causés par la corrosion.
Les assemblages de qualité pour des produits haut de gamme sont souvent réalisés avec cet
élément esthétique.
=4 - Elément d’assemblage démontable pour meubles, étagéres, armoires encastrées, cuisines etc. ;
- Aide a I'encollage d’onglets et d'angles a 45° ;
- Elément d’assemblage pour des éléments démontables dans I'agencement de magasins et de
v stands ;
- Une alternative de fixation plus solide que les éléments standards ;
- Elaboration rapide de prototypes avant le lancement de la production de série ;
- Ajustage et montage directement sur le chantier;

MACHINES

Lamello® Zeta P2

\ . - }

0 B MachiNe Thaus D'EPINGLE z K - M REFERENCE

o o o . a B ASTERPACK C
100,4 22 Zeta P2 4/4,5-9,5/36 3 7 4 20° TCG 1 240.601.04
100,4 30 CNC 4/6,6 - 12/48 3 7 4 20° TCG 1 240.601.04M

Lame circulaire pour le fraisage des défauts
240.004.04

La nouvelle lame circulaire CMT est le pro-
duit idéal pour réaliser chaque type de répa- a
ration sur bois massif et surfaces endomma-
gées. Le fraisage des défauts comme résine,
noeuds et autres imperfections ne seront
plus un probléme: les piéces fraisées seront
parfaitement couvertes.

Fonctionnement entre autres sur Lamello®.

B
N

- - MACHINE z . 3 a B MasTERPACK REFERENCE
mm mm mm mm
100 22 Lamello® 4 8,0 6,0 18° R30 10 240.004.04

www.cmtorangetools.com




. . \/ ORANGE
Disques de calibrage et pongage TOOLS®

Avant de commencer a travailler, utilisez le disque CMT pour calibrer
votre lame. Fixez le disque avec un carré et vérifiez qu'il soit parfaitement
aligné avec l'angle droit. Ensuite, montez votre lame pour travailler
parfaitement. Vous pouvez aussi utiliser le disque pour ponger en
appliquant le coté abrasif sur la lame.

mDm mBm um MasTERPACK REFERENCE
200 15,87 2,8 10 299.111.00
200 30 2,8 10 299.111.00M
250 15,87 2,8 10 299.112.00
250 30 2,8 10 299.112.00M

Stabilisateurs pour lames circulaires

299 10 Les stabilisateurs pour lames CMT éliminent virtuellement toute vibration dans la

" zone périphérique de la lame. Ainsi, vous avez la garantie de coupes plus droites,
la possibilité de prolonger la durée de vie de vos lames circulaires et I'avantage
d’éliminer le bruit des vibrations pendant la coupe.

Remarouez : A utiliser seulement sur bancs de scie.
Les stabilisateurs sont vendes en paire.

DESCRIPTION D 8 P Mustereack  REFERENCE
mm mm mm
2 stabilisateurs pour lames @200mm 75 15,87 3,0 5 299.101.00
2 stabilisateurs pour lames @200mm 75 30 3,0 5 299.101.00M
2 stabilisateurs pour lames @250mm 125 15,87 3,0 5 299.102.00
2 stabilisateurs pour lames @250mm 125 30 3,0 5 299.102.00M
2 stabilisateurs pour lames @300mm 152 25,4 3,0 5 299.103.00
2 stabilisateurs pour lames @300mm 152 30 3,0 5 299.103.00M
, L] " " .
Bagues de réduction pour lames de scies circulaires
M 29 9 D e g MASTERPACK REFERENCE
mm mm mm
15,87 10 1,2 10 299.218.00
15,87 12,7 1,2 10 299.217.00
-t 20 12,7 1,2 10 299.221.00
20 15,87 1,4 10 299.243.00
20 16 1,2 10 299.222.00
20 18 1,4 10 299.236.00
P W 22,2 15 1,4 10 299.237.00
22,2 16 1,4 10 299.242.00
—— B = 22,2 20 1,4 10 299.238.00
25,4 15,87 1,4 10 299.216.00
D 25,4 19,05 1,4 10 299.213.00
25,4 20 1,4 10 299.214.00
25,4 20 2,3 10 299.220.00
25,4 22 1,4 10 299.215.00
25,4 22,2 1,4 10 299.239.00
25,4 22,2 2,3 10 299.219.00
30 15 1,4 10 299.240.00
30 15,87 1,4 10 299.211.00
30 16 1,4 10 299.223.00
30 16 2,0 10 299.226.00
30 18 1,4 10 299.232.00
30 19,05 1,4 10 299.241.00
30 20 1,4 10 299.224.00
30 22 1,4 10 299.231.00
30 20 2,0 10 299.227.00
30 25 1,4 10 299.225.00
30 25 2,0 10 299.228.00
30 25,4 2,0 10 299.212.00
32 30 2,0 10 299.229.00
3 30 2,0 10 299.230.00
35 32 2,0 10 299.233.00

www.cmtorangetools.com




N c M ORANGE
Index des lames circulaires TOOLS’
Z o e
o B UniISATION X e a B REFERENCE Pace
70 20 Pour la coupe de panneaux 8+8 2,8-3,6 12° PLAT 289.070.16H 23
80 20 Pour la coupe de panneaux 12 3,1-3,6 2,2 10° CO+FTG 5288.080.12H 24
80 20 Pour la coupe de panneaux 10+10 2,8-3,6 12° PLAT 289.080.20H 23
85 15 Bois 24 1,1 0,7 12° 15° ATB K02403 36
85 15 Matériaux composites 6 1,8 1,4 12° 1CG 236.085.06G 33
100 20 Pour la coupe de panneaux 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20H 24
100 20 Pour la coupe de panneaux 10+10 2,8-3,6 12° PLAT 289.100.20H 23
100 20 Pour la coupe de panneaux 10+10 2,8-3,6 11° ATB 289.700.20H 23
100 22 Pour rainurer 4 8 6 18° R30 240.004.04 39
100 22 Pour rainurer 6 3,96 3 18° 10°ATB 240.006.04 38
100 22 Pour rainurer 8 3,96 3 15° 10°ATB 240.008.04 38
100 22 Pour rainurer 8 3,96 3,1-3,8 15° PLAT 241.008.04 38
100 22 Pour la coupe de panneaux 20 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.100.20K 24
100 22 Pour la coupe de panneaux 10+10 2,8-3,6 12° PLAT 289.100.20K 23
100,4 22 Pour rainurer 3 7 4 20° 1CG 240.601.04 38
100,4 30 Pour rainurer 3 7 4 20° TCG 240.601.04M 38
120 20 Machines portatives 18 1,8 1,2 15° 15° ATB 291.120.18H 34
120 20 Pour la coupe de panneaux 20 3,1-3,7 5° CONIQUE 238.120.20H 22
120 20 Pour la coupe de panneaux 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H 24
120 20 Pour la coupe de panneaux 24 3,4-4,2 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24H1 24
120 20 Pour la coupe de panneaux 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.720.24H 24
120 20 Machines portatives 36 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.36H 35
120 20 Aluminium 36 1,8 1,2 -6° Neg. TCG 296.120.36H 27
120 20 Machines portatives 40 1,8 1,2 10° 15° ATB 292.120.40H 35
120 20 Pour la coupe de panneaux 12+12 2,8-3,6 12° PLAT 289.120.24H 23
120 20 Pour la coupe de panneaux 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.720.24H 23
120 22 Pour la coupe de panneaux 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.120.24K 24
120 22 Pour la coupe de panneaux 24 3,1-4,3 2,2 0° C0+6° ATB 288.720.24K 24
120 22 Pour la coupe de panneaux 12+12 2,8-3,6 12° PLAT 289.120.24K 23
120 22 Pour la coupe de panneaux 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.720.24K 23
120 50 Pour la coupe de panneaux 12+12 2,8-3,6 12° PLAT 289.120.24T 23
125 20 Pour la coupe de panneaux 20 3,1-3,7 5° CONIQUE 238.125.20H 22
125 20 Machines portatives 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.125.20H 34
125 20 Pour la coupe de panneaux 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24H 24
125 20 Pour la coupe de panneaux 24 3,4-4,2 25 5° C0+5° ATB 288.125.24H1 24
125 20 Pour la coupe de panneaux 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24H2 24
125 20 Pour la coupe de panneaux 24 3,1-4,3 2,2 0° CO+6° ATB 288.725.24H 24
125 20 Machines portatives 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.125.36H 35
125 20 Pour la coupe de panneaux 12+12 2,8-3,6 12° PLAT 289.125.24H 23
125 20 Pour la coupe de panneaux 12+12 2,8-3,6 11° 5° ATB 289.725.24H 23
125 22 Pour la coupe de panneaux 24 3,1-4,0 2,5 5° CO+5° ATB 288.125.24K 24
125 22 Pour la coupe de panneaux 12+12 2,8-3,6 12° PLAT 289.125.24K 23
125 45 Pour la coupe de panneaux 24 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.125.24Q 24
130 20 Machines portatives 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.130.20H 34
130 20 Machines portatives 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.130.36H 35
136 20 Bois 18 1,5 1 15° 15° ATB K13618H-X10 36
136 20 (+10) Bois 18 15 1 20° 10° ATB + 8° Shear 271.136.18H 30,32
136 20 (+10) Machines portatives 36 1,5 1 18° 10° ATB + 8° Shear 272.136.36H 31
136,5 10 Métaux 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05 28,32
136,5 20 Métaux 30 1,5 1,2 0° 8° FWF 226.030.05H 28,32
140 16 Pour la coupe de panneaux 24 3,1-4,0 2,2 10° CO+FTG Y288.140.24E 24
140 20 Machines portatives 20 24 1,4 15° 15° ATB 291.140.20H 34
140 20 Machines portatives 36 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.140.36H 35
150 15,87 Pour rainurer & Dado 20 6,35-22,23  3,2-2,4-16  -5° Neg. FTG+ATB 230.520.06 37
150 16 Machines portatives 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24E 34
150 20 Bois 12 24 1,4 20° 10° ATB 290.150.12H 33
150 20 Machines portatives 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24H 34
150 20 Métaux 32 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.032.06H 28
150 20 Machines portatives 40 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.150.40H 35
150 30 Pour rainurer 12 2 1,4 15° PLAT 240.020.06M 38
150 30 Pour rainurer 12 3 2 15° PLAT 240.030.06M 38
150 30 Pour rainurer 12 4 3 15° PLAT 240.040.06M 38
150 30 Pour rainurer 12 5 3 15° PLAT 240.050.06M 38
150 30 Pour rainurer 12 6 3 15° PLAT 240.060.06M 38
150 30 Machines portatives 48 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M 13
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150 35 Pour rainurer 12 2 1,4 15° PLAT 240.020.06R 38
150 35 Pour rainurer 12 3 2 15° PLAT 240.030.06R 38
\ 150 35 Pour rainurer 12 4 3 15° PLAT 240.040.06R 38
150 35 Pour rainurer 12 5 3 15° PLAT 240.050.06R 38
150 35 Pour rainurer 12 6 3 15° PLAT 240.060.06R 38
150 45 Pour la coupe de panneaux 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.150.36Q 24
150 20 (+16) Bois 24 1,5 1 18° 10° ATB + 8° Shear 271.150.24H 30
150 20 (+16) Machines portatives 40 1,5 1 16° 10° ATB + 8° Shear 272.150.40H 31
160 16 Bois 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E 33
160 16 Machines portatives 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E 34
160 16 Machines portatives 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40E 35
160 20 Matériaux composites 4 2,4 1,8 12° TCG 236.160.04H 33
160 20 Matériaux composites 10 2,4 1,8 5° TCG 236.160.10H 33
160 20 Bois 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H 33
160 20 Multi materiales 20 2,2 1,6 10° HR 235.160.20H 21
160 20 Aluminium 24 2,2 1,6 5° TCG 284.160.24H 26
160 20 Machines portatives 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H 34
@ 160 20 Bois 24 2,2 1,4 15° 15° ATB K16024H 36
l‘E 160 20 Bois 24 2,2 1,4 15° 15° ATB K16024H-X10 36
(H. 160 20 Métaux 30 2 1,6 0° 8° FWF 226.030.06H 28
160 20 Pour la coupe de panneaux 34 2,6 1,8 10° HDF 287.034.06H 18
160 20 Acier inoxydable 40 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.540.06H 28
160 20 Pour la coupe de panneaux 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H2 20
160 20 Machines portatives 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H 35
160 20 Aluminium 40 2,2 1,6 -6° Neg. 1CG 296.160.40H 27
160 20 Bois 40 2,2 1,4 10° 15° ATB K16040H 36
160 20 Bois 40 2,2 1,4 10° 15° ATB K16040H-X10 36
160 20 Machines portatives 48 2,2 1,6 5° 15° ATB 285.160.48H 13
160 20 Pour la coupe de panneaux 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 281.161.56H 19
160 20 Machines portatives 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H 35
160 20 Aluminium 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H 27
160 30 Machines portatives 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M 34
160 30 Machines portatives 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M 35
160 45 Pour la coupe de panneaux 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.160.36Q 24
160 55 Pour la coupe de panneaux 36 4,355 3,2 10° CO+FTG 288.160.360 24
160 55 Pour la coupe de panneaux 36 4,7-6,0 35 10° CO+FTG ¥288.160.3602 24
160 20 (+16) Bois 24 1,8 1,2 18° 10° ATB + 8° Shear 271.160.24H 30
160 20 (+16) Machines portatives 40 1,8 1,2 16° 10° ATB + 8° Shear 272.160.40H 31
160 20 (+16) Machines portatives 56 1,8 1,2 12° 10° ATB + 8° Shear 273.160.56H 31
160 20 (Virutex) Pour la coupe de panneaux 40 2,2 1,6 10° TCG 281.160.40H 20
160 20 Matériaux composites 48 2,2 1,6 0° MTCG 223.048.06H 29
165 20 Machines portatives 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H 34
165 20 Bois 24 1,7 1,1 15° 15° ATB K16524H-X10 36
165 20 Métaux 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06H 28
165 20 Machines portatives 40 2,2 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H 35
165 20 Aluminium 40 2,2 1,6 -6° Neg. 1CG 296.165.40H 27
165 20 Machines portatives 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.165.56H 35
165 20 Pour la coupe de panneaux 56 2,2 1,6 -3° Neg. TCG 281.166.56H 19
165 20 Aluminium 56 2,2 1,6 -6° Neg. 1CG 296.165.56H 27
165 30 Bois 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24M 30,32
165 30 Machines portatives 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M 34
165 30 Métaux 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06M 28
165 30 Machines portatives 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.165.40M 35
165 15,87<> Métaux 36 1,6 1,2 0° 8° FWF 226.036.06 28,32
165 20 (+15,87) Bois 24 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 271.165.24H 30,32
165 20 (+15,87) Machines portatives 36 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 272.165.36H 30, 32
170 30 Machines portatives 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M 34
170 30 Machines portatives 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M 35
180 20 Matériaux composites 4 2,4 1,8 12° TCG 236.180.04H 33
180 20 Machines portatives 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H 34
180 20 Pour la coupe de panneaux 36 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG ¥288.180.36H 24
180 20 Machines portatives 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H 35
180 20 Aluminium 40 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.180.40H 27
180 30 Bois 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M 33

180 30 Pour rainurer 18 3 2 15° PLAT 240.030.07M 38
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180 30 Pour rainurer 18 4 3 15° PLAT 240.040.07M 38
180 30 Pour rainurer 18 5 3 15° PLAT 240.050.07M 38
180 30 Pour rainurer 18 6 3 15° PLAT 240.060.07M 38
180 30 Machines portatives 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M 34
180 30 Pour la coupe de panneaux 36 4,4-5,3 3,2 10° CO+FTG 288.180.36M 24
180 30 Machines portatives 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40M 35
180 30 Machines portatives 56 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.056.07M 13
180 35 Pour rainurer 18 3 2 15° PLAT 240.030.07R 38
180 35 Pour rainurer 18 4 3 15° PLAT 240.040.07R 38
180 35 Pour rainurer 18 5 3 15° PLAT 240.050.07R 38
180 35 Pour rainurer 18 6 3 15° PLAT 240.060.07R 38
180 40 Lames multiples 21+3 2,5 1,8 18° PLAT 280.021.07S 10
180 45 Pour la coupe de panneaux 36 4,8-5,6 35 10° CO+FTG 288.180.36Q 24
180 50 Pour la coupe de panneaux 44 4,355 3,2 10° CO+FTG 288.180.44T 24
180 55 Pour la coupe de panneaux 36 5,0-6,2 35 10° CO+FTG 288.180.360 24
184 16 Machines portatives 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E 34
184 16 Machines portatives 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E 35
184 30 Bois 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24M 30
184 30 Machines portatives 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M 34
184 30 Machines portatives 40 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40M 31
184 30 Machines portatives 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40M 35
184 15,87<> Métaux 48 2 1,6 0° 8° FWF 226.048.07 28
184 15,87<> Acier inoxydable 48 2 1,6 10° 8° FWF 226.548.07 28
184 20 (+16+15,87) Bois 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 271.184.24H 30, 32
184 20 (+16+15,87) Machines portatives 40 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear 272.184.40H 30,32
190 16 Bois 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E 33
190 16 Machines portatives 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E 34
190 16 Machines portatives 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40E 35
190 20 Bois 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H 33
190 20 Machines portatives 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24H 34
190 20 Machines portatives 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H 35
190 20 (Festool® FF) Pour la coupe de panneaux 54 2,6 18 4° TCG 281.190.54F 19
190 30 Matériaux composites 4 2,4 1,8 12° TCG 236.190.04M 33
190 30 Matériaux composites 12 2,4 1,8 12° TCG 236.190.12M 33
190 30 Bois 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M 33
190 30 Multi materiales 24 2,5 2 10° HR 235.190.24M 21
190 30 Machines portatives 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M 34
190 30 Bois 24 2,2 1,4 20° 10° ATB K19024M 36
190 30 Bois 24 2,2 1,4 20° 10° ATB K19024M-X10 36
190 30 Aluminium 30 2,6 2,2 5° TCG 284.190.30M 26
190 30 Métaux 40 2 1,6 0° 8° FWF 226.040.07M 28
190 30 Machines portatives 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M 35
190 30 Aluminium 40 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.40M 27
190 30 Bois 40 2,2 1,4 15° 10° ATB K19040M 36
190 30 Acier inoxydable 48 1,8 1,4 10° 8° FWF 226.548.0TM 28
190 30 Machines portatives 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M 35
190 30 Aluminium 64 28 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M 27
190 20 (Festool® FF) Machines portatives 32 2,6 1,8 10° 10° ATB 291.190.32FF 34
190 20 (Festool® FF) Machines portatives 48 2,4 1,8 10° 15° ATB 292.190.48FF 35
190 20 (Festool® FF) Aluminium 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF 27
190 30 (+20+16) Bois 24 1,7 1,1 20° 10° ATB + 8° Shear 271.190.24M 30
190 30 (+20+16) Machines portatives 42 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear 272.190.42M 31
190 30 (+20+16) Machines portatives 64 1,7 1,1 15° 10° ATB + 8° Shear 273.190.64M 31
200 15,87 Pour rainurer & Dado 12 3,2-1,6 6,35-20,64  -12° Neg. FTG+ATB 230.012.08 37
200 15,87 Pour rainurer & Dado 24 6,35-22,23 3,2-2,4-16  -5°Neg. FTG+ATB 230.524.08 37
200 20 Pour la coupe de panneaux 36 4,4-53 3,2 10° CO+FTG 288.200.36H 24
200 30 Pour rainurer & Dado 24 6,35-22,23  3,2-2,4-16  -5° Neg. FTG+ATB 230.524.08M 37
200 30 Bois 24 28 1,8 20° 10° ATB 290.200.24M 33
200 30 Bois 36 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 271.200.36M 30
200 30 Machines portatives 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.036.08M 12
200 30 Machines portatives 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.200.36M 34
200 30 Machines portatives 48 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear 272.200.48M 31
200 30 Machines portatives 48 32 2,2 15° 15° ATB 285.048.08M 12
200 30 Machines portatives 48 28 1,8 15° 15° ATB 292.200.48M 35

200 30 Aluminium 48 28 22 -6° Neg. TCG 296.200.48M 27
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200
200
200
200
200
200
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
210
215
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
216
220
220
220
220
220
220
220
220
225
225
225
225
230
230
230
230
230
230
235
235
235
235
235
235
235
235

mm
30
30
40
45
45
65
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30

15,87<>

30 (+25)

30 (+25)
50
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
25
25
25
30
30
30
30
30

Uriuisation

Pour la coupe de panneaux
Machines portatives
Lames multiples
Pour la coupe de panneaux
Pour la coupe de panneaux
Pour la coupe de panneaux
Bois
Machines portatives
Machines portatives
Matériaux composites
Bois
Machines portatives
Métaux
Machines portatives
Aluminium
Machines portatives
Aluminium
Métaux
Bois
Machines portatives
Pour la coupe de panneaux
Matériaux composites
Bois
Bois
Bois
Multi materiales
Bois
Aluminium
Métaux
Machines portatives
Machines portatives
Bois
Bois
Acier inoxydable
Machines portatives
Machines portatives
Aluminium
Machines portatives
Aluminium
Bois
Machines portatives
Pour la coupe de panneaux
Pour la coupe de panneaux
Machines portatives
Pour la coupe de panneaux
Pour la coupe de panneaux
Pour la coupe de panneaux
Machines portatives
Machines portatives
Aluminium
Aluminium
Matériaux composites
Bois
Machines portatives
Machines portatives
Aluminium
Machines portatives
Bois
Machines portatives
Machines portatives
Bois
Machines portatives
Métaux
Machines portatives
Aluminium

K

mm
3,2
3,2
25

4,7-6,0

4,3-5,5

4,453
2,8
28
2,8
24
28
2,8
2,2
2,8
28
28
28
22
18
18

4,3-5,5
24
28
24
24
2,5
18
2,6
2,2
18
2,8
24
24
18
18
2,8
28
2,8
28
28
28
3,2
3,2
28
3,2
3,2
3,2
2,8
28
2,6
28
24
28
28
2,8
28
2,8
28
28
2,8
28
2,8
2,2
28
28

P

mm
22
2,2
18
35
3,2
3,2
18
18
18
18
18
18
18
18
2,2
18
22
18
1,2
1,2
3,2
18
18
1,6
1,6

1,2
2,2
18
1,2
18
1,6
1,6
1,4
1,2
18
2,2
18
2,2
18
18
22
2,2
18
22
2,2
22
18
18
18
2,2
18
18
18
18
2,2
18
18
18
18
18
18
18
18
2,2

10°
5o
18°
10°
10°
10°
20°
15°
15°
12°
20°
15°
00
15°
-6° Neg.
15°
-6° Neg.
00
15°
15°
10°
12°
-5° Neg.
-5° Neg.
-5° Neg.
10°
-5° Neg.
5o
0°
-5° Neg.
-5° Neg.
-5° Neg.
-5° Neg.
10°
-5° Neg.
-5° Neg.
-6° Neg.
-5° Neg.
-6° Neg.
20°
15°
10°
-6° Neg.
15°
-3° Neg.
10°
-5° Neg.
20°
10°
4°
-6° Neg.
12°
20°
15°
15°
-6° Neg.
15°
20°
15°
15°
20°
15°
00
15°
-6° Neg.

p

TCG
15° ATB
PLAT
CO+FTG
CO+FTG
CO+FTG
10° ATB
15° ATB
15° ATB
TCG
10° ATB
15° ATB
8° FWF
15° ATB
TCG
15° ATB
TCG
8° FWF
10° ATB + 8° Shear
10° ATB + 8° Shear
CO+FTG
TCG
15° ATB
15° ATB
15° ATB
HR
10° ATB + 8° Shear
TCG
8° FWF
10° ATB + 8° Shear
15° ATB
15° ATB
15° ATB
8° FWF
10° ATB + 8° Shear
15° ATB
TCG
15° ATB
TCG
10° ATB
15° ATB
HDF
HDF
15° ATB
FFT
TCG
40° ATB
15° ATB
15° ATB
TCG
TCG
TCG
10° ATB
15° ATB
15° ATB
TCG
15° ATB
10° ATB
15° ATB
15° ATB
10° ATB
15° ATB
8° FWF
15° ATB
TCG

REFERENCE PhcE

281.064.08M 19
285.064.08M 13
280.021.08S 10
288.200.36Q 24
¥288.200.3602 24
288.200.36J 24
290.210.24L 33
291.210.36L 34
292.210.48L 35
236.210.12M 33
290.210.24M 33
291.210.36M 34
226.048.08M 28
292.210.48M 35
296.210.48M 27
292.210.64M 35
296.210.64M 27
226.048.08 28
271.210.36M 30
272.210.48M 31
288.215.42T 24
236.216.14M 33
290.216.24M 33
K21624M 36
K21624M-X10 36
235.216.30M 21
271.216.36M 30
284.216.40M 26
226.047.09M 28
272.216.48M 31
291.216.48M 34
K21648M 36
K21648M-X10 36
226.556.09M 28
273.216.64M 31
292.216.64M 35
297.064.09M 27
292.216.80M 35
297.080.09M 27
290.220.24M 33
291.220.36M 34
287.042.09M 18
287.043.09M 17
292.220.48M 35
281.063.09M 19
281.064.09M 19
283.064.09M 15
291.225.36M 34
292.225.48M 35
281.225.64M 19
296.225.64M 27
236.230.04M 33
290.230.24M 33
291.230.36M 34
292.230.48M 35
296.230.48M 27
292.230.64M 35
290.235.24L 33
291.235.36L 34
292.235.48L 35
290.235.24M 33
291.235.36M 34
226.048.09M 28
292.235.48M 35
296.235.48M 27
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235 30 (+25) Bois 36 24 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 271.235.36M 30
235 30 (+25) Machines portatives 48 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 272.235.48M 31
240 30 Bois 24 28 1,8 20° 10° ATB 290.240.24M 33
240 30 Machines portatives 36 28 1,8 15° 15° ATB 291.240.36M 34
240 30 Machines portatives 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.240.48M 35
250 20 Jardin 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20H 32
250 20 Machines portatives 40 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H 12
250 25,4 Jardin 20 2,2 1,4 15° 10° ATB 298.250.20 32
250 30 Matériaux composites 16 2,4 1,8 12° TCG 236.250.16M 33
250 30 Matériaux de construction 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.016.10M 1
250 30 Bois 24 24 1,6 20° 10° ATB + 8° Shear 271.250.24M 30
250 30 Bois 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M 11,33
250 30 Bois 24 2,6 1,8 20° 10° ATB K25024M 36
250 30 Multi materiales 36 2,5 2 10° HR 235.250.36M 21
250 30 Machines portatives 40 32 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M 15
250 30 Machines portatives 40 32 2,2 15° 10° ATB 285.640.10M 14
250 30 Bois 40 2,6 1,8 15° 10° ATB K25040M 36
250 30 Bois 40 2,6 1,8 15° 10° ATB K25040M-X05 36
250 30 Bois 42 2,4 1,6 18° 10° ATB + 8° Shear 271.250.42M 30
250 30 Pour la coupe de panneaux 48 3,2 2,2 10° 45°TCG 237.048.10M 22
250 30 Machines portatives 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.10M 12
250 30 Pour la coupe de panneaux 48 3,2 2,2 10° HDF 287.048.10M 17
250 30 Pour la coupe de panneaux 48 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 287.049.10M 16
250 30 Pour la coupe de panneaux 48 3,2 2,2 10° HDF 287.648.10M 17
250 30 Machines portatives 60 2,4 1,6 15° 10° ATB + 8° Shear 272.250.60M 31
250 30 Pour la coupe de panneaux 60 3,2 2,2 10° TCG 281.060.10M 20,25
250 30 Pour la coupe de panneaux 60 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 281.061.10M 19
250 30 Machines portatives 60 32 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M 12
250 30 Machines portatives 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.660.10M 14
250 30 Matériaux composites 72 3,2 2,5 0° MTCG 223.072.10M 29
250 30 Acier inoxydable 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.572.10M 28
250 30 Pour la coupe de panneaux 78 3,2 2,2 10° FFT 295.078.10M 18
250 30 PVC, Plexiglas 80 2,8 2,2 -3° Neg. MATB 222.080.10M 29
250 30 Machines portatives 80 24 1,6 12° 10° ATB + 8° Shear 273.250.80M 31
250 30 Multi materiales 80 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M 16
250 30 Pour la coupe de panneaux 80 3,2 2,2 10° TCG 281.080.10M 20,25
250 30 Pour la coupe de panneaux 80 3,2 2,2 5° TCG 281.680.10M 18
250 30 Pour la coupe de panneaux 80 3,2 2,2 -2° Neg. 40° ATB 283.080.10M 15
250 30 Pour la coupe de panneaux 80 3,2 2,2 -2° Neg. 38° ATB 283.680.10M 15
250 30 Machines portatives 80 32 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M 13
250 30 Machines portatives 80 3 2,5 10° 20° ATB 285.580.10M 13
250 30 Machines portatives 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.680.10M 14
250 30 Aluminium 80 3.2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10M 27
250 30 Pour la coupe de panneaux 80 3,2 2,2 -3° Neg. TCG 281.681.10M 19
250 30 Lames multiples 20+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.020.10M 9
250 32 Aluminium 80 32 2,5 5° 1CG 284.080.10P 26
250 32 Aluminium 80 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10P 27
250 35 Machines portatives 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10R 12
250 35 Machines portatives 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10R 12
250 35 Machines portatives 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10R 13
250 70 Lames multiples 20+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.020.10V 9
250 70 Lames multiples 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10vV 10
250 80 Lames multiples 20+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.020.10W 9
250 80 Lames multiples 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10W 10
254 15,87 Métaux 48 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.048.10 28
254 15,87 Métaux 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10 28
254 15,87 Acier inoxydable 72 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.572.10 28
254 30 Machines portatives 48 24 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.048.10M 12
254 30 Métaux 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10M 28
254 30 Machines portatives 60 2,4 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.060.10M 12
254 30 Aluminium 80 32 2,5 -5° Neg. 1CG 297.081.10M 27
260 30 Bois 28 28 1,8 20° 10° ATB 290.260.28M 11,33
260 30 Machines portatives 48 28 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M 12
260 30 Machines portatives 60 28 1,8 10° 15° ATB 285.060.11M 12

260 30 Machines portatives 60 2,5 18 -5° Neg. 15° ATB 294.060.11M 12
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260 30 Machines portatives 64 2,5 1,8 -3° Neg. TCG 281.065.11M 19
260 30 Pour la coupe de panneaux 80 2,5 1,8 -5° Neg. 15°ATB 294.080.11M 13
\ 260 30 Aluminium 80 28 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.11M 27
270 30 Bois 28 28 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M 11,33
270 30 Machines portatives 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M 12,34
275 20 Machines portatives 42 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.042.11H 12
280 30 Machines portatives 64 2,8 1,8 10° 15° ATB 295.064.11M 12
280 30 Aluminium 64 32 2,5 -6° Neg. 1CG 297.064.11M 27
300 20 Machines portatives 48 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12H 12
300 30 Matériaux composites 20 2,4 1,8 12° TCG 236.300.20M 33
300 30 Matériaux de construction 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.020.12M 11
300 30 Bois 24 2,6 1,8 22° 10° ATB + 8° Shear 271.300.24M 30
300 30 Bois 24 32 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M 11
300 30 Lames multiples 28 3.2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M 9
300 30 Machines portatives 36 32 2,2 15° 10° ATB 285.036.12M 12
300 30 Multi materiales 44 2,5 2 10° HR 235.300.44M 21
300 30 Bois 48 2,6 1,8 18° 10° ATB + 8° Shear 271.300.48M 30
/\\@ 300 30 Machines portatives 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12M 12
l‘E 300 30 Machines portatives 48 32 22 15° 10° ATB 285.648.12M 14
: H. 300 30 Matériaux de construction 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 286.048.12M 1
300 30 Pour la coupe de panneaux 60 3,2 2,2 10° 45°TCG 237.060.12M 22
300 30 Pour la coupe de panneaux 60 44 3,2 16° TCG 282.060.12M 25
300 30 Machines portatives 60 3,2 22 15° 10° ATB 285.060.12M 12
300 30 Machines portatives 72 2,6 1,8 15° 10° ATB + 8° Shear 272.300.72M 31
300 30 Pour la coupe de panneaux 72 3,2 2,2 10° TCG 281.072.12M 19,25
300 30 Pour la coupe de panneaux 72 3,2 2,2 -3° Neg. FFT 281.073.12M 19
300 30 Pour la coupe de panneaux 72 3,2 2,2 10° TCG 281.672.12M 18
300 30 Machines portatives 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.12M 12
300 30 Machines portatives 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.672.12M 14
300 30 Acier inoxydable 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12M 28
300 30 Matériaux composites 84 3,2 2,5 0° MTCG 223.084.12M 29
300 30 PVC, Plexiglas 96 28 2,2 -3° Neg. MATB 222.096.12M 29
300 30 Pour la coupe de panneaux 96 3,2 2,2 15° 45°TCG 237.096.12M 22
300 30 Machines portatives 96 2,6 1,8 12° 10° ATB + 8° Shear 273.300.96M 31
300 30 Pour la coupe de panneaux 96 3,2 2,2 10° TCG 281.096.12M 19,25
300 30 Pour la coupe de panneaux 96 3,2 2,2 -3° Neg. TCG 281.697.12M 19
300 30 Pour la coupe de panneaux 96 3,2 2,2 5° TCG 281.696.12M 18
300 30 Pour la coupe de panneaux 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 283.096.12M 15
300 30 Pour la coupe de panneaux 96 3,2 2,2 2° 38° ATB 283.696.12M 15
300 30 Machines portatives 96 32 2,2 5° 15° ATB 285.096.12M 13
300 30 Machines portatives 96 3 2,5 10° 20° ATB 285.596.12M 13
300 30 Machines portatives 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.696.12M 14
300 30 Pour la coupe de panneaux 96 3,2 2,2 10° FFT 295.096.12M 18
300 30 Aluminium 96 32 2,5 -6° Neg. 1CG 297.096.12M 27
300 30 Multi materiales 100 32 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M 16
300 30 Lames multiples 24+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.024.12M 9
300 30 Lames multiples 24+4 4 2,8 18° 10° ATB 277.024.12M 10
300 32 Aluminium 96 3,2 2,5 5° TCG 284.096.12P 26
300 32 Aluminium 96 32 2,5 -6° Neg. 1CG 297.096.12P 27
300 35 Bois 24 32 2,2 20° 10° ATB 293.024.12R 11
300 35 Machines portatives 48 32 2,2 15° 10° ATB 285.048.12R 12
300 35 Machines portatives 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.12R 12
300 35 Machines portatives 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.096.12R 13
300 50 Pour la coupe de panneaux 48 4,355 3,2 10° CO+FTG 288.300.48T 24
300 60 Lames multiples 24+4 3.2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12U 9
300 65 Pour la coupe de panneaux 72 4,3-5,5 3,2 10° CO+FTG 288.300.72J 24
300 70 Lames multiples 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12V 9
300 70 Lames multiples 24+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.024.12v 9
300 70 Lames multiples 24+4 2,1 1,8 18° 10° ATB 280.024.12V 10
300 70 Lames multiples 24+4 4 2,8 18° 10° ATB 277.024.12V 10
300 75 Pour la coupe de panneaux 60 44 3,2 16° TCG 282.060.12X 25
300 80 Pour la coupe de panneaux 60 4.4 3,2 16° TCG 282.060.12W 25
300 80 Lames multiples 24+4 32 2,2 18° 10° ATB 279.024.12W 9
300 80 Lames multiples 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12W 10

300 80 Lames multiples 24+4 4 28 18° 10° ATB 277.024.12W 10
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303 30 Pour la coupe de panneaux 60 3,2 2,2 10° HDF 287.060.12M 17
303 30 Pour la coupe de panneaux 60 3,2 2,2 -6° Neg. HDF 287.061.12M 16
303 30 Pour la coupe de panneaux 60 3,2 2,2 10° HDF 287.660.12M 17
305 25,4 Métaux 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.12 28
305 25,4 Métaux 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12 28
305 25,4 Acier inoxydable 80 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.580.12 28
305 30 Bois 28 28 1,8 20° 10° ATB 293.028.22M 1
305 30 Bois 40 28 2 -5° Neg. 10° ATB K30540M 36
305 30 Machines portatives 54 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M 12
305 30 Bois 60 28 2 -5° Neg. 10° ATB K30560M 36
305 30 Machines portatives 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.22M 13
305 30 Machines portatives 72 3,2 2,2 -5° Neg. 15° ATB 294.072.22M 13
305 30 Métaux 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12M 28
305 30 Aluminium 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.13M 27
315 30 Matériaux de construction 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M 11
315 30 Bois 28 32 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M 11
315 30 Bois 36 32 2,2 15° 5° ATB 285.036.13M 1
315 30 Machines portatives 54 3,2 2,2 15° 10° ATB 294.054.12M 12
315 30 Machines portatives 72 32 2,2 15° 10° ATB 285.072.13M 13
315 30 Aluminium 96 32 2,5 -6° Neg. CG 297.096.23M 27
320 65 Pour la coupe de panneaux 60 4.4 3,2 16° TCG ¥282.060.13) 25
320 65 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG 282.072.13) 25
330 30 Aluminium 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33M 27
330 32 Aluminium 96 32 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.33P 27
350 30 Matériaux de construction 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.14M 11
350 30 Bois 28 35 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M 1
350 30 Lames multiples 36 35 2,5 18° 10° ATB 278.036.14M 9
350 30 Pour la coupe de panneaux 54 4.4 3,2 16° TCG 282.054.14M 25
350 30 Machines portatives 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.054.14M 12
350 30 Machines portatives 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.654.14M 14
350 30 Pour la coupe de panneaux 72 3,5 2,4 15° 45°TCG 237.072.14M 22
350 30 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG 282.072.14M 25
350 30 Machines portatives 72 35 2,5 15° 10° ATB 285.072.14M 12
350 30 Pour la coupe de panneaux 84 35 2,5 10° TCG 281.084.14M 19
350 30 Pour la coupe de panneaux 84 3,5 25 10° TCG 281.684.14M 18
350 30 Machines portatives 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.084.14M 12
350 30 Machines portatives 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.684.14M 14
350 30 Pour la coupe de panneaux 108 3,5 2,5 10° TCG 281.108.14M 19,25
350 30 Pour la coupe de panneaux 108 35 2,5 5° TCG 281.708.14M 18
350 30 Pour la coupe de panneaux 108 35 2,5 5° 40° ATB 283.108.14M 15
350 30 Machines portatives 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.108.14M 13
350 30 Machines portatives 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.708.14M 14
350 30 Pour la coupe de panneaux 108 3,5 2,5 10° FFT 295.108.14M 18
350 30 Aluminium 108 32 2,5 -6° Neg. CG 297.108.14M 27
350 30 Lames multiples 24+6 42 2,8 18° 10° ATB 277.024.14M 10
350 30 Lames multiples 28+4 35 2,5 18° 10° ATB 279.028.14M 9
350 32 Aluminium 92 32 2,5 5° 1CG 284.092.14P 26
350 32 Aluminium 108 3.2 2,5 5° TCG 284.108.14P 26
350 32 Aluminium 108 32 2,5 -6° Neg. 1CG 297.108.14P 27
350 35 Bois 28 35 2,5 20° 10° ATB 293.028.14R 1
350 35 Machines portatives 54 35 2,5 15° 10° ATB 285.054.14R 12
350 35 Machines portatives 84 35 2,5 10° 15° ATB 285.084.14R 12
350 35 Machines portatives 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.108.14R 13
350 50 Pour la coupe de panneaux 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.141 25
350 60 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG ¥282.072.14U 25
350 60 Lames multiples 28+4 35 2,5 18° 10° ATB 279.028.14U 9
350 70 Lames multiples 36 35 2,5 18° 10° ATB 278.036.14V 9
350 70 Lames multiples 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14vV 10
350 70 Lames multiples 28+4 3,5 25 18° 10° ATB 279.028.14V 9
350 75 Pour la coupe de panneaux 54 44 3,2 16° TCG 282.054.14X 25
350 75 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG 282.072.14X 25
350 80 Pour la coupe de panneaux 54 4.4 3,2 16° TCG 282.054.14W 25
350 80 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG 282.072.14W 25
350 80 Lames multiples 28+4 35 2,5 18° 10° ATB 279.028.14W 9

355 25,4 Métaux 72 22 18 0° 8° FWF 226.072.14 28
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355 25,4 Métaux 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14 28
355 25,4 Acier inoxydable 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14 28
\ 355 30 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG $282.03556 25
355 30 Métaux 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14M 28
355 30 Acier inoxydable 90 2,2 1,8 10° 8° FWF 226.590.14M 28
355 65 Pour la coupe de panneaux 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.14)2 25
355 80 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG 282.072.14W2 25
380 60 Pour la coupe de panneaux 72 48 35 16° TCG 282.072.15U 25
380 80 Pour la coupe de panneaux 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.15W 25
400 30 Matériaux de construction 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M 11
400 30 Machines portatives 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.036.16M 11
400 30 Machines portatives 48 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.048.16M 12
400 30 Pour la coupe de panneaux 60 44 3,2 16° TCG 282.060.16M 25
400 30 Machines portatives 60 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M 12
400 30 Machines portatives 60 35 2,5 10° 15° ATB 285.660.16M 14
400 30 Pour la coupe de panneaux 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.16M 25
400 30 Machines portatives 96 35 2,5 10° 15° ATB 285.096.16M 13
@ 400 30 Machines portatives 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.696.16M 14
l‘E 400 30 Machines portatives 120 35 25 10° 15° ATB 285.120.16M 13
(H. 400 30 Aluminium 120 38 32 -6° Neg. TCG 297.120.16M 27
400 30 Lames multiples 28+6 4 28 18° 10° ATB 279.028.16M 9
400 32 Aluminium 96 38 32 5° TCG 284.096.16P 26
400 32 Aluminium 108 38 3,2 -6° Neg. TCG 297.108.16P 27
400 60 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG 282.072.16U 25
400 70 Lames multiples 28+6 4 28 18° 10° ATB 279.028.16V 9
400 75 Pour la coupe de panneaux 60 4.4 3,2 16° TCG 282.060.16X 25
400 75 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG 282.072.16X 25
400 80 Pour la coupe de panneaux 60 4.4 3,2 16° TCG 282.060.16W 25
400 80 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG 282.072.16W 25
420 32 Aluminium 96 38 32 5° TCG 284.096.17P 26
430 65 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG ¥282.072.17) 25
430 75 Pour la coupe de panneaux 72 44 3,2 16° TCG 282.072.17X 25
430 80 Pour la coupe de panneaux 72 4.4 3,2 16° TCG 282.072.17TW2 25
450 30 Matériaux de construction 32 38 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M 11
450 30 Machines portatives 36 38 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M 11
450 30 Machines portatives 54 38 2,8 15° 15° ATB 285.054.18M 12
450 30 Pour la coupe de panneaux 66 38 32 16° TCG ¥282.072.18M2 25
450 30 Aluminium 140 38 32 -6° Neg. TCG ¥297.140.18M 27
450 30 Aluminium 108 38 32 5° TCG 284.108.18M 26
450 30 Aluminium 108 38 32 -6° Neg. TCG 297.108.18M 28
450 32 Aluminium 108 38 3,2 -6° Neg. TCG 297.108.18P 28
450 60 Pour la coupe de panneaux 72 48 3,5 16° TCG 282.072.18U 25
450 80 Pour la coupe de panneaux 72 48 3,5 16° TCG 282.072.18W2 25
500 30 Matériaux de construction 36 38 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M 11
500 30 Machines portatives 44 4 2,8 20° 10° ATB 285.044.20M 11
500 30 Machines portatives 60 38 2,8 15° 15° ATB 285.060.20M 12
500 30 Machines portatives 72 38 2,8 10° 15° ATB 285.072.20M 12
500 30 Aluminium 120 4 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.20M 28
500 30 Aluminium 120 4 32 5° TCG 284.120.20M 26
500 32 Aluminium 120 4 32 5° TCG 284.120.20P 26
500 32 Aluminium 120 4 32 -6° Neg. TCG 297.120.20P 27
500 60 Pour la coupe de panneaux 72 48 35 16° TCG 282.072.20U 25
500 80 Pour la coupe de panneaux 72 48 35 16° TCG ¥282.072.20W 25
550 30 Matériaux de construction 40 42 3,2 15° 5° ATB 286.040.22M 11
550 30 Machines portatives 60 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.060.22M 12
550 30 Machines portatives 96 4,2 3,2 10° 15° ATB 285.096.22M 12
550 100 Pour la coupe de panneaux 72 5,2 3,5 16° TCG 282.072.22A 25
600 30 Matériaux de construction 40 42 3,2 15° 5° ATB 286.040.24M 11
600 30 Machines portatives 66 42 3,2 10° 15° ATB 285.066.24M 12
700 30 Matériaux de construction 46 44 3,2 15° 5° ATB 286.046.28M 11

700 30 Machines portatives 72 44 3,2 10° 15° ATB 285.072.28M 12




Lames circulaires pour machines portatives
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MAaCHINE m MAacHINE mm MacHINE m
A6 | ELU/DEWALT (vervolg
HK 125 120420 SC 650 150420 ETS 21, ETS 23, ETS 31, ETS 33, KSU 101, 250x30
HK 125 A, HK 125 B, HK 125 H 12520 VSC 65 200x30 RAS 1251, RAS 1253, RKS 1251, RKS 1253,
TKS 42, Pz. 300 132x20 HKS 2000 210130 TGS 71, TGS 170, TGS 171, TGS 172
HK 40, TK 40, TKS 42 140x20 SC 320 230130 TGS 173, TGS 271, TGS 273
HK 86, HK 707 143x19 EMTS 711 260130
HK 45, HK 717, HK 727 150x19 DW 935 K, DW 936 K 136x10 ETS 3001, ETS 3003, PS 374 300x30
AHK 52, HK 45 A, HK 46, HK 46 S, HK 46 N, 150620 DW 351 150x20 EMS 705, PS 374 30530
HKS 46, HKS 46 S, HKS 46 N, HK 50, DW 007 K, DW 007 KH 165x10 RKS 1603 350130
HK 52, HKS 52, HK 737 DC 390 KA, DC 390 KA/3, DC 390 KB 165x20 MTS 24 355x25,4
HK 55, HK 55 A, HK 55 B, HKS 55, 160x20 DW 62 184x16 RSA 133/25 500x30
HK 160 A, HK 1608, KS 55 S, KS 55 SE DW 365 190x30 ELUMATEC
HKS 64 A, HK 65, HK 65 A, HKS 65, 190x30 DW 700, DW 701, DW 707 216130 KS 101, MGS 460 254x32
HKS 65 A, HK 66, HKE 66, HKS 66, DW 383 235x30 DG 163, RS 160, TS 161 280x32
HKSE 66, HK 190, K 66, K 66 E, K 66 S, DW 86 240x30 KS 101, MGS 460 300x32
K 66 SE, KS 65, KS 66 S DW 100, DW 110, DW 111 250x16 MGS 72/04, MGS 73/23 330132
HK 200 200x25 DW 120, DW 125, DW 150, DW 170, DW 250, 250130 DG 79/03-05, DG 79/50, SA 73/25 330132
HK 201 200x30 DW 252, DW 320, DW 702, DW 703, DW 710, DG 79/30-32, DG 79/51, MGS 380x32
HK 75, HK 75 A, HKS 75 210x30 DW 742, DW 743, DW 744, DW 720 K, 72/30, MGS 73/33, SA 73/35
HKS 35, HKS 85 230130 DW 746 K, DW 1251, DW 1370, DW 1501 DG 102, DG 104, DG 140, MGS 42030
HK 240 240130 DW 1503 105, MGS 461, SA 103/25
MK 65 280x30 DW 709, DW 711 260x30 DG 142, MGS 142, SA 142 500x30
DW 721, DW 722 K, DW 725 K, DW 726 K 300x30 DG 204, DG 240, MGS 205 550130
Basic 205 GK 205x18 DW 810, DW1370, DW 1935/31L, 142 DS
Pro 250 GK 250120 160 DS, 1635, 1875, 2155 Universal 200x15
Basic, HS 3, HS 4, Hobby, Holzmeister H, 315x30 MC 20 300x32 Rex 2000, Super 1011 250x20
Holzmeister S, Holzmeister NHS, Pro-X DW 704, DW 705, DW 706, 305x30 KS 80, MK 81 250x30
W 450, W 500 450x30 DW 708, D 27105 350x30
W 50 Profi, W 450, W 500 500x30 DW 728 K, DW 729 K, 1600 S, C 14 ML 50 L 220530
RM 60, W 60 600x30 C 14,1600 S, 1635 GL, 2155 G 400x30
RM 70, RZ 70, TWM 70, TWZ 700, W 70 700x30 6K 6L DA 1635 500x30 SSK 646, SSL 646 150620
SSK 660 160x20
KS 250 205x18 BT-CS 1200, HES 55, HES 160 160x20 SSK 661 210130
RT-CS 165 165x16
Toptronic 250x30 BHS 1300 184x16 KF 700 250x30
ATK 315 H, BTA 90, HAT 315 31530 BT-CS 1400 190x20 BF 6-26, BF 6-31, BF 6-41, 31530
ABH 400, ABK 400, BTH 400, BTK 400 400130 RT-CS 190 L 190x30 BF 31, K 37, KFS 37
ABH 450, ABK 450, ATU 450, 450x30 BT-TS 800 200x16
BTH 450, BTK 450, BTU 450, BWK 450 HES 200 200x30 TP 751 150620
ABH 500, ABK 500, BTH 500 500x30 RT-TS 920 205x16 1P 756 160x20
BTK 500, BTU 500, BWK 500 RT-FF 1220 U 205x30 1P 765 190x20
BT-MS 210, BT-SM 2050, KGST 210x30 TP 781 230x30
LH 315, T2V 315, TVZ 315 W 315x30 210, RT-SM 305 L, RT-TS 1221 784,785,1787,T770,T771, 250x20
TZH 350, T2H 350 W 350 30, 7B 400 450130 KGT 500 250120 T777,T777B,T777 CE, T778,T867 GS
ZBV 400 400 30IC 450, ZB 450, ZBV 450 BT-MS 250 L, BT-SM 3100, 250130 M 74, M 75,M 76, M 77,T 84, 250130
7B 500, ZBV 500 500x30 BT-TS 1500 U, KGS 250, KGS, 300 UG, 785,787,788
BWS 550 550x30 KGS 301, KGS 330, KGTN 245, KGIN 250, 782,783,791, T91 CE 797 CE 300x30
KWK 600, RK 600 600x30 RT-SM 430 U, RT-TS, 1725 U, RT-TS 1825 U,
BWS 700, BWTS 700, KWK 700 700x30 RT-Pc, 1825, RT-Pc 1825, RT-XM 305 U FZT 250, FZT 250 EN 250x30
RT-SM 330 U 306x30
D 984, D 985, DN 55, DN 56 125x12,75 RT-CC 315 U, RT-TS 2031 U, RT-TS 2231 DU 215x30 AUF 35-83, AUF 35-S4 105x20
DN 254, DN 984, DN 985 BT-LC 400/1 400130 AUF 3582 120x20
KC 1440 SK 136x10 BT-LC 500 450130 AF 45 E, AXF 45 150x30
BD 227, BD 228, BD 846, CD 600, DN 227, 140x12,75 BT-LC 700 D 700x30 AP 55, AP 55 E, AP 55 E-FS, AP 55 FS, 160x20
DN 227 H, KS 40, KS 227, KS 840, KS 846, ATF 55, ATF 55 E, ATF 55 EB, ATF 55 E-FS,
P 3501 Multi 180 200x30 ATF 55 FS, AP 55 EB, TS 55, TS 55
P 88-09 (Akku, 12 V) 150x20 KS 205 205x18 EQ, TS 55 EBQ, TS 55 Q
BD 228, BD 228 CK, BD 228 L, 156x12,75 KS 210, GKS 255, P200, PK 200, 210x30 AAU, AU 50, AUP 50 160x30
DN 57, DN 228, SR 352, SR 352 E, P 3601 PK 220, UK 220 W, UK 220 E AM 42 A, AM 42 S, AM 42T, AMT 42 S, 170x33
BD 855, GKS 54 CE, KS 55, KS 855, KS 855 N, 160x16 Secanta 220130 AT 55 B, AT 55 C, AT 55 E, ATU 42-S,
M 336, M 975, M 976,U 336, U 975, U 976 PK 250, PK 255, KGT 500, KGS 250x20 AU 42 S, AUT 42 S, AXT 50 LA, AXT 55
BD 229, BD 865, BD 865 E, DN 59, DN 229, 180x16 300, KGT 550, UK 330, KS 250 AUS55S, AU 60 P, AUGO S, A 180x30
DN 820, GD 60, HD 100, HD 1000, KGS 250, KGS 250 K, KGS 300, KGS 301 250x30 UP 60 S, AUT60 S
HD 1200 P, HD 2062, KS 65 K, KS 865, KS KGS 303,KGS 330, KGS 331, KGT 250, AP 65, AP 65 E, AP 65 E-FS, AP 65 EB 190x30
865 E, KS 865 KN, SEC 718, SR KGT 500, KGT 501, KGT 550, KS 250, kS AP 65 EB-FS, AT 65, AT 65 E, AT 65 E-FS,
300, SR 362 E, P 37-03, P 37-05 304, Mutti 260, Multi 310, PK 250, AT 65 EB, AT 65 EB-FS
HD 1200 180x20 PK 255, PK 2800, PK 3100, PK AD 65, AP 68 E, AP 65 S, AU 65 S, 200x30
BD 365 190x30 4200, PK 6000, PKF 255, UK250, UK 330 AUP 65 S, AUT 65 S, AXP 65, AXP 200
M 338, U338 200x16 PK 300, PK 300 K, PKV 300 G 300130 TS 75, TS 75 EBQ, TS 75 210130
BD 88, BD 800, DN 800, 210x30 KS 304 304x30 EBQ-FS, TS 75 EQ
DN 810, HD 2075 S HD 20755, 1800, 2200, 2800, 3100, 4100, 315x30 Symmetric SYM 70 216x30
KS 800, KS 805, KS 810, KS 810 A, Combi und Standard HS 315 AUT7S 220x30
P 38-02, PS 174, SEC 818, SR 700 Combi HSG, TKHS 315, TK, HS 315 E €S 70,CS 70 EB 22530
TK 350 350130 AU8O S 230130
GUF 4-22 A, PSF 22 (Schatten-fugenséige) 10520 BKH 400, BKS 400, BKS 450 400x30 AP 85, AP 85 E, AP 85 E-FS, AP 85 E-TS, 240x30
PKS 38, PKS 40, PKS 40 S, S 43 130x16 BS 3100 W, BS 4200, BS 5500 W AP 85 EB, AP 88, AP 88 E, AXP 85
1551, 1559 140x20 BKH 450, BKS 450, BS 6000 D, 450130 AD 85, AD 100, AE 85, AE 83 250130
GKS 12V, GKS 46, PKS 46, 150x16 BS 8000 D Kapex KS 88, Kapex KS 120 260x30
PKS 416, PKS 48,5 1, 33 BKH 450, BS 6000 D, BS 8000 D 500x30 AXP 130, AXP 132 E, BD 125 350x30
GKS 24V, GKS 54, GKS 54 C, 160x16 BW 400, BW 600, BW 700 600x30 BD 145, BD 145/1 400130
GKS 54 CE, GKS 54 E, GKS 59 BW 700, BW 750, BW 4000 700x30 BD 170 450130
KS 550, PKS 54, PKS 54 CE
1552, 1556, 1563, GKS 55 170630 MKK 26 86x12 KG 20 200x18
0550, 1550, 1553, 1557, 1560 180x30 MH 25, MH 25 K 100x12 KG 205 205x18
P 300, PKS 65 190x16 DS 140 Doublo Schatten-fugensége 105x22 KG 25 250x32
0051, 1553, 1564, GKS 65, GKS 66, 190x30 MHA 14 KA, MHA 18 KA 136x10 KG 30 300x32
GKS 66 CE, GKS 68 B, GKS 68 BC MH 151, MH 151/10, MHA 151 150620 KG 40 S 400x32
GKS 68 CE, P 30, PKS 66, PKS 66 CE MH 18, MH 30, MH 82, MH 182, PS 174 150x30 AB 600 600x32
0551, 1561 20030 MH 55, MH 155 170:30
1554, 1558, 1565, 1588, GKS 72 S 210x30 MH 65 180x30 1000, 2000, Profi 3000 250x20
GCM 8 S 216x30 MH 165, MH 265 190x30 KS 1011, TKS 2011 D, TKS 2011 W, 250x30
0052, 0552, 1562, 1566, 1662, GKS 85 S 230130 MH 30, MH 82, MH 182 21530 KS 2011 D, KS 2011 W, KS 2012, 3011,
1555 240130 ETS 41, PS 174, PS 274, PS 244 E 216130 Profi 2000, Profi 2001,
GCM 10, GCM 10 S, GCM 10 250x30 MH 85, MH 286 240x30 Profi 3011, Uni-Profi 2011
SD, GTS 10 250x30 FKS 3000, KKS 305 M 315x30
GCM 12, GCM 12 S 305x30




Derby 2110, Mosquito 2111, Mosquito 2171

132x30

KS 0846 S, KS 0852 §

1 = L , , YA ORANGE
Lames circulaires pour machines portatives TOOLS®
>
DxB DxB DxB
MAacHINE m MAacHINE mm MAacHINE m
2260, 2270 140x30 BTK 1, KS 1155 S, Magnum, TK 1256 165x20
AKF F, AKF 4/200 200140 2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 160x30 63175 180x20
AKF 2, AKF 4/250, AKF 6/250, KS, TS 250140 2108, HKU 50 KS 655, KS 1266, KS 1468 S, 190x20
85 N, AGL, AGT, AKF 6/300, Typ 85, ZS 85 300140 1563, 2115, 2266, 2271, 2281 170x30 KS 4345 S, KS 4346 S, KS5348,
Typ 135, 75 135, 25 135 N 350140 2112, 2272, 2291, HKU 55 180x30 KSE 1668, Robert
Typ 170,75 170, ZS 170 N 420140 2114, 2116, 2117, 2119, 2126, 190x30 KGSE 1670, KSE 1678 S-Signal, 210130
75 200 520150 2127, 2269, 2282 Magnum TK 1066, TKU 225
2113, 2292, 2555, HK 201 200130 63228 220130
6Tk 721 205418 2267, 2284, PKS 267 210130 KS 1785 S, KS 6323 S 240130
GTK 800 20520 Leistensage 2141 216:30 TK 1633, TKU 1633, TKU 1693 250130
GKS 1100 P, GRK 210/300, 210130 2067, 2274, 2219, 2284, HKU 75, PKS 220130 TK 1688, TK 1688 D 31530
GUKS 2100, KT 210 2118, 2120, 2171, 2279, 2293, 2294 230130
GFO 1401 216:30 2128, 2268, HKD 65 240130 EY 3501 110x20
GKS 250 L, GKS 250 T, GRK 250120 HKD 85, HKD 275, HKD 1212, PKS 1210, 300130 £Y 3530 135x20
250/300, GRK 250/500 PKS 1211, PKS 1213, PKS 1225,
7K 2500 UG, GFO 1801 254120 PKS 1230 303 258 100x12
TK 2400 ECO 254430 HKS 130, HKS 150, HKS 276 350130 sca7c 140x20
GTKS 315 31530 HKS 2136 380130 KS 50, Peugot, SC 53 C 150x20
GWS 400 Eco 400130 HKS 155, HKS 277, HKS B 7 K, BTK 155 400130 FIP50 S 180x20
GWS 450 Eco 450130 KS 85 230130
FP 600 Plus, GWS 600 EC, 60030 8219 192:20
GWS 600 HM., QWS 600 911D 255054 CSP 55-2, CSP 56 EQ, 160x20
DTW 700, DWS 700, DWS 700 Z, GWS 700, 700x30 9312 E, 9430 305:25.4 CSP 56 Q. CSP 68
FP 700 Plus, GWS 700 HM, GWS 700 EC 9314, 9435 355125, CSP 68 E 190x30
PRS 700/7 HMF, PTW 700/7 KITY CSP 85 240130
HMF, PWS 700/ 7 HVIF 626 150x20
“ 510, 616, 617, 2617 180x15 K 210 - 260 240130
HTK 200 200130 0419, 7419, 0618, Kombi 2000 200130 X260 250130
HKGS 250, HMS 10 RA 250120 Kombi 5023, Junior 6 K310, X 310 300130
GKS 250 HR, HBTS 10 A 250x30 618 250130
HTK 300 300130 1609, 1619, 5619, 6619, 9619 2 7030 346, 63416 170x16
819 315:30 315, 4500, 63417 184x16
RF 60 100x20 368, 63418 220120
KSU 40 120x20 CHKS 6050, CHKS 6055 160x20
KSU 105, KSU 125 125x20 CHKS 6060, 1400 HKS, 1500 KS, 1800 KSE 190x20 HM 5, HM 6 100x22
KSU 50 160x20 NS 50 150x16
KSU 110 170x30 A 35, FS 35, KSS 300, KSP 40 120x20 MS 45, MS 45 £ 150x20
KSU 60, KSU 113 180x20 SF 32, X 40, XE 40 125x20 M 160x16
KSU 60 alt 200130 A 55, B 55, FU 50, KSP 55, KSP 55 F, 160x20 NS 55 160x20
GL 136 200120 KSS 330, KSS 400, KST 55, MKS 55, MS 55 ™ 180x16
AKS 210130 MT 55, PS 52, PSS 3000, PS 3100, X 55, NS 65, MKS 65 190x30
AS 75.KS 75, RS 75 220130 XE 55 NS 70 200130
140, KL 177, KL 178, KSU 118 220130 KS 320 16030 NS 80 220130
HSU 85, KL 176, KS 85, KSU 85 250130 Erika 55 180x30 NS 85 230130
SP 187, US 85 Erika 60, KSP 65, KSP 65 F, MS 65, MKS 65 190x30 FM 10, A 3100, A 4200 240130
AKS, GS 1, GS 2W, GS 2 D, GS 150, GS 163, 250130 B 65, X 72 200130 SCHEPPACH
GS 165, GS 166, KL 140, SP 189, SP 195, AS 65, FUS 65 21020 KG 205 205¢18
SP 196, SP 197, SP 198, TGS 161 NS 75, MKS 75 21020 75 2000 200130
TGS 162, TGS 163, TGS 198 Erika 70 E, MKS 85 225020 Capas 1, Capas 2 216130
MK 251 B 300132 KSP 85, KSP 85 FC 230130 KG 250, TKG 250, TS 2500 250120
950, GS 146, GS 147, GS 148, GS 155 330130 B 82 240130 KSE 250, TS 2500, KG 260, TKG 250130
GS 156, GS 157, GS 158, GS 165, GS 166, Erika 85, MS 85, MKS 85, MKS 85 S 250130 260, KG 280, TKG 280
GS 183, GS 183 M, KS 120, KS 155, A 85, Erika 65, FS 65, FU 585, FUS 85 280130 Capas 3, TKG 305 E 305:30
SP 221, SP 223, SP 224, TGS 168, TGS 169, Erika 70 L, Erika 70 K 290120 7S 315 GT, TS 400, TS 4010, TKU 31530
TGS 200, TK 42, US 151 Biberex, MKS 105, Monika, 315:30 BSH 400 400130
DGS 180, DGS 182, GSM 180, GSA 180 350130 TFK 85 L, TKF 85 K BSH 500 500130
G5 159, GS 160 340030 Biber, FS 85 32530
MK 350 Vario 400132 MKS 130 EC 330130 22501 B 125
DGS 123, DGS 124, DGS 180, DGS 181 500130 MKS 125, MKS 125 E 355:30 5140 A, 5140 B, 5240 130
DGS 182, DGS 184, DGS 184 E, DGS 188, MKS 145, MKS 145 EC 370130 532 140
DGS 185, GS 183, GS 184, GS 188 M BK 3, BKS 4, FS 130, FS 130 S, TD 3, VKS 1 400130 533, 553, 5246, 1800 H, 1850 H 150
GS 188 P, GSA 184 E, KS 155, 7S 640, MKS 165, MKS 165 EC, FS 130K 410130 416 H, 534, 536, 552 B, 1408 H, 160
25 800 TDH 4, TDH 425 425:30 1409 H, 1410 H, 1440 H, 5750 A
DGS 187, DGS 202, GS 161 600130 BK 4, BKV 4, BKS 5. FSG 165 450130 77U, 537 U, 553 B, 553 H 184
GS 162, US 161, US 162 30 MKS 185 EC, TDH 5, TDH 450 559 U, 574 U, 599 U, 857
T BV 5, BKS 6, TDH 5-170 500130 1865, 1866, 5266, 5565, 5566, 190
TK20 N, TK 20 S, TK 200, 200x16 FSG 200 550130 5666, 5866 A, 1899, 1965 U, 1986
7K 300, ZK 205, HKS 250 250116 FSG 240 K 640130 554 B, 554 H, 825, 858, 1524 H, 1873 H 210
3VS, HTK 315/1.6, HTK 315/2.1, 315:30 MAKITA 555 H, 1525 H, 1886 H, 1985 U 230
HTK 315/3.0, HTK 315/3 SV, HTK 315/4.0 4341 S, BTK 0, KS 0852 S, 61+2,52 150x20 1523 H, 1526 H, 1899 H 260
5600 NB, 5600 RDW 160x20
PSC 160 D 160x20 167, 0846 S, 0946 S, 5600 BR, 5603 R 165x20 CP 50 150x20
5604 R, TK 1256, KS 1155, KST 1157 S, KS 700, SC 205, TKS 2000 205418
WSC 55 160x20 KSTE 1357, S-Signal, SBTK 1, SR 1600 SC 250, SC 251, SCU 75 250120
WSC 85 230130 5500 S. 5800 B, 5801 B, 6317 S 180x20 SC 260, SCE 1610, SLL 250 250130
5800 BR, SR 1800 185x20 D 305 305x25,4
KG 205 205416 4346 S, KS 65, KS 1266 S, S 190x20
TKS 250 UV 250416 1468, KS 4345 S, KSE 1668, TK 5348 HKS 160 160x20
BK 315/1 31530 5703 R, 5705 R, 5017 RKB 190x30 HKS 200 200x16
Radial-Epcora 5700 200x25 TKS 250 250x15,8
C5Y 125x20 LS 0810, SR 2100 21025 7GS 250 2501254
C5,FC5,FC5SA 150x20 KGS E 1670 S, KSE 1678'S 210130
6,C6DA,CBOA FCB5A FCBSA 160x20 63225 220130 14098 160x20
C6BU, C6 U, C6DD-Akku, FC 6 SB 165x30 SR 2300, SR 5900 B, SR 5900 BR 23505 1706, 1708 200x16
C6 A, PSUG 170x30 5903 R 235:30 17108, 1710R 250x15.8
C7U,C7BU,FC7SA PSM7,PSM7A, 190x30 KS 1785, KS 6323 S 240130 Gecombineerde Macchine 300125,4
PSU7C8U,C8FA PSM8,PSU8 210130 1S 1013, LS 1014 260x25
C8FC.CBFS 216130 SR 2600 266125 18 204 105x22
cou 235:30 5103 R, SR 2600 270130 HS 50 150x20
PSM 9, PSM 9 A, PSU 9 240130 5100 BR 33525 15 250 250130
U210 250130 5143R 35530 S4D.SAW 350130
C 10 FB, C 10 FCA, C 10 FCS, C 10 RA 255x30 TS 400 400130
130, PsU 13 335:30 F 0520 100x22
C15FC 380130 4340'S, BHK 2, BHK 3, 4345 S 140 20 140x13
43418, BTK0, 61 + 2, KS 52, 150x20




MATERIAUX DE QUALITE POUR DES PERFORMANCES EXCEPTIONNELLES

Fabriquées en suivant des procédures ultra modernes et en utilisant des machines sophistiquées, ces lames pour scies
sauteuses ont été concues pour la coupe de bois tendre et dur, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (0SB), lami-
nés, plastiques, métaux, matériaux ferreux et non-ferreux, aluminium, fibrociment et acier inoxydable. Elles sont réalisées
dans 3 matériaux différents.

L métrie R‘IIE(I;I}'EEEFRAISEE,
fdetcqinante ! g

DENTURE FRAISEE, AVOYEE

Lame pour coupe relativement brute
avec une progression rapide dans le bois
dur et tendre, I'aluminium, les matériaux
plastiques et les métaux non ferreux.

DENTURE FRAISEE
ONDULEE

DENTURE FRAISEE, ONDULEE

Lame pour coupes rectilignes fines dans
le contreplaqué, I'acier doux, I'aluminium,
les métaux non ferreux et les ma
plastiques.

DENTURE RECTIFIEE
AVOYEE

DENTURE RECTIFIEE, AVOYEE
Lame pour coupes rapides dans le bois.

o DENTURE
o o RECTIFIEE %
n< JAVAVANE
® ¥, -
h’ E:ruzlil\}:ckd%?g:e?dépouiIIe conique

pour le dégagement. Pour des découpes
précises et propres dans le bois et le

plastique.

Hcs BIM Un alliage associant HSS et HCS Hss Pour la découpe de fibre

Pour le travail dans des 8% Co pour des sollicitations extrémes. Entierement trempé pour I ciment, contreplaqué,
matériaux  plus  tendres Convient  spécialement  pour découpe de matériaux plus plastique a renfort de
tels que le bois tendre, les ['utilisation dans le bois dur, les matériaux en durs, tels que les métaux verre, Eternit®, MDF.
panneaux de fibres et les DOis abrasifs, les plastiques durs ainsi que des ferreux et non ferreux ou

plastiques souples. matériaux plus durs tels que les métaux non encore 'aluminium.

ferreux et le métal. Tres flexibles, les lames
bimétal sont entre autres utilisées chaque fois
quily a risque de cassure de I'emmanchement.
Leur longévité est deux fois supérieure a celle
des lames HSS et pres de dix fois supérieure
a celle des lames HCS. Un rapport prix/
performances particulierement avantageux.

Consultez le guide de référence avec l'aide visuel
des pictogrammes afin de choisir 'outil
qui satisfera vos besoins!

// Bois

/// Bois & Métal
M vétal
// Spécial

AGO®OO®O

WO0OD & METAL
?onelr_{gj BIM  Fine
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Guide de référence TOOLS:

Série Matériau Epaisseur Droite, Finee Grossiére Curviligne, Finee |Curviligne, grossiére| Page
h %ﬁm ‘\ greucetgo l m rvugrneso

Bois tendre [ 1515 ffne | | | gmomo [ | 5]

| 365 [Fnefohare | x| | ] | 5

| 330 e fohode | mosr | | | | 5

| 560 frpide | | maw | |mup-munc| 53 |

| 5 ffe ] mow [ | ] |5

Bois dur 1515 ffe [ | | gmomo [ | 5|

| 330 [Fnefohare | o [ | ] | &

| 560 fRpide | | ma | |moun-masooc| 53 |

| 7ss e | mow | | | | 5

Panneaux a copeauxorientés | 2-15 [Bse [ [ | e [ | 53|

| 66 lme  mowrsse| | | | 5

| 215 Jmase | ] | ymes [ | 53

| 530 e fohade | omek | | [ | 5|

| 460 fBse ] | e | | | 5|

Contreplaqué

| 5100 fRepide | | g [ [ | 5|
Bois de construction ___
| <00 fRepie ] [ gma | ] | 5
Aggloméré | o5 fpase [ | | gm0 [ [ 5]
| 565 [Fine Gharde  |msaxmsve | | | | 5|
| 560 Repice | | ymap [ [yme4pyr2aappc| 53 |
Tops de cuisine | 1515 |Fie longuequée | o [ | | | 5|

Panneaux laminés

Plans de travail

| 330 |Fnecharse | omosR [ [ [ | 5|
[ 13 Base | oyt [ | gyrasa | | 56 |
| 256 lBase | gy [ | | | 56|
nonferreux [ 1510 |Rapie  |mosxomse | | | |55

Tuyaux

Feuilles d'inox | 153 Repide _ fumasxmaweve | | | | 555

Les matériaux a structure “sandwich”

GRP (e do vre) I T 7 I I B
Plastique (PP, PE, PVC, PA, PS)

I T TS A S N N
Pagus o plar IS O I I N I

5~80 Spéciale JT341HM

GRP (fbre de verre) ——m——-

Fibre-ciment 5~50 Spéciale JT141HM
5~80 Spéciale JT341HM 57

www.cmtorangetools.com
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CRNAT 2550s"

Lames pour scies sauteuses
BOIS|EE ﬁiﬁ BASIC) s

T11980 CNAT 255NSE  HeS // Basic // WOOD

RN - B

Coupe curviligne sur bois tendre de 2mm a 15mm, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (0SB).
R . v
S I TS TPl REFERENCE x|
emballage ™" m m Quete 3T Cuviligne, fine | Bois tendre 2~15mm
5 76 50 2 12 100 JT119B0-5

BOIS) s T S s

CRNAT 23ANSE Hes // Basic // WOOD

!

Coupe rapide et grossiére sur bois tendre de 4mm a 60mm, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB).

Pices I TS TPI REFERENCE @
par mm mm mm QueueaT R ,
Grossiére Bois tendre 0SB Contre-plaqué | | 4~60mm

emballage
5 100 75 3 8 100 JT111C-5

-

AST HCS

DENTURE RECTIFIEE
AVOYEE

. Coupe en plonggée.

BOIS

CRNAT %541S®  HCs // Fast //WOOD

!

Coupe trés rapide, droite et grossiére sur bois tendre et dur de 5mm a 60mm, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB)

o . = & A 4
PEcs | | TS I REFERENCE 7 G| =%
par mm mm mm Queue aT Bais <
emballage Grossidre f tendre/dur 058 Contre-plagué | |_5~60mm
5 100 75 4 6 100  JT144D-5
25 100 75 4 6 10 JT144D-25
100 100 75 4 6 4 JT144D-100

BOIS| === 4[58 HeS

CRNAT 25ANSE HCS // Fast // WOOD

!

Coupe rapide, curviligne et grossiére sur bois tendre et dur de 5mm a 60mm, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB). Coupe en plongée.

N . A 4
P':gfs L I TS TPI REFERENCE ] S
emballage ™" m m Queue T o, gossief | | tenml;dur Contre-plagué | _5~60mm

5 100 75 4 6 100 JT244D-5

BOIS| =, | 2uelsT s

NPT CINAT 9550sE HCS // Fast //WOOD

Coupe rapide, curviligne et grossiére sur bois tendre et dur de 5mm a 60mm, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB). Coupe en plongée.

Spécial “DUOQ” (double denture) pour des coupes rapides et courbes.
. . /‘ v
Picts I T8 TPI REFERENCE _ A
emballage mm mm mm QueveaT curige gosiee) | | temm%ur 0SB Contre-plaqué | | 5~60mm
5 100 75 4 6 100  JT244DDC-5
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Lames pour scies sauteuses

CRNAT 2550s"

s

PiECcES

7 e i

CIAT

RANGE
OOoLS®

L | TS
par
emballage o LT o
5 132 110 4

< e [ETIEES

Piices

TPI

HCS // Fast //WO00OD

BOIS

DENTURE RECTIFIEE

AVOYEE A

FAST

HCS

B ] v
REFERENCE E @ x
i) Grossiére tengroeljdur Construction 5~100mm
100 JT344D-5
HCS // Fast //WOOD

l‘ Pikces L I TS TPI
3 par
(H. emballage. ™™ mm i
3 180 155 4 6 20
CMTORANQE HCS // Fine // WOOD
IT101A0 '

REFERENCE
QueueaT

JT744D-3

Coupe droite et grossiére sur bois tendre, bois de construction de 5mm a 135mm, panneaux en sandwich.

Grossiére ;

Construction

Bois
tendre/dur

Coupe trés rapide, droite et grossiére sur bois de construction, bois tendre et dur de 5mm a 100mm, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB).

% k‘ FAST

HCS

Panneal;x
Sandwich

A 4

—=

5~135mm

Cunviligne, fine

BOIS

DENTURE
RECTIFIEE

L M‘ FINE

HCS

Coupe curviligne de bonne finition sur les deux cotés de bois tendre et dur, contreplaqué, MDF, panneaux bilaminés de 1,5mm a 15mm.

0is
tendre/dur

W
|

73
%
Ve
(-7
70

D

Laminé

v

—=a]

1,5~15mm

BOIS

DENTURE
RECTIFIEE

ANANT

FINE

Droite,
fine

V4

Bois
tendre/dur

0SB

| Kz
%%A}\““‘.ﬂll

Contre-plaqué

s

| TS

par
emballage il il il
5 100 75 2,5
25 100 75 2,5

TPI

10
10

100
10

REFERENCE
QueueaT

JT101BR-5
JT101BR-25

BOIS

DENTURE
RECTIFIEE

ANANT

HCS

Pikces L | TS TPI REFERENCE
emt?:llrage i mm mm Queue aT
5 76 50 1,4 20 100 JT101A0-5
;mo1e CMNAT 9531$F  HCS // Fine // WOOD
Coupe droite et fine sur bois tendre et dur, contreplagué, panneaux a copeaux orientés (OSB) et plastique de 3mm a 30mm. Coupe en plongée.
PiEces I TS PI REFERENCE
emt?:l{age mm mm mm QueueaT
5 100 75 2,5 10 100 JT101B-5
25 100 75 2,5 10 10 JT101B-25
;m01BR ~ CMNAT 9851 HCS // Fine // W0OD

Coupe droite d’excellente finition sur le cdté supérieur de bois tendre et dur, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB), laminés, plastique de 3mm a 30mm. Dent inversée.

Droite,
fine

!

Avec halangoire

Bois
tendre/dur

Contre-plaqué

h 4
Gvep || ==
Plastique 3~30mm
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TOOLS' HCS// Fine//WOOD

Bonne coupe droite sur bois tendre et dur, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB) et plastique de 7mm a 55mm. Coupe en plongée.

JAVAVANEY

Pikces - f E ¥
L I S TPI REFERENCE RES s @ =
par i mm m MasTeRpacK Queueal | Drote, < Sl
emballage fine E Bois tendre 0SB Contre-plaqué | |  Plastique 7~55mm
5 100 75 4 6 100 JT101D-5
DENTURE
JT301CD A FINE
BOISI-o /4285 nes
CINAT o34)sE HCS // Fine // WOOD
Coupe droite de bonne finition sur bois tendre et dur, contreplaqué, laminés et plastique de 7mm a 65mm.
R . v
Pices I S TPI REFERENCE @ =
1Rl mm mm mm Mastegpack Queue aT Droite,
emballage fine Bois tendre | | Contre-plaqué | | Aggloméré Plastique 7~65mm
5 116 90 3 8 100 JT301CD-5
JT234X DENTURE SPLINTER
RECTIFIEE
W U s
CINAT 5ANSE HCS // Progressive // WOOD
Coupe droite sans éclats sur bois tendre et dur, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB), laminés de 3mm a 65mm.
: - = S — v
el I TS TPl o REFERENCE | ; é a Q| ==
3 roite, : ¥ i z
emballage mm mm mm T ! fine EPAIS [ temll;g;dur Contre-plaqué | | Aggloméré Laminé 3~65mm
5 116 90 2-3 8-12 100 JT234X-5
JT101BIF i LONG) (R0 (FINE) (BIM
IAVAVAN| 8% Co
CRNAT 25ANSE BIM // LAMINATE
Coupe droite sans éclats sur bois tendre et dur, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB), laminés de 1,5mm a 15mm.
E FrE Z§s - v
PI:;ES L 1 TS ™I Wi REFERENCE [~ G| /=
emballage mm mm mm QueueaT mtﬂ, I.ami//n f 1 5~15mn
5 83 58 1,7 15 100  JT101BIF-5
JT3 18VF BOIS&METAL DENTURE AVOYEE
W e EASY Hﬁ B
0 L0

Pour réaliser des coupes droites dans le bois avec clous/métal, les panneaux agglomérés et stratifiés (<60mm), la tole, les profilés en aluminium

(3-18 mm), le plastique renforcé de fibres de verre/résine époxydique.

Pices |
L | TS TPI REFERENCE

emt?:ITage o mm mm Mastepick QueueaT
5 132 100 1,7-2,6 10-15 100 JT318VF-5

i ——

Droite,
fine

Bois avec clous

| AN 4
EROS | f
Laminé EPAIS

www.cmtorangetools.com
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Lames pour scles sauteuses TOOLS
DENTURE FRAISEE
JT118A mm 74 e SIe e
CRNAT $55)SE HSS // METAL
Coupe droite sur toles fines, matériaux ferreux et non-ferreux de 1mm a 3mm.
Pikces EFE ALY =
o L | TS TPI e REFERENCE ot Y
p roite, ——
emballgge ™" m m Quete 3T fine Feuilles minces) | Aluminium 1~3mm
5 76 50 1,2 21 100 JT118A-5
JT218A e )G 65 s
CRNAT $550S°  HsS // METAL
Coupe curviligne sur tdles fines, matériaux ferreux et non-ferreux de Imm a 3mm.
Pikces EFE ALY >
L | TS TPI REFERENCE —
[FEIf mm mm mm Mhstegpack QueueaT
emballage Cunviligne, fine) |Feuilles minces) | Aluminium ) {Tubes et profilés| { 1~3mm
5 76 50 1,2 21 100 JT218A-5
o VD ™= ) (GREAT) BAS|C
JT118B METAL [SiH SN HS$
CINAT 953165 HSS // METAL
Coupe droite sur toles de moyenne et grosse épaisseur, matériaux ferreux et non-ferreux de 2,5mm a 6mm.
. » i v
PI::rE ? L I TS TPl Masterpack RETERENCE D \ B @”’ | =]
3 roite,
emballage i m i Queue 8T fine Feuilles minces) | Aluminium | | Tubes et profilés) | 2,5~6mm
5 76 50 2 12 100 JT118B-5
JT123X HETAL Y A L TS
CRNAT 25ANSE  HSS // Progressive // METAL

Coupe droite sur tdles de grosse épaisseur de 1,5mm a 10mm, tuyaux, profilés en plastique et en aluminium avec diamétre <30mm et acier inoxydable de 1,5mm a 3mm.

PiEcES ..
L I TS TPI REFERENCE
emt?:llrage mm I mm AL Queve a T
5 100 75 1,2-2,6 10-21 100 JT123X-5
CRNAT 954N HSS // Special // ALU

Coupe spéciale sur aluminium, matériaux de fine et grosse épaisseur de 3mm a 15mm, tuyaux, profilés avec diamétre <30mm et sur plastique et fibre ciment.

NN (o | D,
P’“% s é o on |
fine Feuilles minces) | Aluminium Plastique ) |Tubes et profilés | Acciaio Inox
1,5~10mm <30mm <30mm <30mm 1,5~3mm

FAST

HSS

3

PIECES LF
L | TS TPI REFERENCE
par Masterack N Droite,
emballage mm mm mm LI fine Feuilles minces) | Aluminium Plastique | { Tubes et profilés
5 100 75 3 8 100 JT127D-5 3~15mm  <30mm <30mm <30mm  3~15mm
JT7 18 BF MHAI. DM FASEE & LONG || BIM
ufiguh 8% Co
CRNAT 234NsE BIM // Flexible // METAL-SANDWICH
Coupe droite et fine sur des panneaux sandwich avec une épaisseur inférieure a 120mm.
v
PIEcES qa3
L | TS TPI REFERENCE = | /=
par MasTeRPACK s i
emballage mm mm mm MLzl mﬂe’ Eiﬂmﬁ <120mm
3 185 160 1,8 14 20 JT718BF-3

www.cmtorangetools.com



Lames pour scies sauteuses

JT141HM SPECIAL ST

Plague de platre, panneaux en fibre ciment (<50mm), plastiques renforcés de fibres de verre / époxy (5-20mm), Eterit®, MDF, HDF.

PIECcES LE
emballage Grossiére Plague de plitre
3 100 75 4,3 6 50 JT141HM-3

JT341HM SPECIAL|E=
AMW GDE TR e TR0 R

Plaque de platre, panneaux en fibre ciment (<50mm), plastiques renforcés de fibres de verre / époxy (5 20mm), Eternit®, MDF, HDF.

oL I TS TPl o REFERENCE 0|
emballage ALy mm mm LS Grossiére Plaque de plétfe Béton Fibrociment ibre de verre
3 132 110 43 6 50 JT341HM-3

JTO16 Scies sauteuses

‘g = \ 11440, 5 (FRST 559 725 [ g
- el () ey MO8 B [

T-SHANK ORANGE Coupe trés rapide, droite et grossiére sur bows tendre et dur de 5mm a 60mm, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB). Coupe en plongée.

TOOLS

= JT1018 e N R
: CUT (sndm/dur 3-30mm | | £ e ¥
e e

Coupe droite et fine sur bois tendre et dur contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB) et plastique de 3mm a 30mm. Coupe en plongée.

e - e ]
c u T tendre/dur vec balangoire

e
Coupeorouedexcelleme finition sur le coté supérieur de bois tendre et dur, comrep\aque panneaux a copeaux orientés (OSB), laminés, plastique de 3mm a 30mm. Dent inversée.

@ Lo S ) N [ o )

Coupe droite sans éclats sur bois tendre et dur, contreplaqué, panneaux a copeaux orientés (OSB), laminés de 1,5mm a 15mm.

JT101A0 \\\\\ |
c u T “M’!/d"' i Canviigne,fing

ntre-plaqué
Coupe curviligne de bonne finition sur les deux cotes de bois tendre et dur, contreplaqué, MDF, panneaux bilaminés de 1,5mm & 15mm.
ST PR

> @mmm li SIS %m lml

Plaques de platre, panneaux en fibro ciment (<50mm), plastiques renforcés de fibres de verre / époxy (5-20mm), Eternit®, MDF, HDF.

"4

oA

ig‘/i

Un ensemble des 10 lames les plus populai-

res pour un grand assortiment de 16 lames T (F ) )
pour une utlisation universelle afin de réaliser: @ JT123X M cT - @“’ % ,é{ m\. {:{sé
: - N uminium | | Plastique | {Tibes et poies) (_La toleinox ) | RS (ILTEERITY (e

- des coupes dr0|tes, curwhgnes, grossmres et Coupedroue sur toles de grosse épaisseur de 1,5mm a 10mm, tuyaux, profilés en plastique et en aluminium avec diamétre <30mm et acier inoxydable de 1,5mm a 3mm.

de finition sur le bois et ses dérivés;
I ﬁ:ﬁiu.unm i.r'r;vlsr-iniuucr jiﬂr GREAT
Taesetpoties) | 1-3mm ) | £ s
i —

- des coupes sur le plaque de platre, le fibroci- jT118A A@
ment, le plastique a renfort de verre, la résine cur Il
; : Coupedroue sur tles fines, matériaux ferreux et non-ferreux de 1mm a 3mm.
- des coupes grossieres et fines sur le métal
u

et la tole; ]T118B . Aﬁ 24 z_m,n me : GREAT
- des coupes sur I'acier inoxydable; CUT Fesllesinos) | Auminium | {1ibes i) | 25-6mm | | e

, . . Coupeorouesurtolesde moyenne et grosse épaisseur, matériaux ferreux et non-ferreux de 2,5mm & 6mm.
- des coupes sur I'aluminium et les matériaux
plastiques.

JT218A SR —
Une grande variété de lames é% A == glmﬂ LSS
performantes tout en un! CUT Feulles minces | _Auminium | {Tibesetpofies] | 1-3mm e, e

Coupe curviligne sur toles fines, matériaux ferreux et non-ferreux de 1mm & 3mm.

6

I T
N

époxydique et les panneaux Eternit®;

=
N

e

T

N

www.cmtorangetools.com







MATERIAUX DE QUALITE POUR DES PERFORMANCES EXCEPTIONNELLES

Fabriquées en suivant des processus ultra modernes et en utlisant des machines sophistiquées, ces lames pour

scies sabres ont été congues pour garantir une performance sur laquelle vous pouvez compter.

DENTURE
RECTIFIEE

ANNT

Idéal pour découper le bois
brut, les matériaux de
construction, le contre-
wd plaqué et le plastique.
s g
S e, DENTURE FRAISEE
15 AVOYEE

Coupe rapide sur le bois
tendre/dur, I'aluminium,
le plastique, les métaux
ferreux et non-ferreux.

DENTURE FRAISEE
ONDULEE

y ~ Coupe de grande précision
sur le métal mince/épais, les
tuyaux, et les profilés ouverts

. ou fermés.
. ~ »
Hcs Pour.découper le bois tendre ou le BI M Excellente et durable sur le métal, Idéal pour la découpe des matériaux
plastique. 80/ (:0 le bois avec clous et le plastique. de construction - les panneaux de
0 fibrociment, la brique et le béton
poreux.
WON-STICK

Empéche la surchauffe de la lame, réduit I'accumulation
: . . SHIELD de résine et protége contre la corrosion. Idéal pour tous
Consultez notre guide de lames de scie sabre doté de coaTing/  types de bois, bois humide inclus.

pictogrammes parfaitement explicites afin de choisir °
loutil qui convient a vos besoins.

/ Bois
/// Bois & Métal
M vétal

// Spécial

AGO®OO®O



CRNAT 2550s"

Epaisseur Droite,
Matériau fine

——
]

Droite, ) &
fine ¢ Coupe angulaire

Bois brut (sans clous) Base JS617K JS617K
Elagage bois vert <175 Base JS1111K
Liquide de refroidissement a sec | <190 Top JS1531L
MAX RPM 2500 <250 Base JS1617K
Batiment en bois <100 Top 150 | JS644D JS644D
Liquide de refroidissement a sec | <150 Progressif 1200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
MAX RPM 2500 <150 Palette 200 | JS725VFR JS725VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
B Tavles <60 |wop 150 | 15644D 15644D 6 | 62
8 Liquide de refroidissement a sec <60 Progressif | 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
MAX RPM 2500 <60 Palette 200 | JS725VFR JS725VFR JST25VFR 8~12 | 63
Découper des murs en bois <100 Top 150 | JS644D 1S644D 6 62
Liquide de refroidissement & sec | <150 Progressif 1200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
MAX RPM 2500 <150 Palette 200 | JS725VFR JS725VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
<190 Top 240 JS1531L B 62
Plastique Liquide de <100 Top 150 | JS644D 1S644D 6 62
refroidissement : eau; MAX RPM 500 | <150 Progressif 200 | JS2345X 152345X 6~10 | 63
Bois avec clous, métal <100 Flexible 150 | JS922HF 10 63
Liquide de refroidissement a sec <100 Flexible 150 | JS922VF 10~14 | 64
MAX RPM 2500 <100 Fort 150 | JS641HM | JS611DF | JS711DF 6 66
<100 Fort 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 | 65
<150 Progressif | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
<150 Palette 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
<175 Flexible 225 | JS1122HF JS1122HF 10 63
<175 Flexible 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 | 64
<175 Fort 225 JS1111DF 6 65
<175 Fort 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
<250 Flexible 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14 | 64
<250 Fort 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65
<250 Fort 300 JS1411DF 6 65
Palette <100 Flexible 150 | JS922HF | JS641HM 10 63
Liquide de refroidissement asec | <150 Palette 200 | JS725VFR JST25VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
MAX RPM 2500 <175 Flexible 225 | JS1122HF JS1122HF 10 63
Bois, aggloméré <100 Fort 150 JS611DF | JST11DF 6 | 64
Liquide de refroidissement a sec | <100 Fort 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 | 65
MAX RPM 2500 <150 Progressif | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
— <150 Palette 200 | JS725VFR JS725VFR JST25VFR | JS725VFR | 8~12 | 63
ﬁ <175 Fort 225 JS1111DF 6 65
‘il <175 Fort 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
= <250 Fort 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65
o3 <250 Fort 300 JS1411DF 6 65
¢ |Feuilles 3~10 Flexible 150 | JS922VF 10~14 | 64
5 Liquide de refroidissement asec | 3~10 Flexible 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 |63-64
8 hyie de coupe 3~10 Flexible 300 | JS1222VF JS1222HF 10~14 |63-64
MAX RPM 500~2000 3~18 Progressif | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
Tuyaus, profilés <100 Flexible 150 | JS922VF 10~14 | 64
Liquide de refroidissement a sec | <150 Progressif | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
huile de coupe <175 Flexible 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 |63-64
MAX RPM 1500 <250 Flexible 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14 | 64
Plastique, Tuyaux, profilés <100 Fort 150 JS611DF | JS711DF 6 64
Liquide de refroidissement : eau <150 Progressif | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
MAX RPM 500 <175 Fort 225 JS1111DF 6 65
<250 Fort 300 JS1411DF 6 65
Fibre de verre et les <50 Fort 150 JS611DF | JS711DF 6 64
résines époxy <60 Fort 300 JS1411DF 6 65
Liquide de refroidissement : eau <60 Fort 150 JS610VF JS610VF JS610VF | 5~8 65
MAX RPM 500 <60 Fort 225 JS1111DF 6 65
<60 Fort 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF | 5~8 | 65
<100 Flexible 150 | JS922VF | JS641HM 10~14 | 64
<150 Progressif | 200 JS3456XF JS3456XF 6~12 | 63
<175 Flexible 225 | JS1122VF JS1122HF 10~14 (63-64
<250 Flexible 300 | JS1222VF JS1222VF 10~14 | 64
<250 Fort 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF | 5~8 | 65

ConsEILs : I'usage d’un liquide de refroissement peut prolonger la durée de vie de la lame jusqu’a 500%.
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Guide de référence - Lames de scie sabre

Série Matériau

Epaisseur | Ligne Droite, |Grossiere |Curviligne | Coupe [ Coupe-fil Fin Démolition | Dents |Page
Matériau fine fine a angle & Epais par

E SEIEEE S
fie [ g p s B

Tospatores | 05 [Foibe |10 | A | | L L ]2t ] 5 |
N [ 7 772 A A I N =72 I (73
W R e s e ||| lsuer | | |8 |6
I N 0 7 N I I I N P2 = G
I N 0 7 I I I N N O3 =
I T A 1 I I N I e e RN A
IR T 7 I T I 7 I A N
BT [T 1 2 I R A I A N E R
I T 7 7 I I B N A =
B [ 1 2 I I R 7 I N R
I [ 71 = I I M N I3 T R
ool g | ci00 [Pewe Li0 [ssvzsr | | | | | | |1 [0
e e - 3 N I IS B N 2 =
i | <l 0 s || Listoase ot | |
I [ 1 1 I I N I N A = G

S - 7 7 S IS IS S N7 T
et e oupe | <i00 7m0 | 59288 | ||| e

MAX RPM 500~2000
s lrewe |z sur| | || swr|  |u |o

Plaque de platre <100 Fort 150 JS641HM  JS611DF  JS711DF

Fre cinent TR N N V77 N U7

<365 Spécial 455 152243HM

<365 Spécial 455 1S2243HM JS2243HM
ConsElLs : I'usage d’un liquide de refroissement peut prolonger la durée de vie de la lame jusqu’a 500%.

TYPE DE LAMES FORME ET EPAISSEUR DE LA LAME

CMT a mis a point un grand assortiment de lames pour scies sabres de forme et épaisseur différentes en
fonction des différentes taches a éxecuter. Certains projets exigent une lame beaucoup plus épaisse, tandis
que d’autres opérations plus simples n’exigent qu’une lame plus fine.

Trois formes principales:

Tuyaux, profilés, a paroi
mince (ouvert et fermé)
Liquide de refroidissement a sec
MAX RPM 500~2000

Pour choisir votre lame idéale!

BASE: Economigue.

FLEXIBLE:  Résistante a la rupture, de longue durée.

PROGRESSIF: - Coupe rapide, s'adapte a toutes les épaisseurs de métal.

. ; |
L

TOP; Rapide, efficace.

FORT: Fort et précise.

EMMANCHEMENT UNIVERSEL DE 12,7mm (1/2")

Compatible avec: AEG,
B&D, Bosch, DeWalt, Fein,
Flex, Hilti, Makita, Metabo,
Milwaukee, Porter Cable,
Ridgid, Rothenberger,
Ryobi, Skil.

Cette lame est efficace pour des applications générales. La largeur uniforme garantit la stabilité durant la
découpe pour un excellente contrdle. Ceci favorise la coupe droite sur une grande variété de matériaux.

B I

Cette lame est spécialement adaptée pour la découpe du bois et pour la démolition. Egalement adaptée pour la
coupe en plongée et la coupe courbe. Rarement utilisée pour la découpe de métal puisque la pointe de la lame
n'est pas assez forte et résistante.

B

Cette lame est spécialement congue pour la découpe courbe. Si la largeur de la lame augmente, le rayon
de courbure se réduit proportionellement.

www.cmtorangetools.com




. \/ ORANGE
Lames de scies sabres TOOLS®
JS617K BASIC

R |

DENTURE FRAISEE
AVOYEE

Pour la coupe du bois grossiére, sans clous de moins de 100mm d’épaisseur, pour I'élagage de bois vert de moins de 100mm de didmetre.

Spécial pour la coupe courbe et en plongée.

Pikces REFERENCE
par mLm mlm mHm me r11§1 ™ MPIi\SCTIER Bl e
emballage universel
5 150 130 19 1,25 8,5 3 10 JS617K-5

JS1111K

Grossiére ;

HCS

GREAT!(B

Curviligne, fine

v

—=]

Bois brut
sans clous

Elagage

7

<100mm

Pour la coupe du bois grossiere, sans clous de moins de 175mm d’épaisseur, bois de chauffage de moins de 175mm de diamétre.

PikcES REFERENCE
i mLm mlm mHm me r.::rsn ™ MPe\SCTIER Emmanchement
emballage universel
5 225 205 19 1,25 8,5 3 10 JS1111K-5

JS1617K

DENTURE FRAISEE
AVOYEE

Grossiére ;

Bois brut
sans clous

Elagage

BASIC HeS

GREAT

DENTUREFRASEE J GREAT
gé _FE >

e

Pour la coupe du bois grossiére, sans clous de moins de 250mm d’épaisseur, pour I'élagage de bois vert de moins de 250mm de diamétre.

PiEces L 1 H K TS TPl Masten REFERENCE
pat mm mm mm mm mm PACK Emmancrerent
emballage universel
5 300 280 19 1,25 8,5 3 10 JS1617K-5

JS644D

e

Grossiére ;

Bois brut
sans clous

Elagage

BASIC

HCS

DENTURE
RECTIFIEE

ANANT

FINE HCS

Pour la coupe du bois de construction, panneaux en bois de moins de 100mm d'épaisseur, aggloméré, MDF de 6mm a 60mm d’épaisseur, contreplaqué,

plastique de moins de 100mm d'épaisseur. Adaptée pour la coupe en plongée.

Pices L 1 H K TS TPl Masten REFERENCE
pat mm mm mm mm mm PACK Emmancrerent
emballage universel
5 150 130 19 1,25 43 6 10 1S644D-5

JS1531L

.-

Droite,
fine

Cunviligne, fine

¢
o e s

[TTTT [

Bois hrut

Tahles

sans clous

(Sculpture sur hois)

V4
4

<100mm

Pour la coupe du bois grossiére, sans clous de moins de 190mm (7-1/2") d’épaisseur, pour I'élagage de bois vert et pour la coupe du bois de chauffage de moins

de 190mm (7-1/2") de diamétre.

PIECES L 1 H K TS TPI MasTER REFERENCE
par mm mm mm mm mm PACK Emmapchement
emballage universel
5 240 220 19 1,50 5 5 10 JS1531L-5

DENTURE
RECTIFIEE R

HCS

Grossiére ;

Bois hrut

sans clous

Elagage

www.cmtorangetools.com



Lames de scies sabres
JS2345X - e EASY)(FINE s

ANANT

Pour la coupe du bois de construction de moins de 150mm, aggloméré, MDF de 6mm a 60mm d’épaisseur, contreplaqué, plastique y panneaux de bois de moins de 150mm
d'épaisseur. Coupe fine, sans effort.

E EFE AN & v
Pécss | | R K 15 TPl ey REFERENCE HE =
par mm mm mm mm mm PACK Emmap chement Droite, : sé
el universel fine Construction | {Sculpture surbois) | Tables Plastique || EPA' <150mm

5 200 180 19 125 244 6-10 10 J82345X-5

JS922HF BOISEMETAL B T e

8% Co

Pour la réparation de palettes, pour la coupe du bois avec clous ou métal de moins de 100mm d’épaisseur, toles métalliques, tuyaux et profils en aluminium de 3mm
12mm d'épaisseur.

o rE A 4

PI::rES L ! H K TS TPl Master ElrE1ErnFaEn|§hE:‘m((:eEt Dot : - @w A
mm mm mm mm mm PACK . roite, Jr

emballage universel fine Palette | | Bois avec clous | |Feuilles minces) | Tubes Auminiym | | <100mm

5 150 130 19 09 25 10 10 JS922HF-5

JIS1122HF BOIS&METAL e [ (R (B

O /4 /4

Pour la réparation de palettes, pour la coupe du bois avec clous ou métal de moins de 175mm d'épaisseur, toles métalliques, tuyaux et profilés en aluminium de 3mm a
12mm d'épaisseur. Coupe a ras, flexible.

PikcEs REFERENCE ] % w|| ==
par mLm mlm mHm me ;rsn ™ IV!’?\SCTIER EITEUHETE - — @ -
emballage universel Coupecfil Palette | | Bois avec clous | |Feuilles minces) | Tubes Auminiym | | <175mm
5 225 205 19 0,90 2,5 10 10  JS1122HF-5
20 225 205 19 0,90 2,5 10 5  JS1122HF-20

1S3456XF BOISEMETAL) Py [ TE G ST

Pour la coupe du bois avec clous ou métal avec moins de 150mm (6”), toles métalliques, tuyaux et profilés en aluminium de 3mm a 18mm d’épaisseur, plastiques renforcés
de fibres de verre et époxy avec moins de 150mm.

AN & v

el H K TS TP M JTERENCE g i—|F S| S
PACK : — 4| . é
emballage ™™ mm mm mm mm universel Grossiére Bois avec clous Tables | |Feuiles minces] | Fibre de vere | | EPAIS <150mm

5 200 180 19 125 2,143 6-12 10 JS3456XF-5

@ 2 200 180 19 125 2,143 6-12 5  JS3456XF-20

JST25ViR BOISRMETAL s [ el it

8% Co

Lame spéciale pour la réparation de palettes. 150mm de profondeur de coupe. Lame optimisée pour des faibles vibrations.

: EEE { W FIN v
PiEcES L 1 H K TS TPI MasTER REFERENCE p ﬁ
pat mm mm mm mm mm pack ~ Emmanchement  f pre, ¢
emballage universel fine Coupeangle | | ~Palette | | Bois ave cious | [seuptue surbhis| | EPAIS (| <150mm

5 200 180 19 1,27 2,132 812 10  JST25VFR-5
20 200 180 19 127 2132 8-12 5  JST25VFR-20

www.cmtorangetools.com
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JS922VF

BOIS&METAL

DENTURE FRAISEE
A\IEVEE Jl

G

BIM
8% Co

Pour la coupe du bois avec clous ou métal de moins de 100mm d'épaisseur, toles métalliques, tuyaux et profilés en aluminium de 3mm a 10mm d’épaisseur, plastiques ren-

forcés de fibres de verre et époxy de moins de 100mm.

e I H K T TP M
emt?aaﬂage oo mm mm mm mm PACK
5 150 130 19 0,90 1,826 10-14 10

JS1122VF

0O /4 /4

REFERENCE
Emmanchement
universel

JS922VF-5

=
5.'3“’ Bois avec clous | |Feilles minces) | Tubes Aluminium redeverre <100mm
BOISBMETAL) P [ Sty o

Pour la coupe du bois avec clous ou métal de moins de 175m d'épaisseur, toles métalliques, tuyaux et profilés en aluminium de 3mm a 10mm d’épaisseur, plastiques ren-
forcés de fibres de verre et époxy de moins de 175mm d'épaisseur. Coupe a ras, flexible.

Pieces | H K S TP M
emé’;[age mm mm mm mm mm PACK
5 225 205 19 090 1826 10-14 10

JS1222VF

REFERENCE
Emmanchement
universel

JS1122VF-5

Coupe-fil \ | Bois avec clous

Feuilles minces| ﬁ %U - ﬁ
BOISMETAL) 5= ATl B

S /4 /4

Pour la coupe du bois avec clous ou métal de moins de 250mm d'épaisseur, toles métalliques, tuyaux et profilés en aluminium de 3mm a 10mm d’épaisseur, plastiques ren-
forcés de fibres de verre et époxy de moins de 250mm d’épaisseur. Coupe a ras, flexible.

Pices | I H K 18 TP M
emlg)z;:age mm mm mm mm mm PACK
5 300 280 19 0,90 1826 10-14 10

JS611DF

U

REFERENCE
Emmanchement
universel

JS1222VF-5

e P [ s
Coupe-fil Bois avec clous Feui Tubes Aluminium e <250mm
BOISAMETALIFEs L sy (R (ot

Pour la coupe du bois avec clous ou métal et profils plastiques de moins de 100mm d'épaisseur, plastiques renforcés de fibres de verre et époxy de moins de 50mm,

encadrements de fenétres en bois ou métal. Spécial pour coupe en plongée.

Pieces | I H K 18 TP s
emt?:liage mm mm mm mm mm PACK
5 150 130 19 1,25 4,3 6 10

JST11DF

o

REFERENCE
Emmanchement
universel

JS611DF-5

Grossiére ;

¢

 S———— —

Bois avec clous Tahles

Plaque de plﬁtfe

Fibre de verre

7=

BOISRMETAL

DENTURE FRAISEE
AVfVEE [

5l

BIM
8% Co

Pour la coupe du bois avec clous ou métal de moins de 100mm d'épaisseur, plastiques renforcés de fibres de verre et époxy de moins de 50mm d’épaisseur.

Spécial pour la coupe courbe.

Pieces | I H K s TPl
emé’;:ﬁge mm mm mm mm mm
5 150 130 12 125 43 6 10

Master
PACK

REFERENCE
Emmanchement
universel

JS711DF-5

Curviligne, fine

Bois avec clous Tables

Fibre de verre

Plaque de plétré

v

—=a]

<100mm

www.cmtorangetools.com
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JS1111DF

BOIS&METAL

DENTURE FRAISEE
AVOYEE

it

BIM
8% Co

Pour la coupe du bois avec clous ou métal, aggloméré de moins de 175mm d'épaisseur, profilés en plastique de moins de 175mm de diamétre, plastiques renforcés de

fibres de verre et époxy de moins de 50mm d’épaisseur.

PES L1 K K TS T Mmoo dE

emballage ™™ mm mm mm mm PACK universel

5 225 205 19 1,25 43 6 10  JS1111DF-5
@ 20 225 205 19 1,25 43 6 5 JS1111DF-20

JS1411DF

Grossiére ;

Bois avec clous Tahles

=T,

Plastique

Fibre de verre

A 4

—=

<175mm

BOISRMETAL

it

BIM
8% Co

Pour la coupe du bois avec clous ou métal, aggloméré de moins de 250mm d'épaisseur, plastiques renforcés de fibres de verre et époxy de moins de 60mm d’épaisseur.

ML LMK m m o G
emballage il i mm mm mm L universel
5 300 280 19 1,25 4,3 6 10  JS1411DF-5

JS610VF

Grossiére ;

Bois avec clous Tahles

Plastique

BOISRMETAL

DENTURE FRAISEE
AVOYEE

NRENE

BIM
8% Co

Pour la coupe du bois avec clous ou métal, aggloméré, plastiques renforcés de fibres de verre et époxy, tranches de mur en bois ou métal de moins de 100mm d’épaisseur.

Pour travaux de sauvetage ou démolition.

Lk m T M
emballage mm mm mm mm mm PACK universel
5 150 130 22 1,60 325 58 10 JS610VF-5

JS1110VF

Pour la coupe du bois avec clous ou métal, aggloméré, plastiques renforcés de fibres de verre et époxy, tranches de mur en bois ou métal de moins de 175mm (7”)

d'épaisseur. Pour travaux de sauvetage ou démolition.

Pieces REFERENCE
pat ml;n mlm mHm mlfn ;fn ™ MPIX:%TIER Emmanchiement
emballage universel
5 225 205 22 1,60 3,25 5-8 10 JS1110VF-5
@ 20 225 205 22 1,60 3,25 5-8 5 JS1110VF-20

JS1210VF

|f v
?%‘:E:ga v
Grossiére Coupe a angle | | Bois avec clous Tables | [Sculpture sur bois| | Fibre de verre )| <100mm
BOISAMETALI s [P B
) & 8% (o
; A 4
Zﬁ S/ A
Grossiére Coupe a angle ) | Bois avec clous Tables ) (Sculpture sur hois} Fibe de verre <175mm
BOISSMETAL) s /] P B
Sl 8% (o

Pour la coupe du bois avec clous ou métal, aggloméré, plastiques renforcés de fibres de verre et époxy, tranches de mur en bois ou métal de moins de 250mm d’épaisseur.

Pour travaux de sauvetage ou démolition.

Pas Lol B K TS TR M ntEE
emballage mm mm mm mm mm PACK universel
5 300 280 22 1,60 3,2-5 5-8 10 JS1210VF-5

="
333 e 72 |
Grossiére Coupe a angle | | Bois avec clous Tables | {Sculpture sur bois| | Fibre de verre J | <250mm

www.cmtorangetools.com
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JS641HM SPECIAL JEMI e )
.TOOTH W

Pour la coupe de briques, béton cellulaire, fibres-ciment, plastique renforcée aux fibres de verre (<100mm), bois et clous, Eternit®, MDF.
REFERENCE ' i

Pikces ‘; |
par mLm mlm mHm me r.:rsn ™ MPL}\SCTIER ETMATCHEMENEY | prote, | &
emballage universel Plague de plétre Fibre de verre | | Bois avec clous || Briques

2 150 130 19 1,25 43 6 25 JS641HM-2

JS922AF Mﬁmm Py &'ﬂﬁ'ﬁ‘ﬂ B

Pour la coupe de toles minces de 0,7mm a 3mm, tuyaux et profilés minces de moins de 100mm de diamétre. Coupe fine, sans effort.

. .. TIE . v
PES | | W K TS TPl i REFERENCE &/
pa mm mm mm mm mm PACK Emma_nchement Droite, — /
I universel fine Feuilles minces) _Tubes <100mm <0,7-3mm
5 150 130 19 0,90 1 24 10 JS922AF-5

JS1122AF METAL Sﬁﬁm& EASY] [FINE ‘Il]'ﬁ[ﬂ BIM

8% Co

Pour la coupe de tdles minces de 0,7mm & 3mm, tuyaux et profilés minces de moins de 175mm de diamétre. Coupe fine, sans effort. Coupe a ras, flexible.

j—[
PIECES 1 H K TS TPI MasTER REFERENCE

N o v
- z % : \ % \ —a]
bl mm mm mm mm mm | ETEEE I?Wik‘\g ‘%
GMiHIEER universel fine Coupefil__J |Feulles minces] | Tubes Tubes et profilés| | <175mm <0,7-3mm

par
5 225 205 19 0,90 1 24 10 JS1122AF-5

133 (8% Co

Pour la coupe de toles minces de 1,5mm a 4mm tuyaux et profilés de moins de 100mm de diamétre.

s Eri A 4
PiEcEs L 1 H K TS TPI MasTER REFERENCE ﬁ
par mm mm mm mm mm pACK ~ Emmanchement | prjt,
emballage universel fine <100mm <1,5-4mm

5 150 130 19 0,90 1,4 18 10 JS922EF-5
20 150 130 19 0,90 1,4 18 5  JS922EF-20

JS1122EF m e p| %{H BN

v
—al
<175mm <1,5-4mm

Pour la coupe de toles minces de 1,5mm a 4mm tuyaux et profilés épaisses de moins de 175mm de diameétre. Coupe a ras, flexible.

PiEces L | H K TS TPl Master A,
mm mm mm mm mm pack  Emmanchement | profe
universel fine Coupe-fil__J |Feuilles minces

5 225 205 19 0,90 1,4 18 10 JS1122EF-5
20 225 205 19 0,90 1,4 18 5  JS1122EF-20

emballage

www.cmtorangetools.com
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JS922BF T a LONG) (FAST)(BIM
" = .
Pour la coupe de toles épaisses de 3mm a 8mm d'épaisseur, tuyaux et profilés épaisses de moins de 100mm de diamétre. Coupe rapide.
R P é 4
par mm mm mm mm mm pack ~ Emmanchement | prite y———— /7
emballage universel fine Feuilles minces| | Tubes <100mm <3-8mm
5 150 130 19 0,90 1,8 14 10  JS922BF-5
20 150 130 19 0,90 1,8 14 5  JS922BF-20
1122BF — a LONG) (FAST|[BIM
15 METAL [ o

Pour la coupe de toles épaisses de 3mm a 8mm tuyaux et profilés épaisses de moins de 175mm de diamétre. Coupe a ras, flexible et rapide.

R - v
PiEcEs L 1 H K TS TPI MasTER REFERENCE ‘ﬁ
par mm mm mm mm mm PACK e Droite,
emballage universel fine Coupe-fil ) |Feuilles minces <175mm <3-8mm
5 225 205 19 0,90 1,8 14 10  JS1122BF-5
20 225 205 19 0,90 1,8 14 5 JS1122BF-20
JS123XF METAL [EE=<Sg)\ %{H FAST)(BIM
pRgw) Bl
Pour la coupe de toles minces et épaisses de Imm a 8mm d’épaisseur, tuyaux et profilés minces et épaisses de moins de 100mm de diamétre.
: FFE AN & v
PI::rEs L | H K TS TPl Master Elr‘nEmFeﬁllzIEe':niEt Do K é —=
emballage ™M mm mm mm mm PAck universel fine EPAIS Feuilles minces) (Tubes e proflés | <100mm <1-8mm
5 150 130 19 090 1832 814 10 JS123XF-5
2 DENTURE FRAISEE N
JS925VF s ! [EASY)([ONG, (B
m g -
Pour la coupe de toles moyennes et épaisses de 2mm a 10mm tuyaux et profilés a parois minces et épaisses de moins de 100mm d'épaisseur.
Idéal pour les travaux de démolition dans le métal. Coupe fine, sans effort.
R P ] v
Pices L I H K s ™ Master REFERENCE . =S
2 mm mm mm mm mm pack  Emmanchement | proje, T
emballage universel fine Feuilles minces| |Tubes et profilés) | <100mm <2-10mm
5 150 130 19 1,25 1,8-2,6 10-14 10 JS925VF-5
£ DENTURE FRAISEE ' @
AVOYEE N EASY |.0NG BIM
’51°m25"F METALIEC=sON7 50
Pour la coupe de toles moyennes et épaisses de 2mm a 10mm d'épaisseur, tuyaux et profilés a parois minces et épaisses de moins de 150mm d'épaisseur.
Idéal pour les travaux de démolition dans le métal. Coupe fine, sans effort.
R P v
PiEcEs L 1 H K TS TPI MAasTER REFERENCE . Ij
I mm mm mm mm mm pack  Emmanchement | projte, e
emballage universel fine Feuilles minces) | Tubes et profilés | | <150mm <2-10mm
5 200 180 19 125 1,82,6 10-14 10 JS1025VF-5
U N
JS1125VF M%g P [ ﬁ'ﬁ'“ﬂ BIN
3|l 8% Co

Pour la coupe de toles moyennes et épaisses de 2mm a 10mm d'épaisseur, tuyaux et profilés a parois minces et épaisses de moins de 175mm d'épaisseur.
Idéal pour les travaux de démolition dans le métal. Coupe fine, sans effort.

R Zc v
Pieces ) | H K TS TPl Misie  REFERENCE , —a]
par mm mm mm mm mm pacy  Emmanchement it
emballage universel fine <175mm <2-10mm
5 225 205 19 125 1,8-2,6 10-14 10 JS1125VF-5

www.cmtorangetools.com




Lames de scies sabres

JS1225VF

Pour la coupe de toles moyennes et épaisses de 2mm a 10mm (5/64” - 3/8") d’épaisseur, tuyaux et profilés a parois minces et épaisses de moins de 250mm (10”)

d'épaisseur. Idéal pour les travaux de démolition dans le métal. Coupe fine, sans effort.

Pikces REFERENCE
par mLm mlm mHm me I'.ll'lf‘l i Ivl")\sf;rlfk Emmanchement
emballage universel
5 300 280 19 1,25 1,826 10-14 10 JS1225VF-5

JS920CF

Pour la coupe de toles épaisses de 4mm a 12mm (5/32" - 1/2") d’épaisseur, tuyaux et profilés a parois épaisses de moins de 100mm (4”) d'épaisseur.
Idéal pour coupe-tubes, les travaux de sauvetage ou démolition. Coupe grossiere, performante.

Pikces REFERENCE
pat mLm mlm mHm me n11.§1 ™ N!"}\SCTIER Emmancherent
emballage universel
5 150 130 22 1,60 2,9 9 10 J$920CF-5

JS1120CF

\/ ORANGE
TOOLS’
2 DENTURE FRAISEE @
METAL Y 7 [0
9< =3
g:lgm\; <250mm <2-10mm
- e S LONG) [BIM
METAL [EESSN % L
h 4
Zﬁ : % —=a]
Grossiére Coupe angulaire re..i Tubes et profilés) | <100mm <4-12mm
AD‘ENYHEJEEFRAISEE \\® mnm BIM
METAL[EESY L

Pour la coupe de toles épaisses de 4mm a 12mm (5/32" - 1/2") d'épaisseur, tuyaux et profilés a parois épaisses de moins de 175mm (7”) d’épaisseur. Idéal pour coupe-

tubes, les travaux de sauvetage ou démolition. Coupe grossiére, performante.

PIECES L 1 H K TS TPI MAasTER REFERENCE
par mm mm mm mm mm PACK Emma_nchement
emballage universel
5 225 205 22 1,60 2,9 9 10  JS1120CF-5
20 225 205 22 1,60 2,9 9 5  JS1120CF-20

JS1243HM
=

Pour la coupe de briques de taille moyenne d’une épaisseur allant jusqu’a 215mm (8-1/2").

PiEces REFERENCE
Al mLm mlm mHm me r.ll’llrsn TPI MPI}\SC.I-IER Emmanchement
emballage universel
1 305 250 50 1,50 12,7 2 25  JS1243HM

JS2243HM

Pour la coupe de briques de grande taille d’une épaisseur allant jusqu'a 365mm (14").

Grossiére

4%

- L
Coupe angulaire {Feulles minces) |Tubes et profilés

<175mm : \

A 4

— =

<4-12mm

Grossiére

Ny

Coupe angulaire Briques

v

—=

<215mm

AST W

FAST W

PiEces REFERENCE
Al mLm mlm mHm me r.ll’llrsn TPI MPI}\SC.I-IER Emmanchement
emballage universel
1 455 400 50 1,50 12,7 2 25  JS2243HM

Grossiére

Ny

Coupe angulaire

Briques

h 4

—=

<365mm

www.cmtorangetools.com



— POUR DES RESULTATS OPTIMAUX

ACCESSOIRES
POUR OUTILS MULTIFONCTIONS

PRODUITS PAGES
Starlock/StarlockPlus/StarlockMax-adaptateurs 72
Lames de scie segmentées 13
Lames plongeantes/coupe a ras 74

Lames plongeantes/coupe a ras pour bois&clous ~ 75-76

Lames pour bois et métal 17
Lames pour métal 17
Lames segmentées pour magonnerie 18
Rape pour maconnerie 79
Spatule pour multimatériaux 80
Feuille de polissage 81
Feuille abrasive 81
Enganches Universales, Supercut/Vecturo 82
Lame plongeante et de coupe & ras pour bois 83-84
Lame segmentée pour bois 85

Lame plongeante et de coupe & ras pour bois et métaux 86-87

HCS

ACIER AU CARBONE
Pour la découpe du bois
et du plastique.

BIM
8% Co

BI-METAL A 8% COBALT
Pour la découpe du métal,
du bois avec clous et du
plastique.

BIM
TiN
BI-METAL 8% COBALT E
REVETEMENT EN TITANE.
Pour la découpe du métal,
du bois avec clous et du
plastique. Une performance
élevée et la durée de vie de
I'outil prolongée de 30%.

DENTURE EN CARBURE

Pour la découpe du bois, des

vis, des clous, des panneaux en
fibreciment, du plastique, de la tole
en métal, du cuivre, de I'aluminium
et de I'acier inoxydable.

Double la durée de vie de I'outil.

Lame segmentée pour bois et métal 81
Spatule pour tous matériaux 88-89
Lame segmentge a concrétion carbure 88-89
Spatule pour la maonnerie 88
Lame segmentée pour la magonnerie 89
Lame enlave-mortier & carbure 90
Feuille abrasive triangulaire 90-91
Jeu de 33/37 pes. Lames et accessoires 92
CMT11
Qutil oscillatoire multifonctions 339
AGEO®BGAPO
CARBIDE
GRIT
REVETEMENT GRAIN CARBURE DIAMANT POLYCRISTALLIN
Pour le fraisage des joints, des petites Pour le fraisage des joints, des petites
entailles et des rainures dans une variété  entailles et des rainures dans une variété
de matériaux tels que le carrelage, de matériaux tels que le carrelage,

les plaques de platre, le béton cellulaire, les plaques de platre, le béton cellulaire,

les matériaux de construction, l'epoxyde, I plastique a renfort de verre et I'epoxyde.

et le fibre de verre. Une performance extréme et un produit de
grande qualité.




Accessoires pour outils multifonctions
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Accessoires pour outils multifonctions

FRAISAGE ET GRATTAGE

APPLICATIONS:

« PONCAGE

« SCIAGE

« DEJOINTAGE

« DECOUPAGE DE PLASTIQUE

« GRATTAGE MOQUETTE

o LAMES PLONGEANTES

« SCIAGE DE BOIS

« SCIAGE DE PANNEAUX LAMINES/
DECOUPE DE LATTES DE PARQUET

« DECOUPAGE TUYAUX

« TRONCONNAGE DES CLOUS

www.cmtorangetools.com




Accessoires pour outils multifonctions

LOUTIL APPROPRIE A LA TACHE
Guide de référence rapide (avec symboles) pour assurer la sélection du bon outil.

BOIS&CLOUS i ‘
BOIS&METAL METAL MULTIMATERIAUX

o=

*
| G EE

[ ] h,
ﬂm !‘ . .Q

ol b

pi cut CuT

A

STARLOCK: LE NOUVEAU SYSTEME POUR OUTILS MULTIFONCTIONS

Starlock est un systéme puissant congu pour répondre aux exigences des utilisateurs universels dans le domaine de 'aménagement et de la rénovation.

Le systeme est simple a utiliser et demande trés peu d'efforts. Ce nouveau systéme garantit un changement et fixation d’accessoire en un éclair - seulement 3 seconds !
Une fixation parfaite et fiable conduit a une transmission de puissance maximale ce qui signifie une vitesse de travail plus élevée et une réduction marquée des vibrations
et des bruits de fonctionnement. Le résultat : une meilleure performance d'environ 35% en fonction de I'accessoire et une augmentation notable de précision. Vous pouvez
compter sur une durée de vie exceptionnelle et une grande technologie performante !

Le travail est nettement plus confortable et limite de fagon importante le niveau de fatigue de I'utilisateur. Le systéme propose un excellent rapport qualité/ prix.

Le systéme Starlock est divisé en 3 catégories de puissance: Starlock, StarlockPlus et StarlockMax pour protéger contre les effets des surcharges et le risque
de dommages grace aux efforts excessifs.

) STARLOCK STARLOCK PLUS STARLOCK MAX
VERIFIER . o ~ T
LA COMPATIBILITE.

TROUVEZ LES ACCESSOIRES
STARLOCK ADAPTES
a VOTRE MACHINE.

AEG

Bosch

CMT

Craftsman

Dewalt

Dremel

Einhell

Fein Multi Talent/Multi Master
Fein Supercut Automotive/Construction
Festool Vecturo

Hitachi

Makita

Metabo

Milwaukee

Ridgid

Rockwell

Ryoby

Skil

Worx

Un adaptateur peut-étre nécessaire pour certaines marques.

www.cmtorangetools.com
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0 M F]_ 1 3 STA@OCK 85mm Lame de scie segmentée HCS MUL"MATERMUX HCS

CARACTERISTIQUES: Concrétion carbure avec denture trempée. .

\\\\;
MATERIAUX: Pour tous les matériaux souples. %N\\\\‘ m
APPLICATIONS: Idéal pour le travail de précision jusque dans les e
coins et le travail a plat sur la surface.
e mm M MO
1 en blister 85 0,8 1,5 17 100 OMF113-X1
5 en blister 85 0,8 1,5 17 50 OMF113-X5

85mm Lame de scie segmentée pour bois et métal BOIS &MET AL|IHSS

CARACTERISTIQUES: Lame de scie HSS avec denture en

métal, excellente vitesse de coupe @ @“’
MartERiAux: Pour couper la tdle jusqu’a 2mm et unijor || _risios | oo s | e

pour couper le plastique, le fibre de — [/
verre, le bois, le parquet, le mastic et 'ﬁ:
les matériaux non-ferreux. Convient
également a la coupe du laiton, du
bronze et du plastique renforcé de

fibres de carbon (PRFC).

APPLICATIONS: Idéal pour le travail de précision
jusque dans les coins et sur les arétes
et le travail a plat de surface. Aussi
pour les coupes de finition.

Pieces w K TS TPI REFERENCE
par emballage mm mm mm MasteRpack Starlock
1 en blister 85 0,5 1,34 19 100 OMF106-X1
5 en blister 85 0,5 1,34 19 50 OMF106-X5
OMF174 STARLOCK 85mm Lame de scie pour hois et métal. Long-life. BOIS &MET AL BIM
’ CARACTERISTIQUES: Denture Bi-métal 8% cobalt pour une 8o

plus longue durée. @lu A
MATERIAUX: Pour couper la tole jusqu’a 2mm et pour | e || resime | | minon | [ mines

/
Cu
In
o Ferots et
couper le plastique, le fibre de verre, le ¥/ -
LI74
Qm Firedevene | | ONGER LIFE LIFE

bois, le parquet, le mastic et les ma-
tériaux non-ferreux. Convient également
a la coupe du laiton, du bronze et du
plastique renforcé de fibres de carbon
(PRFC).

APPLICATIONS: Excellent rapport qualité prix grace a la
forme circulaire.

Pieces w K TS TPI REFERENCE
par emballage mm mm mm MasteRPACK Starlock
1 en blister 85 0,7 1,27 20 100 OMF174-X1
5 en blister 85 0,7 1,27 20 50 OMF174-X5

www.cmtorangetools.com
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I
STARLOCK
A~

=
OMF133

®

- w

[
OMF126

PRECISION HCS
Wood / 36mm 1-3/8"

LT e CRA R T

S —

OMF198
PRECISION HCS

A RI

Wood / 45mm 1-3/4"

III||I||||||r

3

35mm Lame plongeante et de coupe a ras pour bois
HCS avec denture trempée, forme lege- —~—
Rayon de miel

DENTURE FRAISEE
Avtvzs

BOIS

HCS

rement taillée vers le centre garantit une S
is

=l

Aggloméré Plastique

bonne évaculation des copeau. tenbir

Pour couper le bois, le plaque de platre et le
plastique souple.

Large gamme d’applications. Excellente
qualité de coupe et vitesse d’avance.

Pieces w | TS TPI REFERENCE
par emballage mm mm mm Starlock
1 en blister 35 50 1,4 18 70 O0MF133-X1
5 en blister 35 50 1,4 18 34 OMF133-X5
35 50 1,4 18 1 0MF133-X50

50 en masterpack

35mm Lame de scie de précision avec denture “japonaise”

trempée pour bois
HCS, avec denture japonaise double, trempée.

BOIS

Bois /ﬁ
tendre/dur | | Rayon de miel

HCS

DENTURE RECTIFIEE
AVOYEE

Plastique

Pour couper le bois, le plaque de platre et le

plastique souple.

Large gamme d’applications. Forme legére-
ment taillée vers le centre garantit une excel-
lente vitesse d’avance et une bonne évacula-

tion des copeaux.

REFERENCE

-
=
w
— d

Pieces w | TS TPI
par emballage mm mm mm
1 en blister 35 50 1,75 14 70
5 en blister 35 50 1,75 14 34
50 en masterpack 35 50 1,75 14 1

Denture “Japonaise”

45mm Lame de scie de précision avec denture «japonaise»

trempée pour bois.
HCS avec denture “japonaise” double et

trempée.
Pour couper le bois, le plaque de platre et

le plastique souple jusqu’a 50mm.
Excellente vitesse d’avance et de grande
précision. Lame de taille moyenne pour une
large gamme d’applications.

Piéces w | TS TPI

par emballage mm mm mm
1 en blister 45 50 1,75 14
5 en blister 45 50 1,75 14
50 1,75 14

50 en masterpack 45

Denture “Japonaise”

Starlock
O0MF126-X1
OMF126-X5
O0MF126-X50

0IS

DENTURE RECTIFIEE
AVOYEE

4//

NN
-\\\\\\‘ w\
Bois

tendre/dur | | Rayon de miel

Aggln;u’u’

=1

Plastique

REFERENCE
StarlockPlus
70 OMF198-X1
34 OMF198-X5
1 OMF198-X50
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Accessoires pour outils multifonctions
S _
STARLOCK 35mm Lame de scie de précision avec denture japonaise AR ReCTnEE BIM
- trempée pour bois. Long-life. BOIS @k 8% (o
Denture japonaise bi-métal 8% Cobalt pour w ] EEIT
une plus longue durée de vie. s | {Roondeiel] | ggonie | | htige :
Pour couper le bois, le plaque de platre et le H]NG FAST

plastique souple.
Large gamme d’applications.  Forme
legerement taillée vers le centre garantit
une vitesse d’avance élevée et une bonne

évacuation des copeaux.

jé REFERENCE
CIATEL parl:zlnﬁgglsl)age n‘!:w mlm ;i ™ Starlock
® £ I 1 en blister 35 50 1,75 14 70 0MF205-X1
5 en blister 85 50 1,75 14 34 OMF205-X5
50 1,75 14 1 0MF205-X50

50 en masterpack 35

OMF205
PREGISION BIM

Wood | 35mm 1-3/8"
2]

2 S Denture “Japonaise”
B Denture de longeur réduit

FW;BJ pour une durée de vie plus longue.

2
W

IJ||III||||||||||||'||II|IIII|
'

STARLOCK PLUS 45mm Lame de scie de précision avec denture japonaise trem- R e BIM
pée pour bois. Long-life. BOIS @k 8% Co

Denture japonaise bi-métal 8% Cobalt pour une .
plus longue durée de vie. et

Pour couper le bois, le plaque de platre et le [LONG |(FAST
LIFE

plastique souple.

Large gamme d'applications. Forme legere-
ment taillée vers le centre garantit une vitesse
d’avance élevée et une bonne évacuation des

copeaux.
Pigces w I S TPI REFERENCE
£ i par emballage mm mm mm StarlockPlus
£ Ezp I 1 en blister 45 50 1,75 14 70 OMF206-X1
B g3¢ = 5 en blister 45 50 1,75 14 34 OMF206-X5
£ AR 50 en masterpack 45 50 1,75 14 1 OMF206-X50
5 i} ane il =
e .
§ 1 w-  Denture “Japonaise”
Denture de longeur réduit

pour une durée de vie plus longue.

T
g

adu S N .
STARLOCK 10mm Lame plongeante et de coupe a ras pour bois BOIS&CI.0US SRR FRASE & BIM
head et clous. Long-life. 8% Co
Denture Bi-métal 8% Cobalt pour une \\§\ EEW 277 | i
Bois avec clous. Plaque de platre) Fhudmrre Fibre de verre

plus longue durée de vie.

Pour couper le bois et les clous in- %ﬁ
crustés dans le bois jusqu’a 5mm,

et pour la maconnerie, le plaque

de platre, le plastique, et le fibre de

verre.

Extrémement durable et robuste.
Forme courte et trés étroite pour les

évidements les plus petits.

Pigces w I S TPI REFERENCE
par emballage mm mm mm Starlock
1 en blister 10 30 1,4 18 70 0MF184-X1
5 en blister 10 30 1,4 18 34 O0MF184-X5
30 1,4 18 1 0MF184-X50

50 en masterpack 10
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Accessoires pour outils multifonctions

STARLOCK 20mm Lame plongeante et de coupe a ras pour bois et

o
== =3
- 8yf “T
E_.. §§ m_l
wagg

clous. Long-life.

Pieces
par emballage
1 en blister
5 en blister
50 en masterpack

Denture Bi-métal 8% Cobalt pour une
plus longue durée de vie.

Pour couper le bois et les clous incrus-
tés dans le bois jusqu’a 5mm, et pour
la maconnerie, le plaque de platre, le
plastique et le fibre de verre.
Extrémement durable et robuste. Forme
courte et trés étroite pour les évide-
ments les plus petits.

w I TS I
mm mm mm

20 34 1,4 18
20 34 1,4 18
20 34 1,4 18

STARLOCK 35mm Lame plongeante et de coupe a ras pour bois et

:
.

i
i

N g

SO T RO RTRR LT R

L3
3

I

&
OMF160
LONG LIFE BIM
H

t 3
WoadAlals/35mm 1-3
il B

clous. Long-life.

Pieces
par emballage
1 en blister
5 en blister
50 en masterpack

Denture Bi-métal 8% Cobalt pour une
plus longue durée de vie.

Pour couper le bois, les clous incrustés
dans le bois jusqu’'a 5mm, et pour la
maconnerie, le plaque de platre, le fibre
de verre et le plastique.

Large gamme d’applications. Forme
legérement taillée vers le centre garan-
tit une vitesse d’avance élevée et une
bonne évacuation des copeaux.

w I TS TPI
mm mm mm

35 50 1,4 18
35 50 1,4 18
35 50 1,4 18

STARLOCK 50mm Lame plongeante et de coupe da ras pour bois et

OMF221
LONG LIFE BIM

WoadknNalls / 50mm 2

=

clous. Long-life.

Pieces
par emballage
1 en blister
5 en blister
50 en masterpack

Denture Bi-métal 8% Cobalt. Longue
durée.

Pour couper le bois et les clous incrus-
tés dans le bois jusqu’a 5mm,et pour la
maconnerie, le plaque de platre, le fibre
de verre et le plastique.

Large gamme d’applications. Forme
legerement taillée vers le centre garan-
tit une vitesse d’avance élevée et une
bonne évacuation des copeaux.

w I TS I
mm mm mm

50 50 1,4 18
50 50 1,4 18
50 50 1,4 18

c M ORANGE
TOOLS®
SEATREFASEE BIM
BOIS&CLOUS s L) 5t
\\\‘\ii £
Bols avec clous Eg;']; F . ﬁ"
[LONG|
LIFE
REFERENCE
Starlock
70 OMF183-X1
34 OMF183-X5
1 OMF183-X50
Ntte BIM
BOIS&CLOUS| = JL /B
O eElE e
(endr:/duv oiaccloss | |_Platiue | (Plauede i) | Fi Fibre de verre
LONG)
LIFE
REFERENCE
Starlock
70 OMF160-X1
34 OMF160-X5
1 OMF160-X50
DENTURE FRAISEE BI M
BOIS&CLOUS Eta;n il i

S e\\\

Enls avec clous. Plastmue Fhu de verre

70
34
1

REFERENCE
Starlock
OMF221-X1
O0MF221-X5
OMF221-X50
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WS . ‘ 7 ;
28mm L bois et métal. ot BIM
TAE}rOCK mm Lame pour bois et meta BOIS&METAL & it

Bi-métal 8% Cobalt - denture fraisée et

ondulée. @@ @“ % M
Pour couper la tole jusqu'a 2mm, et ety | {omocons | Pustime | | Huminan J {rusmies] | oot

pour couper les profilés en aluminium, — 0
les tuyaux en cuivre et en laiton, le bois, @ i%‘"‘ | 130 /o gﬁ
le plaque de platre et le plastique. Plaue e plite] o i s | ONGER LIFE

Large gamme d’applications. Forme
legérement taillée vers le centre garan-

=

3 tit une vitesse d’avance élevée et une
bonne évacuation des copeaux.
E

S Pieces w | TS TPI REFERENCE
= par emballage mm mm mm Starlock
:" “35 — I 1 en blister 28 55 1,4 18 70 0MF222-X1
e %E‘é - 5 en blister 28 55 1,4 18 34 OMF222-X5
;— °§§ o | 50 en masterpack 28 55 1,4 18 1 0MF222-X50

|
[

DENTURE UNIVERSELLE ONDULEE

Tt
TARL K 44mm Lame pour bois et métal. 5 e BIM
STARLOC BOIS&METAL) s 4 [T

SN Bi-métal 8% Cobalt - denture fraisée et on- _
AN : A o
. . : d ) I - Bois avec clous AI@
; Pour couper la tble jusqu’a 2mm d’épaisseur = i

aussi bien que les profils en aluminium, les @ E”1130% [LONG |
Plague de plitre]

tuyaux de cuivre et de laiton. Le bois, le plaque NnFmS ek | ONGER LIFE [FE
de platre et le plastique.

Large gamme d'applications. Forme legere-

—_— ment taillée vers le centre garantit une vitesse

/) Meta
non ferreux

d’avance élevée et une bonne évaculation des
copeaux. Pour réaliser des coupes plongeantes
CIATR . n'importe ol dans la piéce. Excellente qualité
T =5 de coupe. Impeccable vitesse de coupe.
S gdEe I Pidces w I S TPl REFERENCE
z. ggm = par emballage mm mm mm Starlock
2 oeE T 1 en blister 44 55 1,4 18 70 OMF223-X1
=4 53 o 5 en blister 44 55 1,4 18 34 OMF223-X5
= B 50 en masterpack 44 55 1,4 18 1 0MF223-X50
— -
DENTURE UNIVERSELLE ONDULEE
S A H DENTURE FRAISEE
STARLOCK 30mm Lame plongeante et de coupe a ras pour hois. m e & BIM
A il II T

HCS avec denture trempée, forme legérement
taillée vers le centre garantit une bonne éva-
culation des copeaux.

Pour couper le bois, le plaque de platre et le

plastique. i FINE
Large gamme d’applications. Excellente qua-
lité de coupe et vitesse d’avance.

A~

Aluminium Plastique | | Tubes et profil

n
Fibre de verre J {Non-fers Hetas

Pieces w 1 TS TPI REFERENCE
par emballage mm mm mm Starlock

1 en blister 30 50 1.2 21 70 OMF157-X1
(CNATR 5 en blister 30 50 1,2 21 34 OMF157-X5
1= e 50 en masterpack 30 50 1,2 21 1 OMF157-X50
s 5% 3 |
= %Eg e
- o
= Hy )
= 0

|
i
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\/ ORANGE
TOOLS®

OMF118 sm@ock

OMF125 STAJ@.:ocK

OMF114 sm@ocx

75mm Lame segmentée a concrétion carbure.

CARACTERISTIQUES:
MATERIAUX:

APPLICATIONS:

Pieces
par emballage
1 en blister
5 en blister

Revétement a concrétion carbure.

Pour la dépose de joints de carrelage, le plaque
de platre, le béton cellulaire et les matériaux de
construction similaires aussi bien que I'entretien
et la retouche de joints de ponts de navire.

L'alternative rentable aux outils en diamant
pour les joints trés durs en époxy ou en ciment.
Pour le fraisage et le nettoyage de joints dans
les murs et le sol, pour la réalisation de fentes
dans le crépi et le béton cellulaire, pour la réali-
sation des saignées pour la pose des gaines et
de tubes. Idéale pour les travaux dans les coins
et sur les arétes sans chevauchement. Largeur
de coupe env. 2,2 mm.

w K REFERENCE
mm mm MasTERPACK Starlock

75 2,2 100 OMF118-X1
75 2,2 40 OMF118-X5

75mm lame segmentée a concrétion carbure.

CARACTERISTIQUES:
MATERIAUX:

APPLICATIONS:

Pieces
par emballage
1 en blister

5 en blister

Revétement a concrétion carbure.

Pour la dépose de joints de carrelage, le
plaque de platre, le béton cellulaire et les
matériaux de construction similaires aussi
bien que I'entretien et la retouche de joints
de ponts de navire.

L'alternative rentable aux outils en diamant
pour les joints trés durs en époxy ou en ci-
ment. Pour le fraisage et le nettoyage de
joints dans les murs et le sol, pour la réa-
lisation de fentes dans le crépi et le béton
cellulaire, pour la réalisation des saignées
pour la pose des gaines et de tubes.
Idéale pour les travaux dans les coins et
sur les arétes sans chevauchement.
Largeur de coupe env. 1,2 mm.

w K REFERENCE
mm mm MasteRpack Starlock

75 1,2 100 O0MF125-X1
75 1,2 40 OMF125-X5

75mm Diamond Lame de scie segmentée HCS.

CARACTERISTIQUES:

MATERIAUX:

APPLICATIONS:

Pieces
par emballage
1 en blister

5 en blister

Revétement diamanté afin d’augmenter la du-
rée de vie de l'outil.

Lame segmentée pour réaliser des coupes dans
le carrelage, le plaque de platre, le béton cel-
lulaire, les matériaux de construction, la resine
époxy renforcée de fibre de verre (GRP) et I'en-
tretien ou la retouche de joints des ponts de
navire.

Idéal pour une utilisation fréquente et pour des
taches exigeantes. Pour le fraisage des joints
trés durs en époxy ou en ciment, le nettoyage de
joints dans les murs et le sol, pour la réalisa-
tion de fentes dans le crépi et le béton cellulaire,
pour la réalisation des saignées pour la pose des
gaines et de tubes. Idéale pour les travaux dans
les coins et sur les arétes sans chevauchement.
Largeur de coupe env. 2,2 mm.

w K REFERENCE
mm mm MASTERPACK Starlock

75 2,2 115 OMF114-X1
75 2,2 56 OMF114-X5

]

Poterie

FiE

] m|
[ /m| |
[m]_m]

Résine

Briques

el

Potene

Beton P\ene tendre

Resme

Briques

Béton Piere tendre

Briques

=

| Résine |

www.cmtorangetools.com



Accessoires pour outils multifonctions
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OMF002 __STA‘E'I:”OCK PLUS  45mm Rape double-face a concrétion carbure. W CARBIDE

CARACTERISTIQUES: Revétement double-face au carbure

MATERIAUX: Répe abrasif a forme de doigt pour le dégros- h’ @
sissage de colles a carreaux, béton cellulaire, edy J{ Poeie J{_Bétn | Pere
des matériaux de construction, du bois et des q!r- c—o_"m rY

W,
moquettes. Ciment Marble Décapage‘

APPLICATIONS: Large gamme d’applications. Enlevement de
mortier-colle ou de colle a carrelage, élimination
de restes de colle a moquette, grattage du bois,
dégrossissage d’excédent de colle, du béton
cellulaire, de la pierre, du bois, de fibre de verre
et de plastique.

Pieces w 1 REFERENCE
par emballage mm mm Mastegpack Starlock
1 en blister 33 45 70 O0MF002-X1

80mm Répe triangulaire a concrétion carbure. W CARBIDE
CARACTERISTIQUES: Revétement a concrétion carbure. —
NN
MATERIAUX: Rape triangulaire pour le carrelage, le plaque %
de platre, le béton cellulaire, les matéraux de adr ) Poeie L Béton J | Pere
construction, le bois et la moquette. ) CW‘ an
APPLICATIONS: Grande variété d’applications: pour le dégros- lmm‘,’ e M‘

sissage de mastic, de colles a carreaux, des
résidus de colle, le grattage et rabotage du bois,
pongage grossier d’excédent de colle, de béton
cellulaire, de pierre, de bois et de fibre de verre
et de plastique.

Pigces w REFERENCE
par emballage mm Mastepck Starlock
1 en blister 80 70 OMF001-X1

60mm Lame segmentée Extra-Long-Life & concrétion diamant W

- N . - GRIT
CARACTERISTIQUES: Revétement de diamant Extra-Long-Life.

MATERIAUX: Lame segmentée pour réaliser des coupes dans m %’ % %
le carrelage, le marbre et la résine époxy renfor- [ Poeie JU_Béton J{Peretende ) | Biies

8 i ) — [T ]

cefe de fibre de ve.rre o eol 'W' e

APPLICATIONS: Idéal pour une utilisation fréquente et pour des s decient] | re s | { ooy Jons | | T s
taches exigeantes. Enlevement de mortier du IEIE‘]

carrelage, grattage et pongage agressifs sand
endommager le carrelage. Découpage de marbre
et de ciment Trass. Pour couper le plastique, la
brique, la pierre ponce, la pierre nid d’abeille, et
le béton cellulaire. Idéale pour les travaux dans
les coins et sur les arétes sans chevauchement.
Largueur de coupe envir. 2,2mm.

Pieces w K REFERENCE
par emballage mm mm MasteRPAc StarlockMax
1 en blister 60 2,2 70 0MF243-X1

www.cmtorangetools.com




IQ>
ng
m

. . T . \/ OR
Accessoires pour outils multifonctions @ TO
OMF226 STAJﬁW\i_LOCK 52mm Spatule rigide pour tous les matériaux. MU'.“MATER' AUX @y

= L
CARACTERISTIQUES: Spatule rigide en acier HL. -
APPLICATIONS: Large gamme d’applications. Enlevement %‘ m
des residues de peinture, de mortier-colle Deage J (ot J(__Teps
ou de colle a carrelage, des restes de colle
a moquette.
Pieces w K REFERENCE
par emballage mm mm Mastegpack Starlock
1 en blister 52 0,8 100 0MF226-X1

52mm Spatule souple pour tous les matériaux F IS
= |
N _ MULTIMATERIAUK [ = 530 [ WL
CARACTERISTIQUES: Spatule souple en acier HL. —
APPLICATIONS: Grande variété d’applications: enlévement de % %
restes mous et de colle a moquette, de resi- De’canage‘ (Poteie_J {__Tans

dus de peinture et les vieux joints de silicone
jusque dans les coins.

Pieces w K REFERENCE
par emballage mm mm Mastepack Starlock
1 en blister 52 0,4 100 OMF165-X1

OMF245 STA@OCK 70mm Couteau champignon, MUl.TlMATER'AUX ‘ HL ’

CARACTERISTIQUES: En forme de champignon en acier HL, [t
°\ la forme de la lame protege les mains
) . . h )
9 N de la vitre brisée pendant la réparation
) \ des fenétres.

APPLICATIONS: Pour la coupe de silicone, de mastic
souple et pour la dépose de vitrages
isolants.

Piéces w K REFERENCE
par emballage mm mm Masrepack Starlock
5 en blister 70 0,4 50 O0MF245-X5

www.cmtorangetools.com




Accessoires pour outils multifonctions

\/ ORANGE
TOOLS®

OMF136 sm@ocx

CARACTERISTIQUES:

APPLICATIONS:

Pieces
par emballage
1 en blister

OMA30000

CARACTERISTIQUES:

APPLICATIONS:

X . ’ Piéces
gy par emballage

4 en blister

CARACTERISTIQUES:

APPLICATIONS:

Pieces
par emballage
10 en blister
10 en blister
10 en blister
10 en blister
10 en blister
10 en blister
10 en blister

93mm Feuille abrasive triangulaire, perforée

93mm Feuille abrasive triangulaire, perforée

93mm Feuille abrasive triangulaire - a I'oxyde d’aluminium

por,

MULTIMATERIAUK] %

Veloro®

Feuille abrasive perforée - systéme au-
to-agrippant - Velcro®.

Remplacement simple et rapide des
feuilles abrasives. Gamme compléte
de feuilles abrasives qui permettent le
pongage d’une grande variété de sur-

faces.
- REFERENCE
i MasTERPACK Starlock
%3 100 OMF136-X1

MULTIMATERIAUX] 775

Feuille abrasive perforée - systéme au- — L lebo®
to-agrippant - Velcro®. A

Pour articles OMM30 et OMS30 et e | oo
OMF136.

Pour le cérusage du bois (aspect rustique),
I'élimination de la rouille sur les métaux,
le pongage léger de peintures, vernis, et
laques, I'élimination de la saleté et des
dépdts sans altération de la qualité de la
piéce ou de la surface.

w
mm

93 10

REFERENCE
OMA30000-X4

MasTERPACK

Feuille abrasive perforée - systeme auto-agrippant -
Velcro® d'utiliser avec articles OMM30, OMS30 et
OMF136.

Le pongage de bois, de bois stratifié, de panneaux de
construction, de contreplaqué, la préparation ou le
pré-pongage des surfaces. Recommandations : utili-
ser conjointement un systéme d’aspiration. Labrasif a
I'oxyde d’aluminium confére a ces feuilles de papier
abrasif robustesse, durabilité et durée utile prolongée.

ey Contre-plagué h

Bois
tendre/dur

i GRIT MASTERPACK REFERENCE

93 40 10 O0MA30040-X10
93 60 10 OMA30060-X10
93 80 10 OMA30080-X10
93 100 10 O0MA30100-X10
93 120 10 0MA30120-X10
93 180 10 OMA30180-X10
93 240 10 O0MA30240-X10

www.cmtorangetools.com




Accessoires pour outils multifonctions
LOUTIL APPROPRIE A LA TACHE

Guide de référence rapide (avec symboles) pour assurer la sélection du bon outil.

BOIS&METAL MULTIMATERIAUX

__ Systeme Emmanchement universel CMT Compatible avec la plu- _

! L unive ! —— Emmanchement pour Fein®SuperCut et Festool® Vecturo ——
part des modeles multifonctions actuellement sur le marché.

SKIL
BLACKSDECKER ® BOSCH

TRYEY

e BC i

D .

@ SuperCut

FESTOOL
VECTURO

RIDGID. Mu|t| Einhe=I11
Master Mastercraft

Systéme de Emmanchement universel permet une rotation Systeme de Emmanchement universel permet une rotation
par étapes de 30° par étapes de 30°

0 MA3 1 Adaptateurs universels

Pour divers électroportatifs multifonctions du commerce. Pieces REFERENCE
L’adaptateur universel permet d'utiliser les accessoires CMT par emballage
sur divers autres outils multifonctions (outils électroportatifs 2 en blister O0MA31-X2

a mouvement oscillant).

L'adaptateur universel est compatible avec les interfaces sui-
vantes : Bosch, Chicago, Craftsman, Fein, Makita, Milwaukee,
Mastercraft, Ozito, Aeg, Rigid, Rockwell, Smart, Worx.

www.cmtorangetools.com
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ORANGE
TOOLS®

OMMO1 OMSO1

Emmanchement universel - Emmanchement pour
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

OMMO02 O0MSO02

Emmanchement universel  Emmanchement pour

Gl‘a Fein® SuperCut

Festool® Vecturo
[ G |

OMMO03 OMSO03

Emmanchement universel - Emmanchement pour

&a Fein® SuperCut
o |

IE

=W

OMMO04 OMS04

Emmanchement universel  Emmanchement pour

m Fein® SuperCut
| ke |
.l?

=

Festool® Vecturo

s w—s

Denture “japonaise”

0 APPLICATIONS :

10mm Lame plongeante et de coupe a ras pour bois
CARACTERISTIQUES :  Lame plongeante en acier HCS trempé.

MATERIAUX : Coupe de bois, de bois stratifié, de panneaux d’aggloméré,
de tuyaux et de profilés.

L'encastrement de grilles d’aération, de coupes précises et
nettes pour relier des appareils électriques aux prises du
courant, ou retouches précises dans le bois pour poser ser-
rures et charniéres dans les portes et les fenétres.

DENTURE FRAISEE
AVEVEE Hcs

S
Bois -
tendre/dur ] | Rayon de miel Plastique

G O

Aggloméré

APPLICATIONS :

Pieces w 1 TPI REFERENCE
par emballage mm mm Masterpack A0 RS Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 10 28 18 10 OMMO1-X1 0MS01-X1

22mm Lame plongeante et de coupe a ras pour bois
CARACTERISTIOUES :  Lame plongeante en acier HCS.

MATERIAUX : Coupe de bois, de bois stratifié, de panneaux d’agglomé-
ré, de plastique, de tuyaux et de profilés

Lencastrement de grilles d’aération, de coupes précises
et nettes pour relier des appareils électriques aux prises
de courant, de coupes a ras du bois (tenons et chevilles),
pour réaliser certains travaux concernant les portes et fe-

DENTURE FRAISEE
AVOYEE

—

;\\\\ NS

e
- Rayon de miel

Bols =
tendre,/dur Aggloméré

HCS

Plastique

)

APPLICATIONS :

0
00 QQ
Piéces w | TPI REFERENCE
par emballage mm mm MasterpAc Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 22 48 18 10 0MMO02-X1 0MS02-X1
5 en blister 22 48 18 5 0MMO02-X5 0MS02-X5

28mm Lame plongeante et de coupe a ras pour bois
CARACTERISTIQUES :  Lame plongeante en acier HCS trempé.

MATERIAUX : Coupe de bois, de bois stratifi¢, de panneaux d’agglomé-
16, de plastique, de tuyaux et de profilés.

Lencastrement de grilles d’aération, de coupes précises
et nettes pour relier des appareils électriques aux prises
de courant,

de coupes a ras du bois (tenons et chevilles), pour réaliser
certains travaux concernant les portes et fenétres.

HCS

Plastique

DENTURE FRAISEE
AVOYEE
. EEIZ':I L»

Rayon de miel
Q o
Oo QQ

Aggloméré

APPLICATIONS :

Pieces w | TPI REFERENCE
par emballage mm mm MasTERPACK Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 28 48 18 10 0MMO03-X1 0MS03-X1
50 en blister 28 48 18 2 0MMO03-X50 0MS03-X50

34mm Lame plongeante de précision & denture “japonaise” pour bois - 25#322‘“‘“'”“& HCS
CaracTERISTIQUES :  Lame plongeante en acier HCS trempée a double denture japo- m

naise. \\\}%\R\i\ﬁ N
MATERIAUX : Coupe en plongée du bois, du bois d’ceuvre, du bois strati- Rl

fiée, et des panneaux d’aggloméré.

A denture rectifiée pour des coupes de haute précision dans
le bois tendre et le bois de construction. Une denture plus
longue permet de faire des coupes plongeantes d’un point
précis en inclinant la lame vers son bord et ensuite I'introdui-
sant dans le bois.

W O
00 QQ
parilrgg:ﬁage n‘1,:ln mlm ™ Masterpack Emmanchle!rnEeIr:tEplzuEr':e(iflESupercut
1 en blister 34 40 14 10 0MMO04-X1 0MS04-X1
5 en blister 34 40 14 5 0MMO04-X5 0MS04-X5
50 en masterpack 34 40 14 2 0MMO04-X50 0MS04-X50

www.cmtorangetools.com
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OMIMOS5  OMSO0S5  34mm Lame plongeante et de coupe & ras Extra-Long-Life pour bois - RSE"JES”""‘“ 41 BIM

: )
Emmanchement universel  Emmanchement pour  Caracteristioues :  Bimétal denture 8% Cobalt qui augmente la durée de vie 8 Co

Fein® SuperCut de l'outil. @
&a Festool® Vecturo MartERIAUX : Coupe de bois, de bois stratifié, de panneaux d’agglomé- | e .

ré, de plastique, de tuyaux et de profilés. e

APPLICATIONS : L’encastrement de grilles d’aération, de coupes précises
et nettes pour relier des appareils électriques aux prises |.| FE
de courant, de coupes a ras du bois (tenons et chevilles),

[ i | pour réaliser certains travaux concernant les portes et fe- /) &
. nétres. o245

Pigces w | TPI MASTERPACK REFERENCE
par emballage mm mm eSS Emmanchement pour Fein® Supercut

1 en blister 34 40 18 10 O0MMO05-X1 OMS05-X1
5 en blister 34 40 18 5 OMMO05-X5 OMS05-X5
50 en masterpack 34 40 18 2 O0MMO05-X50 OMS05-X50

OMIM36 0OMS36  45mmLame plongeante de précision a denture « japonaise » pour bois . e ﬂ

Emmanchement universel  Emmanchement pour m

CaRrAcTERISTIOUES :  Lame plongeante en acier HCS trempée a double denture

Fein® SUperCUt japonaise_ \\\\\%R\i\iﬁ ,-\
Festool® Vecturo MATERIAUX : Coupe en plongée du bois, du bois d’ceuvre, du bois stratifiée, . dew e =
et des panneaux d’'aggloméré.
APPLICATIONS : A denture rectifiée pour des coupes rapides et de haute FAST

précision dans le bois tendre et le bois de construction. Une

- denture plus longue permet de faire des coupes plongeantes
] e d’un point précis en inclinant la lame vers son bord et ensuite
I'introduisant dans le bois. Idéal pour couper des montants de

porte et des plinthes.
i) o
00 ()Q

Pigces w | TPI REFERENCE
par emballage mm mm Mastegpack S EEE RS Emmanchement pour Fein® Supercut
5 en blister 45 50 14 5 O0MM36-X5 0MS36-X5
Denture “japonaise” 50 en masterpack 45 50 14 2 0MM36-X50 0MS36-X50

OVIMOG6  ONMSOG  68mmLame plongeante de précision a denture “japonaise” pour bois RTgE RECTFEE ﬂ HeS

Emmanchement universel  Emmanchement pour ~ Caracrtéristioues :  Lame plongeante en acier HCS trempée & double denture

Fein® SuperCut japonaise. SN *
Festool® Vecturo MATERIAUX : Coupe en plongée du bois, du bois d’ceuvre, du bois stra- Raondoniel | | Aggomérs | || Postie

tifiée, et des panneaux d’aggloméré.
FAST

APPLICATIONS : A denture rectifiée pour des coupes rapides et de haute
précision dans le bois tendre et le bois de construction.
Une denture plus longue permet de faire des coupes plon-
geantes d’un point précis en inclinant la lame vers son
bord et ensuite I'introduisant dans le bois.

Idéal pour couper des montants de porte et des plinthes. /S &
Oo ()Q
Piéces w | TPL REFERENCE
par emballage mm mm N ELEE R Emmanchement pour Fein® Supercut

Q

B
|

\<»7W4¢>‘

1 en blister 68 40 14 10 0MMO06-X1 0MS06-X1
Denture “japonaise” 5 en blister 68 40 14 5 0MMO06-X5 0MS06-X5
50 en masterpack 68 40 14 2 0MMO06-X50 0MS06-X50

68mm Lame plongeante et de coupe  ras Extra-Long-Life pour bois - g S BIM
OMMO7  OMS07 Eie)

. ) . ) 0
Emmanchement universel Emmanchement pour ~ CARACTERISTIQUES :  Bimétal denture 8% Cobalt qui augmente la durée de vie 8% Co

Fein® SuperCut de Foutil N -.
“ Festool® Vecturo MATERIAUX : Coupe de bois, de bois stratifié, de bois d’aggloméré, de Raon e il P

plastique, de tuyaux et de profilés. :
i

APPLICATIONS : Lencastrement de grilles d’aération, de coupes précises
et nettes pour relier des appareils électriques aux prises

de courant, de coupes a ras du bois (tenons et chevilles),
pour réaliser certains travaux concernant les portes et les (& £
fenétres. EIRY
Pigces w I TPI MASTERPACK REFERENCE
par emballage mm mm e RS Emmanchement pour Fein® Supercut

1 en blister 68 40 18 10 OMMO7-X1 0MS07-X1
5 en blister 68 40 18 5 OMMO07-X5 O0MS07-X5
50 en masterpack 68 40 18 2 OMMO7-X50 0MS07-X50

www.cmtorangetools.com
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OMMO8 OMS08

87mm Lame segmentée pour bois

HCS

DENTURE FRAISEE
ONDULEE

Emmanchement universel Emmanchement pour CaRACTERISTIOUES @ Lame plongeante en acier HCS trempée.
. s
Fein® SuperCut MATERIAUX : Coupe de bois, de bois stratifié, d’aggloméré, de \ w{
Festool® Vecturo plastique, de tuyaux et de profilés. tentir | | Randomi ) |_segomers | |_Plsie

APPLICATIONS : L’encastrement de grilles d’aération, de coupes pré-
cises et nettes pour relier des appareils électriques
aux prises de courant, de coupes a ras du bois

(tenons et chevilles). Pour réaliser des coupes sur

mesure en plastique PVC.
Qi ]
00 QQ

b

(@]

Pigces w TPl REFERENCE
par emballage mm MastErpACK S ENHE SR Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 87 18 10 0MMO08-X1 0MS08-X1

OVIMIO9 O0ONMSO09 10mmLame plongeante et de coupe a ras pour bois et métaux 5 ReiRE RASEE BIM
Emmanchement universel Bimétal denture 8% Cobalt. BOIS METAL :tgtl 41 B o

Emmanchement pour CARACTERISTIQUES :

Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

MATERIAUX : Coupe de bois, de panneaux d’aggloméré, de plas-

tique, de tole, de cuivre, et de tuyaux ou profilés

Bois
tendre/dur

Plastique

|

AL

&P

d’aluminium.

APPLICATIONS : Trongonnage a ras des clous, travaux d’adaptation
sur profilés non ferreux, coupes plongeantes dans la

plaque de platre.

Q o
— O
Pigces w | TPI REFERENCE
par emballage mm mm MasTERPACK Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 10 28 18 10 0MMO09-X1 0MS09-X1
5 en blister 10 28 18 5 0MMO09-X5 0MS09-X5
50 en masterpack 10 28 18 2 0MMO09-X50 0MS09-X50

Métaux

non ferreux

OMIM10 OMS10 22mmLame plongeante et de coupe a ras pour bois et métaux BOIS &META'. Rif"v“éé‘”“"“‘ & BIM
Emmanchement universel  Emmanchement pour Caractérisioues @ Bimétal denture 8% Cobalt. )8 o

Fein® SuperCut  pyarcriauy : Coupe de bois, de panneaux d’aggloméré, de plas- \\\\\\%\i\‘ @“ ,@ M
Festool® Vecturo tique, de tole, de cuivre, et de tuyaux ou profilés i || i || | i | a2
d’aluminium. _—
Caipe | APPLICATIONS : Trongonnage a ras des clous, travaux d’adaptation
sur profilés non ferreux, coupes plongeantes dans la
plaque de platre. S fo
—— (@)
I 20
Pieces w 1 TPI REFERENCE
N é par emballage mm mm MasTERPACK EEE RS Emmanchement pour Fein® Supercut
w 1 en blister 22 48 18 10 O0MM10-X1 0MS10-X1
5 en blister 22 48 18 5 0MM10-X5 0MS10-X5
50 en masterpack 22 48 18 2 O0MM10-X50 0MS10-X50

OVIMI11T OMS?T1 28mmLame plongeante et de coupe a ras pour bois et métaux BO'S&METAI. . Jl BIM
' :f ;E ] 0
Emmanchement universel  Emmanchement pour CaracterisTioues :  Bimétal denture 8% Cobalt. 8 Co
Fein® SuperCut MATERIAUX : Coupe de bois, plaque de platre, de plastique, de @“‘
Festool® Vecturo tole, de cuivre, et de tuyaux ou profilés d’aluminium. vt || Phste | | umniom —

APPLICATIONS : Trongonnage a ras des clous, découpe de tuyaux
de cuivre et de profilés en aluminium, coupes plon-

geantes dans la plaque de platre.

Gd O

s
lfi
\éngz

parzlrfnmb:ﬁage n‘:\r,n mlm ™ MasTERPACK Emmanch?nlEeI;tE plzuEr':e(i:lESupercut
1 en blister 28 48 18 10 oMM11-X1 0MS11-X1
5 en blister 28 48 18 3 0MM11-X5 0MS11-X5

50 en masterpack 28 48 18 2 OMM11-X50 0MS11-X50

www.cmtorangetools.com
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OVIMI12 OMS12 32mmLame plongeante et de coupe a ras pour bois et métaux BO|S&ME‘|'A|_ %%;"‘E & BIM
E h i | . o > 8/0 C(I
mmanchement universe Emmgnghement pour  caracteristioues :  Bimétal denture 8% Cobalt.
FF:STO()IS@LJ\[;:;EE; MAaTERIAUX : Coupe de bois, plaque de platre, de plastique, @ @w % s
de tole, de cuivre, et de tuyaux ou profilés tei/ir J{_ Pasie J | Muniom ol
d’aluminium.
APPLICATIONS : Trongonnage a ras des clous, découpe de
tuyaux de cuivre et de profilés d’aluminium,
coupes plongeantes dans plaque de platre. .
(@]
Pieces w 1 TPI REFERENCE
par emballage mm mm MasTERPACK eI SR Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 32 40 18 10 oMM12-X1 0MS12-X1
5 en blister 32 40 18 5 0MM12-X5 0MS12-X5
50 en masterpack 32 40 18 2 0MM12-X50 0MS12-X50
oOMM13 OMS13 32mm Lame plongeante et de coupe a ras Extra-Long-Life pour BO|S&ME'|'A|_ % a BIM
Emmanchement universel TiN

Emmanchement pour
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

&

OMM14 O0MS14

Emmanchement universel  Emmanchement pour

‘ I Fein® SuperCut

Festool® Vecturo
[ St |

OMM35 OMS35

Emmanchement universel Emmanchement pour

m Fein® SuperCut
[ ety |
E

Festool® Vecturo
=W =

o®

bois et métaux
CARACTERISTIQUES N

%:

Plastique

Bimétal avec revétement TIN denture 8% Cobalt qui
augmente la durée de vie de I'outil.

g

s

non ferreux

MATERIAUX : Coupe de bois, la plaque de platre, de plastique, de

tole, de cuivre, et de tuyaux ou profilés d’aluminium.

APPLICATIONS : Trongonnage a ras des clous, découpe de tuyaux de
cuivre et de profilés d’aluminium, coupes plongeantes

dans la plaque de platre.

Q <
Oo QQ

e

par';ﬁggﬁage rr‘:\r,n mlm ™ MasteRpack Emmanchement universel Emmanch?rnEeI;tE ;:5'::;5 Supercut
1 en blister 32 40 18 10 0MM13-X1 0MS13-X1
5 en blister 32 40 18 5 0MM13-X5 0MS13-X5

50 en masterpack 32 40 18 2 0MM13-X50 0MS13-X50

35mm Lame plongeante et de coupe a ras Extra-Long-Life pour bois
et métaux

CARACTERISTIQUES :
MATERIAUX :

BOIS&METAL
B

Plastique

Denture en carbure de haute qualité.

W

e

Bois
tendre,/dur

Aluminium

Lame pour le trongonnage de vis et de clous trempés, la
découpe de bois, la plaque de platre, de plastique, de tole,
de cuivre, d’aluminium et d’acier inoxydable.

APPLICATIONS : Trongonnage des clous et des vis trempés, découpe d’acier
inoxydable tel que la fagade de tiroirs de cuisine.
Coupes plongeantes dans des matériaux trés abrasifs

comme la fibre de verre.

Pigces w 1 TPI REFERENCE
par emballage mm mm MasteRpack S0 EL eSS Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 35 40 20 10 0MM14-X1 0MS14-X1

4mm Lame plongeante et de coupe a ras extra-long-life pour
bois et métaux.

Bimétal denture 8% Cobalt avec revétement TiN.

BIM
8% Co

DENTURE FRAISEE
AVOYEE
=X

Plastique

4

CARACTERISTIQUES H £
Métaux
non ferreux

Coupe de bois et de clous dans le bois, plaque de
platre, de tole, de profilés de tuyaux d’aluminium
et de cuivre.

Trongonnage des clous a ras, découpe de tuyaux
de cuivre et de profilés d’aluminium, coupes
plongeantes dans plaque de platre. Denture
revétue de Nitrure de Titane garantit une durée de

MATERIAUX :

APPLICATIONS :

vie 30% supérieure. ANIVA
Oo 0@
Pieces w 1 TPI REFERENCE
par emballage mm mm MasTERPACK Emmanchement pour Fein® Supercut
5 en blister 42 68 18 5 0MM35-X5 0MS35-X5
50 en masterpack 42 68 18 2 O0MM35-X50 0MS35-X50

www.cmtorangetools.com
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0 MM15 0 M s 15 45mm Lame plongeante et de coupe a ras Extra-Long-Life pour bois BOIS&METAL 2 ﬂ BIM

& )
Emmanchement universel  Emmanchement pour et metaux 8% Co

%

Fein® SuperCut CARACTERISTIQUES :  Bimétal denture 8% Cobalt. ‘@ @u
® Bois - > Métaux
Festool® Vecturo MATERIAUX : Coupe de bois et de clous dans le bois, de platre, de teirtr } {_ Pastipe J {_Auivun Loonfere

tole, de profilés de tuyaux d’aluminium et de cuivre.

APPLICATIONS : Trongonnage des clous a ras, découpe de tuyaux de
cuivre et de profilés d’aluminium, coupes plongeantes
dans la plaque de platre.

Denture revétue de Nitrure de Titane garantit une du- S 2
rée de vie 30% supérieure. A
Pieces w | TPI MASTERPACK REFERENCE
par emballage mm mm 2 E WIS Emmanchement pour Fein® Supercut

[N V A
1 en blister 45 48 18 10 OMM15-X1 0MS15-X1
5 en blister 45 48 18 5 0MM15-X5 0MS15-X5
50 en masterpack 45 48 18 2 0MM15-X50 0MS15-X50

0 MM1 6 0 M S 1 6 45mm Lame plongeante et de coupe a ras Extra-Long-Life BO'S&META'. REE"JEE‘”""“E & BIM

Emmanchement universel  Emmanchement pour pour bois et métaux >JLTiN
; =S

Fein® SuperCut CaracTerisTIOUES :  Bimétal denture 8% Cobalt avec revétement TiN. \ @u % m

Festool® Vecturo i J |t | munion | s mives |_son

MATERIAUX : Coupe de bois et de clous dans le bois, de platre, de tole,

de profilés de tuyaux d’aluminium et de cuivre. - Eﬁ

APPLICATIONS : Trongonnage des clous a ras, découpe de tuyaux de cuivre LONGER LIFE
et de profilés d’aluminium, coupes plongeantes dans la
plaque de platre.
I

Denture revétue de Nitrure de Titane garantit une durée de
vie 30% supérieure. @
00 ()Q

= w—-! Pigces w | TPI MASTERPACK REFERENCE
par emballage mm mm eI SR Emmanchement pour Fein® Supercut

1 en blister 45 48 18 10 0MM16-X1 0MS16-X1
5 en blister 45 48 18 5 0MM16-X5 0MS16-X5
50 en masterpack 45 48 18 2 0MM16-X50 0MS16-X50

OMM17 OMS17 87mm Lame segmentée pour bois et métal BOIS&METAI. BIM

)
Emmanchement universel Emmanchement pour CARACTERISTIOUES :  Bimétal denture 8% Cobalt. — 8% (o
) =
Fein® SuperCut MATERIAUX : Coupe de bois, de panneaux revétus, de \ @U -_ Zméé
Festool® Vecturo plastique, de laminés, de profilés et de tonirdur | | _Pastiove | | muminum_| {Feiles mines] {_oon frrens |
tuyaux d’aluminium et de cuivre. UNG
APPLICATIONS : Trongonnage a ras des clous, raccourcis-
sements/adaptations d’encadrement de
porte. Coupe de laminé/de parquet, de
L profilés d’aluminium. A A
‘ w | Pour réaliser des coupes plongeantes. SRS
Pigces w TPI REFERENCE
par emballage mm MasteRpack e E LTSS Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 87 20 10 0MM17-X1 0MS17-X1

0 MM 1 8 0 M s 1 8 87mm Lame segmentée Extra-Long-Life pour bois et métal BOlS&METAI. BIM

Emmanchement universel Emmanchement pour CaracTerisTIQUES @ Bimétal denture 8% Cobalt avec revétement TiN. TiN

Fein® SuperCut MATERIAUX : Coupe de bois, de panneaux en fibreciment et @“’ Du
Festool® Vecturo de plaque de platre, de tole, de profilés et de | uiy || e || Aumthn | it since] (et
tuyaux d’aluminium et de cuivre. - IEI[E‘I
APPLICATIONS : Coupes plongeantes dans le platre, rac- oA LI FE
courcissement sur mesure de petits pro-
filés - baguettes en aluminium, découpe
L w | d’évidements dans la résine époxy renfor- A~
f ! cée de fibre de verre (tableau de bord d’un
Piéces w TPL REFERENCE
par emballage mm ) E M ERE S Emmanchement pour Fein® Supercut

1 en blister 87 20 10 OMM18-X1 0MS18-X1

www.cmtorangetools.com
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0 MM 19 0 M s 19 52mm Spatule rigide pour tous matériaux MU“IM A-I-ERI AUX @ ﬁé& ‘ HL ’

Emmanchement universel Emmanchement pour CarACTERISTIQUES : Spatule rigide en acier HL. >
i - .
Fein S@uperCut AppLicaTions @ Enlévement de mortier-colle ou de
Festool® Vecturo colle a carrelage, enlevement de restes

de mortier et de béton, enlévement de

restes secs et durs de colle a moquette.
i) “
s (@)
Pigces w 1 MASTERPACK REFERENCE
par emballage mm mm RS Emmanchement pour Fein® Supercut

1 en blister 52 26 10 O0MM19-X1 0MS19-X1
5 en blister 52 26 5 OMM19-X5 0MS19-X5

T

oOMM20 OMS20 52mm Spatule souple pour tous matériaux MULTIM A-I-ERI AUX Q ‘ HL ’

Emmanchement universel Emmanchement pour CaracTERISTIOUES = Spatule souple en acier HL.
Fein® SuperCut APPLICATIONS : Enlevement de restes mous et de
Festool® Vecturo colle a moquette. Pour enlever le mor-

tier jusque dans les coins.

Q) 3
00 QQ
Pieces w | MASTERPACK REFERENCE
par emballage mm mm eI SRS Emmanchement pour Fein® Supercut

1 en blister 52 45 10 0MM20-X1 0MS20-X1
5 en blister 52 45 5 OMM20-X5 O0MS20-X5

e
a 5
pwgi

OMM21 OMS21  28mm Lame coupe-joint pour tous matériaux MULT'MATER'AUX

ey

<

b Y

Emmanchement universel Emmanchement pour ~ CARACTERISTIQUES : Lame.coupe—joint universelle =
Fein® SuperCut en acier HL.
Festool® Vecturo APPLICATIONS : Enlévement de joints de dilatation tendres, enléve-
ment d(_e mastic sur cadre de fenétre, coupe de ma-
— tériaux isolants. \ 4
: (@)
I el Pigces w | MASTERPACK REFERENCE
par emballage mm mm S ENREEN S Emmanchement pour Fein® Supercut
JZ 1 en blister 28 50 10 0MM21-X1 0MS21-X1
W; 5 en blister 28 50 5 0MM21-X5 0MS21-X5
50 en masterpack 28 50 2 0MM21-X50 0MS21-X50

oOMM22 o0MS22 87mm Lame segmentée a concrétion carbure W ﬂ
Emmanchement universel Emmanchement pour CARACTERISTIOUES :  Revétement carbure.
Fein® SuperCut IMATERIAUX : Lame segmentée & concrétion carbure pour réaliser
Festool® Vecturo des coupes plongeantes dans le carrelage, dans la Pl,,m Bemn B,‘ s s
Y plaque de platre, dans le béton cellulaire et les ma-
tériaux de construction similaire.

APPLICATIONS : Découpe et déjointage de carreaux (murs et sols),
petites découpes dans les carreaux, réalisations des
saignées dans le béton cellulaire, pour la pose des

gaines et de tubes.
i) <
00 “Q
Pigces w K MASTERPACK REFERENCE
par emballage mm mm eSS Emmanchement pour Fein® Supercut

1 en blister 87 2,2 10 0MM22-X1 0MS22-X1

www.cmtorangetools.com
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O0MS23

Emmanchement pour
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

OMM23

Emmanchement universel

O0MM24

Emmanchement universel

0MS24

Emmanchement pour
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

OMM27

Emmanchement universel

OMS27

Emmanchement pour
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

OMM26

Emmanchement universel

TOOLS’
87mm Lame segmentée a concrétion diamant
CARACTERISTIOUES :  Revétement diamanté afin d’augmenter la durée de

MACONNERIE [
vie de l'outil. % @
Lame segmentée pour réaliser des coupes dans le o Beton ) [piues e

carrelage, la plaque de platre, le béton cellulaire, les lmm
LIFE

§iSy
&

MATERIAUX :

matériaux de construction, la résine époxy renforcée
de fibre de verre.

APPLICATIONS : Découpe et déjointage de carreaux (murs et sols),
petites découpes dans les carreaux, découpe de

résine époxy renforcée de fibre de verre (coque de

bateau), déjointage de carreaux muraux.
S (o]
(@)

Pigces w K REFERENCE
par emballage mm mm Masterpack e N EEEES Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 87 1,6 10 0MM23-X1 0MS23-X1
25 en masterpack 87 1,6 2 0MM23-X25 0MS23-X25

65mm Lame segmentée a concrétion carbure
CARACTERISTIOUES :  Revétement carbure.

mmzmMﬂEmmm
(>

. s - . e
MATERIAUX : Lame segmentée a concrétion carbure pour réaliser ==’i
des coupes plongeantes dans le carrelage, dans la 7
plaque de platre, dans le béton cellulaire et les ma-

tériaux de construction similaire.

APPLICATIONS : Découpe et déjointage de carreaux (murs et sols),
petites découpes dans les carreaux, réalisations des

saignées dans le béton cellulaire, pour la pose des

gaines et de tubes.
Q) <
(@)

Pieces w K REFERENCE
par emballage mm mm Masterpack Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 65 1,6 10 0MM24-X1 0MS24-X1

65mm Lame segmentée Extra-Long-Life avec revétement

diamanté W

CaracTERISTIOUES :  Revétement diamanté afin d’augmenter la durée de jﬂ:ht % @
vie de 'outil. Poterie Béton__J {Brigues plines| Verre

MATERIAUX :

o A
=2
=\

=

Lame segmentée pour réaliser des coupes dans le
carrelage, la plaque de platre, le béton cellulaire,
les matériaux de construction, la résine époxy ren-
forcée de fibre de verre.

—

IF

rm

APPLICATIONS : Découpe et déjointage de carreaux (murs et sols),
petites découpes dans les carreaux, découpe de

résine époxy renforcée de fibre de verre (coque de

bateau), déjointage de carreaux muraux. N b
00 QQ

Pieces w K REFERENCE
par emballage mm mm MasTERPACK Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 65 2 10 OMM27-X1 0MS27-X1

35mm Réape a concrétion carbure double face
CaracterisTiOUES :  Revétement double-face au carbure.

(I

Rape abrasive pour le carrelage, la plaque de platre, le m %
béton cellulaire, le bois, et les moquettes. Béton | [biues e

Poterie

MATERIAUX :

APPLICATIONS : Enlevement de mortier-colle ou de colle a carrelage,
élimination de restes de colle a moquette, grattage et
rabotage du bois, poncage grossier, pongage et lissage

de coulis, de colle, de béton, de pierre et de bois.

Q o

00 QQ

Pieces w
par emballage mm Masterpack Emmanchement universel

1 en blister 35 10 0MM26-X1

www.cmtorangetools.com




Accessoires pour outils multifonctions

OMM25

Emmanchement universel

80mm Rape triangulaire a concrétion carbure
CARACTERISTIQUES :
MATERIAUX :

Revétement carbure.

Rape triangulaire abrasive pour le carrelage la
plaque de platre, le béton cellulaire, les matériaux
de construction, le bois, et les moquettes.

Bois endre : E]

Poterie

I‘]'
0
Ciment

APPLICATIONS :

Enlévement de mortier-colle ou de colle a carrelage,
élimination de restes de colle a moquette, grattage
et rabotage du bois, pongage grossier d’excédent de
colle, de béton, de pierre et de bois.

Mérmol

|

Q (]
Oo QQ
Pieces w
B emba"age mm MASTERPACK
1 en blister 80 10 0MM25-X1

57mm Lame segmentée Extra-Long-Life a concrétion diamant
Revétement de diamant Extra-Long-Life.

OMM28

Emmanchement universel

MACONNERIE

ElIE]

CARACTERISTIQUES :
MATERIAUX :

Lame segmentée pour réaliser des coupes dans le
carrelage, le marbre, et la résine époxy renforcée de
fibre de verre.

Poterie

APPLICATIONS : Enlévement de mortier du carrelage. Grattage et pon- | =0 | %
cage agressifs sans endommager le carrelage. Décou- Lo femer Lot e nafve sine
' page de marbre et de ciment Trass®. m[[[ﬂ
u Réalisation des découpes dans le plastique, |a brique, LIFE
la pierre ponce, la pierre nid d’abeille, et le béton cel-
W lulaire.
Particulierement résistante, congue spécifiquement
pour les joints de carrelages trés durs. A
00 ()Q
Pieces w K
par emballage mm mm MasteRpack Emmanchement universel
1 en blister 57 2 10 0MM28-X1
25 en masterpack 57 2 4 0MM28-X25
OMM29 0OMS29 65mm Lame enléve-mortier a carbure W CARBIDE
Emmanchement universel Emmanchement pour CARACTERISTIQUES :  Revétement a concrétion carbure.
in® RN
Fein S®uperCut MATERIAUX : Enlévement de mortier, de coulis/de colle du j:EH: %’ %
Festool® Vecturo carrelage, de béton, et de pierre. B | Coe ] | seon | lawsoies
APPLICATIONS : Enlévement de mortier ou enlévement/déjoin- Flg,. 'm‘ —)
tage de coulis/de colle a carrelage avec un seul et || wimol Démpage‘
accessoire de longue-durée.
Elimination de restes de colle a moquette sur
support minéral. Déjointage pour les angles
jusqu’a 90°.
Q “
00 ()Q
Pigces w REFERENCE
par emballage mm Masterpack Emmanchement pour Fein® Supercut
1 en blister 65 10 0MM29-X1 0MS29-X1

OMM30

Emmanchement universel

OMS30

Emmanchement pour
Fein® SuperCut
Festool® Vecturo

CARACTERISTIQUES :

APPLICATIONS :

Pieces
par emballage
1 en blister

93mm Patin de poncage triangulaire

MULTIMATERIAUX

i

Velcro®

forme triangulaire, modéle plat - systéme au-
to-grippante - Velcro®

Remplacement simple et rapide des feuilles
abrasives. Gamme compléte de feuilles abra-
sives qui permettent le pongage d’'une grande
variété de surfaces.

Q “

00 ()Q
w REFERENCE
mm MasteRpack Emmanchement pour Fein® Supercut
93 10 O0MM30-X1 0MS30-X1

www.cmtorangetools.com



Accessoires pour outils multifonctions
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93mm Feuille abrasive triangulaire

Pieces
par emballage
4 en blister

Feuille abrasive perforée - systéme auto-agrip-
pant - Velcro®

Pour le cérusage du bois (aspect rustique), I'éli-
mination de la rouille sur les métaux, le poncage
|éger de peintures, vernis, et laques, I'élimination
de la saleté et des dépdts sans altération de la
qualité de la piece ou de la surface.

W PP
mm REFERENCE
93 10 OMA30000-X4

93mm Feuille abrasive triangulaire - a I'oxyde d’aluminium

Pieces

par emballage

10 en blister
10 en blister
10 en blister
10 en blister
10 en blister
10 en blister
10 en blister

Feuille abrasive perforée - systéme auto-agrip-
pant - Velcro® d'utiliser avec articles #0MM30 et
#0MS30.

le pongage de bois, de bois stratifié, de panneaux
de construction, de contreplaqué, la préparation
ou le pré-pongage des surfaces. Recommanda-
tions : utiliser conjointement un systéme d’aspira-
tion. Labrasif a I'oxyde d’aluminium confére a ces
feuilles de papier abrasif robustesse, durabilité et
durée utile prolongée.

MULTIMATERIAUX

\ .
Bois
Verre tendre,/dur

B

Veloro®

==
Feuilles minces|

BRER

(N
inilfl

N
A

n‘ﬁ’n GRIT REFERENCE

93 40 10 0MA30040-X10
93 60 10 0MA30060-X10
93 80 10 0MA30080-X10
93 100 10 0MA30100-X10
93 120 10 OMA30120-X10
93 180 10 0MA30180-X10
93 240 10 0MA30240-X10

Velcro®

\\\\\\‘w

Na

R Bois
Contre-plaqué | | tendre/dur




Accessoires pour outils multifonctions

OMM-X33

Emmanchement universel

Jeu de 33 pcs. Lames et accessoires pour outils multifonctions

- pour réaliser des coupes dans le bois, le plastique, la plaque de platre, la tdle, les profilés et les tuyaux en
aluminium et en cuivre.

- racloire pour I'enlévement de restes mous de colle @ moquette et de restes de peinture et de silicone.

- patin de pongcage et feuilles abrasives pour le pongage (grain 60, 100 et 180).

Des outils de grande qualité professionnelle!

DESCRIPTION WIASTER REFERENCE
Jeu de 33 pcs. Lame et accessoire pour outils multifonctions 1 O0MM-X33
Pieces w | TPI e
par emballage mm mm GRIT REFERENCE
1 32 40 18 oMM12-X1
1 52 45 0MM20-X1
1 93 0MM30-X1
10 93 60 0MA30060-X10
10 93 100 0MA30100-X10
10 93 180 0MA30180-X10

Jeu de 37 pcs. Lames et accessoires pour outils multifonctions

- lames (prévues en deux dimensions) pour réaliser des coupes dans le bois, le plastique, la plaque de platre, la
tole, les profilés et les tuyaux en aluminium et en cuivre ;

- lame segment pour couper le bois et le métal.

- racloire pour I'enlévement de restes mous de colle @ moquette et de restes de peinture et de silicone.

- rape en métal dur pour le carrelage, la plaque de platre, le ciment, le bois et le matériau de construction.

- lame spécifiquement congue pour I'enlévement du mortier, des matériaux cimentaires, du ciment, et de la pierre
méme dans les recoins difficiles.

- patin de pongcage et feuilles abrasives pour le pongage (grain 60, 100 et 180).

OMM-X37

Emmanchement universel

Des outils de grande qualité professionnelle!

Derrigre

DESCRIPTION WISTER REFERENCE
Jeu de 37 pcs. Lame et accessoire pour outil polyvalent oscillant 1 OMM-X37
par?rﬁg:ﬁage w > e GRIT REFERENCE
1 10 28 18 0MMO09-X1
1 32 40 18 0MM12-X1
1 87 20 0MM17-X1
1 52 45 0MM20-X1
1 80 0MM25-X1
1 65 0MM29-X1
1 93 0MM30-X1
10 93 60 0MA30060-X10
10 93 100 0MA30100-X10
10 93 180 0MA30180-X10

www.cmtorangetools.com



PORTE-oUTILS, COUTEAUX
ET PLAQUETTES

PRODUITS PAGES
Porte-outils  feuillurer 94-95

Jeux porte-outils pour rainures réglables 96-97

Porte-outils de rabotage hélicoidal 98
Jeux de 2 porte-outils a arrondir et chanfreiner 99

Porte-outils a chanfreiner 100-101
Porte-outils pour quart de rond 102~104
Porte-outils pour des joints 105~107
Porte-outils professionels pour panneaux 108~112
Porte-outils pour couteaux universels et jeux 113~115
Couteaux profilés et limiteurs 116~129
Couteaux profilés et limiteurs (3 affiter) 130
Réducteurs de trou 130

Couteaux corrugurés en HSS 131
Jeu de 2 régulateurs magnétiques de couteaux de rabotage 131

Couteaux de rabotage pour porte-outils 132
Couteaux de rabotage (Tersa/Centrostar/ Centrolock) 133

Plaquettes réversibles en HWM 134-135

Plaquettes réversibles en HWM pour raboteuses portatives 136
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694.100 e (=PI - |

Ces porte-outils ont été congus pour :

- Feuillures de haut en bas.

- Joints.

- Rainures.

A utiliser sur toupies, machines combinées, encolleuses de chants. Parfaits sur tous matériaux,
en particulier sur aggloméré, MDF, dérivés du bois, plastique et laminé. Nouvelle réalisation avec
angle de coupe axial.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 2 plaquettes réversibles HWM 50x12x1,5mm [Z2].

- 4 plaquettes réversibles HWM 14x14x2mm [V4].

- Goujons pour le positionnement automatique des plaquettes.

- Réalisation avec angle de coupe axial.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

Profils a échelle 1:1

max 20 (9100)
max 26 (0125)

DB zv e S peReRence & /~

100 19,05 51 2+4  7500~12500 1 694.100.19 790.140.00  990.093.00 991.073.00  790.500.00 695.999.46 990.064.00  991.064.00
100 30 51 2+4  7500~12500 694.100.30 790.140.00  990.093.00 991.073.00  790.500.00  695.999.46 990.064.00  991.064.00
100 31,75 51 2+4  7500~12500 694.100.31 790.140.00  990.093.00 991.073.00  790.500.00  695.999.46 990.064.00  991.064.00
100 35 51 2+4  7500~12500 694.100.35 790.140.00  990.093.00 991.073.00  790.500.00  695.999.46 990.064.00  991.064.00
125 40 51 2+4  6100~10000 694.125.40 790.140.00  990.093.00 991.073.00  790.500.00  695.999.46 990.064.00  991.064.00
125 50 51 2+4  6100~10000 694.125.50 790.140.00  990.093.00 991.073.00  790.500.00  695.999.46 990.064.00  991.064.00

[N S

www.cmtorangetools.com
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Porte-outils a feuillurer et pour profils de 40mm TOOLS’

694.020 B2zvwH

Ces porte-outils ont été congus pour :

- Feuillures de haut en bas.

- Joints.

- Rainures.

- Profiles a partir de la page 116 a la page 125.

A utiliser sur toupies, machines combinées, encolleuses de chants. Parfaits sur tous
matériaux, en particulier sur aggloméré, MDF, dérivés du bois, plastique et laminé.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 2 plaquettes réversibles HWM 40x12x1,5mm [Z2].

- 2 plaquettes réversibles HWM 14x14x2mm [V2].

- Outils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement automatique des plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

Al Enlever les vis afin
Ne pas de positionner
enlever les plaquettes

3
1
1
I

[———————-——===-====

Profils a échelle 1:1

=—max 20 —=

A utiliser avec les couteaux profilés 40x4mm (page 116 a 125).

Rappel
Do Bz RPM VIASTER REFERENCE [ Al /7~

100 30 40 2+2 7500~12500 1 694.020.30  790.140.00 990.093.00  991.073.00  790.400.00  693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 31,75 40 2+2 7500~12500 694.020.31  790.140.00 990.093.00 991.073.00  790.400.00  693.999.01 990.065.00 991.064.00
125 35 40 2+2 7500~12500 694.020.35  790.140.00 990.093.00  991.073.00  790.400.00  693.999.01 990.065.00 991.064.00
125 40 40 2+2 7500~12500 694.020.40  790.140.00 990.093.00  991.073.00  790.400.00  693.999.01 990.065.00 991.064.00
125 50 40 2+2 7500~12500 694.020.50  790.140.00 990.093.00  991.073.00  790.400.00  693.999.01 990.065.00 991.064.00

[N

Rappel 691.192 Paire de limiteurs 40x4mm
695.020.01 Porte-couteaux gradué 38x4x15mm

www.cmtorangetools.com
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Jeux de 3 porte-outils pour rainures réglables TOOLS

694.001 P -

Ces porte-outils sont idéals pour créer des feintes et rainures précises avec profondeur réglable de
4mm a 15mm. Les jeux comprennent :

- 2 porte-outils type (A) Z4+4.

- 1 porte-outil type (B) Z2.

- 12 bagues de distance de 0,1mm a 2mm.

A utiliser sur machines combinées, toupies et raboteuses. Fraisage parfait sur tous matériaux, en par-
ticulier sur le bois dur, contreplaqué et panneaux laminés.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
- Corps en acier spécial a haute résistance.
- 2 plaquettes réversibles HWM 7,65x12x1,5mm [Z2].

- 4 plaquettes réversibles HWM 18x18x1,5mm [Z4].

- 4 plaquettes réversibles HWM 14x14x2mm [V4]. .

- Outils pour I'avance manuelle (MAN). min. 4

- Goujons pour le positionnement automatique des max 7,5
plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique
et robuste.

min. 8
max 15
| max 32 (@140)
max 35 (9160)
D
Profils a échelle 1:1
Rappel
D B MAasTER 373
o - Z+V RPM 15 REFERENCE
140 30 4+4 5500~9500 1 694.001.30 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.21
140 31,75 4+4 5500~9500 1 694.001.31 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.22
140 35 4+4 5500~9500 1 694.001.35 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.23
160 40 4+4 4800~8300 1 694.001.40 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.24N
160 50 4+4 4800~8300 1 694.001.50 790.181.00 790.140.10 790.076.00 695.998.25N
Rappel Pour porte-outil (A) Pour porte-outil (B)
990.079.00 Vis Torx M4x3,2mm 695.999.07 Coin 7x11x9,5mm
991.069.00 (}Ié Torx T9 990.063.00 Vis M5x18mm
695.996.02 Ecrou fileté M4 (@12x1,7mm) 991.072.00 Clé Torx T20

695.996.01 FEcrou fileté M4 (@10x1,6mm)

www.cmtorangetools.com
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Jeux de 2 porte-outils pour rainures réglables TOOLS

694.021 - 694.022 Buvwi

Ces jeux de porte-outils sont idéals pour créer des fentes et rainures précises avec profondeur
réglable de 14mm a 39mm.

Les jeux comprennent :

- Un porte-outil type (A) Z2+V2.
- Un porte-outil type (B) Z2+V2.
- Jeu de bagues de distance.

A utiliser sur machines combinées, toupies et raboteuses. Fraisage parfait sur tous les matériaux,
en particulier, sur le bois dur, le contreplaqué e les panneaux laminés.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant 694.021.

- 8 plaquettes réversibles HWM 13,6x13,6x2mm 694.022.

- 4 plaquettes réversibles HWM 19,5x12x1,5mm.

- 4 plaquettes réversibles HWM 14x14x2mm.

- Outils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement automatique des plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

T. ’.>i

=

— T: = =—""8B

=

Profils a échelle 1:1

o1 BT g RPM WISTER REFERENCE oy
150 1427 30 44 4+4  5000~8000 1  694.021.30 7903600 99009300 695.998.41
150 1427 31,75 44 4+4 50008000 1 69402131 79013600 990.09300 695.998.42
150 1427 35 44 4+ 5000~8000 1 694.021.35 79013600 99005300 695.998.43
150 1427 40 44 4+  5000~8000 1 694.021.40 79013600 99005300 695.998.44
160 1427 50 44 4+ 5000~8000 1 694.021.50 79013600 99005300 695.998.45
170 2039 30 54 4+4  4400~7A00 1  694.022.30 79014000 99009300 79019512 990.09400 69599846
170 2039 31,75 54  4+4  4400~7400 1 69402231 79014000 99003300 790.195.12 99009400 69599847
170 2039 35 54 4+4  4400~7400 1  694.022.35 79014000 99009300 79019512 990.09400 695.998.48
170 2039 40 54 4+4  4400~7400 1 694.022.40 7904000 99009300 7909512 99009400 69599849
170 2039 50 49 4+ 4400~7400 1 694.022.50 7904000 99009300 7909512 99009400 69599850
Rappel 991.072.00 Clé Torx T20

991.073.00 CIé Torx T25

www.cmtorangetools.com
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694.019 I =
Idéals pour effectuer des joints et raboter sur bois tendre et dur. A utiliser avec des toupies. Utilisez le
roulement optionnel (vendu séparément) et un gabarit pour travailler des éléments courbés.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 12 plaquettes réversibles HWM 14x14x2mm [Z2].

- Outils pour I'avance manuelle (MAN).

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

Roulement optionnel

D : B z RPM MasteR REFERENCE ) — S
mm mm mm PACK

62 80 30 12 8000~12000 1 694.019.30 79014000 99009300  991.073.00
62 80 35 12 8000~12000 1 694.019.35 79014000 99009300  991.073.00
80 80 40 12 8000~12000 1 694.019.40 79014000 99009300  991.073.00
80 80 50 12 8000~12000 1 694.019.50 79014000 99009300  991.073.00

Optionnel  791.051.00 Roulement 30x62x16mm :
791.052.00 Roulement 35x62x14mm ERIOE]
791.054.00  Roulement 40x80x18mm P R
791.053.00 Roulement 50x80x16mm : )

Remarouez @ idéals pour travailler des éléments courbés en utilisant un roulement optionnel (vendu séparément) et un gabarit. - [C’,]’ ) 790.140.20
Pour obtenir une finition optimale, vous pouvez acheter la plaquette réversible optionnelle 790.140.20. T i Aomm

www.cmtorangetools.com
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Jeux de 2 porte-outils a arrondir et chanfreiner TOOLS®

B 694.005 ] -

Ces porte-outils a arrondir et chanfreiner sont composés de deux piéces qui peuvent étre insérées
facilement sur machines toupies pour réaliser profils sur bois dur et panneaux. On peut appliquer
cing plaquettes différents pour arrondir les bords supérieurs et inférieurs en un seul passage avec
rayon de 2mm, 3mm, 4mm, 5mm et 6mm et chanfreiner a 45° sur piéces avec une épaisseur
de 18mm a 50mm. Nouvelle forme de construction avec angle de coupe axial pour vous garantir
des finitions parfaites !

naza

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.

- Paire de plaquettes (A) HWM avec rayon de 4mm e chanfrein de 45° 20x20,5x2mm [Z2].
- Paire de plaquettes (B) HWM avec rayon de 4mm e chanfrein de 45° 20x20,5x2mm [Z2].
- Paire de plaquettes réversibles HWM 50x12x1,5mm.

- Jeu de 21 bagues de distance de 0,1mm a 3mm.

- Outils pour avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement automatique des plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

695.005.B3 Paire de plaquettes a arrondir et chanfreiner
695.005.B5 Paire de plaquettes a arrondir et chanfreiner
695.005.8B6 Paire de plaquettes & arrondir et chanfreiner

inférieur) R=3+45°
inférieur) R=5+45°
inférieur) R=6+45°

o
¥
6
R4
I/
R2-3-5-6
Optionnel
6
(125
70139
Rappel
D B MasTeR re é @ =
z RPM REFERENCE ( S——
mm mm PACK 171159 5mm 46x11x9,5mm (e ==
139 30 2+2 5500~9400 1 694.005.30 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.11
139 31,75 2+2 5500~9400 1 694.005.31 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.12
139 35 2+2 5500~9400 1 694.005.35 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.13
139 40 2+2 5500~9400 1 694.005.40 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.14
139 50 2+2 5500~9400 1 694.005.50 695.999.17 695.999.46 990.064.00 695.998.15
Rappel §95,005.A4 Paire de plaquettes a arrondir et chanfreiner (supérieur) R=4+45°  Optionnel  695.005.A2  Paire de plaquettes a arrondir et chanfreiner (supérieur) R=2+45°
695.005.B4 Paire de plaquettes a arrondir et chanfreiner (inférieur) R=4+45° 695.005.A3  Paire de plaquettes a arrondir et chanfreiner (supérieur) R=3+45°
790.500.00 Paire de plaquettes 50x12x1,5mm 695.005.A5 Paire de plaquettes a arrondir et chanfreiner (supérieur) R=5+45°
991.064.00 ClIé hexagonale 4mm 695.005.A6 Paire de plaquettes a arrondir et chanfreiner (supérieur) R=6+45°
991.067.00 CIé hexagonale 3mm 695.005.B2 Paire de plaquettes a arrondir et chanfreiner (inférieur) R=2+45°
(
(
(
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TOOLS®

694.002 B2z A

Ces porte-outils sont idéals pour réaliser des chanfreins et joints précis. A utiliser sur des toupies,
machines combinées et raboteuses. Résultats parfaits sur tous types de bois, particulierement
appropriés pour bois dur, contreplaqué et panneaux laminés.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 2 plaquettes réversibles HWM 50x12x1,5mm [Z2].

- Outils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement automatique des plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

D
/ Max 33mm
/ / ‘;{5°
/ Profils a échelle 1:1
Rappel
D B - ——

mm mm Z i IVLAI\‘SJER REFERENCE & @ l(((((((((((((@ M
150 30 2 5100~8800 1 694.002.30 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 31,75 2 5100~8800 1 694.002.31 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 35 2 5100~8800 1 694.002.35 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 40 2 5100~8800 1 694.002.40 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
160 50 2 4800~8300 1 694.002.50 790.500.00 695.999.42 990.064.00 991.064.00
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Porte-outils réglables a chanfreiner TOOLS’

694.018 B2z A

Ces porte-outils réalisent des chanfreins trés précis et joints sur bois massif. A utiliser sur des
toupies, machines combinées et raboteuses.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.

- 2 plaquettes réversibles HWM 40x12x1,5mm [Z2].

- Outils pour I'avance manuelle (MAN) - blocage positif des plaquettes HWM.

Corps réglables en continu jusqu’a 45° des deux cdtés a I'aide d’un dispositif de réglage gradué.
Prépositionnement cranté tous les 7,5°.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

D-max

~

]
Rappel
D | B D_Max 45° MASTER Zrc =2
E I lax RPM USTER REFERENCE o @) =S
120 40 30 2 140 7000~9000 1 694.018.30 695.018.01 790.400.00 990.094.00 991.072.00
120 40 85 2 140 7000~9000 1 694.018.35 695.018.01 790.400.00  990.094.00  991.072.00
145 40 40 2 165 4800~7200 1 694.018.40 695.018.01 790.400.00 990.094.00 991.072.00
145 40 50 2 165 4800~7200 1 694.018.50 695.018.01 790.400.00 990.094.00 991.072.00
Rappel 991.065.00 Clé hexagonale 5mm

Porte-outils réglables professionnels a chanfreiner

694.017 B2z A

Ces porte-outils réalisent des chanfreins a inclinaison variable. Adaptés au jointage et aussi au
feuillurage, si équipés de plateau d’araseurs. A travailler des panneaux et bois massif. Adaptés
pour les toupies a avance manuelle.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés
résistant a la traction et a la flexion.

- 2 plaquettes réversibles HWM 50x12x1,5mm
[22].

- Outils pour I'avance manuelle (MAN) - blocage
positif des plaquettes.

- Corps réglables en continu de 0° a 90° grace
a I'aide d’un dispositif de réglage gradué.

Vendus dans un coffret plastique
pratique et robuste.

Rappel
D I B D_Méx 45° MASTER  pgr ®\ o o] @
Nl R Rem R mereence (€ ) [ o [ /~=
160 50 30 2 183 4800~6000 1 694.017.30 695.017.01  790.500.00  695.999.48 990.106.00  991.067.00
160 50 85 2 183 4800~6000 1 694.017.35 695.017.01  790.500.00  695.999.48 990.106.00  991.067.00
160 50 50 2 183 4800~6000 1 694.017.50 695.017.01  790.500.00  695.999.48 990.106.00  991.067.00
Rappel 991.081.00 Clé hexagonale 4mm
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Porte-outils pour quart de rond TOOLS’

694.003 B2z A

Ces porte-outils innovants supportent trois plaquettes différentes, lesquelles vous permettent de réali-
ser six profils a quart de rond. Les porte-outils standards sont vendus avec des plaquettes rayon 5mm
et de 10mm, mais ils sont aussi disponibles avec d’autres plaquettes qui réalisent des profils avec
rayon 4mm et 8mm, ou rayon 3mm et 6mm.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 2 plaquettes HWM avec rayon 5mm et 10mm 25x24,8x2mm [Z2].

- Qutils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement automatique des plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

= Standard Paire de plaquettes 695.003.05 —

= 5o

Profils a échelle 1:1

— Optionnel

Paire de plaquettes Paire de plaquettes
695.003.04 695.003.03
Rappel
D B Zrc
mm mm z RPM N!’e\schfR REFERENCE X2 @ A m
113 30 2 6700~11000 1 694.003.30 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
113 31,75 2 6700~11000 1 694.003.31 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
113 35 2 6700~11000 1 694.003.35 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
128 40 2 5900~9700 1 694.003.40 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00
128 50 2 5900~9700 1 694.003.50 695.003.05 695.999.22 990.064.00 991.064.00

Optionnel  695.003.04 Paire de plaquettes pour quart de rond R=4/8mm (25x24,8x2mm)
695.003.03 Paire de plaquettes pour quart de rond R=3/6mm (25x24,8x2mm)
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Porte-outils pour quart de rond

694.004 (=2

Ces porte-outils innovants supportent deux plaquettes différentes, lesquelles vous permettent de réa-
liser quatre profils a quart de rond. Les porte-outils standards sont vendus avec plaquettes de rayon
15mm et 20mm, mais il y a aussi des plaquettes pour réaliser des profils avec rayon 12mm et 18mm.

R
2K

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 2 plaquettes HWM avec rayon 15mm et 20mm (45x34,5x2mm) [Z2]

- Outils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement automatique des plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

e Paire de plaquettes 695.004.15—

50
4’\,6\

50
45 — Optionnel

50

%
D @
Profils a échelle 1:1
—Paire de plaquettes 695.004.12
Rappel
D B -

oo | LT o & db /I~
132 30 2 5700~9500 1 694.004.30 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
132 31,75 2 5700~9500 1 694.004.31 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
132 35 2 5700~9500 1 694.004.35 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
147 40 2 5100~8500 1 694.004.40 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00
147 50 2 5100~8500 1 694.004.50 695.004.15 695.999.42 990.064.00 991.064.00

Optionnel 695.004.12 Paire de plaquettes pour quart de rond R=12/18mm (45x34,5x2mm)
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Porte-outils pour profils quart de rond et conges TOOLS’

694.007 B2z A

Ces porte-outils vous permettent de décorer meubles, portes, tiroirs de fagon simple et élégante, avec
une touche finale grace au profil congé. Si vous préférez utiliser le profil & quart de rond, vous pouvez
réaliser des profils parfaits, idéaux pour tables et surfaces.

A votre disposition sont trois plaquettes de rayon 10mm, 12mm et 15mm.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 2 plaquettes HWM avec rayon 10mm 34,8x29,3x2mm [Z2].

- Qutils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement automatique des plaquettes

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

—m Paire de plaquettes 695.007.10 —

/?7/\70 ‘

L .

D

—  Optionnel Paire de plaquettes 695.007.12 —— Paire de plaquettes 695.007.15

Profils & échelle 1:1

Rappel
2 B z RPM e REFERENCE X2 @ A /~~
121 30 2 6300~10500 1 694.007.30 695.007.00 69599931 99006400  991.064.00
121 31,75 2 6300~10500 1 694.007.31 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
121 35 2 6300~10500 1 694.007.35 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 40 2 5600~9300 1 694.007.40 695.007.10 695.999.31 990.064.00 991.064.00
136 50 2 5600~9300 1 694.007.50 695.007.10 69599931 99006400  991.064.00

Optionnel 695.007.12 Paire de plaquettes pour profils quart de rond et congés R=12mm (34,8x29,3x2mm)
695.007.15 Paire de plaquettes pour profils quart de rond et congés R=15mm (34,8x29,3x2mm)
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- -
Porte-outils bouvetage dents de scie TOOLS’
694.008 Bz’

La tenue du joint aussi bien que la superficie maximale (pour appliquer de la colle) créent un
joint qui est en fait beaucoup plus fort qu’une piéce pas travaillée, avec une épaisseur maximale
de 47mm.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 2 plaquettes HWM (49,6x11,9x1,5mm) [Z2].

- outils pour I'avance manuelle (MAN).

- goujons pour le positionnement automatique des plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

49,6

1
a7
Profils a échelle 1:1
2 /
i
2,5
Rappel

o B z RPM MasteR REFERENCE X2 @ a@ J
105 30 2 7300~11500 1 694.008.30 695.008.01 695.999.49  990.066.00  991.067.00
105 31,75 2 7300~11500 1 694.008.31 695.008.01 69599949  990.066.00  991.067.00
105 35 2 7300~11500 1 694.008.35 695.008.01 69599949  990.066.00  991.067.00
105 40 2 7300~11500 1 694.008.40 695.008.01 695999.49  990.06600  991.067.00
105 50 2 7300~11500 1 694.008.50 695.008.01 695999.49  990.06600  991.067.00

Optionnel 695.998.2630 Bague de distance @50x2,6x30mm
695.998.2631 Bague de distance @50x2,6x31,75mm
695.998.2635 Bague de distance @55x2,6x35mm
695.998.2640 Bague de distance @60x2,6x40mm
695.998.2650 Bague de distance @70x2,6x50mm
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694.009 B2z A

Ces porte-outils vous permettent de réaliser des joints collés presque indestructibles. Appropriés pour
des grands panneaux, portes et meubles. A utiliser sur toupies et machines combinées. Résultats
parfaits sur tous les matériaux, excellent sur bois dur et panneaux.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 2 plaquettes HWM 40x18x2mm [Z2].

- Outils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement des plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

Max38 | |
Min. 15
Profils a échelle 1:1
Rappel
D B P
o ol z RPM e REFERENCE X2 @ M [~
100 30 2 7500~12500 1 694.009.30 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
100 31,75 2 7500~12500 1 694.009.31 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
100 35 2 7500~12500 1 694.009.35 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
120 40 2 6400~10500 1 694.009.40 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
120 50 2 6400~10500 1 694.009.50 695.009.01 695.999.38 990.064.00 991.064.00
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Porte-outils bouvetage d’angle 45° TOOLS

694.011 .@E

Ces porte-outils vous permettent de réaliser des joints collés auto serrant sortant en onglet. Créez d
caissons de meubles, encadrements de portes, etc.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 2 plaquettes HWM 43x23x2mm [Z2].

- Outils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement des plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

/

\ =

\

\

\

| 4o | — -

é* ‘ Profils a échelle 1:1

| |

| |

| |

| |

min.14
=——Max 28 ——=
Rappel

m  am 2 Rem e ggmece (w0 dB /S~
140 30 2 5500~9500 1 694.011.30 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
140 31,75 2 5500~9500 1 694.011.31 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
140 35 2 5500~9500 1 694.011.35 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
140 40 2 5500~9500 1 694.011.40 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
150 50 2 5100~8800 1 694.011.50 695.011.01 695.999.42 990.064.00 991.064.00
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Porte-outils a plate-bande horizontale TOOLS®

694.012 o =Y - |

Ces nouvelles porte-outils CMT vous permettent la réalisation de platebande doucine sur
portes et meubles. Avec un seul outil, en exploitant les plaquettes inclues et les plaquettes
optionnelles, vous pouvez réaliser jusqu’a 6 profils différents. Une solution économique et
pratique. Pour obtenir des meilleurs résultats et pour votre sécurité, travaillez en plusieurs
passages. Résultats parfaits sur tous les matériaux, idéal sur bois dur et panneaux. A utiliser
sur outils pour I'avance manuelle.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : — D
- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la
traction et a la flexion.

éiB

- 2 plaquettes HWM (A) 50x25x2mm [Z2].
- Outils pour I'avance manuelle (MAN). ‘
- Goujons pour le positionnement des plaquettes. [F o ‘
25 ‘
Standard Paire de plaquettes 695.012A — Jy |

Profils & échelle 1:1

Paire de plaquettes 695.012C

Paire de plaquettes 695.012B

Paire de plaquettes 695.012D

Paire de plaquettes 695.012E

Paire de plaquettes 695.012G

Rappel
2 . B z RPM WistER  REFERENCE X2 W )
180 25 30 2 4200~7000 1 694.012.30 695.012A 990.107.00 991.067.00
180 25 35 2 4200~7000 1 694.012.35 695.012A 990.107.00 991.067.00
180 25 40 2 4200~7000 1 694.012.40 695.012A 990.107.00 991.067.00
180 25 50 2 4200~7000 1 694.012.50 695.012A 990.107.00 991.067.00
Optionnel 695.012B  Paire de plaquettes type (B) 50x25x2mm 695.012E Paire de plaquettes type (E) 50x25x2mm
695.012C Paire de plaquettes type (C) 50x25x2mm 695.012G Paire de plaquettes type (G) 50x25x2mm

695.012D Paire de plaquettes type (D) 50x25x2mm
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Porte-outils plate-bande doucine TOOLS®
- 694.013 ) -

Ces porte-outils permettent la réalisation de plate-bande doucine sur portes, meubles, tiroirs, etc.
Résultats parfaits sur tous les matériaux, excellent sur tous les matériaux, idéal sur bois dur et
panneaux. 3 différents profils a choisir. A utiliser sur outils pour I'avance manuelle.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 2 plaquettes HWM (A) 19,8x11,9x1,5mm [Z2].

- 2 plaquettes HWM (B) 60x11,9x1,5mm [Z2].

- Outils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement automatique des plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

61

13-20

Max 60 Max 55

6
4& Profils a échelle 1:1

=—————Max 5244

Rappel

mDm mBm z RPM MP‘L:\S(;IER REFERENCE X2 @16x11x9,5mm @ X2 53x11x9,5mm C@m@

183 30 2+2 4100~7000 1 694.013.30 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00

183 31,75 2+2 4100~7000 1 694.013.31 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00

183 35 2+2 4100~7000 1 694.013.35 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00

200 40 2+2 3800~6400 1 694.013.40 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00

200 50 2+2 3800~6400 1 694.013.50 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.066.00
Rappel 991.083.00 Clé hexagonale 3x90x135mm
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Jeux de porte-outils pour profils et contre-profils TOOLS’

694.015 =N - |

Congus pour la réalisation de portes, ces jeux vous permettront de utiliser 5 différents plaquettes pour
produire des profils classiques. La fraise réglable (incluse) peut étre aussi utilisée pour des fraisages
avec épaisseur 8-15mm. A utiliser avec des toupies. Résultat parfait sur bois tendre, dur et panneaux
avec une épaisseur maximum de 48mm.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et
a la flexion (porte-outils 1 et 2).

- Corps en acier spécial a haute résistance (porte-outil 3).

- 2 plaquettes HWM (A1) 25x29,8x2mm [Z2].

- 2 plaquettes HWM (A2) 25x29,8x2mm [Z2].

- 4 plaquettes réversibles HWM 7,65x12x1,5mm [Z4].

- 4 plaquettes réversibles HWM 14x14x2mm (porte-outils 1 et 2).
- 12 bagues de distance de 0,1mm a 3mm (porte-outils 1 et 2).
- 12 bagues de distance de 0,1mm a 2mm (porte-outil 3).

- Outils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement automatique des plaquettes

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

D

40
Min. 37
Max 48
e @
30 2,5
Min. 22
Max 30
13,5
D B v
mm mm
132 30 2+4
132 31,75 2+4
132 35 2+4
147 40 2+4
147 50 2+4
Rappel
Paire de plaquettes type (1)
695.015.A1 Paire de plaquettes (A1) 25x29,8x2mm HWM
695.015.B1 Paire de plaquettes (B1) 25x29,8x2mm HWM
695.015.C1 Paire de plaquettes (C1) 25x29,8x2mm HWM
695.015.D1 Paire de plaquettes (D1) 25x29,8x2mm HWM
695.015.E1 Paire de plaquettes (E1) 25x29,8x2mm HWM
695.999.23 Coin 23x11x9,5mm
990.066.00 Vis M6x16mm
991.067.00 CIé hexagonale 3mm

|
x

40
! Min. 37 8 ( /

Max 48

48,4 16

®
B

oz
|

<C
ol %
\

I Max 30
uf \
L K

I
@

Rappel
PP T PR

RPM Masteg REFERENCE = —=
5700~9500 1 694.015.30 695.998.01 695.998.21 695.998.30
5700~9500 1 694.015.31 695.998.02 695.998.22 695.998.31
5700~9500 1 694.015.35 695.998.03 695.998.23 695.998.35
5100~8500 1 694.015.40 695.998.04 695.998.24N 695.998.40
5100~8500 1 694.015.50 695.998.05 695.998.25N

Paire de plaquettes type (2) Paire de plaquettes type (3)

695.015.A2 Paire de plaquettes (A2) 25x29,8x2mm HWM 790.076.00 Plaquettes HWM 7,65x12x1,5mm
695.015.B2 Paire de plaquettes (B2) 25x29,8x2mm HWM 695.999.07 Coin 6,8x11x9,5mm
695.015.C2 Paire de plaquettes (C2) 25x29,8x2mm HWM 990.063.00 Vis M5x18mm

695.015.D02 Paire de plaquettes (D2) 25x29,8x2mm HWM 991.072.00 Clé hexagonale T20

695.015.E2 Paire de plaquettes (E2) 25x29,8x2mm HWM 790.140.00 Plaquettes HWM 14x14x2m
695.999.24 Coin 23x11x9,5mm 990.080.00 Vis M5x6,5mm

990.066.00 Vis M6x16mm 991.073.00 Clé hexagonale 125

991.067.00 Clé hexagonale 3mm
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Jeux de porte-outils pour profils et contre-profils CNAT %5ois

Paire de plaquettes - Paire de plaquettes
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Optionnel Pa!re de plaquettes
Paire de plaquettes

Paire de plaquettes
Paire de plaquettes

< <)

O
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Profils a échelle 1:1

Paire de plaquettes
Paire de plaquettes
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Paire de plaquettes
Paire de plaquettes
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Profils a échelle 1:1
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Porte-outils profil et contre-profil TOOLS’

694.014 B2zA

Grace au réglage en hauteur des fraises, les profils et contre-profils peuvent étre usinés avec un seul
outil. Pour des épaisseurs de bois allant de 22mm a 25mm.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.
- 2 plaquettes HWM (A) 40x24,5x2mm [Z2].

- Outils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement automatique des plaquettes.

Vendus dans un coffret plastique pratique et robuste.

—M Paire de plaquettes 695.014A —

8
5
40 14
g o P
8
Profils a échelle 1:1
— Optionnel Paire de plaquettes 695.014B Paire de plaquettes 695.014C —

/@

@ Profils a échelle 1:1

Paire de plaquettes 695.014D

Rappel
2 B z RPM WIASTER  REFERENCE 2 @ @ [/~
120 30 2 6400~10500 1 694.014.30 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
120 3,75 2 6400~10500 1 694.014.31 695.014A 69599939  990.066.00  991.067.00
120 35 2 6400~10500 1 694.014.35 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
120 40 2 6400~10500 1 694.014.40 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00
130 50 2 5900~9700 1 694.014.50 695.014A 695.999.39 990.066.00 991.067.00

Optionnel 695.014B  Paire de plaquettes type (B) 40x24,5x2mm
695.014C Paire de plaquettes type (C) 40x24,5x2mm
695.014D Paire de plaquettes type (D) 40x24,5x2mm
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Porte-outils sans limiteur

692 =

Les porte-outils CMT garantissent une exécution parfaite pour tous vos projets.
Pour I'utilisation sur machines toupies et combinées.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Porte-outil, sans limiteur, en alliage 1éger d’aluminium ou acier.

- Paire de couteaux droits standards.

- Outils pour I'avance automatique (MEC).

- Goujons pour le positionnement automatique des couteaux.

- Utilisation de couteaux d’une hauteur de 40mm et 50mm (référence 690).

Vendus dans un coffret plastique pour tenir jusqu’a 12 paires de couteaux.

D
’67 |B4>‘ R
1 | [ —
I_ \ | 7 1
/4 [ BRI N [
| A\ : (e Ej | 1 16
Enlever les vis afin ! (\ /\ ’ : | : l (\ | TF/\/ 38 >
ne pas de positionner | @ DI | | | VO | 1577 e
enlever les couteaux [ ,/[ I I ]\ 1]
|
oL ' o Rappel
D 1 B Master REFERENCE REFERENCE
mm mm mm RPM PACK Corps en acier Corps en aluminium @ '((((((((((((@ N
78 40 19,05 7000~9000 1 692.078.19* 692.999.01  990.064.00 991.064.00
78 40 30 7000~9000 1 692.078.30* 692.999.01  990.064.00 991.064.00
100 40-50 25,4 5500~8400 1 692.100.26 692.999.01  990.064.00 991.064.00
100 40-50 30 5500~8400 1 692.101.30 692.100.30 692.999.01  990.064.00 991.064.00
100 40-50 31,75 5500~8400 1 692.100.31 692.999.01  990.064.00 991.064.00
100 40-50 35 5500~8400 1 692.101.35 692.100.35 692.999.01  990.064.00 991.064.00
120 40-50 50 4800~7400 1 692.121.50 692.120.50 692.999.01  990.064.00 991.064.00

* Par raison de sécurité on conseille d’utiliser les plaquettes avec un hauteur de 40mm.

693 EJ=Al - |

Les porte-outils CMT garantissent une exécution parfaite pour tous vos projets.
Pour I'utilisation sur machines toupies et combinées.

Porte-outils avec limiteur

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en alliage d’aluminium dur et trés résistant a la traction et a la flexion.

- 2 couteaux profilés standard avec limiteurs relatifs.

- Outils pour I'avance manuelle (MAN).

- Goujons pour le positionnement automatique des couteaux.

- Utilisation de couteaux d’une hauteur de 40mm et 50mm (référence 690) et de limiteurs
(référence 691).

Vendus dans un coffret plastique pour tenir jusqu’a 12 paires de couteaux.

En conformité avec la réglementation européenne EN 847-1.

D
-
Ep—— [ |
[ N : ./ 1
OO - eIy i
X N R R R A R e
Enlever les vis afin N ' —
ne pas & de positionner | @7 / : I : \ (@ li r/\/\//?;s
enlever les couteaux I — /I | | —T—— 26
L. ' — Rappel
D | B MasTEeR REFERENCE REFERENCE e
mm mm mm RPM PACK Corps en acier Corps en aluminium .(((((((@ N
78 40 30 7000~9000 1 693.078.30 693.999.01 990.065.00  991.064.00
100 40-50 30 5500~8400 1 693.101.30 693.100.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 31,75 5500~8400 1 693.100.31 693.999.01 990.065.00  991.064.00
100 40-50 35 5500~8400 1 693.101.35 693.100.35 693.999.01 990.065.00  991.064.00
120 40-50 50 4800~7400 1 693.121.50 693.120.50 693.999.01 990.065.00 991.064.00
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Jeux multiprofils pour portes sans limiteur
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CMT a sélectionné 13 profils pour les ébénistes professionnels; ces jeux ont été congus pour réaliser des joints,
des encadrements et profils essentiels pour produire des portes. Les jeux sont vendus dans des mallettes en
plastique robustes et pratiques pour empécher des dommages.

Les jeux comprennent :

- 1 porte-outil en alliage léger d’aluminium avec goujons pour le positionnement automatique des
couteaux.

- 13 paires de couteaux profilés d’une hauteur de 40mm.

O O O 1 690.000

690.015
O 690.014 690.089
O O O 690.001
Enlever les vis afin 690.052
ne pas de positionner
enlever les couteaux
Rappel
D | B | .

mm mm mm RPM MPIXSCTIER REFERENCE @ q® m
78 40 19,05 7000~9000 1 692.013.09 692.999.01 990.064.00 991.064.00
78 40 30 7000~9000 1 692.013.01 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 40 25,4 5500~8400 1 692.013.10 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 40 30 5500~8400 1 692.013.02 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 40 31,75 5500~8400 1 692.013.11 692.999.01 990.064.00 991.064.00

100 40 35 5500~8400 1 692.013.03 692.999.01 990.064.00 991.064.00

120 40 50 4800~7400 1 692.013.04 692.999.01 990.064.00 991.064.00

/

Enlever les vis afin

692 B2 - |

CMT a sélectionné 13 profils pour les ébénistes professionnels; ces jeux ont été congus pour réaliser des joints,
des encadrements et profils essentiels pour produire des portes. Les jeux sont vendus dans des mallettes en
plastique robustes et pratiques pour empécher des dommages.

Les jeux comprennent :
- 1 porte-outil en alliage léger d’aluminium avec goujons pour le positionnement automatique des couteaux.
- 13 paires de couteaux profilés d’'une hauteur de 40mm.

ne pas de positionner 690.008
enlever les couteaux
Rappel
o > B RPM MaSTeR REFERENCE & b /7~
78 40 19,05 7000~9000 1 692.013.12 692.999.01 990.064.00 991.064.00
78 40 30 7000~9000 1 692.013.05 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 25,4 5500~8400 1 692.013.13 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 30 5500~8400 1 692.013.06 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 31,75 5500~8400 1 692.013.14 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 85 5500~8400 1 692.013.07 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 1 692.013.08 692.999.01 990.064.00 991.064.00
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Jeux multiprofils pour portes avec limiteur TOOLS®

693 Gl -

CMT a sélectionné 7 profils pour les ébénistes professionnels;
ces jeux ont été congus pour réaliser des portes avec profil
horizontal, et deux paires de fraises pour les joints. Ces
porte-outils ont été réalisés selon la norme européenne EN
847-1. Les jeux sont vendus dans des mallettes en plastique
robustes et pratiques pour empécher des dommages.

enlever
les vis afin
de positionner
les couteaux

Les jeux comprennent :

- 1 porte-outil en alliage 1éger d’aluminium avec goujons pour
le positionnement automatique des couteaux.

- 7 paires de couteaux profilés d’'une hauteur de 40mm.

- 7 paires de relatifs limiteurs.

O~ O | 690.000 690.097 690.100
691.000 691.097 691.100
L0
690.096 690.099
691.096 691.099
O O e 690.019 690.098
T 691.019 691.098
Rappel
D I B M . A
o > B RPM USTER REFERENCE A /7~
100 40 30 5500~8400 1 693.013.01 693.999.01 99006500  991.064.00
100 40 35 5500~8400 1 693.013.02 693.999.01 990.065.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 1 693.013.03 693.999.01 990.065.00 991.064.00

693 =P .l -

CMT a sélectionné 7 profils pour les ébénistes professionnels.
Ces porte-outils ont été réalisés selon la norme européenne
EN 847-1. Les jeux sont vendus dans des mallettes en
plastique robustes et pratiques pour empécher des dommages.

Les jeux comprennent :

- 1 porte-outil en alliage Iéger d’aluminium avec goujons pour
le positionnement automatique des couteaux.

- 7 paires de couteaux profilés d’une hauteur de 40mm.

- 7 paires de relatifs limiteurs.

enlever
les vis afin
“&_de positionner

n
€ pas les couteaux

enlever

690.000
O () O] 6o1.000

\/
690.015 690.089
691.015 H O 691.089
690.014 —— —10 [ 690.017
691.014 691.017
690.001 O O O /690 016
691.001 T——" 691.016
Rappel
D I B M . -
mm mm mm RPM PI?xSCTKER REFERENCE .(((((((((@ N’
100 40 30 5500~8400 1 693.013.04 693.999.01 990.065.00  991.064.00
100 40 35 5500~8400 1 693.013.05 693.999.01 990.065.00  991.064.00
120 40 50 4800~7400 1 693.013.06 693.999.01 990.065.00  991.064.00
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Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=40mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.000 Paire de couteaux 690.001 Paire de couteaux 690.002
Paire de limiteurs 691.000 Paire de limiteurs 691.001 Paire de limiteurs 691.002

Paire de couteaux 690.003 Paire de couteaux 690.004 Paire de couteaux 690.005
Paire de limiteurs 691.003 Paire de limiteurs 691.004 Paire de limiteurs 691.005

Paire de couteaux 690.006 Paire de couteaux 690.007 Paire de couteaux 690.008
Paire de limiteurs 691.006 Paire de limiteurs 691.007 Paire de limiteurs 691.008

Paire de couteaux 690.009 Paire de couteaux 690.010 Paire de couteaux 690.011
Paire de limiteurs 691.009 Paire de limiteurs 691.010 Paire de limiteurs 691.011

Paire de couteaux 690.012 Paire de couteaux 690.013 Paire de couteaux 690.014
Paire de limiteurs 691.012 Paire de limiteurs 691.013 Paire de limiteurs 691.014
RemarouEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres
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Couteaux profilés et limiteurs \/ 0

Longueur de coupe=40mm  Epaisseur=4mm

6 /40
Paire de couteaux 690.015 Paire de couteaux 690.016 Paire de couteaux 690.017
Paire de limiteurs 691.015 Paire de limiteurs 691.016 Paire de limiteurs 691.017

Paire de couteaux 690.018 Paire de couteaux 690.019 Paire de couteaux 690.020
Paire de limiteurs 691.018 Paire de limiteurs 691.019 Paire de limiteurs 691.020

Paire de couteaux 690.021 Paire de couteaux 690.022 Paire de couteaux 690.023
Paire de limiteurs 691.021 Paire de limiteurs 691.022 Paire de limiteurs 691.023

Paire de couteaux 690.024 Paire de couteaux 690.025 Paire de couteaux 690.026
Paire de limiteurs 691.024 Paire de limiteurs 691.025 Paire de limiteurs 691.026

Paire de couteaux 690.027 Paire de couteaux 690.028 Paire de couteaux 690.029
Paire de limiteurs 691.027 Paire de limiteurs 691.028 Paire de limiteurs 691.029
RemarouEz : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres
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Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=40mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.030 Paire de couteaux 690.031 Paire de couteaux 690.032
Paire de limiteurs 691.030 Paire de limiteurs 691.031 Paire de limiteurs 691.032

Paire de couteaux 690.033 Paire de couteaux 690.034 Paire de couteaux 690.035
Paire de limiteurs 691.033 Paire de limiteurs 691.034 Paire de limiteurs 691.035

Paire de couteaux 690.036 Paire de couteaux 690.037 Paire de couteaux 690.038
Paire de limiteurs 691.036 Paire de limiteurs 691.037 Paire de limiteurs 691.038

Paire de couteaux 690.039 Paire de couteaux 690.040 Paire de couteaux 690.041
Paire de limiteurs 691.039 Paire de limiteurs 691.040 Paire de limiteurs 691.041

Paire de couteaux 690.042 Paire de couteaux 690.043 Paire de couteaux 690.044
Paire de limiteurs 691.042 Paire de limiteurs 691.043 Paire de limiteurs 691.044
RemarouEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres
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Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=40mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.045 Paire de couteaux 690.046 Paire de couteaux 690.047
Paire de limiteurs 691.045 Paire de limiteurs 691.046 Paire de limiteurs 691.047

Paire de couteaux 690.048 Paire de couteaux 690.049 Paire de couteaux 690.050
Paire de limiteurs 691.048 Paire de limiteurs 691.049 Paire de limiteurs 691.050

Paire de couteaux 690.051 Paire de couteaux 690.052 Paire de couteaux 690.053
Paire de limiteurs 691.051 Paire de limiteurs 691.052 Paire de limiteurs 691.053

Paire de couteaux 690.054 Paire de couteaux 690.055 Paire de couteaux 690.056
Paire de limiteurs 691.054 Paire de limiteurs 691.055 Paire de limiteurs 691.056

Paire de couteaux 690.057 Paire de couteaux 690.058 Paire de couteaux 690.059
Paire de limiteurs 691.057 Paire de limiteurs 691.058 Paire de limiteurs 691.059
RemarUEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres
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Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=40mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.060 Paire de couteaux 690.061 Paire de couteaux 690.062
Paire de limiteurs 691.060 Paire de limiteurs 691.061 Paire de limiteurs 691.062

Paire de couteaux 690.063 Paire de couteaux 690.064 Paire de couteaux 690.065
Paire de limiteurs 691.063 Paire de limiteurs 691.064 Paire de limiteurs 691.065

Paire de couteaux 690.066 Paire de couteaux 690.067 Paire de couteaux 690.068
Paire de limiteurs 691.066 Paire de limiteurs 691.067 Paire de limiteurs 691.068

Paire de couteaux 690.069 Paire de couteaux 690.070 Paire de couteaux 690.071
Paire de limiteurs 691.069 Paire de limiteurs 691.070 Paire de limiteurs 691.071

Paire de couteaux 690.072 Paire de couteaux 690.073 Paire de couteaux 690.074
Paire de limiteurs 691.072 Paire de limiteurs 691.073 Paire de limiteurs 691.074
RemarouEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres
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Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=40mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.075 Paire de couteaux 690.076 Paire de couteaux 690.077
Paire de limiteurs 691.075 Paire de limiteurs 691.076 Paire de limiteurs 691.077

Paire de couteaux 690.078 Paire de couteaux 690.079 Paire de couteaux 690.080
Paire de limiteurs 691.078 Paire de limiteurs 691.079 Paire de limiteurs 691.080

Paire de couteaux 690.081 Paire de couteaux 690.082 Paire de couteaux 690.083
Paire de limiteurs 691.081 Paire de limiteurs 691.082 Paire de limiteurs 691.083

Paire de couteaux 690.084 Paire de couteaux 690.085 Paire de couteaux 690.086
Paire de limiteurs 691.084 Paire de limiteurs 691.085 Paire de limiteurs 691.086

Paire de couteaux 690.087 Paire de couteaux 690.088 Paire de couteaux 690.089
Paire de limiteurs 691.087 Paire de limiteurs 691.088 Paire de limiteurs 691.089
RemarUEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres
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Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=40mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.090 Paire de couteaux 690.091 Paire de couteaux 690.092
Paire de limiteurs 691.090 Paire de limiteurs 691.091 Paire de limiteurs 691.092

Paire de couteaux 690.093 Paire de couteaux 690.094 Paire de couteaux 690.095
Paire de limiteurs 691.093 Paire de limiteurs 691.094 Paire de limiteurs 691.095

Paire de couteaux 690.096 Paire de couteaux 690.097 Paire de couteaux 690.098
Paire de limiteurs 691.096 Paire de limiteurs 691.097 Paire de limiteurs 691.098

Paire de couteaux 690.099 Paire de couteaux 690.100 Paire de couteaux 690.101
Paire de limiteurs 691.099 Paire de limiteurs 691.100 Paire de limiteurs 691.101

Paire de couteaux 690.102 Paire de couteaux 690.103 Paire de couteaux 690.104
Paire de limiteurs 691.102 Paire de limiteurs 691.103 Paire de limiteurs 691.104
RemarouEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres
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Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=40mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.105 Paire de couteaux 690.106 Paire de couteaux 690.107
Paire de limiteurs 691.105 Paire de limiteurs 691.106 Paire de limiteurs 691.107

Paire de couteaux 690.108 Paire de couteaux 690.109 Paire de couteaux 690.110
Paire de limiteurs 691.108 Paire de limiteurs 691.109 Paire de limiteurs 691.110

Paire de couteaux 690.111 Paire de couteaux 690.112 Paire de couteaux 690.113
Paire de limiteurs 691.111 Paire de limiteurs 691.112 Paire de limiteurs 691.113

Paire de couteaux 690.114 Paire de couteaux 690.115 Paire de couteaux 690.116
Paire de limiteurs 691.114 Paire de limiteurs 691.115 Paire de limiteurs 691.116

Paire de couteaux 690.117 Paire de couteaux 690.118 Paire de couteaux 690.119
Paire de limiteurs 691.117 Paire de limiteurs 691.118 Paire de limiteurs 691.119
RemarUEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres
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Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=40mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.120 Paire de couteaux 690.121 Paire de couteaux 690.122
Paire de limiteurs 691.120 Paire de limiteurs 691.121 Paire de limiteurs 691.122

Paire de couteaux 690.123 Paire de couteaux 690.124 Paire de couteaux 690.125
Paire de limiteurs 691.123 Paire de limiteurs 691.124 Paire de limiteurs 691.125

Paire de couteaux 690.126 Paire de couteaux 690.127 Paire de couteaux 690.128
Paire de limiteurs 691.126 Paire de limiteurs 691.127 Paire de limiteurs 691.128

Paire de couteaux 690.129 Paire de couteaux 690.130 Paire de couteaux 690.131
Paire de limiteurs 691.129 Paire de limiteurs 691.130 Paire de limiteurs 691.131

Paire de couteaux 690.132 Paire de couteaux 690.133 Paire de couteaux 690.134
Paire de limiteurs 691.132 Paire de limiteurs 691.133 Paire de limiteurs 691.134
RemarouEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres
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Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=40mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.135 Paire de couteaux 690.170 Paire de couteaux 690.171
Paire de limiteurs 691.135 Paire de limiteurs 691.170 Paire de limiteurs 691.171

Paire de couteaux 690.172 Paire de couteaux 690.173 Paire de couteaux 690.174
Paire de limiteurs 691.172 Paire de limiteurs 691.173 Paire de limiteurs 691.174

Paire de couteaux 690.175 Paire de couteaux 690.176 Paire de couteaux 690.177
Paire de limiteurs 691.175 Paire de limiteurs 691.176 Paire de limiteurs 691.177

Couteaux profilés
et limiteurs

Longueur de coupe=50mm
Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.192 Paire de couteaux 690.500
Paire de limiteurs 691.192 Paire de limiteurs 691.500

Paire de couteaux 690.501 Paire de couteaux 690.502 Paire de couteaux 690.503

Paire de limiteurs 691.501 Paire de limiteurs 691.502 Paire de limiteurs 691.503
RemarouEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres
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Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=50mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.504 Paire de couteaux 690.505 Paire de couteaux 690.506
Paire de limiteurs 691.504 Paire de limiteurs 691.505 Paire de limiteurs 691.506

Paire de couteaux 690.507 Paire de couteaux 690.508 Paire de couteaux 690.509
Paire de limiteurs 691.507 Paire de limiteurs 691.508 Paire de limiteurs 691.509

Paire de couteaux 690.510 Paire de couteaux 690.511 Paire de couteaux 690.512
Paire de limiteurs 691.510 Paire de limiteurs 691.511 Paire de limiteurs 691.512

Paire de couteaux 690.513 Paire de couteaux 690.514 Paire de couteaux 690.515
Paire de limiteurs 691.513 Paire de limiteurs 691.514 Paire de limiteurs 691.515

Paire de couteaux 690.516 Paire de couteaux 690.517 Paire de couteaux 690.518
Paire de limiteurs 691.516 Paire de limiteurs 691.517 Paire de limiteurs 691.518
RemarouEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres

www.cmtorangetools.com



Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=50mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.519 Paire de couteaux 690.520 Paire de couteaux 690.522
Paire de limiteurs 691.519 Paire de limiteurs 691.520 Paire de limiteurs 691.522

Paire de couteaux 690.523 Paire de couteaux 690.524 Paire de couteaux 690.541
Paire de limiteurs 691.523 Paire de limiteurs 691.524 Paire de limiteurs 691.541

Paire de couteaux 690.542 Paire de couteaux 690.543 Paire de couteaux 690.544
Paire de limiteurs 691.542 Paire de limiteurs 691.543 Paire de limiteurs 691.544

Paire de couteaux 690.545 Paire de couteaux 690.546 Paire de couteaux 690.547
Paire de limiteurs 691.545 Paire de limiteurs 691.546 Paire de limiteurs 691.547

Paire de couteaux 690.548 Paire de couteaux 690.549 Paire de couteaux 690.550

Paire de limiteurs 691.548 Paire de limiteurs 691.549 Paire de limiteurs 691.550
RemarUEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres

www.cmtorangetools.com




Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=50mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.551 Paire de couteaux 690.552 Paire de couteaux 690.553
Paire de limiteurs 691.551 Paire de limiteurs 691.552 Paire de limiteurs 691.553

Paire de couteaux 690.554 Paire de couteaux 690.555 Paire de couteaux 690.556
Paire de limiteurs 691.554 Paire de limiteurs 691.555 Paire de limiteurs 691.556

Paire de couteaux 690.557 Paire de couteaux 690.558 Paire de couteaux 690.559
Paire de limiteurs 691.557 Paire de limiteurs 691.558 Paire de limiteurs 691.559

Paire de couteaux 690.560 Paire de couteaux 690.561 Paire de couteaux 690.562
Paire de limiteurs 691.560 Paire de limiteurs 691.561 Paire de limiteurs 691.562

Paire de couteaux 690.563 Paire de couteaux 690.564 Paire de couteaux 690.565
Paire de limiteurs 691.563 Paire de limiteurs 691.564 Paire de limiteurs 691.565
RemarouEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres

www.cmtorangetools.com



Couteaux profilés et limiteurs

Longueur de coupe=50mm  Epaisseur=4mm

Paire de couteaux 690.566 Paire de couteaux 690.567 Paire de couteaux 690.568
Paire de limiteurs 691.566 Paire de limiteurs 691.567 Paire de limiteurs 691.568

Paire de couteaux 690.569 Paire de couteaux 690.570 Paire de couteaux 690.571
Paire de limiteurs 691.569 Paire de limiteurs 691.570 Paire de limiteurs 691.571

Paire de couteaux 690.572 Paire de couteaux 690.573 Paire de couteaux 690.574
Paire de limiteurs 691.572 Paire de limiteurs 691.573 Paire de limiteurs 691.574

Paire de couteaux 690.575 Paire de couteaux 690.576 Paire de couteaux 690.577
Paire de limiteurs 691.575 Paire de limiteurs 691.576 Paire de limiteurs 691.577

Paire de couteaux 690.578 Paire de couteaux 690.579 Paire de couteaux 690.580

Paire de limiteurs 691.578 Paire de limiteurs 691.579 Paire de limiteurs 691.580
RemarouEZ : les couteaux et les limiteurs sont vendus par paire Profils a échelle 1:2 Dimensions en millimétres

www.cmtorangetools.com
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Paires de couteaux et limiteurs (a affuter) TOOLS
1 LB L Max REFERENCE REFERENCE
DESCRIPTION mm mn mm m
Paire de couteaux 40 325 445 18 10 690.193 690.193H
Paire de couteaux 50 34 46 20 10 690.599 690.599H
Paire de limiteurs 38 16 28 2 10 691.190
Paire de limiteurs 38 24 36 10 10 691.192
Paire de limiteurs 38 325 445 18 10 691.193
Paire de limiteurs 48 34 46 20 10 691.599
Reducteurs de trou
D B e D B e
mm mm REFERENCE mm mm REFERENCE
19,05 12,7 10 699.019.13 35 32 10 699.035.32
25,4 19,05 10 699.026.19 40 30 10 699.040.30
30 19,05 10 699.030.19 40 32 10 699.040.32
30 25,4 10 699.030.26 40 35 10 699.040.35
31,75 19,05 10 699.031.19 50 30 1 699.050.30
31,75 25,4 10 699.031.26 50 32 1 699.050.32
31,75 30 10 699.031.30 50 35 1 699.050.35
35 30 10 699.035.30 50 40 1 699.050.40
35 31,75 10 699.035.31
A utiliser exclusivement par paire.
: . . “ ” .
Mandrins portefraises pour pinces “ER20” pour toupies
e
S L REFERENCE
mm mm
— 1 M12x1,75 3~12,7 43 10 796.122.00
M14x2 3~12,7 43 10 796.142.00
M16x2 3~12,7 43 10 796.162.00
43 992.483.03 Ecrou de serrage M25x1,5mm
991.483.00 Clé “ER20”
35
- - Réalisés en acier spécial a haute résistance.
- Rectification de précision de la surface des outils.
Pinces non incluses.
H 1] ” H
Pinces de serrage “ER20” pour mandrins 796.122/142/162
ki
o REFERENCE g REFERENCE
mm mm
2 10 184.020.20 8 10 184.080.20
3 10 184.030.20 9 10 184.090.20
4 10 184.040.20 10 10 184.100.20
5 10 184.050.20 11 10 184.110.20
6 10 184.060.20 12 10 184.120.20
6,35 10 184.064.20 12,7 10 184.127.20
7 10 184.070.20 13 10 184.130.20
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Couteaux corrugues en HSS pour porte-outils TOOLS
L H K REFERENCE REFERENCE

mm mm mm o MasTERPACK HSS
40 x 50 x 8 4 1 793.040.50
40 x 60 x 8 4 1 793.040.60
40 x 70 x 8 4 1 793.040.70
60 x 50 x 8 4 1 793.060.50
i H 60 x 60 x 8 4 1 793.060.60
v 60 x 70x 8 4 1 793.060.70
80 x 50 x 8 4 1 793.080.50
80 x 60 x 8 4 1 793.080.60
80 x 70 x 8 4 1 793.080.70
100 x 50 x 8 4 1 793.100.50
100 x 60 x 8 4 1 793.100.60
100 x 70 x 8 4 1 793.100.70
L 120 x 50 x 8 4 1 793.120.50
120 x 60 x 8 4 1 793.120.60
120 x 70 x 8 4 1 793.120.70
130 x 60 x 8 4 1 793.130.60
130 x 70 x 8 4 1 793.130.70
650 x 40 x 8 4 1 793.650.40
650 x 50 x 8 4 1 793.650.50
650 x 60 x 8 4 1 793.650.60
650 x 70 x 8 4 1 793.650.70

I
Remarouez: sur demande les couteaux sont disponibles dans
EMBALLAGE QUADROPACK d’autres formats.
MATERIAUX HSS CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

Bois tendre, sec
Bois tendre, humide
Bois dur, sec

Bois dur, humide

- Couteaux corrugués pour porte-outils, positionnement de
précision, angle 60°, pas 1,6mm.

Ceee

@ Excellent
O Bon

Jeu de 2 régulateurs magnétiques de couteaux de rabotage
i o rron oo s o s o savre o renee o (G V|79 2
1. ARRET MAGNETIQUE.

2. JOINTS AVEC CONNECTEURS MAGNETIQUES.
3. VIS D’ARRET.

2 OPTIONS DE MONTAGE

Positionnement sur le corps du Positionnement sur le corps du
porte-outil : raboteuses, raboteuses bois, porte-outil : détection de la position
machines combinées, etc., et détection de du couteau (pour un alignement parfait,
la position du couteau. méme si ['établi de la raboteuse est usé).
DESCRIPTION Masterpack  REFERENCE
Le jeu comprend une paire de connec- Jeu de 2 régulateurs magnétiques de couteaux de rabotage 25 CMT792

teurs magnétiques et vendu dans une
boite pratique en bois.

www.cmtorangetools.com
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Ny Couteaux de rabotage pour porte-outils TOOLS
| SP | Hss| W)
L H K Couteaux REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm set
\ 120 x 30 x 3 2 1 792.120.30
130 x 30 x 3 2 1 792.131.30 792.130.30 792.132.30
150 x 30 x 3 2 1 792.150.30
180 x 30 x 3 2 1 792.181.30 792.180.30 792.182.30
200 x 30x 3 2 1 792.201.30 792.200.30
\ 210 x 30 x 3 2 1 792.211.30 792.210.30
Iﬁ{“w 230 x 30 x 3 2 1 792.231.30 792.230.30 792.232.30
y 250 x 30 x 3 2 1 792.251.30 792.250.30 792.252.30
S tl 260 x 30 x 3 2 1 792.261.30 792.260.30 792.262.30
| Kf ?400 300 x 30x 3 2 1 792.301.30 792.300.30 792.302.30
310 x 30x 3 2 1 792.311.30 792.310.30 792.312.30
‘r H T 350 x 30 x 3 2 1 792.351.30 792.350.30 792.352.30
- 400 x 30 x 3 2 1 792.401.30 792.400.30 792.402.30
410 x 30 x 3 2 1 792.411.30 792.410.30 792.412.30
430 x 30 x 3 2 1 792.431.30 792.430.30 792.432.30
450 x 30 x 3 2 1 792.451.30 792.450.30 792.452.30
500 x 30 x 3 2 1 792.501.30 792.500.30 792.502.30
510 x 30 x 3 2 1 792.511.30 792.510.30 792.512.30
520 x 30 x 3 2 1 792.521.30 792.520.30 792.522.30
530 x 30 x 3 2 1 792.531.30 792.530.30 792.532.30
600 x 30x 3 2 1 792.601.30 792.600.30 792.602.30
610 x 30 x 3 2 1 792.611.30 792.610.30 792.612.30
630 x 30 x 3 2 1 792.631.30 792.630.30 792.632.30
L 640 x 30 x 3 2 1 792.640.30
710 x 30 x 3 2 1 792.710.30
810 x 30 x 3 2 1 792.811.30 792.810.30 792.812.30
1050 x 30 x 3 2 1 792.998.30 792.997.30 792.999.30
300 x 35x 3 2 1 792.300.35
310 x 35 x 3 2 1 792.311.35
350 x 35x 3 2 1 792.351.35 792.350.35
400 x 35x 3 2 1 792.401.35 792.400.35
410 x 35x 3 2 1 792.411.35 792.410.35
430 x 35 x 3 2 1 792.430.35
- 450 x 35 x 3 2 1 792.451.35 792.450.35
EMBALLAGE QUADROPACK. 500 x 35x 3 2 1 792.501.35 792.500.35
510 x 35 x 3 2 1 792.511.35 792.510.35
520 x 35 x 3 2 1 792.521.35 792.520.35
530 x 35 x 3 2 1 792.531.35 792.530.35
550 x 35 x 3 2 1 792.551.35 792.550.35
600 x 35x 3 2 1 792.601.35 792.600.35
610 x 35 x 3 2 1 792.611.35 792.610.35
630 x 35 x 3 2 1 792.631.35 792.630.35
650 x 35x 3 2 1 792.651.35 792.650.35
710 x 35 x 3 2 1 792.710.35
810 x 35x 3 2 1 792.811.35 792.810.35
MATERIAUX 820 x 35x 3 2 1 792.821.35
Bois tendre, sec o ° 1050 x 35 x 3 2 1 792.998.35 792.997.35
Bois tendre, humide O @) sur demande les couteaux sont disponibles dans d’autres formats.
Bois dur, sec O ) Y La finition miroir rend les tranchants des couteaux HW extrémement efficaces.
Bois dur, humide O [ ] O .
Aggloméré )
MDF O
Glulam O o
Des matériaux abrasifs O
@ Excellent
O Bon




Couteaux de rabotage

Lo K pgrmence L M Ko pepegevce LM K pergRence
20x16x 3 795.020.16
80x10x2,3 795.080.10 80x16x3 795.080.16
100x10x2,3 795.100.10 100x12x2,7 795.100.12
40° 110x10x2,3 795.110.10 110x12x2,7 795.110.12
120x10x2,3  795.120.10 120x12x2,7 795.120.12
10 130x10x2,3 795.130.10 130x12x2,7 795.130.12 130x 16 x 3 795.130.16
l 150x10x2,3  795.150.10 150x12x 2,7 795.150.12 150x 16 x 3 795.150.16
160x 12 x2,7 795.160.12
L (60~930) 23 || 170x10x2,3  795.170.10 170x12x2,7 795.170.12 170x16x3  795.170.16
180x10x2,3 795.180.10 180x12x2,7 795.180.12 180x16x 3 795.180.16
190x12x2,7 795.190.12 190x16x 3 795.190.16
200x12x2,7 795.200.12
210x10x2,3  795.210.10 210x16x3 795.210.16
220x12x2,7 795.220.12
230x10x2,3  795.230.10 230x12x2,7 795.230.12 230x16x3 795.230.16
235x16x3 795.235.16
240x 12 x 2,7 795.240.12 240x16x 3 795.240.16
250x10x2,3 795.250.10
260x10x2,3 795.260.10 260x 16x 3 795.260.16
270x12x2,7 795.270.12 270x 16 x 3 795.270.16
40° 280x12x2,7 795.280.12
I 300x10x2,3  795.300.10
12 310x10x2,3 795.310.10 310x12x2,7 795.310.12 310x16x3 795.310.16
i 330x10x2,3 795.330.10
350x10x2,3 795.350.10 350x12x2,7 795.350.12
L (100~930) 2,7 360x12x2,7 795.360.12
“ 400x10x2,3  795.400.10 400x12x2,7 795.400.12
410x10x2,3 795.410.10 410x12x2,7 795.410.12
420x10x2,3 795.420.10 420x12x2,7 795.420.12
430x10x2,3 795.430.10 430x12x2,7 795.430.12
450x10x2,3  795.450.10 450x12x2,7 795.450.12
500x 10x2,3 795.500.10
510x10x2,3  795.510.10 510x 12 x2,7 795.510.12
520x10x2,3 795.520.10 520 x 12 x2,7  795.520.12
530x10x2,3  795.530.10 530x 12 x2,7 795.530.12
540x10x2,3 795.540.10
40° 610x10x2,3 795.610.10 610x12x2,7 795.610.12
7{ 620x 12 x2,7 795.620.12
630x10x2,3  795.630.10 630x 12x2,7 795.630.12
16 635x10x2,3  795.635.10
i 640x10x2,3 795.640.10 640x 12x2,7 795.640.12
650x 10x2,3 795.650.10 650x 12x2,7 795.650.12
L (20~930) 3| 710x10x2,3  795.710.10 710x12x2,7 795.710.12
‘ 810x12x2,7 795.810.12
860x10x2,3 795.860.10
910x10x2,3  795.910.10
930x10x2,3 795.930.10 930x12x2,7 795.930.12 930x16x3 795.930.16
MATERIAUX BON EXCELLENT
Bois tendre, sec [
Bois tendre, humide Y HPS® a été spécifiquement crée pour I'industrie du bois. Grace a la collaboration avec I'entreprise Thyssen-
Bois dur. sec ™) Krupp, ce matéria\u est_travaillé dans des fours sous vide poussé pour créer ses caractéristiques particuliéres.
Bois dur, humide ° Un vrai alternatif a 'acier HSS. _ _ _ ’ _
- L Les tests réalisés sur le bois de chéne - vitesse de rotation de 6000RPM et vitesse d’avance de 24m/min
Bois exotique L a produit les résutats suivants:

10000 meétres de distance parcourue avec le matériau HSS et 17,500 meétres avec HPS®.
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Plaquettes réversibles HWM
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Plaquettes réversibles standard - 2 tranchants

L H K A
mm mm mm
75 12 1,5 35°
7,65 12 1,5 ShE
9,6 12 1,5 35°
15 12 1,5 o
19,5 12 1,5 4/35°
20 12 1,5 858

Plaquettes réversibles standard - 2 tranchants

L H K A

mm mm mm

24,7 12 1,5 35°
30 12 1,5 8o
30 12 1,5 45°
40 12 1,5 SN
50 12 1,5 35°
60 12 1,5 35°

Plaquettes réversibles standard - 4 tranchants

L H K A
mm mm mm
29,5 9 1,5 35°
29,5 12 1,5 35°
39,5 9 1,5 35°
SIS 12 1,5 SoN
49,5 9 1,5 35°
49,5 12 155 35°

Plaquettes réversibles standard - 4 tranchants

L H K A
mm mm mm
28,3 12 1,5 35°
48,3 12 1,5 35°

Plaquettes réversibles standard - 4 tranchants

L H K A
mm mm mm
12 12 15 35°
13,6 13,6 2 30°
14 14 1,2 30°
14 14 2 30°
14 14 2 45°

Plaquettes réversibles standard - 4 tranchants

L H K A
mm mm mm

12 12 1,5 30°
14 14 2 30°

Plaquettes réversibles standard - 4 tranchants

L H K A R
mm mm mm mm
15 15 2,5 30° 115

15 15 2,5 30° 150

REFERENCE

790.075.00
790.076.00
790.096.00
790.150.00
790.195.12
790.200.00

REFERENCE

790.250.00
790.300.00
790.300.20
790.400.00
790.500.00
790.600.00

REFERENCE

790.295.09
790.295.12
790.395.09
790.395.12
790.495.09
790.495.12

REFERENCE

790.283.12
790.483.12

REFERENCE

790.120.00
790.136.00
790.140.10
790.140.00
790.140.02

REFERENCE

790.120.20
790.140.20

REFERENCE

790.152.12
790.152.22

REFERENCE

790.200.03

REFERENCE

790.300.03
790.400.03

790.500.03
790.600.03

REFERENCE

790.120.03

790.140.03




Plaquettes réversibles HWM

S ————1L

K= | L

5o T
35/&@@@?
K== L

K I
35‘»& ) B o) T%;I

MATERIAUX
Bois tendre, sec
Bois dur, humide

Aggloméré

MDF

HDF

Plastique

Corian®
Excellent
Trés bien
Bien

TS0, 5000 154/ LI
312 Sem - 35%
HaMK1530 & Eiazoslinresa

L

mm
20
30
50

L

mm

50

L

mm

20
30
50

L

mm
18
18

L

mm

22

L

mm

28

L

16
16
16
16

L
mm
19,5
19,5
19,5
24
24

mm
4,1
5,9
55

mm

9

mm

12
12
12

H

mm
18
18

mm

19

mm

14

H
mm
9
9
9
12
12

K

mm
1,1
1,1
1,1

K

mm

1,5

K

mm
1,5
1,5
1,5

K

mm

1,95
2,45

K

mm

2

K

mm

2

K

m

3

o1 o1 o1 o1

Plaquettes réversibles a arrondir

K
mm
1,5
119
1,5
1,5
1,5

A
35°

358
35°

A

35°

A

35°
858
35°

Plaquettes réversibles - 4 tranchants

A

30°

A

30°

mm

1,5

Plaquettes réversibles standard - 4 tranchants

Plaquettes réversibles avec chanfreins - 4 tranchants

Plaquettes réversibles avec chanfreins - 2 tranchants

1 trou
2 trous
2 trous

Plaquettes réversibles triangulaires avec 30° chanfrein

Plaquette réversible losange avec 30° chanfrein

Plaquettes réversibles a arrondir et chanfreiner

A

45°

A

35°
35°
35°
35°
35°

REFERENCE

790.200.01
790.300.01
790.500.01

REFERENCE

790.500.09

REFERENCE

790.201.00
790.301.00
790.501.00

REFERENCE

790.181.00
790.182.00

REFERENCE

790.220.02

REFERENCE

790.280.00

REFERENCE

790.161.00
790.162.00
790.163.00
790.160.00

REFERENCE

790.020.00
790.030.00
790.050.00
790.064.00
790.080.00

Dureté (HV10) : 1.920 - Résistance a la rupture (N/mm2): 2.600

Nouvelle nuance de chrome pour le découpage. Excellente résistance a la corrosion, oxydation
et usure mécanique. Haute performance, augmente la durée de I'outil de 20% par rapport au

standard universel.

Dureté (HV10): 2.250 - Résistance a la rupture (N/mm2): 2.400

Nouvelle nuance nanograin pour une résistance a I'usure maximale. Une durée de vie prolongée

garantit une plus grande efficacité de I'usinage. Ténacité optimale.

Les plaquettes sont vendus dans des emballages

de 10 pieces. (Commande minimum).
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mLm mHm me MACHINE MopELE DE MACHINES Jeu?eglsisc?sfa':silsteré Jeu ::fonFecEsEd:g:stere
56,0x5,5x1,1 Adler 790.560.00
60,0x55x1,1 Wegoma 790.600.01
755x55x1,1 Aeg HTH75 790.755 790.755.00
Black & Decker DN75, 750SR, 600K
Bosch 0590, P400, 1590,1591
Festool REP75
Haffner FH222
Holz-Her 2223, 2286, 2320
Kress Jet-Star 6701, 6702
Mafell HU75
Metabo 6375
Scheer MH75/3, MH80
Skil 98H
78,0x55x 1,1  Virutex 790.780 790.780.00
80,5x59x1,2 Elu MFF40, MFF80, MFF81, 790.806 790.805.00
MFF81EK, PF161
80,5x55x1,1 Elu MFF80 790.805 790.805.01
Aeg, Bosch
Haffner
82,0x55x1,1 Aeg EH82, EH825, EH822, 790.820 790.820.00
EH450, EH700, EH82-1,
H500, H750, EH700R
Black & Decker DN76
Bosch PHO 100/150, PHO 200/300
4387, PHO 2-82/3-82,
JEu pe 10 PIECES (commande minimum) Gustav, HO0882
Casals CE82
DeWalt DW678, DW678EK, DW680
* Elu HH15, HH40, HH40K, HH40EK
Fein HS2151
ORANGE Felisatti TP282
L Haffner FH224
B2i5 5 mm  790.820 HWM Hitachi F20, F20A, FP20A, P20V, P20SA
Holz-Her 2321, 2322
Legna R82, G82
Mafell EHU82, MHU82
Makita 1001, 1100, 1125B, 19008,
1901, 1923B, 1923H, 1923H0
Metabo 4382, 8382, 0882, 0883, E0983
Peerles HHB82B
Peugeot RA400, 82RAC, RA82CS, BR82
BRA1-82, BRA3-82, RA1082CA
Ryobi L1323-A
Skil H92, H94, H95, H96, H97
1506, 1510
Stayer 980B
92,0x55x1,2 Aeg 450 790.920.00
JEU DE 2 PIECES Hitachi F30A, FU30
(790.755/790.780/790.806/790.805/ 790.820) Ryobi L120N, L150N, L1205N, L1323
102,0x55x 1,1 Aeg HB750, EH102, HBES0O 790.992.00
‘ L H K 5 REFERENCE REFERENCE
i - ‘;‘ o mm mm MACHINE MobELE DE MACHINES 2 pidces HSS 2 pidces HW
KNIVES FOR PORTABLE PLANER 82,0x29x3 Bosch GH020-82 790.821.50 790.821.10
T e e B&D DN710, DB711
Makita 19008B, 1923B, 1100, 1901
1125
Ryobi [-1323A, L-282
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION:
- Référence 1SO: K40 BOis tendre .......cocvvevervcereennns Bon
- Durété (HV10): 1.400 Bois dur.......... Excellent
- Resistance a la rupture (N/mm?): 2.600 Bontreplaqué Excellent

JEU DE 2 PIECES

www.cmtorangetools.com
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DEFONCEUSES & COFFRETS

PRODUITS PAGES
Fraise a coupes hélicoidales a défoncer 142~149
Fraises & coupe droite 150-151
Fraises pour chamigres 152-153
Fraises a affleurer 154~162
Maxi fraises a feuillurer 164~166
Fraises pour serrures 167~171
Fraises pour joints 172~179
Fraises & queue d'aronde 180~182
Fraises a écriture, a rainurer en V et a chanfreiner  183~188
Fraises & gorge 189~191
Fraises pour quart de rond 192~195
Fraises profilées 195~203
Fraises multiprofils 204-205
Fraises pour portes 206~214
Fraises pour matériaux composites 215~221
Coffret de fraises 222~232
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CMT Orange Tools

NOUS PRODUISONS LES OUTILS LES PLUS PRECIS DU MONDE

Nous sommes renommés grace a la qualité de nos fraises et méches hélicoidales. Les temps ont changé et la technologie a évoluée
avec le temps. CMT n’a pas fait exception. Notre usine a été récemment rénovée et le personnel travaille avec la technologie la
plus avancée sur le marché, mais néanmoins nous continuons a produire dans nos usines nos fraises et nos meches hélicoidales
avec les mémes compétences et la méme attention qui nous ont toujours caractérisées.

TRAVAIL UNIFIE

En CMT, une commande regue par le département commercial
est analysée et immédiatement mise en production. Dessins
techniques avec des symboles internationaux sont produits
pour chaque phase de travail - Tournage, fraisage, brasage,
rectification et afflitage. Chacune de ces phases est effectuée
dans un département spécifique.

TOURNAGE

Les outils CMT se fabriquent a partir de barres entiéres en
acier (image 1). Le tournage est effectué sur des machines a
commandes numériques CNC (Computerized Numeric Control),
les mémes qui produisent les composants pour les montres
Seiko et quelques pieces de voitures Nissan. Le tournage
(image 2) est la phase dans laquelle on donne la forme
a l'outil. On réalise la queue, le corps et le siege pour le
roulement. Important, c’est pendant cette phase, qu'est la
réalisation de trous (que I'on peut voir sur les extrémités de
I'outil). Ces trous sont nécessaires pour les phases suivantes
de rectification et d’afflitage pour un maximum de précision.

0476 o5 °%

pa
0.5 &

& [ w ‘

0.8

12
>

‘\\1
4,
49.55

3.72

A
43.75

29.75

Y Y '

3635 o0

Nous donnons aussi une excellente finition plane et lisse, en
particulier dans les zones qui ne seront pas rectifiées par la
suite.

FRAISAGE

Apres le tournage les outils sont fraisés pour réaliser les sieges
qui seront utilisées pour l'insertion des tranchants en carbure
(image 3). Dans cette phase importante on détermine I'angle
axial et on réalise le deuxieme profil CMT. Pour effectuer
des opérations, le département de fraisage CMT utilise
des machines automatiques suisses et des machines CNC
robotisées.

BRASAGE

Dans cette phase (image 4) les tranchants en carbure sont
soudés au corps de I'outil en utilisant le soudage par induction
ou a la flamme. Dans les deux cas, la procédure nécessite
I'intervention de techniciens spécialisés qui travaillent sur des
machines manuelles ou semi-automatiques.

Dans cette phase le corps en acier et les tranchants de carbure

www.cmtorangetools.com
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sont assemblés et chauffés a une température précise.
Lorsque celle-ci est atteinte, un fil d’argent est introduit dans
le petit espace entre les deux composants, créant ainsi une
fusion entre un métal dur, un fil d’argent et I'acier.

A la fin de cette opération, les outils sont placés dans des fours
spéciaux qui abaissent progressivement la température élevée
pour les amener a la température ambiante.

Cette procédure de sécurité rend plus fiable brasage de
carbure, garde intacte la protection de I'utilisateur consécutifs
a une rupture.

REVETEMENT PT.EE.

Beaucoup de fabricants d’outils appliquent souvent un simple
vernis sur leurs outils. CMT a recours a un systéme plus
sophistiqué : la résine fluorocarbonique P.T.F.E. Il s’agit d’un
revétement qui permet d’éviter tous probléemes pendant la

coupe.

RECTIFICATION ET AFFUTAGE

Le département de rectification et affiitage est équipé avec des

machines automatiques, semi-automatiques, combinées et a

commande numérique. Les fraises CMT sont produites avec

des trous pour garantir une rectification coaxiale pour chaque

phase de travail. La rectification et I'affiitage s’effectuent en 3

étapes :

1) Rectification de la surface de la queue. La finition uniforme
de la queue permet d’obtenir une prise ferme du bloc de
la pince, porte-fraise et mandrin de la machine (image 6).

2) Rectification des tranchants en carbure (afflitage des
tranchants). L'afflitage est effectué seulement sur machines
semi-automatiques a commande numérique équipées avec
5 axes pour garantir une précision totale. Pour les jeux
d’outils couplés, par exemple les jeux de fraises pour profil
et contre-profil, les machines a commande numérique
sont programmées pour travailler les paires de fraises
simultanément et ensuite obtenir deux profils qui sont
parfaitement identiques (image 7).

3) Rectification du siege du roulement. Cette phase aussi doit
étre effectuée avec la plus grande précision, afin d’obtenir
un couplage solide avec le roulement (image 8).

MARQUAGE ET EMBALLAGE

Aprés la derniére rectification les fraises sont marquées au
laser pour une gravure précise et permanente. Toutes les
fraises sont identifiées avec la marque CMT sur la queue, la
référence et le « Made in Italy ». Les outils sont mis dans des
emballages en plastique transparent. Chaque emballage est

étiqueté avec les informations techniques et contient un livret
en plusieurs langues avec les recommandations de sécurité.
L'emballage a été congu pour protéger I'outil des dommages
et est idéal pour transporter ou stocker les fraises lorsqu’elles
ne sont pas utilisées. L'emballage est également fourni avec le
code a barres correspondant a la vente dans les supermarchés
ou en self-service.

Soudage a 680° en quelques secondes

CONTROLE DE QUALITE

CMT est en train de s’adapter aux directives européennes 1SO
9001. Les mémes machines pour la production achetées aprés
1995 sont en conformité avec la réglementation européenne.

RESPECT DE L’ENVIRONNEMENT

CMT est pleinement engagé a respecter I'environnement
grace a un recyclage judicieux des matériaux utilisés lors des
différentes étapes de la production. Les lubrifiants et I'eau
utilisés dans le refroidissement des machines et des piéces
usinées sont récupérés et réutilisés pour un nouveau cycle de
production. Tous les déchets sont collectés et recyclés. Enfin,
tous les emballages en plastique sont congus pour étre utilisés

plusieurs fois avant d’étre recyclés.

Technologie de pointe dans le contréle de la qualité.

www.cmtorangetools.com




QUEL EST LE SECRET POUR OBTENIR DES PROFILS
PARFAITS SANS LES RETRAITER?

Magazine

Overall Rating 10!

Top Performing Router Bits

AFFUTAGE MULTIAXIAL
POUR UNE FINITION
MIROIR QUI DURE 3 FOIS
PLUS LONGTEMPS

Les tranchants sont
affités avec précision
pour produire un angle de
coupe qui est trés aigu et
de trés longue durée.

DESSIN ANTIRECUL
Controle la profondeur de
coupe et réduit le risque
de recul, réduisant le
risque de blessure.

CARBURE INDUSTRIEL
DE HAUTE DENSITE «
SINTERHIP »

Un nouveau procédé
appelé « SinterHip »
(compression isostatique
a chaud) qui empéche
la rupture de la lame

et garantit de longues
performances.

BRASAGE TRI METALLIQUE
Brasure tri métallique
(argent-cuivre-argent) qui
protége les tranchants
pendant la coupe des bois
plus durs ou des matériaux
composites et agit comme
amortisseur.

REVETEMENT ANTI-
ADHESIF DE PROTECTION
DE COULEUR ORANGE
Empéche la surchauffe

de la fraise, réduit
I'accumulation de résine et
protége contre la corrosion
pour une plus grande
durée de vie.

ACIER SUPERIEUR DE
H HAUTE RESISTANCE

Nous utilisons des barres
STEEI_ en acier spécial de haute

qualité, en provenance de

la Suisse, qui garantit une

exceptionnelle résistance
a I'abrasion.

Emballage de luxe
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 FRAISE FRAISEA DENTURE  FRAISEADENTURE  FRAISE DOUBLE
A DENTURE DROITE  HELICOIDALE!! HELICOIDALE!!  LAME HELICOIDALE
POSITIVE A DROITE  NEGATIVE A DROITE A DROITE.

EXCELLENTE
FINITION

= | X
EXCELLENTE EXCELLENTE
FINITION FINITION

Les fraises avec angle de coupe et tranchants négatifs,

Méthodes conseillées pour fraises a sectionner ou a rainurer. et les fraises sans tranchants ne sont pas indiquées
pour le fraisage axial.

PROBLEME SOLUTIONS
AUGMENTER

o \/itesse de rotation
e Profondeur de coupe ® Aspiration
e Vibrations * Nombre des tranchants
e Pince de serrage fraise-mandrin

Mauvaise finition

- .
Lusure des tranchants Vltesge de. fotation e Vistesse d’avance
e Vibrations

N A e e Vitesse de rotation . ,
Brillure sur les piéces usinées e \/istesse d’avance
e Nombre des tranchants

o \/itesse de rotation

Résidu sur les tranchants e Profondeur de coupe e \/istesse d’avance
e Aspiration
Vibration e Vitesse de rotation e Stabilita de I'outil électroportatif
e Profondeur de coupe e Stabilité de la piéce travaillée

e Diameétre tige
e Prise de pince
e Homogénéité du matériau
(Carbure ou Densimet®)

e \itesse d’avance
Rupture pendant I'usinage e Profondeur de coupe
e Vibrations

DIMINUER

=)




Fraises a coupes hélicoidales

Grace a leur tranchants hélicoidaux qui garantissent un contact constant avec la piece a travailler, i
ces fraises vous permettront d’obtenir des coupes sans les imperfections qui se produisent

normalement avec les fraises a coupe droite, par exemple des surfaces ondulées ou déchirées. Nous
vous conseillons de tester ces outils sur chaque type de bois dur ou dérivés du bois, sur laminés et

matériaux plastiques. I
Essayez-les et vous serez satisfaites par I'incroyable rapport prix/qualité que seulement nos fraises
peuvent vous offrir.

D —=

Profils a échelle 1:1

(M) | 22+2) 2343 | RH |62

190 positives et négatives

D | I+ Pos. L Z  |asten  REFERENCE  REFERENCE  REFERENCE REFERENCE  REFERENCE
mm mm mm mm PACK S=@8mm S$=(9,52mm S=@10mm S=@12mm S=@12,7Tmm
8 32 7 80 242 10  190.080.11
9,52 28,6 7 76,2 2+2 10 190.504.11
10 32 7 80 2+2 10 190.100.11
10 42 7 90 2+2 10 190.101.11
12 42 7 90 2+2 10 190.120.11
L 12 52 7 100 2+2 10 190.121.11
12,7 25,4 16 76,2 242 10 190.505.11
12,7 28,6 16 76,2 2+2 10 190.506.11
12,7 34,9 16 88,9 2+2 10 190.507.11
12,7 41,3 16 101,6 2+2 10 190.508.11
Fraises a coupes hélicoidales positives et négatives pour mortaiser
9,52 22,2 4,8 76,2 2+2 10 190.513.11
9,52 254 52 76,2 3+3 10 190.813.11
12 25,4 5,2 83 3+3 10 190.320.11
12,7 22,2 52 76,2 2+2 10 190.515.11
12,7 34,9 52 88,9 2+2 10 190.517.11

Excellente finition

Excellente finition

198 Positives ‘HWMH Z1 H RH ’@

1 L MaSTER REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm PACK S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm
3,18 12,7 50,8 10 198.001.11
4,76 15,87 50,8 10 198.005.11
6 22 60 10 198.060.11
6,35 19,05 50,8 10 198.007.11
6,35 25,4 63,5 10 198.008.11
8 22 70 10 198.080.11
8 32 80 10 198.081.11
12 32 83 10 198.120.11

Excellente finition

www.cmtorangetools.com
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FFSL’ Positives ‘ H H 22 H RH H@

D 1 L REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE ~ REFERENCE
mm mm mm S=@6mm S$=()6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(012,7mm
3 12 60 10 191.630.11 191.830.11
3,18 12,7 50,8 10 191.001.11
3,5 12 60 10 191.635.11
3,97 12,7 50,8 10 191.003.11
4 15 60 10 191.640.11 191.840.11
L 4,76 19,05 50,8 10 191.005.11
- 5 17 60 10 191.650.11 191.850.11
6 27 70 10 191.060.11 191.860.11
6,35 19,05 50,8 10 191.007.11
6,35 25,4 63,5 10 191.008.11
I 7 32 80 10 191.870.11
7,94 25,4 76,2 10 191.501.11
8 22 70 10 191.080.11
8 32 80 10 191.081.11
- 8 42 90 10 191.082.11
9 32 83 10 191.890.11
9,53 31,75 76,2 10 191.503.11
10 32 80 10 191.800.11
10 32 83 10 191.900.11
10 42 90 10 191.901.11
12 35 83 10 191.820.11  191.120.11
12 42 90 10 191.121.11
Excellente finition 12 52 100 10 191.122.11
12,7 31,75 76,2 10 191.505.11
12,7 38,1 88,9 10 191.506.11
12,7 50,8 101,6 10 191.507.11

Négatives ‘HWMH 22 H RH “@

D 1 L REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE ~ REFERENCE
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
3 12 60 10 192.630.11 192.830.11
3,18 12,7 50,8 10 192.001.11
3,97 12,7 50,8 10 192.003.11
4 15 60 10 192.640.11 192.840.11
4,76 19,05 50,8 10 192.005.11
5 17 60 10 192.650.11 192.850.11
6 27 70 10 192.060.11 192.860.11
6,35 19,05 50,8 10 192.007.11
6,35 25,4 63,5 10 192.008.11
7,94 25,4 76,2 10 192.501.11
8 22 70 10 192.080.11
8 32 80 10 192.081.11
8 42 90 10 192.082.11
9,53 31,75 76,2 10 192.503.11
10 32 80 10 192.800.11
10 32 83 10 192.900.11
| 12 35 83 10 192.820.11  192.120.11

LDA 12,7 31,75 76,2 10 192.505.11
12,7 38,1 88,9 10 192.506.11
12,7 50,8 101,6 10 192.507.11

Excellente finition
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mm

10
12
12
14
16
16
18
18
20
22
24
25
26
28
30
35

mm

35
85
50
85
35
60
35
60
35
85
35
Sh
35
55
35
85

mm

90
90
100
90
90
110
90
110
90
90
90
90
90
90
90
90

-~ p -

Profils & échelle 1:1

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

REFERENCE
S=@12mm

177.100.11
177.120.11
177.121.11
177.140.11
177.160.11
177.161.11
177.180.11
177.181.11
177.200.11
177.220.11
177.240.11
177.250.11
177.260.11
177.280.11
177.300.11
177.350.11

Ces fraises ont été réalisées avec un acier spécial haute résistance pour
soutenir des charges de travail trés élevées. Grace aux tranchants latéraux
et au tranchant spécial monté sur la pointe on pourra percer sur bois massif,
tendre, dérivés, laminés et matériaux plastiques.

- Sur bois tendre, dur et dérivés.
- Aggloméré, MDF (laminés et mélaminés).
- Contreplaqué, etc.

23,5
24
24
24
25
26
26
28
28
29
30

Le tranchant spécial en HW
monté sur la pointe de I'outil
garantit une durée de percage
plus longue que les fraises

traditionnelles.

mm
10
10
12
14
20
20
30
40
20
20
30
40
20
20
30
40
20
20
30
40
20
20
30
40
20
30
40
20
20
30
40
20
30
40
20
20
30
40
20
20
30
20
30
20
20

mm
55
5b
55
bb
55
55
70
90
55
60
70
90
60
60
70
90
60
60
70
90
60
70
70
90
70
70
80
70
70
70
90
70
70
90
70
70
70
90
70
70
70
70
70
70
70

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

e HWM
REFERENCE
S=@8mm
174.030.11
174.040.11
174.050.11
174.060.11
174.070.11
174.080.11
174.081.11
174.082.11
174.090.11
174.100.11
174.102.11
174.101.11
174.110.11
174.120.11
174.122.11
174.121.11
174.130.11
174.140.11
174.142.11
174.141.11
174.150.11
174.160.11
174.162.11
174.161.11
174.180.11
174.181.11
174.182.11
174.190.11
174.200.11
174.201.11
174.202.11
174.220.11
174.221.11
174.222.11
174.235.11
174.240.11
174.241.11
174.242.11
174.250.11
174.260.11
174.261.11
174.280.11
174.281.11
174.290.11
174.300.11




Fraises a défoncer \/ ORANGE
série longue CM TOOLS’

- M) CHW] | 22 || RH

ne pas utiliser de

fraises abimées ou émoussées.
Travailler a la vitesse d’avance appropriée (sans
forcer), spécialement lorsque I'on travaille en

petit diametre. Pour obtenir des meilleurs résul-
tats, travailler en plusieurs passes.

L'afflitage de la pointe en
acier des outils avec un
diameétre de coupe 9mm
I 1 ou supérieur permet des
pergages courts.

/ LDQ
<D= i
i Profils a échelle 1:1
~ o HWM

D 1 L REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
3 11 60 10 712.030.11
©32 12,7 50,8 10 812.032.11
o4 12 60 10 712.040.11
°5 18 60 10 712.050.11
6 25,4 60 10 712.060.11 812.060.11 912.060.11
6,35 25,4 60 10 812.064.11
8 31,7 60 10 712.080.11 812.080.11 912.080.11
8 31,7 75 10 912.580.11

9 31,7 75 10 912.590.11

95 31,7 63,5 10 812.095.11

9,5 31,7 73 10 812.595.11
10 31,7 60 10 712.100.11 812.100.11 912.100.11

10 31,7 70 10 812.600.11
10 31,7 74 10 912.600.11

1,1 31,7 82,5 10 812.611.11
12 31,7 60 10 712.120.11 812.120.11 912.120.11

12 31,7 70 10 812.620.11
12 38,1 95 10 912.621.11 812.621.11
12 50,8 108 10 912.622.11

12* 70 110 10 912.623.11

12,7 31,7 70 10 812.127.11 912.127.11

12,7 38,1 95 10 812.627.11
12,7 50,8 108 10 812.628.11
12,7 63,5 111 10 812.629.11
14 31,7 60 10 712.140.11 812.140.11 912.140.11

14 31,7 70 10 912.640.11

15 31,7 66 10 712.150.11 812.150.11 912.150.11

15 31,7 70 10 912.650.11

15,8 31,7 70 10 812.158.11

16 31,7 66 10 712.160.11 812.160.11 912.160.11

16 31,7 70 10 912.660.11 812.660.11
18 38,1 80 10 912.681.11

19 38,1 82,5 10 912.690.11 812.690.11
19 50,8 92 10 912.691.11 812.691.11
20 38,1 80 10 912.701.11

22 38,1 80 10 912.721.11

6,35 25,4 60

12,7 50,8 108

* 72+1 Avertissement: Tranchants longs. Afin d'éviter 'endommagement de I'outil, faire plusieurs passes peu profondes. La garantie ne couvre pas les endommagements
dus a des conditions d'utilisation inappropriées ou incorrectes.
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7/8/911 AT

Ces fraises avec 2 tranchants en micrograin de carbure de trés haute qualité ont été réalisées en acier spécial
haute résistance pour soutenir des charges de travail trés élevées. En plus, ces outils ont un revétement en
P.T.F.E. couleur orange anti-rouille et anti-corrosion.

Grace au dessin particulier les fraises vous garantissent une tres haute précision de coupe et une efficace
évacuation des copeaux.

Chaque fraise est soumise a des tests de sécurité, de coupe et de concentricité, avant la livraison aux clients.
Appropriées pour le travail sur matériaux différents comme le bois, dérivés du bois, contreplaqué, etc.

L'affitage de la pointe en acier
des outils avec un diamétre de
coupe de 9mm ou supérieur
permet des pergages courts.

Profils a échelle 1:1

=

Assemblage lamelles Languette et rainure Rainure

#17/8/911.040.11
Tenon et mortaise @ %

Bouvetage

Mi-bois

Feuillure

811 TOETERIET

Ces fraises ont été spécifiquement congues pour réaliser des cannelures de précision sur des
joints pour encastrement; elles sont capables de s'adapter (centrer) parfaitement a I'épaisseur
du contreplaqué, en produisant des emboitages soignés et bien serrés.

En utilisant nos fraises @18mm pour contreplaqué de 19mm d’épaisseur ou de celles de
(#12,3mm pour multicouches de 12,7mm ou, encore, celles de @6mm pour contreplaqué de
6,35mm, vous pourrez étre certain d’obtenir des résultats précis et de qualité.

Exemple d’application sur contreplaqué de 12,7mm

Ce joint est Ce joint est le produit
totalement réalisé ‘ ‘ obtenu par I'utilisation
en utilisant une d’une méche a coupe
fraise a coupe droite normale sur
droite CMT contreplaqué de la
(#12,3mm sur méme épaisseur.
contreplaqué L'espace crée entre
avec 12,7mm ‘ ‘ ‘ les deux parties est
d’épaisseur. bien visible.
Encastre parfait sans jeu.
REFERENCE REFERENCE
DESCRIPTION MaSTERPACK $-06,35mm S=012,7mm
Coffret de 3 fraises a défoncer pour contreplaqué (26 - 312,3 - @18,2mm) 5 811.001.11 811.501.11

www.cmtorangetools.com




o \/ ORANGE
Fraises a défoncer CMT TOOLS’

D 1 L REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
e 2% 4 45 10 711.020.11 811.020.11
°3 8 45 10 711.030.11 811.030.11
°3 8 50 10 911.030.11
*3 8 58,3 10 911.530.11
°32 9,5 45 10 811.032.11
o4 10 58,3 10 911.540.11
o4 10 45 10 711.040.11 811.040.11
o4 10 50 10 911.040.11
e 475 12,7 50,8 10 811.047.11
e5 12 50 10 711.050.11 811.050.11 911.050.11
°5 12 58,3 10 911.550.11
°6 16 50 10 711.060.11 811.060.11 911.060.11
*6 19 63,5 10 911.560.11 811.560.11
° 6,35 19 50,8 10 811.064.11
© 6,35 19 57,2 10 811.065.11
° 6,35 19 63,5 10 811.564.11
o7 18 49 10 711.070.11 811.070.11 911.070.11
o7 18 63,5 10 911.570.11
76 20 50 10 911.076.11
°8 20 50 10 711.080.11 811.080.11 911.080.11
°8 25,4 70 10 811.081.11
°8 25,4 70 10 811.581.11
9 20 48 10 711.090.11 911.090.11
95 19 50,8 10 811.095.11
95 25,4 63,5 10 811.096.11
95 25,4 66,7 10 811.595.11
10 20 48 10 711.100.11 811.100.11 911.100.11
10 25,4 63,5 10 811.600.11
11 20 48 10 711.110.11 911.110.11
12 20 50 10 711.120.11 811.120.11 911.120.11
12 25,4 63,5 10 911.620.11 811.620.11
12,3 25,4 57,2 10 811.123.11
12,3 25,4 63,5 10 811.623.11
12,7 19 57,2 10 811.127.11
12,7 25,4 66,7 10 811.627.11
12,7 31,7 82,5 10 811.628.11
13 20 57 10 711.130.11 911.130.11
14 20 50 10 711.140.11 811.140.11 911.140.11
14,2 14,2 57,2 10 811.142.11
15 20 57,2 10 711.150.11 811.150.11 911.150.11
15,8 19 66,7 10 811.158.11
15,8 25,4 63,5 10 811.660.11
16 20 57,2 10 711.160.11 811.160.11 911.160.11
16 25,4 63,5 10 811.661.11
17 20 50 10 711.170.11
18 20 50 10 711.180.11 811.180.11 911.180.11
18,2 25,4 57,2 10 811.182.11
18,2 25,4 63,5 10 811.682.11
19 20 57,2 10 711.190.11 811.191.11 911.190.11
19 25,4 63,5 10 811.690.11
19,85 25,4 59 10 811.700.11
20 20 50 10 711.200.11 811.200.11 911.200.11
22 20 57,2 10 711.220.11 811.220.11 911.220.11
24 20 50 10 711.240.11 911.240.11
25 20 50 10 711.250.11 911.250.11
25,4 19 50,8 10 811.254.11
25,4 31,7 76,2 10 811.754.11
28,5 31,7 76,2 10 811.785.11
95 25,4 63,5 |
e HWM

*Z1
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Ny Fraises a defoncer pour défonceuses et mortaiseuses TOOLS
. L) (241 RH |2
D 1 L REFERENCE
mm mm mm S=M12x1
\ 6 18 60 1 170.060.11
8 23 60 1 170.080.11
10 23 60 1 170.100.11
11 23 60 1 170.110.11
L 12 23 60 1 170.120.11
\ — 14 23 60 1 170.140.11
15 25 60 1 170.150.11
4 16 25 60 1 170.160.11
: I 18 25 60 1 170.180.11
1 20 25 60 1 170.200.11
22 25 60 1 170.220.11
. 24 25 60 1 170.240.11
25 25 60 1 170.250.11
26 25 60 1 170.260.11
@ 28 25 60 1 170.280.11
l/F}: 30 25 60 1 170.300.11
<H 35 25 60 1 170.350.11
8 35 67 1 171.080.11
10 35 67 1 171.100.11
12 35 67 1 171.120.11
14 35 67 1 171.140.11
16 35 67 1 171.160.11
- Réalisées en acier spécial a haute 18 35 67 1 171.180.11
résistance. 20 35 67 1 171.200.11
- 2 tranchants HW [Z2]. 22 35 67 1 171.220.11
- 1 tranchant HW a percer [Z1].
pour rainurer sur le bois 12 45 77 1 180.120.11
massif, ses dérives et laminés. 16 45 77 1 180.160.11
A utiliser _avec mandrins S!JI’ les 18 45 77 1 180.180.11
électrofraiseuses et mortaiseuses. 20 15 77 . 180.200.11
16 60 92 1 181.160.11
20 60 92 1 181.200.11
il
- LA (241 RH |2
D 1 L REFERENCE
mm mm mm S=M10
6 14 50 1 173.060.11
8 20 52 1 173.080.11
10 22 52 1 173.100.11
12 22 52 1 173.120.11
L 14 25 52 1 173.140.11
. 15 25 52 1 173.150.11
16 25 52 1 173.160.11
18 25 52 1 173.180.11
20 25 52 1 173.200.11
I 22 25 52 1 173.220.11
25 25 52 1 173.250.11
30 25 52 1 173.300.11
8 35 67 1 182.080.11
10 35 67 1 182.100.11
12 35 67 1 182.120.11
14 35 67 1 182.140.11
16 45 7 1 182.160.11
18 45 77 1 182.180.11
20 45 7 1 182.200.11




Fraises hélicoidales en HSS 5% avec un tranchant positif \/ ORANGE
pour aluminium et PVC ° P CM TOOLS’

s HsS| Z1 | RH|
D 1 L REFERENCE
mm mm mm S=@8mm
3 12 60 50 188.030.51
4 12 60 50 188.040.51
4 40 100 1 188.041.51
L 5 14 60 50 188.050.51
5 40 100 1 188.051.51
6 14 60 50 188.060.51
_ 6 40 100 1 188.061.51
7 14 60 50 188.070.51
[ T 8 14 80 50 188.080.51
T 8 40 100 1 188.081.51
‘ 9 14 80 50 188.090.51
| i 10 14 80 50 188.100.51
9] D = 12 14 80 50 188.120.51

Vitesse de rotation recommandée

. Fraises hélicoidales en HSS 5% Hss|[ 24 RH)

S
2 avec un tranchant positif pour aluminium et PVC
1 n L S REFERENCE
46 16 90 189.040.51
35 18 80 50 189.050.51
35 14 120 1 189.051.51
55 16 90 1 189.052.51
45 16 90 1 189.060.51
68 14 100 1 189.080.51
I 55 14 80 50 189.081.51
L 10 95 14 120 1 189.100.51
10 70 30 100 1 189.101.51
Vitesse de rotation recommandée
- Acier spécial a haute résistance.
I - 1 tranchant hélicoidal positif [Z1].
- Evacuation des copeaux par le haut.
(I

o]
—_

OOOO@U‘IUIU‘I#%G

-
O O 00 00 00 00 00 0

—_

pour border, sectionner et bomber avec précision bois massif ou dérivés, laminés et matériaux
plastiques avec une surprenante efficacité et une trés grande vitesse d’avance. A utiliser sur mandrins ou
adaptateurs pour les centres d’usinages, défonceuses et pantographes CNC. Serrez les piéces sur le banc
de travail.

Fraise a coupe hélicoidale en carbure HWM

hSLf pour aluminium et PVC

MIRFOR [Hm) 2 [RH €2
1IN
D | L S REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite
4 10 60 6 10 186.640.11
b 12 60 6 10 186.650.11
6 15 60 6 10 186.060.11
8 20 60 8 10 186.080.11
L 10 22 72 10 10 186.100.11
12* 25 83 12 10 186.120.11
14* 25 82 14 10 186.140.11
/ 16* 25 82 16 10 186.160.11
* avec siege de positionnement pour anneaux de rétention (Seeger).
Idéales dans une variété d’applications.
1 - HWM de premiére qualité Pour border, sectionner et bomber avec précision et
- 2 tranchants hélicoidaux [Z2] le pour de meilleures performances de coupe avec
- Finition extra-fine les matigres plastiques et aluminium a trés grande
- Ejection des copeaux vers le haut vitesse d’avance.
i A utiliser sur mandrins et adaptateurs pour les centres

FH D% d’usinage, défonceuses, et pantographes CNC.
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W Fraises a coupe droite avec plaquettes réversibles CMNMT TOOLS’
T A 2t ]
LONGER LIFE

IR AP Al

)

N

i

F//Z
q

b o

12,7
12,7
12,7
14

=
1 L
mm mm
20 60
20 60
20 67
30 70
30 80
30 70
30 80
30 70
30 80
50 103
30 70
30 80
50 103
30 73

Ces fraises a coupe droite avec plaquettes réversibles standard et coin permettent un
fraisage de précision. Appropriées pour le fraisage a coupe droite et inclinée, mais
aussi pour rainurer sur panneaux et bois dur. A utiliser avec défonceuses portatives
et machines stationnaires.

Profils a échelle 1:1

A =~ 1

g~

@l
1

=

oy
g =1 — — — —
<95 =10 =12 = =127 = =14+ =12 = =127
Sedotann  Segmm  'Seatma  Sepinfmn D W =D
10 651.079.11 790.200.01 651.999.01  990.070.00 991.063.00
10 651.080.11 790.200.01 651.999.01  990.070.00 991.063.00
10 651.081.11 651.681.11 790.200.01 651.999.01  990.070.00 991.063.00
10 651.095.11 790.300.01 651.999.02  990.071.00 991.063.00
10 651.695.11 790.300.01 651.999.02  990.071.00 991.063.00
10 651.100.11 790.300.01 651.999.02  990.071.00 991.063.00
10 651.101.11 651.701.11 790.300.01 651.999.02  990.071.00 991.063.00
10 651.120.11 790.300.01 651.999.02  990.071.00 991.063.00
10 651.121.11 651.721.11 790.300.01 651.999.02  990.071.00 991.063.00
10 652.121.11 652.621.11 790.500.01 651.999.03  990.016.00 991.060.00
10 651.127.11 790.300.01 651.999.02  990.071.00 991.063.00
10 651.727.11 790.300.01 651.999.02  990.071.00 991.063.00
10 652.628.11 790.500.01 651.999.03  990.016.00 991.060.00
10 651.140.11 790.300.01 651.999.02  990.071.00 991.063.00

Fraises a coupe droite pour laminés avec plaquettes réversibles

=D =

s

INSERT )
CARBIDE ‘ 21 H RH @},\{tﬁ;‘
Fraises a coupe droite avec une plaquette LONGER LIFE
réversible fixée par vis Torx. Indiquée pour les
applications qui requiérent vitesse et économie. i/ i/ i/ i/ ]
Le modeéle 652.120.11 muni d'un tranchant de | — — - — 47
29,5x9x1,5mm réalise des coupes 40mm de | | N \ N ~/’ \\ -
longueur en faisant plusieurs passes. /! e A _ - N
Idéal pour fraiser, rainurer et pour la finition = o R /‘I I R
sur panneaux (laminés, aggloméré, plans de [ L\ - = LR |
travail, MDF). \ ' L\ B N UG
A utiliser avec défonceuses électroportatives. N -~ L \ ~ '\ Vg
lr - \ — N|
[N ] 7\/ . / ’\ / T
POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES : = \ — N =l =
_ hel120h A1 7k ] - A
Positioner et STy =452 0 = 5| — L1, - A
appuyer fermement ~ »)\ I'< // N /-\ 7 N \\ ;s 1
la plaquette dans VNt O — 17y N R LW
le siege et serrer N ‘I’l\ S :_'\ \ NN
les vis de réglage. oy Vi EVINER | r< -
I~ N, = S - 1~ - |
SiE6E 7\/ = o=\ NS S CETTa ) e S 16 e
Profils & échelle 1:1
D 1 L REFERENCE ~ REFERENCE  REFERENCE [——— £
mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm @@
12 29,5 79 10 652.120.11 79029509  990.072.00  991.061.00
12 39,5 90 10 652.122.11 790.395.09 990.072.00 991.061.00
12,7 29,5 89 10 652.627.11 790.295.09 990.072.00 991.061.00
14 50 96 10 652.141.11 790.500.09 990.072.00 991.061.00
16 50 96 10 652.161.11 790.500.09 990.072.00 991.061.00




Fraises a coupe droite a percer et affleurer avec plaquettes réversibles

NGE

CRNAT 2550

R

INSERT

CARBIDE

)| 1141 | RH

SR 2X

Fraises de haute précision avec une plaquette réversible dépouillée
et une plaquette latérale fixée par une vis Torx. Appropriées pour
fraiser, rainurer et pour la finition sur panneaux et bois dur. A utiliser
sur défonceuses portatives et machines stationnaires.

4 14 =4 _~—1

LONGER LIFE
POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES =

Positioner et
appuyer fermement
€0 plaquette dans
le siége et serrer
les vis de réglage.

SIEGE

e

—
16—
I
nd | ——16 | 18 20
=D Profils & échelle 1:1
D 1 L REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE 1——— — =
mm mm mm S=@8mm S=@12mm  S=@12,7mm  S=@20mm \ @@ @9 @@
15,8 28,3 92 10 653.158.11 790.283.12  990.074.00  990.075.00 790.075.00 990.072.00  991.061.00
15,8 48,3 112 10 653.159.11 790.483.12  990.074.00  990.075.00 790.075.00 990.072.00  991.061.00
16 28,3 82 10 653.160.11 790.283.12  990.074.00  990.075.00 790.075.00 990.072.00  991.061.00
16 28,3 92 10 653.161.11 653.661.11 790.283.12 990.074.00  990.075.00 790.075.00 990.072.00  991.061.00
16 483 1115 10 653.162.11 653.662.11  790.483.12 990.074.00  990.075.00 790.075.00 990.072.00  991.061.00
18 483 1115 10 653.681.11  790.483.12 990.074.00  990.075.00 790.075.00 990.072.00  991.061.00
20 483 1115 10 653.701.11 790.483.12 990.074.00 990.075.00 790.096.00 990.072.00  991.061.00

Fraises avec plaquettes réversibles

Tl i

12

Profils & échelle 1:1 %
D 1 L
mm mm mm
16 28,3 76
16 28,3 87
16 48,3 105
19 12 45

10
10
10
10

INSERT
CARBIDE

Fraises a coupe droite avec deux

= 2| @B

plaquettes réversibles fixées par des
vis Torx.

La coupe frontale dépouillée de 3°
permet I'exécution du pergage et rai-
nurage.

Appropriées pour fraiser, rainurer et
pour la finition sur panneaux et bois
dur. A utiliser sur défonceuses porta-
tives et machines stationnaires.

POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES :

LONGER LIFE

7

Positioner et
appuyer fermement
la plaquette dans
e siege et serrer
les vis de réglage.

SIEGE

16—

REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm S=@20mm
654.160.11
654.161.11 654.661.11
654.162.11 654.662.11
655.190.11

Profils & échelle 1:1

-® @ \ @I@ /‘\ié
790.283.12 990.073.00 991.061.00
790.283.12 990.073.00 991.061.00
790.483.12 990.073.00 991.061.00
790.120.00 990.075.00 991.061.00




Fraises a défoncer

\/ ORANGE

TOOLS®

sty

. 1/8/901B

-]

) 22 X R EDI )

Le profil réalise des entailles de toute dimension, des charniéres, des paumelles, des limons d’escalier,
etc. Un angle axial négatif crée une coupe parfaite et une excellente évacuation des copeaux. Le
revétement en P.T.F.E. orange anti-adhérent associé au carbure micrograin trouve la son meilleur usage.
A utiliser avec défonceuses ou pantographes CNC pour travailler le bois et ses dérivés.

Utilisation de la fraise pour la pose
d’'une charniere traditionnelle.

7/8/901

=127

Profils a échelle 1:1

|~ 15,8 = 16—

‘ 31,7 |
[o—18 —= ‘ 31,7 |
1 20 |
19 -]

D 1 L Masten REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE

mm mm mm PACK S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm

12,7 6,35 41 10 801.128.11

12,7 19 54 10  701.127.11  801.127.11  901.127.11

127 19 60 10 901.627.11  801.627.11

158 19 57 10 801.158.11

16 19 54 10  701.160.11 901.160.11

18 16 48 10  701.180.11 901.180.11

19 19 54 10  701.190.11  801.190.11  901.190.11

19 19 57 10 801.690.11

20 16 48 10  701.200.11 901.200.11

31,7 5,7 63 10 801.818.11

31,7 12,7 48 10 801.317.11

31,7 12,7 54 10 901.817.11  801.817.11
Avec roulement

12,7 635 41 10 801.128.11B 791.010.00  541.00.00  991.056.00
127 19 54 10 801.127.11B 791.010.00  541.00.00  991.056.00
158 19 57 10 801.158.11B 791.009.00  541.001.00  991.056.00
16 19 54 10 901.160.11B 791.025.00  541.004.00  991.056.00
19 19 54 10  701.190.11B 791.007.00  541.003.00  991.056.00
19 19 54 10 801.190.11B 791.004.00  541.001.00  991.056.00
31,7 5,7 63 10 801.818.11B  791.01500  541.002.00  991.056.00
31,7 12,7 54 10 801.817.11B  791.01500  541.002.00  991.056.00

www.cmtorangetools.com
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Fraises pour charnieres TOOLS®

TS 77902 (W) (22 |[ru 5

Ces fraises sont idéales pour réaliser des fraisages latéraux de profondeur limitée comme, pour exemple, la
pose de charniéres.

ConselLs : terminé votre travail les angles doivent étre coupés carrés avec un ciseau.

. . Le design spécial
L Idéales pour trous pour charniéres guarantit une

excellente évacuation

-
=) =) des coupeaux et une
=) =) excellente capacité de
o o percage.

j% L[

Lohh wewa DG

D 12 12 38 10 702.120.11 902.120.11
13 12 38 10 702.130.11 902.130.11

14 12 38 10 702.140.11 902.140.11

15 12 38 10 702.150.11 902.150.11

16 12 38 10 702.160.11 902.160.11

18 12 38 10 702.180.11 902.180.11

20 11 38 10 702.200.11 902.200.11

22 11 38 10 702.220.11 902.220.11

23 11 38 10 702.230.11 902.230.11

Profils 3 échelle 1:1 24 11 38 10 702.240.11 902.240.11
25 11 38 10 702.250.11 902.250.11

Fraises polisseuses

852 W) 2 | N e BV

Les fraises polisseuses CMT sont des outils parfaits pour faire briller les
plinthes bois ou polir des parties grasses. Réalisées en acier renforcé avec
des tranchants en carbure épais, ces meéches se caractérisent par une
extréme ductilité. A utiliser pour éliminer les vernis ou I'émail.

Disponibles aussi avec roulement pour des travaux qui demandent
précision.

L
| 19 || 25,4 |
| | | 38,1 |
Profils a échelle 1:1
D 1 L REFERENCE REFERENCE
mm mm mm MASTERPACK S=(6,35mm S=@12,7mm
19 9,5 57 10 852.001.11
19 9,5 63,5 10 852.501.11
25,4 9,5 57 10 852.502.11
31,7 15,8 70 10 852.503.11 Rappel
38,1 15,8 70 10 852.504.11
Avec roulement @ @ N
19 9,5 57 10 852.001.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
19 9,5 63,5 10 852.501.11B 791.011.00 541.002.00 991.056.00
31,7 15,8 70 10 852.503.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
38,1 15,8 70 10 852.504.11B 791.020.00 541.002.00 991.056.00

www.cmtorangetools.com
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affleurer TOOLS’

Fraises a
S

49‘

. 7/8/911B B[22 |[Ru [ D)

Avec nos fraises équippées de 2 tranchants et des gabarits vous pouvez fabriquer des éléments décoratifs
intéressants pour armoires, meubles, jouets, étc.

RecommanpATions DE SECURITE : votre défonceuse doit étre en bon état. Fixez bien le gabarit au bois pour réaliser ces
types de travaux en toute sécurité. Toujours utiliser la fraise la plus courte possible.

ConsEILs : vous pouvez aussi réaliser des gabarits avec nos méches. Le tranchant doit &tre positionné plus en bas
que le gabarit, pour eviter de 'endommager.

7/8/9128B

- ]

D
=12,7-=] 13— |=—15—= =158
16— | 19 | 22 | 222
Profils a échelle 1:1
— — — — — Rappel

D | L Master~ REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE @

mm mm mm PACK S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm

8 25,4 70 10 811.081.11B 791.010.00  541.001.00 991.056.00
12,7 19 57,2 10 811.127.11B 791.010.00  541.001.00 991.056.00
13 20 57 10 711.130.11B 791.023.00  541.003.00 991.056.00
14,2 14,2 57,2 10 811.142.11B 791.009.00  541.001.00 991.056.00
15 20 57 10 711.150.11B 791.024.00  541.003.00 991.056.00
15,8 12,7 58 10 811.159.11B 791.009.00  541.001.00 991.056.00
15,8 19 66,5 10 811.158.11B 791.009.00  541.001.00 991.056.00
16 20 57 10 911.160.11B 791.025.00  541.004.00 991.056.00
19 20 57 10 711.190.11B 791.007.00  541.003.00 991.056.00
19 20 57,2 10 811.191.11B 791.004.00  541.001.00  991.056.00
19 25,4 63,5 10 811.690.11B 791.011.00  541.002.00 991.056.00
22 20 57 10 911.220.11B 791.005.00  541.004.00 991.056.00
22,2 25,4 66,5 10 811.222.11B* 791.021.00  541.006.00  991.056.00

Série longue

12,7 31,7 70 10 812.127.11B 791.010.00  541.001.00 991.056.00
15 31,7 66,5 10 712.150.11B 791.024.00  541.003.00  991.056.00
15,8 31,7 70 10 812.158.11B 791.009.00  541.001.00 991.056.00
16 31,7 66,5 10 912.160.11B 791.025.00  541.004.00 991.056.00
19 38,1 82,5 10 912.690.11B 791.011.00  541.005.00  991.056.00
19 38,1 82,5 10 812.690.11B 791.011.00  541.002.00 991.056.00
19 50,8 92 10 912.691.11B 791.011.00  541.005.00 991.056.00
19 50,8 92 10 812.691.11B  791.011.00 541.002.00  991.056.00

M La fraise 811.081.11B nécessite d’une roulement un peu plus grand que le diamétre de coupe.
*La fraise 822.222.11B avec queue de @9,5mm est vendue avec le relatif manchon 799.001.00 pour étendre le queue jusqu’au 12,7mm.

www.cmtorangetools.com
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Fraises a affleurer avec plaquettes réversibles TOOLS’

e . TR [8]2<

Fraises avec une plaquette réversible fixée avec des vis spéciales Torx. Pour applications spéciales qui requiérent
vitesse et économie. La plaquette de 49,5x9x1,5mm permet la réalisation de coupe de longueur de 40mm
en plusieurs passes. Les fraises sont équipées d’un roulement de guide qui permet le travail avec un gabarit.
Appropriées pour finition, fraisage et rainurage sur panneaux (laminés, MDF) et bois dur. A utiliser avec des
défonceuses portatives.

L POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES :

Positioner et
appuyer fermement
amll plaquette dans
e siege et serrer
les vis de réglage. 49,5

SIEGE 1

Profils a échelle 1:1

L — Rappel
D | L Master REFERENCE REFERENCE . O
mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm @@ N @

19 49,5 100 10 652.690.11B 652.691.11B 790.495.09 990.072.00 991.061.00 791.011.00  541.002.00 991.056.00

Fraises a affleurer avec plaquettes réversibles
INSERT

656 A | mP@E S

Fraises avec deux plaquettes réversibles fixées par des vis spéciales Torx. La plaquette frontale avec
dépouillage de 3° permet du percage et du copiage de précision. Les fraises sont équipées d’un
roulement de guide qui permet de travailler avec un gabarit. Appropriées pour finition, fraisage et
rainurage sur panneaux (laminés MDF) et bois dur.

A utiliser avec des défonceuses portatives.

LONGER LIFE

POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES &

‘. Positioner et
appuyer fermement

L% | € 1a plaguette dans

L N
le siege et serrer
les vis de réglage.

N
1 SIEGE /l\ 483
35
28,3
I
Profils a échelle 1:1
Rappel
D | L Masien REFERENCE — REFERENCE ~ REFERENCE  ——— PO @
mm mm  mm  PACK S=g8mm S=p12mm  S=p12,7mm Lo o] (m@
16 35 80 10 656.160.11 79028312 990.076.00  991.061.00  791.025.00 541.00400  991.056.00
19 283 69 10 656.190.11 790.283.12  990.075.00  991.061.00  791.034.00 541.00400  991.056.00
19 283 79 10 656.691.11 79028312 990.075.00  991.061.00  791.011.00 541.002.00  991.056.00
19 483 100 10 656.692.11  656.693.11  790.483.12 990.075.00  991.061.00  791.011.00 541.002.00  991.056.00

www.cmtorangetools.com




Si vous souhaitez réaliser des logements pour fixer des bourrelets en caoutchouc sur
vos vieilles portes et fenétres, vous avez besoin d'utiliser ces méches! Capables de
fraiser jusqu’a une profondeur de 12mm, ces outils offrent une grande résistance a la
rupture grace a la construction en micrograin de carbure monobloc. L'économie qui en
suit est maximisée dans tous ces travaux qui demandent des rainures de 3mm; dans
ce cas-la en effet il est possible d’utiliser la méme fraise pour les deux cotés.

Profils a échelle 1:1

191.635

711.031 712.030
712.040 35
812.032

7/813.001

7/813.001.11

o oomoam o Memeec STERE et
3 8 76 10 711.031.11
3 11 60 10 712.030.11
32 12,7 50,8 10 812.032.11
35 12 60 10 191.635.11
4 12 60 10 712.040.11
35 8 76 10 713.001.11
35 8 63,5 10 813.001.11

Fraises a affleurer avec tranchants combinés

“Se 7/8/921 (B [ 22 |2xF|[RH)

Avec ces fraises vous pouvez couper, affleurer et chanfreiner chaque type de laminé sans changer votre outil.
Appropriés aussi pour des travaux simples sur bois tendre et dur. Disponibles avec 3 différénts angles de coupe, ces
fraises peuvent effectuer des coupes droites ou chanfreinés.

RemARQUEZ : A utiliser avec un guide.

L
TR
$
/ — 0°-22° 0° - 30° 0° - 45°
Profils a échelle 1:1
A
A D 1 L REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm MasTERPACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm

0° - 22° 12 12,7 44,5 10 721.022.11  821.022.11
0° - 30° 12 12,7 44,5 10 721.030.11  821.030.11 921.030.11
0° - 45° 12 12,7 44,5 10 721.045.11  821.045.11

www.cmtorangetools.com
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Fraises a affleurer avec tranchants combinés TOOLS®

w1 kT 7/842-7/843 i 2¢ [ RH 1)

Ces fraises représentent la version économique de la série 7/8/921. Celles-ci vous
permettent d’obtenir rapidement de bonnes finitions ou d’affleurer. Choisissez entre
une coupe droite a 0° ou des coupes inclinées a 7 ° - 10 °. Longue durée de vie et
7° appropriées sur laminés.

REMARQUEZ : A utiliser avec un guide.

L /\ L L
HEN SR
I
‘\ 47
g o= ! 0° 70 0° - 10°
742.095 743.060 Profils a échelle 1:1
842.095 843.063 10° '
843.064
A D | L REFERENCE REFERENCE
mm mm mm MASTERPACK S=@6mm S=(6,35mm
0° 6 9,5 38,1 10 742.095.11
0° 6,35 9,5 38,1 10 842.095.11
7° 45-6 6 38,1 10 743.060.11
7° 4,76 - 6,35 6,35 38,1 10 843.063.11
0°-10° 6,35 9,5 38,1 10 843.064.11
Masterpack de 50 fraises
0° 6,35 9,5 38,1 842.095.11-X50
7° 4,76 - 6,35 6,35 38,1 843.063.11-X50

Fraises a chanfreiner et affleurer
T 7/907-7/8/909 - 7/910

Les fraises 7/907 sont idéales pour affleurer les
laminés avec précision et vitesse sans changer
vos outils trop souvent.

Baissez les fraises pour obtenir des coupes
a angle droit, ou élevez-les pour obtenir des
L chanfreins avec une inclinaison de 25° pour
éviter les éclats.

La nouvelle fraise 809.023.11 permet des
coupes a chanfreiner a 15°.

] 22 23 R | €9 3

BLOCAGE

Baissez les fraises 7/909- 7/910 jusqu’a la
profondeur de coupe maximum, pour obtenir
des bords et chanfreins précis sur bois tendre
jL et dur.
220 ' 7/809.016 809.023
809.022 = ogo . Z3
809.025 —— 30° . 15 290
7/909.260 A
7/910.260
7'8% 10 ol 55 072 1 95
- I I o 1
Profils a échelle 1:1
A D I L Z  \aster  REFERENCE — REFERENCE  REFERENCE
mm mm mm PACK S=@6mm S=@6,35mm S=@8mm w @mr@ m
0°-25° 19-245 16(10+6) 56,5 2 10 707.210.11 907.210.11 791.007.00  990.004.00  991.062.00
15° 18,6 11 57 2 10 709.016.11 809.016.11 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00
22° 12,7 7,8 47,6 2 10 809.022.11 791.035.00 990.062.00 991.060.00
22° 17,5 9,5 51 3 10 809.023.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
25° 19,05 10 52,4 2 10 809.025.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
30° 27 9 3 2 10 709.260.11 909.260.11  990.423.00 791.018.00 990.058.00  991.057.00
45° 27 5,5 51,5 2 10 710.260.11 910.260.11  990.423.00 791.018.00 990.058.00  991.057.00
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Fraises a affleurer TOOLS®

s 7/8/906 A M () 22 | 23 | W) D)

Ces fraises ont été congues pour affleurer avec précision sur laminés ou pour des applications rapides avec un
gabarit. Appropriées pour tous nécessités de travail. Fraises équipées avec tranchants en carbure pour une longue
durée.

ConsElLs : Ces fraises sont excellentes pour réaliser correctement des mortaises passantes. Avec une fraise
a défoncer 013mm (711.130.11) faire une rainure d’environ 5mm dans le bois, ol vous voulez réaliser la
mortaise passante. Ensuite, avec une méche hélicoidale 013mm (517.130.31) percer un trou dans une
extrémité de la rainure. Retourner la piéce. Avec une fraise a affleurer 012.7mm d’une longueur de coupe
legerement supérieure a I'épaisseur de la piéce, appuyer le guide sur le bord de la rainure et completer la

L mortaise.
=
1
1 Masterpack
] b > l/ .
ll O :://I’T\/ {0y
\6'*D“> ',I/\/\/, ifl\‘~L/],|/\/
8/906.227.11 N ’\_ff“.\ > Profils a échelle 1:1
z3 N4
e HWM Rappel
| D L o Mister  REFERENCE  REFERENCE  REFERENCE REFERENCE  REFERENCE @
mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
254 635 635 0° 10 706.064.11  806.064.11 791.035.00 990.113.00 541.009.00
12,7 95 555 0° 10  706.096.11  806.096.11 906.096.11 791.002.00 990.422.00 990.058.00
12,7 12,7 57,8 -h° 10 706.128.11 806.128.11 906.128.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
12,7 12,7 70,6  -5° 10 906.628.11 806.628.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
16 19 57,1 -5° 10  706.190.11 906.190.11 791.007.00 990.004.00
254 95 682 (Q° 10 706.095.11  806.095.11 906.095.11 791.002.00  990.422.00  990.058.00
254 12,7 70,7 -3° 10 706.127.11  806.127.11 906.127.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
254 12,7 71 0° 10 806.227.11 906.227.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
254 12,7 866 -3° 10 906.627.11  806.627.11  791.003.00 990.423.00 990.058.00
381 12,7 94 0° 10 906.629.11 806.629.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00
50,8 12,7 104 0° 10 906.630.11  806.630.11  791.003.00 990.423.00 990.058.00
Masterpack de 10 fraises
254 95 682 0° 806.095.11-X10
254 12,7 70,7 -3° 806.127.11-X10 806.627.11-X10
Rappel 991.055.00 Clé hexagonale pour vis 0,9mm (990.060.00)

991.057.00 Clé hexagonale pour vis 3/32" (990.058.00)
991.062.00 ClIé hexagonale pour vis 2,5mm (990.004.00)

Coffret de 3 fraises a affleurer

806 (22 [RH )

Ce coffret de 3 fraises a affleurer tire son
avantage dans la double option qu’il pro-
pose: il permet d’affleurer les laminés ou de
réaliser des travaux de profilage.

Le coffret comprend :
806.095.11-806.096.11-806.191.11.
25,4 25,4 4&
1?{7,7
Profils a échelle 1:1
DIAMETRE DES FRAISES  Masier REFERENCE
DESCRIPTION mm PACK $=(6,35mm
Coffret de 3 fraises a affleurer  9,5x12,7 - 9,5x25,4 - 19x25 5 806.001.11

www.cmtorangetools.com
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Fraises a affleurer multifonctions TOOLS’

. 1/8/906 LW ) 22 [RH) )

Ces fraises viennent en complément de la vaste gamme des fraises a affleurer avec roulement
de guide. Les principales caractéristiques qui permettent de les distinguer des autres sont le
diameétre de coupe de 19mm et I'angle axial de coupe négatif. Ces caractéristiques assurent
une finition absolument impeccable.

RECOMMANDATIONS DE SECURITE : La poussiére de bois et les copeaux de laminé peuvent
étre préjudiciables a la santé. 1l faut toujours porter un masque anti-poussiére et des
lunettes de protection pendant I'opération d’usinage.

L
I
50,8 <
38,1 \
25,4
Profils a échelle 1:1
— — — — — Rappel
| D L Master ~ REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE (IIIIIIIII(C@
mm mm mm PACK S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm @
25,4 19 73,9 -5° 10 706.191.11 806.191.11 906.191.11 791.004.00  541.550.00  990.058.00
25,4 19 86,5 -5° 10 906.691.11 806.691.11 791.004.00 541.550.00  990.058.00
38,1 19 92,9 -3° 10 906.692.11 806.692.11 791.004.00  541.550.00  990.058.00
50,8 19 109,5 -3° 10 906.690.11 806.690.11 791.004.00  541.550.00  990.058.00
@ 70* 19 118,5 -3° 10 906.693.11 791.004.00 541.550.00  990.058.00

* Z2+1 Avertissement: Tranchants longs. Afin d’éviter 'endommagement de I'outil, faire plusieurs passes peu profondes. La garantie ne couvre pas les endommagements
dus a des conditions d'utilisation inappropriées ou incorrectes.

Rappel

991.057.00 Clé hexagonale pour vis 3/32" (990.058.00)

Fraises a affleurer avec tranchants en diamant polycristallin

11

mm

12,7

58,1

7/8/906

Ces nouvelles fraises en diamant polycristallin représentent le top niveau de la trés vaste gamme de fraises a
affleurer CMT. Les tranchants en diamant polycristallin (DP) établissent un nouveau standard de performances. Ces
fraises garantissent une duration 40 fois supérieure aux outils classiques (HW).

CATAR

REFERENCE
MasTERPACK S=06mm
10 706.128.61

1y
'.\/ ('/\ |\
"/ 1y
'.I\/ LS
REFERENCE ~ REFERENCE
S=06,35mm S=@8mm
806.128.61 906.128.61

Profils a échelle 1:1

990.423.00

(0P

791.003.00

g 2[R )

amfp

990.058.00

LONGER LIFE
THAN CARBIDE

Vs

991.057.00
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Fraises hélicoidales avec double roulement TOOLS®

o 190B-191B-1928 | 2 o

La nouvelle gamme de fraises hélicoidales CMT utilise un type spécial de carbure super micrograin.

Sa résistance a la rupture transversale est trés élevée. Tout ceci, ajouté a un angle de coupe hélicoidal,
assure que ce produit devient un outil essentiel pour les fabricants de mobilier. Le travail est facilité grace
a la présence d’un double roulement. Ces outils travaillent sans éclat, I'évacuation des copeaux est sans
égal. L'usinage se fait sans échauffement assurant ainsi une trés grande tenue de coupe, et donc une
augmentation de la productivité.

Excellente finition Z2 négatifis 1

72+2
Excellente finition
positifs et négatifis =

L Profils a échelle 1:1
Excellente finition Z2 positifs
| D L Masten  REFERENCE  REFERENCE ~ REFERENCE  REFERENCE =
mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@12mm S=012,7mm
I Z2+2 positifs & négatifs

47 12,7 114 10 190.127.11B  190.508.11B  791.010.00  541.301.00

Z2 positifs
25,4 6,35 76,2 10  191.064.11B 191.008.11B 791.035.00  541.009.00
31,7 12,7 89 10 191.505.11B  791.010.00  541.301.00
50,8 12,7 114 10 191.127.11B 191.507.11B  791.010.00  541.301.00

Z2 négatifs
31,7 12,7 89 10 192.505.11B  791.010.00  541.301.00
D —= 50,8 12,7 114 10 192.127.11B 192.507.11B  791.010.00  541.301.00

Fraises a affleurer pour laminés 3 en 1
T 7/8/907 (W) ) 22 (R

AN

Cette nouvelle fraise résout les problémes les plus courants sur I'affleurage :

1) Blocage du roulement. Le nouveau roulement en Delrin®, grace a ses caractéristiques anti-adhésives, minimise la
possibilité de blocage du roulement.

2) Eraflure du panneau. Le nouveau roulement en Delrin®, grace a ses caractéristiques anti-éraflure et a la forme trian-
gulaire qui offre plus de surface de guide et meilleure stabilité, empéche les problémes d’éraflures qui sont typiques
des traditionnelles roulements en acier.

3° 3) Nécessité de travail a la main. Le dessin particulier avec des angles axiaux garantit une finition optimale et réduit

L les nécessités de polissage.

I
&7 BREVET NR. D628,218
d N 1
- Plus surface de guide "‘\ DS /f,(\"./\/ ';.:\/‘\
- Anti-bloc - RO
3 . N s /7NN
- - Surface anti-égratignure VN Y
ANTI L
BI.OCAGE Profils a échelle 1:1
Coupes parfaites grace aux tranchants coniques ! ———— —
Grace aux tranchants coniques innovantes, ces fraises vous —@
permettront d’obtenir des fraisages parfaits aprés beaucoup de
réaffitages. En effet, le probléme principal des fraises a affiiter
concerne le diametre mineur aprés le réaffiitage, parce qu’elles
laissent une marque sur le matériau. Maintenant, avec le dessin
CMT, vous pouvez réaffuter vos méches jusqu'a 6 fois sans Sane- A8 S =7,
probleme. Réglez seulement la fraise vers le haut et vers le bas, LS S ST
comme illustré ci-dessous. RN KT AT
— — — — Rappel
| D L MasTER REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE - NH
mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12,7mm S \E/ @m@ m
12,7 12,7 54,2 10 707.128.11 807.128.11 907.128.11 990.422.00  791.042.00 990.058.00  991.057.00
15,87 19 59,3 10 707.190.11 807.190.11 907.190.11 990.423.00 791.043.00  990.058.00  991.057.00
15,87 19 65,7 10 807.690.11 990.423.00 791.043.00 990.058.00  991.057.00

www.cmtorangetools.com
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Fraises a affleurer avec plaquettes réversibles TOOLS’

S = BIEIEE >

LONGER LIFE

657.1

Fraises a affleurer indispensables et économiques, congues pour tous les
travaux difficiles. Les diameétres sélectionnés vous permettront d’effectuer tout
type de travail de précision. Excellents résultats sur laminés ou avec un gabarit.

50
L
30
I 12 <
Profils a échelle 1:1
POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES &
Positioner et
appuyer fermement
la plaquette dans
le siége et serrer
les vis de réglage.
SIEGE /!\
— — — — — Rappel
| D L Master - REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE Y5 o | @m«é > @
mm mm mm PACK S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
12 19 57 10 657.194.11 657.192.11 657.190.11 790.120.00  990.075.00 991.061.00  791.007.00
30 19 76 10 657.195.11 790.300.00  990.075.00 991.061.00  791.007.00
30 19 7 10 657.191.11 790.300.00  990.075.00 991.061.00  791.007.00
30 19 87 10 657.692.11 790.300.00  990.075.00 991.061.00  791.007.00
50 19 112 10 657.991.11 657.992.11 790.500.00  990.075.00 991.061.00  791.007.00
Rappel 990.410.00 Rondelle @4,2/@9mm pour vis M4

990.052.00 Vis TCEI M4x6mm
991.067.00 Clé hexagonale 3mm
541.514.00 Bague de distance #6,4mm

FILE-FREE Fraises a affleurer pour laminés

1 8/907 AT

Ces nouvelles fraises CMT sont parfaites pour affleurer vos laminés. Les tranchants avec rayon concave affleurent et
chanfreinent les bords du matériau, en garantissant une surface lisse au toucher. Il n’est pas nécessaire d’effectuer des
opérations de lissage supplémentaires!

R1,6

D 1 R L Master - REFERENCE  REFERENCE mn@
mm mm mm mm PACK S=(6,35mm S=@8mm m
12,7 9,5 0,4 52 10 807.004.11 907.004.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
12,7 9,5 1,6 52 10 807.015.11 907.015.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
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Fraise a affleurer multifonctions avec plaquettes réversibles TOOLS
an 657B CARBIDE ‘ 22 H RH H@Mﬂ
. . . LONGER LIFE
Ces outils représent le complément de la vaste gamme de
fraises a affleurer avec roulement de guide.
Les principales caractéristiques sont le plus grand diamétre
de coupe 19mm et le double roulement ; cela garantit une Profils  &chelle 1:1
meilleure stabilité pendant les operations de coupe. De telles
caractéristiques vous permettent d’exécuter rapidement et en
toute sécurité les travaux les plus différents qui exigent une
coupe volumineuse sur vos matériaux; précision et bonne
finition garanties.
L <
\g 60 50
I
30
POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES :
b Positioner et
appuyer fermement
LY | 1€ 13 plaguette dans
le siége et serrer
les vis de réglage.
Ne
— = SIEGE /'\
— — — Rappel =
| D L Master ~ REFERENCE REFERENCE REFERENCE e D)
mm mm mm PACK S=@8mm S=@12mm $=012,7mm % (((((((@
30 19 90 10 657.191.11B 790.300.00  990.075.00  791.007.00  990.052.00  791.034.00  541.004.00
30 19 90 10 657.692.11B 790.300.00 990.075.00 791.007.00  990.052.00  791.011.00  541.002.00
50 19 110 10 657.993.11B 657.994.11B 790.500.00 990.075.00 791.007.00  990.052.00  791.011.00  541.002.00
60 19 120 10 657.995.11B 657.996.11B  790.600.00 990.075.00  791.007.00  990.052.00  791.011.00  541.002.00
Rappel 990.410.00 Rondelle @4,2/@9mm per Vis M4 991.061.00 Clé Tox T15
991.067.00 Clé hexagonale 3mm 991.056.00 Clé hexagonale 1,5mm
S . N
—° T Fraises a affleurer
A
806/906B [ NP 2[R
Ces outils sont équipés d’un double roulement et un dessin
de coupe innovateur pour travailler tout type de matériau de
fagon précise.
Il nest plus nécessaire de retourner ou déplacer votre fraise
pour obtenir des résultats excellents.
Ces fraises sont particulierement appropriées pour des
éléments courbes.
L
50,8
I
. 25,4
—] e Profils & échelle 1:1
. w .
L—D—>
Rappel
I D L Master  REFERENCE REFERENCE =D (mm@ @
mm mm mm @ PACK S=@12mm S=@12,7mm w @ m
25,4 19 86,5 -5° 10 906.691.11B 791.004.00  541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00  541.005.00
25,4 19 86,5 -5° 10 806.691.11B 791.004.00  541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00  541.002.00
50,8 19 109,5 -3° 10 906.690.11B 791.004.00  541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00  541.005.00
50,8 19 109,5 -3° 10 806.690.11B 791.004.00  541.550.00 990.058.00 991.057.00 791.011.00  541.002.00
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Fraises a copier « occulus » TOOLS’

- 7/8/916 ) e 21zt 22 R L

Avec ces fraises vous pouvez rapidement effectuer des ouvertures sur panneaux, plaques de

platre, portes, fenétres ou pieces a assembler. La pointe de la fraise plonge et traverse le bois. 7 16 061
La fraise 716.061.11 aussi plonge et traverse parfaitement le bois contreplaqué et laminé et "

produit des rainures et bords de fagon rapide et simple.

RECOMMANDATIONS DE SECURITE : en cas de travail prés de prises électriques, assurez-vous que
la fraise ne touche pas les fils. Travaillez avec le courant débranché.

1z _ T

R | = |

D I L Z MasTER REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm PACK S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7Tmm
6 19 64 1 10 716.060.11
6 19 60 1 10 716.060.21
6 18+18 70 1+1 10 716.061.11
6,35 19 64 1 10 816.064.11
8 19 64 1 10 916.080.11
9,53 25,4 78 2 10 816.095.11
12 31,7 102 2 10 916.627.11
12,7 31,7 102 2 10 816.627.11
Masterpack de 10 fraises
12,7 31,7 102 2 816.627.11-X10

Fraise a affleurer et rainurer en V

7/8/953 MADE

Voila la fraise idéale pour le charpentier! Cet outil a été congu exclusivement pour la finition des encadrements. La forme
en V du tranchant ajoute une rainure le long des joints de la structure et présente le double avantage de pouvoir les décorer
et les ajuster. Idéale pour affleurer jusqu’a 25mm d’épaisseur.

ConseiLs : pour de meilleurs résultats, assurer que la partie en excédant ne dépasse pas les 3mm de chaque coté.

I
Profils a échelle 1:1
— — — — — Rappel
d D | Master ~ REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE = REFERENCE = M(@
mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm N

12,7 19 254 10  753.001.11 853.001.11 953.001.11 953.501.11 853.501.11  990.423.00  791.003.00 990.058.00  991.057.00

www.cmtorangetools.com
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8/935.503 W ENS®

Ces coffrets de fraises vous perrmettent de réaliser 17 différentes mesures de feuillures et de travailler
méme sur contreplaqué de petite taille. Pour produire des feuillures de dimensions supérieures a
12,7mm, travaillez en plusieurs passes jusqu’a la profondeur désirée. Fraises disponibles avec queue
de 12mm ou 12,7mm.

22,2

Utiliser le manchon en N \ \
alluminium ©50,8mm &//

pour affleurer vos piéces.

REFERENCE 799.517.00

—

[z

Profils a échelle 1:1

(=]
°.
n
o
N~
-
(=2]
N~
ad
(%)
&= ~
5 ,6mm H=3,2mm H = 6,35mm H=9,5mm H=12,7mm
E 47,6mm - 44,5mm S - 38,1mm S - 31,7mm =25,4mm
o /i/
°.
Avec bague -4
N~
-
2
S a
H=158mm ’ E H=4,7mm H=8mm H=11,1mm H=14,3mm H=175mm
S - 19mm 5| & =212mm | |©S=349mm | | =28,6mm =222mm | {© = 15,8mm
(=}
°.
S
Sans bague ~
i
(=2}
N~
[¥¥]
Q
&=
H=19mm § H = 6mm H=9,1mm H=11,9mm H = 15mm H = 18,2mm
= 12,7mm ' =38,9mm © =32,5mm =27mm = 20,6mm = 14,3mm
MasTer REFERENCE REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=@12mm S=012,7mm
Coffret maxi de fraises a feuillurer (950,8x22,2mm) 1 935.503.11 835.503.11
LE COFFRET COMPREND :  Fraise a feuillurer avec manchon @19mm 935.990.11 835.990.11
Jeu de 5 manchons en alluminium pour roulements (Feuillures de H=1,6 - 3,2 - 6,35 - 9,5 - 12,7mm) 791.705.00
Jeu de 5 manchons en alluminium pour roulements (Feuillures de H=4,7 - 8 - 11,1 - 14,3 - 17,5mm) 791.706.00
Jeu de 5 manchons en alluminium pour roulements (Feuillures de H=6 - 9,1 - 11,9 - 15 - 18,2mm) 791.707.00
Manchon en alluminium @50,8mm 799.517.00
Jeu de rondelles de protection, vis et clés 990.452.00

www.cmtorangetools.com
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Maxi fraise a feuillurer avec plaquettes réversibles TOOLS’

B e = P T2

Les fraises avec les jeux de manchons vous permettent de réaliser 17 différentes mesures de
feuillures et de travailler méme sur contreplaqué de petite taille. Pour produire des feuillures de
dimensions supérieures a 12,7mm, travaillez en plusieurs passes jusqu’a la profondeur désirée.
Fraises disponibles avec queue de 12mm ou 12,7mm.

POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES &
Positioner et ]
‘. appuyer fermement &/
LW | 1€ 12 plaguette dans

le siege et serrer
L les vis de réglage.

N—
SIEGE /'\
:
Avec bague Sans bague 3
283 2
_T £
< H—>
- H—=
H = 15,8mm H=19mm
> _ S _
= 19mm 12,7mm Manchon en aluminium
REFERENCE 799.517.00
— — Rappel
H D | L MASTER REFERENCE REFERENCE . @I@ T
mm mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm \
16 50,8 28,3 86 10 660.990.11 660.991.11 790.283.12 990.075.00 991.061.00 791.010.00
Rappel 541.514.00 Bague de distance @6,4mm Optionnel: 799.517.00 Manchon en alluminium @50,8mm
799.503.00 Manchon en alluminium @19,05mm 791.705.00 Jeu de 5 manchons en aluminium (H=1,6-3,2-6,35-9,5-12,7mm)
990.410.00 Rondelle @4.2/@9mm pour vis M4 791.706.00 Jeu de 5 manchons en aluminium (H=4,7-8-11,1-14,3-17,5mm)
990.052.00 Vis TCEI M4x6mm 791.707.00 Jeu de 5 manchons en aluminium (H=6-9,1-11,9-15-18,2mm)

991.067.00 ClIé hexagonale 3mm
990.469.00 Jeu de vis, rondelle de protection et clé

Fraises a feuillurer

——— 7/8/935 LW N 22 ) (R €YD

Pour portes, meubles et fagades de tiroirs. Elles réalisent des joints a feuillure et beaucoup d’autres travaux.
Ci-dessous vous trouverez quelques possibilités d’application. Nos fraises sont réalisées avec tranchants en
carbure de trés haute qualité.

L
T 22,2
! 19 ! 19
T LT |
=95 =] = 95 |= =12,7-— =12,7= =158
Profils a échelle 1:1
D
— — — — — Rappel
H D | L Master ~ REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm @
9,5 31,7 12,7 58,4 10 735.317.11 835.317.11 935.317.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
9,5 31,7 12,7 61,2 10 935.817.11 835.817.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
9,5 31,7 19 64,8 10 735.318.11 935.318.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
12,7 34,9 12,7 59,4 10 735.350.11 835.350.11 935.350.11 935.850.11 835.850.11 990.422.00  791.002.00  990.058.00
12,7 34,9 19 65,8 10 935.851.11 835.851.11 990.422.00  791.002.00  990.058.00
15,8 50,8 22,2 77,8 10 935.990.11 835.990.11 990.408.00  791.010.00  990.058.00
Rappel 991.057.00 Clé hexagonale 3/32" 541.514.00 Bague de distance 2mm (8/935.990.11)

799.503.00 Bague en alluminium 19,05mm

www.cmtorangetools.com




Fraises a feuillurer avec plaquettes réversibles

\/

ORANGE
TOOLS®

=54 INSERT -
660 ity 22 || RH V)€
) o LONGER LIFE
Fraises avec plaquettes réversibles
qui permettent de réaliser des
feuillures a mi-bois mais aussi
d’autres travaux. Elles comprennent Optionnel —
un roulement standard
(791.018.00), mais il est aussi
possible d’utiliser des roulements
L optionnels pour fabriquer des 4&
feuillures d’autres dimensions. 12
qﬁ A utiliser avec des défonceuses yi]
I portatives. 39 | 6.35 = -
'—] Roulement Roulement Roulement
—H= 791.016.00 791.014.00 791.017.00
Standard
D
POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES : ’
Positioner et ‘ = 8 = = l=-12,7-=
appuyer fermement
il :a p_nguette dans L,ﬁgy54> Roulement Roulement Roulement
€ siege et serrer 791.019.00 791.003.00 791.002.00
les vis de réglage. Roulement
Sikce /'\ 791.018.00 Rappel 990.463.00 Jeu de vis, rondelle de protection et clé
Profils a échelle 1:1
H D | L REFERENCE REFERENCE REFERENCE fopel
MasTER — @Ki@ =
mm mm mm mm PACK S=(6,35mm S=@8mm S=@12,7Tmm
9,5 34,9 12 55 10 660.351.11 660.350.11 790.120.00 990.075.00  991.061.00 791.018.00
9,5 34,9 12 65 10 660.851.11 790.120.00 990.075.00  991.061.00 791.018.00
Rappel 990.400.00 Rondelle @3.2/@7mm pour vis M3 990.053.00 Vis TCEI M3x10mm

541.552.00 Bague de distance #3.25/@15.8mm pour vis M3
990.051.00 Vis TCEI M3x6mm

s

990.054.00 Vis TCEI M3x16mm
991.062.00 Clé hexagonale 2,5mm

Jeux de fraises a feuillurer

7/8/935.001 (HW) N 2 [ re NS

Les jeux comprenent une fraise a feuillurer, six roulements, une vis et une clé hexagonale. Pour régler la profondeur
de coupe changez le roulement (en ajustant la hauteur de votre défonceuse, la longueur de coupe peut étre entre
0 et 12,7mm ou entre 0 et 19mm). Pour d’autres profondeurs de coupes utilisez le guide. Jeux disponibles avec
queues @6 - 6,35 -8 - 12 - 12,7mm.

791.703.00

Conseis @ Si vous avez déja
une fraise a feuillurer CMT, vous
pouvez la transformer en un de
ces jeux en achetant seule-
ment les six roulements, la vis
et la clé hexagonale (référence
CMT 791.703.00).

Profils a échelle 1:1

12,7
3,24 6,35 |<— = 8 |= 95 =d = 111 =4 = 127 =
H D 1 MASTERPACK REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
0-12,7 34,9 12,7 5 735.001.11 835.001.11 935.001.11 935.501.11 835.501.11
0-12,7 34,9 19 5 935.502.11 835.502.11

www.cmtorangetools.com




Fraise pour serrures

L
d——= _ W
| 1}
- p -
D d I
mm mm mm
9,5 438 11

Ces fraises pour serrures permettent la réalisation d’encadrements, de plaquettes ou de décorations en bois avec
parois.

avant d'utiliser les fraises pour serrures, fixer la piece sur le banc et mettre la
fraise soigneusement sur le pantographe.

pour suspendre des objets avec un seul crochet, faites une fissure horizontale; ceci vous permettra de les
centrer et de les équilibrer parfaitement sur le mur.

48
= =
11 1 . —— /
I 48
=95~ ?
Profils a échelle 1:1
L REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(12,7mm
54 10 750.001.11 850.001.11 950.001.11 950.501.11 850.501.11

Fraises pour rainures en T

D d 1
mm mm mm
28 11 13,5
30 9,5 17,5
32 8,7-15 20

34,9 12,7 22,2

(T PP

?/ 9,5/%—

o P\

| 30 ﬁk

Profils a échelle 1:1

22 |
J} os|
[y 34,9

L 4 REFERENCE REFERENCE
mm S=@12mm S=(12,7Tmm
56,3 2 10 950.603.11 850.603.11
60,3 2 10 950.601.11 850.601.11

66 1+1 10 950.604.11
63,5 2 10 950.602.11 850.602.11




—7  8/913

Les nouvelles fraises pour créer des logements pour vis ont étés projetées pour vous
permettre d’allonger et réduire les surfaces des tables et panneaux sans les endommager.
En effet, grace a ces logements, les panneaux peuvent glisser le long des vis sans les abimer.
Fraises disponibles avec queue de 8mm et 12,7mm.

o 127

2%2 ] - 11,1
I 13’9 Profils a échelle 1:1
I1 {7
{7 —e] =
436
20,6 f
913.101.11 12,7
813.601.11 i 013901 11
i 813.701.11
D d I1 1 L MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm mm PACK S=@8mm S=@12,7mm
11,1 4,36 12,7 20,6 63,5 10 913.201.11 813.701.11
12,7 4,36 13,9 24,2 63,5 10 913.101.11 813.601.11

Fraises pour parquets

AN

Tl 822.023B - 822.024B (W 22) (R €9

CMT a réalisé ces nouvelles fraises en métal dur de haute qualité pour rainures laté-
rales et gravures pour parquets. Vous pourrez travailler sur bois massif en garantissant
d’excellents résultats avec peu d’effort.

La fraise est équipée avec une bague de serrage et un roulement.

i Profils a échelle 1:1

IGH%
T D
822.024.11B
6,35
1l R32
95 6,35% \E
822.023.11B 95
— Rappel

D | H R L MasTER REFERENCE ( ) (=)

mm mm mm mm mm PACK $=06,35mm W ‘((@ N
31,75 6,35 9,5 47,6 10 822.023.11B 791.010.00 541.001.00 990.005.00 991.056.00
31,75 6,35 9,5 3,2 47,6 10 822.024.11B 791.010.00 541.001.00 990.005.00 991.056.00

www.cmtorangetools.com
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Jeux de fraises disque a rainurer TOOLS®

8/900.506 AR

Ces jeux de fraises disque permettent de réaliser des

Combinaison disques Mesure réalisation
éléments décoratifs et rainurer de 6,4mm a 18mm. Vous mm mm
pouvez aussi utiliser les fraises séparément pour produire A 32
des rainures de précision. B 4

c 4.8
RecommanpATions DE SECURITE : ne jamais utiliser ces 2,, B 2’3 a 71
fraises sans des bagues de distance entre les disques A+C 72 a 79
(épaisseur de 1mm a 1,7mm). Laissez un peu de dis- A+D 88 a 95
tance aussi entre le roulement et les fraises disques. B+C 8 a 87

B+D 96 a 103
PrecAUTIONs : positionner les fraises de maniere que les | S12 oy

L tranchants soient décalés comme illustré dans le dessin. A+B+D 119 a 133

Utiliser exclusivement les bagues de distance incluses A+C+D 127 a 14,1
dans le kit. B+C+D 135 a 149

A+B+C+D 159 a 18

Epaisseur bague de distance : MIN.1mm - MAX 1,7mm

ATTENTION :

Les tranchants en carbure ne doivent
pas entrer en contact ; Les bagues
de distance doivent étre utilisées entre
les disques selon [l'image fournie.
Positionner les fraises de maniére que
les tranchants soient décalés comme
illustré dans le dessin et que tous les
tranchants soient positionnés selon la
bonne direction de rotation - vue de
dessus, le sens de rotation est horaire.
Utiliser exclusivement les bagues de

D distance incluses dans le Kit. 6,4mm I
— — Rappel
| D H L e RERENE REFERENCE ;o 9 [ 48mm [E=
mm mm mm mm  PACK  S=p12mm  S=012,7mm J Amm
3,2-18 47,6 12,8 81 10 900.506.11 924.128.00  791.005.00  990.020.00 —
32-18 476 128 81 10 800.506.11 82412800 79100500 99002000 2™
Rappel 541.515.00 Bague de distance 0,1mm Optionnel: ~ 791.711.00 Jeu de roulements pour fraises disque
541.517.00 Bague de distance 0,5mm 28,5mm e 34,9mm

541.518.00 Bague de distance 1mm
541.501.00 Bague de distance 4mm

Jeux de fraises pour assemblage « rainure et languette »

8/900.626 EWBRMENC®

Ces jeux de fraises permettent d’obtenir rapidement un assemblage
rainure-languette, évitant ainsi tout réglage compliqué. Il est possible
de travailler toutes épaisseurs de bois jusqu’a 19mm.

Une premiére fraise réalise la languette et I'autre la rainure nécessaire
a I'assemblage.

Max 19 | < 19 g = 6,4

_— — — Rappel 5

ey |8 R EERE e EG ow © ol

A+B 19 47,6 12,8 71 5 900.126.11 924.083.00  791.005.00 822.364.11  990.020.00

A+B 19 47,6 12,8 71 5 900.626.11 924.131.00  791.005.00 822.364.11  990.020.00

A+B 19 47,6 12,8 71 5 800.626.11 824.131.00  791.005.00 822.364.11  990.020.00

A 19 47,6 12,8 71 10 800.626.11M 824.131.00  791.005.00 822.364.11  990.020.00
Rappel 541.515.00 Bague de distance 0,1mm 541.518.00 Bague de distance 1mm
541.516.00 Bague de distance 0,3mm 541.500.00 Bague de distance 3mm

541.517.00 Bague de distance 0,5mm

www.cmtorangetools.com
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Fraises a disques pour rainures latérales et arbres porte-fraises TOOLS’

7/8/922A/B )

Les possibilités d’utilisation de ces fraises sont nombreuses : escalier, rainurage en général, rainures pour
baguettes, fraisage pour assemblage méle ou femelle ou bien en T. Toutes les fraises ont un dessin anti-recul,
des tranchants en carbure micrograin et sont récouvertes d’une résine fluor carbonique P.T.F.E. de couleur
orange. Les fraises et les arbres porte-fraises sont disponibles aussi séparément.

ConseLE @ I'achat comprend un roulement de @22mm pour obtenir une profondeur de coupe de 12,8mm.
Pour obtenir une profondeur de 9,5mm ou 6,35mm achetez le jeu de roulement CMT 791.711.00 (avec
diametre 28,5mm ou 34,9mm).

=I=
Profils a échelle 1:1
Pl
I P D H MASTER REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE

mm mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
1,5 1,07 47,6 12,8 10 722.315.11A 922.315.11A 922.315.11B
1,6 1,07 47,6 12,8 10 822.316.11A 822.316.11B
2 1,27 47,6 12,8 10 722.320.11A 822.320.11A 922.320.11A 922.320.11B  822.320.11B
2,4 1,27 47,6 12,8 10 822.324.11A 822.324.11B
2,5 1,27 47,6 12,8 10 722.325.11A 922.325.11A 922.325.11B
3 1,27 47,6 12,8 10 722.330.11A 922.330.11A 922.330.11B
3,2 1,27 47,6 12,8 10 822.332.11A 822.332.11B
35 2,07 47,6 12,8 10 722.335.11A 922.335.11A 922.335.11B
4 2,07 47,6 12,8 10 722.340.11A 822.340.11A 922.340.11A 922.340.11B  822.340.11B
48 2,86 47,6 12,8 10 822.348.11A 822.348.11B
5 2,86 47,6 12,8 10 722.350.11A 922.350.11A 922.350.11B
6 4,45 47,6 12,8 10 722.360.11A 822.360.11A 922.360.11A 922.360.11B  822.360.11B
6,4 4,45 47,6 12,8 10 822.364.11A 822.364.11B

Ces fraises pour rainures laterales en carbure micrograin, ont un dessin anti-recul, 3 tranchants en carbure micrograin et sont récouvertes d’'une résine fluor
carbonique P.T.F.E. Utilisez ces outils avec les arbres porte-fraises 724 (queue 6mm), 824 (queue 12,7mm) et 924 (queues 8mm et 12mm).

2 7/8/924.xxx.00 I ' 7 0 B Wi perepence

o mm mm mm mm PACK
ﬁ‘j s ﬁ 7/ 8/924XXX 10 1,5 1,07 47,6 8 10  822.315.11
. ! 1,6 1,07 47,6 8 10 822.316.11
1,8 1,27 47,6 8 10 822.318.11
2 1,27 47,6 8 10 822.320.11
P 2,2 1,27 47,6 8 10 822.322.11
2,4 1,27 47,6 8 10 822.324.11
2,5 1,27 47,6 8 10 822.325.11
2,8 1,27 47,6 8 10 822.328.11
3 1,27 47,6 8 10 822.330.11
3,2 1,27 47,6 8 10 822.332.11
3,5 2,07 47,6 8 10 822.335.11
4 2,07 47,6 8 10 822.340.11
4.8 2,86 47,6 8 10 822.348.11
5 2,86 47,6 8 10 822.350.11
6 4,45 47,6 8 10 822.360.11
6,4 4,45 47,6 8 10 822.364.11
oescmvron o M T SR dpe wmr g
@ Arbres porte-fraises sans roulement 26 61 10 724.060.00 824.064.00 924.080.00
@ Arbres porte-fraises sans roulement 26 67,5 10 924.120.00 824.127.00
© Arbres porte-fraises avec roulement 26 61 10 724.060.10 824.064.10 924.080.10
@ Arbres porte-fraises avec roulement 26 67,5 10 924.120.10 824.127.10
Arbres porte-fraises sans roulement, série longue 40 86 10 924.083.00
Arbres porte-fraises avec roulement, série longue 40 86 10 924.083.10
Rappel 791.005.00 Roulement @8-22mm 541.518.00 Bague de distance Imm
541.501.00 Bague de distance 4mm 990.020.00 Ecrou M8

541.500.00 Bague de distance 3mm

www.cmtorangetools.com




Fraises disque avec trou fraisé pour rainures latérales TOOLS

g 923A - 823B TEsE

Les possibilités d’utilisation de ces fraises sont

nombreuses : escaliers, rainurage en général, rainures I
pour baguettes, fraisage pour assemblage male ou hy i
femelle ou bien en T. toutes les fraises ont un dessin

anti-recul, des tranchants en carbure micrograin et sont

recouvertes d'une résine fluor carbonique P.T.F.E. de

couleur orange. Les fraises et les arbres porte-fraises
L sont disponibles aussi séparément.

Profils & échelle 1:1
ConseiLs @ I'achat comprend un roulement de @22mm P o e
pour obtenir une profondeur de coupe de 12,8mm.
Pour obtenir des profondeurs inférieures achetez des
roulements différents.

(S J | P D H L Master - REFERENCE REFERENCE
k 4 I mm mm mm mm mm PACK S=@8mm S=@12,7mm
L g,’” , 3 1,27 47,6 12,8 58 10 923.330.11A
43 32 1,27 47,6 12,8 57,5 10 823.332.11B
4 2,07 47,6 12,8 58,3 10  923.340.11A  823.340.11B
— H - 5 286 476 128 63 10 923.350.11A
D 6,4 4,45 47,6 12,8 60,7 10 823.364.11B

823

Fraises disque avec trou fraisé pour des rainures latérales. Diametre de trou 8mm, diamétre de
coupe 47,6mm et longueur de coupe entre 3mm et 6,4mm.

- ==
mlm um mDm mBm MPIXSJKER REFERENCE
3 1,27 47,6 8 10 823.330.11
2/ 32 1,27 47,6 8 10 823.332.11
4 2,07 47,6 8 10 823.340.11
» 5 2,86 47,6 8 10 823.350.11
Trou fraise 45° 64 4,45 47,6 8 10 82336401 P |

/8928 s

%) Exemple de montage
=

g

§ 8/924 7/8/924

& Avec bague

g de serrage 8/924

—_

l‘—‘&

Avec bague

de serrage L
MAasTER REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=(@12,7mm
@ Arbres porte-fraises sans roulement, sans bague de serrage 10 724.061.00 824.061.00 924.081.00 824.121.00
@ Arbres porte-fraises avec roulement, avec bague de serrage 10 724.061.10 824.061.10 924.081.10 824.121.10
@ Arbres porte-fraises sans roulement 10 924.082.00 824.122.00
@ Arbres porte-fraises avec roulement 10 924.082.10 824.122.10
Rappel 791.012.00 Roulement @8-22mm 541.515.00 Bague de serrage 0,1mm
541.001.00 Bague de serrage #6,35mm 541.516.00 Bague de serrage 0,3mm
541.002.00 Bague de serrage @12,7mm 541.517.00 Bague de serrage 0,5mm
791.013.00 Roulement §12,7-22mm 541.518.00 Bague de serrage 1mm
541.003.00 Bague de serrage @6mm 990.055.00 Vis TSPEI M5x12mm
541.004.00 Bague de serrage #8mm 991.067.00 Clé hexagonale 3mm
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Jeu de fraises pour moulures decoratives TOOLS®

8/955.701 (W] 22 [RH ] €9

Ces jeux de fraises ont été congus pour I'exécution de volets a rouleau de 6,4mm d’épaisseur.

Les tranchants en carbure migrograin vous garantissent une haute précision de coupe. Un outil de grande
fiabilité. Le nouveau dessin anti-recul vous permet de travailler en toute sécurité.

Le jeu contient 2 fraises.

48,1
Profils a échelle 1:1
6,35mm
R D MasTer REFERENCE REFERENCE
mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm
3,2 38 5 955.701.11 855.701.11

Jeu de 22,5° de fraises pour joints

8/955 W 2 ) e E S

La difficulté de créer des angles a 22,5° est maintenant résolue
grace a ce nouveau jeu de fraises CMT. L'utilisation des deux frai-
ses pour joints vous permet, en effet, de produire, des récipients
et boites de forme octogonale, ainsi que des petits armoires a
angle, suspendus a angles pour cuisines, ilots ou chariots.

Les jeux de 22,5° garantit des joints trés serrés pour assembler
les morceaux de bois avec un angle de 45°, ce qui permet d’évi-
L ter d’avoir un jeu et de devoir utiliser des couvrejoints.

Le réglage en hauteur s’en trouvera simplifié ; il vous suffira de
régler le guide de maniere que le bord extérieur du morceau
qu’on est en train de travailler s’assemble avec le bord externe
- de la fraise. Dés que les joints seront construits, il suffira de les
coller ou, plus simplement, de les fixer avec du ruban.

I
Min. 9,5
Max 19
Profils a échelle 1:1
D 1 A T: L MASTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK S=@8mm S=@12,7mm
37,3 22,2 22.5° 95 +19 60,3 5 955.005.11 855.505.11

www.cmtorangetools.com
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Fraises pour bouvetage d’angle droit TOOLS

- o 2 e 9D

Ces fraises avec tranchants de carbure micrograin de haute qualité et dessin anti-recul
8 / 955.504 vous permettent de réaliser des joints a bouvetage d’angle droit.
En utilisant un deuxiéme fraise plus petite vous pouvez fraiser n'importe quel épaisseur
entre 9,5mm et 28,5mm. Utilisées pour la fabrication de boites, encadrements, poutres,
chassis et beaucoup d’autres joints a 90°.
Pour obtenir des joints a angle droit travaillez les deux piéces, comme indiqué dans
Iillustration 1. Fraisez une piece avec le meilleur coté vers le bas, et I'autre piéce vers
L le haut.

= T:1 I

Min. 9,5
Max 19

8/955.503

N
Min. 15

Max 28,5 9.7

[

Profils a échelle 1:1

Dans cet exemple nous avons utilisé piece de bois avec une épaisseur de 19mm

PLAN DE TRAVAIL PLAN DE TRAVAIL
N°. 1: Fraisez un morceau avec la partie intérieure sur le plan de travail. N°. 2: Fraisez le second morceau avec la partie intérieure en vertical
Assurez que la coupe soit au centre du bois. et appuyée sur le guide.
| | | |
D 1 A T L MaSTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm
70 31,7 45° 15+ 28,5 69,9 5 955.503.11 855.503.11
50,8 22,2 45° 95+19 60,3 5 955.504.11 855.504.11
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TOOLS®

8/955.501 w22 (] S ®

La caractéristique principale de cette fraise est sa capacité a produire des assemblages trés
rapidement. La coupe est parfaitement propre et les assemblages extrémement solides,
pratiquement indestructibles. C’est la fraise idéale pour la production de grands panneaux,
portes et meubles. Centrez bien la fraise afin que les planches a encoller se trouvent toutes
au méme niveau. Lorsque vous avez fraisé un chant, retournez votre planche pour faire
I'autre coté, vous aurez automatiquement le profil le contre-profil.

Fraise a encoller

ConsEeiLs : poussez la piece avec un peu de force pour réaliser un joint efficace, mais sans
exagérer car une pression excessive pourrait endommager le bois.

I
v |t
Max 30 M"JL- 15
» Profils & échelle 1:1

Dans cet exemple nous avons utilisé piece de bois d’'une épaisseur de 19mm

PLAN DE TRAVAIL

Mise en place de la fraise. Réglez la fraise de maniére que le centre du tranchant, le petit point noir de la figure a droite ci-dessus, coincide avec le centre
de I'épaisseur que vous voulez travailler. Fraisez deux morceaux et rapprochez-les pour contrdler. S'ils ne sont parfaitement alignés vous devrez régler
ultérieurement la fraise par le haut ou par le bas.

D 1 T L MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm
44.4 32 15-30 70,1 10 955.501.11 855.501.11
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Fraises pour tiroirs TOOLS’

7/8/955 TNAD R

Ces fraises sont idéales pour la construction de tiroirs de qualité. Elles permettent de réaliser
des entailles solides et faciles a réaliser. L'illustration ci-dessous donne un exemple de
réalisation d’un tiroir.

RECOMMANDATIONS DE SECURITE : ces fraises doivent étre utilisées sur défonceuses fixées a un
plan de travail avec guide.

8/955.002-502

]
1; 6 %300
;Z 855.508 >
QZ 955.008
///j
A 8 @/////
—
\_///
—
S ////

Partie saillante pour
I'arréte du tiroir

PLAN DE TRAVAIL PLAN DE TRAVAIL

D T 1 L MASTER REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm min. mm max. mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
25,4 9,5 15,87 12,7 54 10 955.008.11 855.508.11

31,7 15,87 25,4 12,7 445 10 755.002.11  855.002.11  955.002.11
50,8 15,87 25,4 12,7 50,8 10 955.502.11  855.502.11
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Jeu de deux fraises pour joints en V TOOLS®

8/955.801 w2 S®

Ce jeu a été concu pour la réalisation de fenétres fonctionnelles élégantes. Ce produit est idéal pour créer des
joints de 12,7mm pour portes sur mesure.

17,5
Profils a échelle 1:1
56
35
| D |

d | L D | L WMasien  REFERENCE  REFERENCE =Sa =
mm mm mm mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm 'llzﬂl .|-|'
35 35 84 38 17,5 56 5 955.801.11 855.801.11 791.012.00  822.004.11 541.518.00  990.020.00

Construire une fenétre

Exéecution facile avec CMT
Démonstration: Réalisation d’une fenétre étape par étape. b
Eléments requis: 35mm smm
- Jeu de fraises pour joints en V (référence 8/955.801.11) ?‘—F
- Fraise pour couper un montant d’épaisseur 35mm 16mm
- Fraise pour couper une traverse d’épaisseur 35mm

- Déchets de matériau

Le jeu de fraises CMT a été idéalement dessiné pour la construction des fenétres de 35mm, cependant il est
possible de modifier les dimensions, par exemple de 28mm ou de 35mm, de par la gamme du produit. Bien
penser a ajuster les mesures et profondeurs de coupe en fonction de I'épaisseur de bois utilisé. Nous suggérons
de faire un essai de jointure selon les étapes suivantes avant de commencer le travail la piéce définitive.

ETAPE 1:

Rabotez le bois jusqu’a 35mm d’épaisseur. Le montant aura la longueur finie de I'ouvrant. Pour le calcul de la
longueur de la traverse, n'oubliez pas d’ajouter 2 x la longueur du tenon. Ne faites pas le tenon traversant afin
qu'il soit caché aprés I'assemblage.

ETAPE 2 ; PLAN DE TRAVAIL

Contre-profilage en bout des traverses et petits bois. La fraise afleure le tenon et rentre de 6,4mm dans le bois
qui est posé, face contre la table, lorsque la défonceuse est fixée sous celle-ci.

ETAPE 3 :

Profilage des montants et traverses ainsi que des petits bois et parcloses.

Les piéces sont poussées face sur la table. Régler la hauteur de I'outil avec le tenon.
La fraise a feuillurer doit affleurer le tenon.

///;(/\/K I /PLANDETRAVAIL
R el ——

www.cmtorangetools.com




Fraises pour lambris de bois TOOLS®

gy 8/955.3 (W) o[22 [re B9

Ces fraises vous permettent de réaliser des
portes pour meubles raffinés, armoires et de
fabriquer encadrements de fenétres, aussi
de construire des montants et des traverses.
Les fraises pour profil gorge peuvent
étre aussi utliseés pour la réalisation de
L poignées de tiroirs.

D [ R L PROFIL MaSTER REFERENCE REFERENCE

mm mm mm mm PACK S=06,35mm S=@8mm

25 19 10 50,8 A 10 855.307.11M  955.307.11M

22 19 10 50,8 B 10 855.307.11F  955.307.11F

28 19 10 61,2 C 10 855.308.11F  955.308.11F  990423.00 791.003.00  990.058.00  991.057.00

Jeu de 2 fraises profilées pour portes et fenétres

955,302 - 855.802 LW e 22 R €9 ()

R 6,35

R 6,35

61
Profils a échelle 1:1
d D 1 R Master  REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK S=@8mm S=@12,7mm
30 31,7 12 6,35 5 955.302.11 855.802.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00  991.057.00  791.011.00  541.002.00

Rappel 991.056.00 Clé hexagonale 1,5mm

www.cmtorangetools.com




TOOLS’
Ces fraises permettent de réaliser, avec la plus grande facilité et précision, des assemblages a tenon-
mortaise ou a rainure-languette. Sans aucun réglage il est possible de travailler le bois d’épaisseur
différent comme indiqué ci-dessous. Le roulement permet d’atteindre une profondeur de coupe jusqu’a
9,5mm.
Profils a échelle 1:1
| I/ |/
T 40-36
3228 [
24-20 % 4
16-12 j
95 =
— — Rappel . =
T D H L MasTEer REFERENCE REFERENCE I - hS =7
mm mm mm mm PACK S=p12mm S=@12,7mm @‘\T .l-"
12 - 40 47,6 9,5 97 10 900.616.11 924.130.00 791.027.00 822.340.11 990.020.00
12 - 40 47,6 9,5 97 10 800.616.11 824.130.00 791.027.00 822.340.11 990.020.00
Rappel 541.515.00 Bague de distance 0,1mm Optionnel  791.020.00 Roulement @38,1mm (pour une profondeur de coupe de 4,75mm)
541.519.00 Bague de distance 5,8mm 791.029.00 Roulement @34,9mm (pour une profondeur de coupe de 6,35mm)
990.403.00 Rondelle de protection 1,6mm 791.015.00 Roulement @31,7mm (pour une profondeur de coupe de 8mm)
990.459.00 Kit de 6 bagues de distance 791.011.00 Roulement @19mm (pour une profondeur de coupe de 14,3mm)

Fraises professionnelles pour joints collés

8/900.606 AR

Ces fraises d’haute qualité vous permettront de réaliser des joints collés trés précis. En changeant la
position des fraises disque vous pourrez effectuer des joints d’épaisseur différente, de 12,7mm jusqu’a
36mm.

L
Min. 12,7
Max 36
Profils a échelle 1:1
st it el =3 o3
T: D H L MASTER REFERENCE REFERENCE , Po P o
mm mm mm mm PACK S=@12mm $=012,7mm s 1,85mm ,5mm .l-l'
12,7-36 47,6 5,5 97 10 900.606.11 924.129.00  791.028.00  822.005.11 822.006.11  990.022.00
12,7-36 47,6 515) 97 10 800.606.11 824.129.00  791.028.00  822.005.11 822.006.11  990.022.00
Rappel 541.511.00 Bague de distance 3mm 541.513.00 Bague de distance 0,1mm

541.512.00 Bague de distance 2mm

990.458.00 Jeu de bagues de distance
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Jeu de fraises pour joints en V

\/ ORANGE

TOOLS®

— 71 8/955.

D T MasTER REFERENCE
mm mm PACK S=@12mm
44,4 19+25,4 10 955.506.11
Rappel 541.515.00 Bague de distance 0,1mm

541.516.00 Bague de distance 0,3mm

Jeu de fraises pour joints en V

W 2] EY S

Avec ce jeu de fraises vous pourrez créer joints et rainures
sur panneaux et, en méme temps, les embellir par de jolies
décorations en V de 90°.

Il s’agit quand méme de jeux jumelés qui facilitent I'échange
des fraises ou, si vous préférez, I'installation sur deux tables
différentes.

506

Nora: Utilisez cette fraise avec un guide.

<

Min. 19 ) L
Max 25,4 Min. 6,35
Max 8
1,6—> =
-==-0,4
Profils a échelle 1:1
- Rappel

REFERENCE @ o)
$=012,7mm 8mm 4mm 19mm 22mm .I-I'
855.506.11 822.013.11 822.014.11 791.011.00 791.005.00 990.020.00

541.517.00 Bague de distance 0,5mm
990.407.00 Ressort a disque

8/955.510 N 2] VS ®

Ces fraises sont uniques et idéales pour créer des joints en V pour portes et tiroirs de armoires. Utilisez
des panneaux en contreplaqué ou MDF d’épaisseur comprise entre 12,7mm et 25,4mm pour réaliser
vos joints sur le type de bois choisi.

@«

25,4 6,35
-+=6,35
Profils & échelle 1:1
—e=—t 30°v
L. — Rappel
D I A L MasTeR REFERENCE REFERENCE d h
mm mm mm PACK S=p12mm S=012,7mm @ w @1111111@ N
40 25,4 30° 74,5 5 955.510.11 855.510.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00 991.057.00
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Fraises a queue d’aronde TOOLS®
- p— () (@]

7/818B

7/8/918

S

Ces fraises sont des outils classiques qui attirent I'attention des artisans
professionnels et les débutants.

ConsEiLs : nous vos recommandons de travailler en 2 passes afin que I'usinage
soit précis et net. Pour prolonger la durée de vie de la fraise, il est conseillé
d’effectuer une ébauche avec une fraise a défoncer. Vous pouvez utiliser ces
outils sur un banc de travail équipé d’une guide pour réaliser des chanfreins sur
VoS pieces.

Recommanpations pe securite : si la fraise a queue d’aronde se bloque pendant
le travail, ajustez-la dans le mandrin et assurez-vous que la profondeur de
coupe soit correcte. Ne pas soulever la fraise du guide.

Profils a échelle 1:1

i)

| '63j2,35 ts# P24859l 951 =g 9,5 Fﬁ%?ﬁ% 12,7
g Lttt ]
111 14 %11%07 ~7 =135
LﬁBJ{ [ 5 { ! § / ] \ | l S
19—
o \ | |
~— 158 e e el 22
B—T—

Fabricant/Modeéle REFERENCE

CMT-Enlock10 | 718.098.11B | 818.098.11B
CMT-Enlock15 | 718.127.11B | 818.128.11B

CMT300 718.127.11 | 818.128.11
918.127.11 | 818.628.11

167 |

Fabricant/Modéle REFERENCE
COMPATIBLE AVEC

LE SYSTEME HOFFMANN

W1 [=16mm | 718.053.11 | 818.053.11

20°

W2 L=17,5mm | 718.079.11 | 818.079.11

wi w2 w3 w4

COMPATIBLE AVEC
LE SYSTEME HOFFMANN

W3 [=19mm | 718.093.11 | 818.093.11
W4 [=25mm 918.167.11
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Fraises a queue d’aronde TOOLS®

7/8/918 - 7/818B [ Quelques exemples d’assemblage avec la fraise CMT

E Queue couverte Queue d’aronde Queue d’aronde a Queue d’aronde

E

distance variable lancée

3

Vos joints seront préts en secondes !

D | L A Master - REFERENCE REFERENCE REFERENCE ~ REFERENCE  REFERENCE
mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
6 8,3 60 7,5° 10 718.060.11
*6,35 6,35 50,8 8° 10 818.065.11
*6,35 8,3 63,5 7,5° 10 818.064.11 818.564.11
*8 9,5 54 8° 10 818.081.11
*8 9,5 52,5 9° 10 818.080.11
*8 9,5 63,5 9° 10 818.580.11
9,5 9,5 52,5 9° 10 718.095.11 818.096.11 918.095.11
9,5 9,5 63,5 9° 10 818.596.11
*95 9,5 60,3 14° 10 818.098.11
*9,5 12,7 60,3 8° 10 818.097.11
11,1 15,9 60,3 8° 10 818.111.11
12,7 10,3 60,3 18° 10 818.132.11
12,7 12,7 52,4 14° 10 718.127.11 818.128.11 918.127.11
12,7 12,7 63,5 14° 10 818.628.11
12,7 12,7 62 14° 10 818.130.11
12,7 16 60,3 10° 10 818.133.11
12,7 20,6 69,8 8° 10 818.129.11 918.129.11
11885 19,05 61,5 7° 10 818.635.11
14,2 9,5 50,8 14° 10 818.142.11
15,8 22 60,3 7° 10 718.158.11 818.158.11 918.158.11
15,8 22 66,7 7° 10 918.658.11  818.658.11
17,4 25,4 77,6 8° 10 818.674.11
19 19 77,6 14° 10 818.691.11
19 22 60,3 7° 10 718.190.11 818.190.11 918.190.11
19 22 66,7 7° 10 918.690.11  818.690.11
19 22 60,3 14° 10 818.191.11
20,6 31,7 84,1 8° 10 818.706.11
@ 22,2 22,2 69,8 7° 10 818.722.11 ;\_/
Avec roulement N,
8,73 10,3 58 7° 10 818.087.11B 791.009.00  541.001.00
95 9,5 60,3 14° 10 718.098.11B 818.098.11B 791.010.00  541.001.00
11,1 19 66,7 7° 10 818.113.11B 791.009.00  541.001.00
12,7 12,7 52,4 14° 10 718.127.11B 818.128.11B 791.010.00  541.001.00
14,2 9,5 50,8 14° 10 818.142.11B 791.010.00  541.001.00
Avec roulement (S=09,5mm)
15,8 25,4 68,3 7° 10 818.159.11B 791.021.00  541.006.00
Compatible avec le systéme Hoffman
515 4 43 17° 10 718.053.11 818.053.11
*8 6 43 18° 10 718.079.11 818.079.11
*9,3 7,3 43 19° 10 718.093.11 818.093.11
16,7 12,5 49 20° 10 918.167.11
Rappel .005. Vis TSEl M3x3mm
o ggggg:gg CIZ, hSexago?;:Ie 1,5mm * HWM
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Fraise a queue d'aronde 9° TOOLS’
S )
phiy 522 (W) (<Y 21 | R 5]
D [ L A S MasTeR REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation a droite
14 18 60 9° 12 10 522.140.11

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
L - Réalisée en acier spécial a haute résistance.
- 1 tranchant HW [Z1].

! o
<—
18
14—
D I L A s
mm mm mm mm
14 16 60 9° 10

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
- Réalisée en acier spécial a haute résistance.
L - 2 tranchants HW [Z2].

-5

Fraise spéciale a queue d'aronde 15°

Profils a échelle 1:1

]\ 22 R

REFERENCE
MasTERPACK Rotation a droite
10 523.140.11

Profils & échelle 1:1

T 664

INSERT
CARBIDE @ -

‘ 31,5

1 L=

= 39,5

LONGER LIFE
D I L A S REFERENCE
mm mm mm mm MasTERPACK Rotation a droite
39,5 31,5 65,5 15° M12x1 1 664.395.11
. Rappel
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : =
- Réalisée en acier spécial a haute résistance. (M@ /‘%
L -2 plaquettes réversibles HW [Z2].
790.315.00 990.078.00  991.061.00
1 UTILISATION :
cette fraise vous permettra de réaliser votre charpente de toiture
avec des joints a queue d’aronde.
I
15°
=~

Profils a échelle 1:1
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Fraises a écrire 60° TOOLS’

= I o 2 [ EN DD

Fraises développées pour la réalisation des lettres en relief avec une
pointe de 60° passant au plat du fond par un rayon de 3mm.

Ces outils sont souvent utilisés pour graver des lettres en relief, le
fond plat servant a aplanir le panneau autour des lettres.

8/949B

7/8/949 |

e -]

D 28,5
Profils a échelle 1:1
— . o . Rappel

D | A L Master REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE

mm mm mm PACK S=@6mm S=06,35mm S=@12mm S=@12,7mm

25,4 19 60° 50,8 10 749.001.11 849.001.11

28 19 60° 63,5 10 949.502.11

28,5 19 60° 63,5 10 849.501.11
Avec roulement

28 19 60° 63,5 10 949.502.11B 791.026.00 541.005.00 991.056.00

28,5 19 60° 63,5 10 849.501.11B 791.027.00  541.002.00 991.056.00
Rappel 990.005.00 Vis STEI M3x3mm

Fraises pour plateaux en bois

—11/851B 2 o Y

Les fraises idéales pour créer des plateaux, des bols, des planches a découper, ou n'importe quel
objet en bois. Les angles arrondis tirent le rayon intérieur, tandis que les cotés et la partie inférieure
de I'aréte de coupe crée une surface plane et lisse. Pour plus de précision et pour le travail avec un
gabarit, utilisez les fraises équipées avec un roulement.

ConselLs : utilisez ces fraises avec votre défonceuse sur le banc de travail avec guide pour réaliser
des bordures décoratives.

L
7/8/951 Profils a échelle 1:1
-
J 11,1 La— ‘
D R f 19
Rappel B
D 1 R L Master  REFERENCE — REFERENCE ~ REFERENCE ~ REFERENCE  REFERENCE @ )
mm mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm Q\\U
11,1 12,7 3,2 455 10 851.001.11
19 16 6,4 54 10  751.002.11 851.002.11 951.002.11
19 16 6,4 60,4 10 951.501.11 851.501.11
31,7 16 6,4 60,4 10 951.502.11 851.502.11
Avec roulement
19 16 6,4 54 10 751.002.11B 791.007.00  541.003.00 991.056.00
19 16 6,4 54 10 851.002.11B 791.004.00  541.001.00 991.056.00
19 16 6,4 60,4 10 851.501.11B  791.011.00  541.002.00 991.056.00
31,7 16 6,4 60,4 10 951.502.11B 851.502.11B  791.015.00  541.002.00 991.056.00
Rappel 990.005.00 Vis STEI M3x3mm

www.cmtorangetools.com
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Fraises a rainurer en V 90° TOOLS’

T 7/8/915 W) 22 RH)

Ces fraises réalisent des rainures précises sur panneaux et tiroirs en bois. Elles travaillent aussi sur plaques de
platre, réalisent des chanfreins et des lettres.

ConselLs : ces fraises travaillent parfaitement a 45° (deux outils en un).

L
Profils a échelle 1:1
I
e HWM
D | A L MasTer REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE

mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
°6 8 90° 46 10 715.060.11 915.060.11
*6,35 8 90° 46 10 815.064.11

9,5 12,7 90° 44,5 10 715.095.11 815.095.11 915.095.11
12,7 12,7 90° 44,5 10 715.127.11 815.127.11 915.127.11
16 12,7 90° 52,8 10 915.160.11
16 12,7 90° 63,5 10 915.660.11 815.660.11
19 16 90° 55,5 10 715.190.11
19 16 90° 63,5 10 915.690.11 815.690.11
31,7 19 90° 63,5 10 915.317.11 915.817.11 815.817.11
38 28,5 90° 63,5 10 915.380.11
38 28,5 90° 70 10 815.880.11

En plus, ces fraises avec roulement vous permettent des travaux avec un gabarit de votre choix (série 715B -
815B - 915B).
ConseLs : ces fraises travaillent parfaitement a 45° (deux outils en un).
L

Tf 12,7J L 16 J L J

I

yL Profils a échelle 1:1

Rappel

D | L A Masten  REFERENCE  REFERENCE REFERENCE ~ REFERENCE @ @

mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12,7mm m
12,7 12,7 44,5 90° 10 815.127.11B 791.010.00  541.001.00  991.056.00
16 12,7 52,8 90° 10 915.160.11B 791.025.00  541.004.00  991.056.00
19 16 55,5 90° 10 715.190.11B 791.007.00  541.003.00  991.056.00
19 16 63,5 90° 10 815.690.11B 791.011.00  541.002.00  991.056.00

Rappel 990.005.00 Vis STEI M3x3mm

www.cmtorangetools.com




Fraises a rainurer en V

—&— 915 AL

Les panneaux en ALUCOBOND® plus peuvent étre réalisés avec une technique extrémement simple. La procédure de
fraisage des bords vous permettra de fabriquer des éléments tridimensionnels de différentes formes et types. Des
fraisages en V sont produits sur I'arriere des panneaux en ALUCOBOND®. Il est recommandé de préserver du matériau
dans la base de la rainure, par exemple sur I'arriére de la plaque de couverture. Donc I'épaisseur restante du matériau
réduit permet un chanfrein manuel. Il n’est pas nécessaire d’utiliser des plieuses. La forme de la rainure détermine
le rayon pli. Les rainures peuvent &tre utilisées avec les centres de travail CNC et les défonceuses. La technique de
fraisage des bords est appropriée pour les panneaux ALUCOBOND® plus avec tous types de finitions standards.

Les avantages de cette technique de fraisage :

L - Investissements minimes.

- Technique de travail extrémement simple.

- Le pliage ne doit pas obligatoirement avoir lieu en atelier, il peut étre réalisé directement sur place, ce qui favorise
une économie de transport.

- Grande variété de mise en forme.

j - Bon rapport colit-efficacité.

v - Le pliage n’est pas limité par les dimensions de la machine.
I
} 135°

Profils a échelle 1:1

[ce]
o
D I A L MAasTER REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm
18 74 90° 60 10 715.001.11 815.001.11 915.001.11
18 33 135° 60 10 715.002.11 815.002.11 915.002.11
Fraises a pointe laser
= 7/8/958 B W) 2] |22 | 23 R
' Ces fraises vous permettent d’effectuer des fentes et des rainures si précises, comme si elles avaient
été obtenues par un laser. Réalisez des effets décoratifs et des chanfreins sans aucune bavure. Vous
pouvez aussi réaliser des lignes fines et pointillés ou des lettres bien marquées.
A
7/858.002
Profils a échelle 1:1
D
e HWM
D I A z L MasTeR REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12,7mm
°6 9 35° 1 50 10 758.002.11
*6,35 9,5 BER 1 50,8 10 858.002.11
12,7 11 60° 3 57,2 10 758.001.11 858.001.11 958.001.11
12,7 11 60° 3 60,3 10 858.501.11
12,7 10 60° 2 50,8 10 858.003.11 958.003.11

www.cmtorangetools.com
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Fraise a rainure en V avec plaquettes réversibles (90°) TOOLS"
= >
W 665 i 1 [ P2

Ces fraises ont été congues pour réaliser des rainures en forme de V, tout comme des panneaux, des lettres
et des bords chanfreinés. En cas d’usure, tourner la plaquette et utiliser les autres cotés pour une plus longue
durée. La vis spéciale fixe la plaquette d’une maniére sire et garantit la longévité de coupe.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
- Corps d’acier a haute résistance.

- 1 tranchant HW [Z1]. 90°
L
POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES : 10 o
Profils a échelle 1:1
‘. Positioner et 4&
appuyer fermement
B L% | 1€ 1a plaguette dans =—20—=
I le siege et serrer
i les vis de réglage.
N—

<A >\ SIEGE /!\4

.

— — Rappel
A D | L REFERENCE REFERENCE 62
o o et MASTERPACK g g'aes o o\ ) =S
90° 20 10 60 10 665.201.11  665.200.11 790.280.00 990.093.00 991.073.00

Fraises a défoncer double feuillure, deux tranchants

T 965 JHWJioN 22 R

Cette fraise avec 2 tranchants en carbure micrograin d’haute qualité sert a produire des doubles feuillures.
Congue pour les feuillures de bibliothéques et pour réaliser le logement de quincaillerie dans les fenétres.

L 19— |=163—=

= -

D
d D |
mm mm mm
12,3 16,3 16
12,7 19 11519

80
50,8

9,5

6,4

%6,7

i9,3
Profils & échelle 1:1

12,7 12,3
MaSTER REFERENCE
PACK S=@8mm
10 965.122.11
10 965.121.11

www.cmtorangetools.com
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Fraises a chanfreiner CM TOOLS®

s TNEIC

Quand on veut réaliser un bord Iégerement arrondi ou une coupe décorative sur des matériaux les plus variés,
cet outil est idéal pour obtenir des excellents résultats. Des effets d’incomparables aptitudes sur toutes les
dimensions arrondies grace a une longueur de coupe optimisée.

L A\

45°
w
1

SCa 150 [= 30° ]
— Profils a échelle 1:1
A D 1 L REFERENCE REFERENCE
mm mm mm S=@6mm S=@8mm
15° 24 14 46 10 703.240.11 903.240.11
30° 26 12,7 44,5 10 704.240.11 904.240.11
45° 25 8 41 10 705.240.11 905.240.11

Fraises a chanfreiner avec plaquettes réversibles

— S = INSERT [ 79 @’%m

CARBIDE ‘ RH ’
LONGER LIFE

Fraises a coupe droite avec deux plaquettes réversibles fixées par des vis spéciales Torx.
Idéales pour la réalisation de chanfrein ou de coupe décoratifs sur les matériaux plus
variés. Equipées d’'un roulement pour travailler sans aucune contrainte. A utiliser avec des
défonceuses portatives.

LV

=5717001
ONY HO

39

L POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES :

Positioner et
appuyer fermement
la plaquette dans
le siege et serrer
les vis de réglage.

AL st

D
11 10 8
45°
2 S
Profils a échelle 1:1

A D 1 L REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE —

mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12,7mm (m@
45° 29 8 52 10 658.047.11 658.045.11 79012000  990.075.00
22° 25 11 65 10 659.024.11  659.023.11  659.022.11 79012000  990.075.00  791.006.00
30° 28 10 66 10 659.032.11  659.031.11  659.030.11 79012000  990.075.00  791.006.00
45° 29 8 60 10 659.047.11  659.046.11  659.045.11 79012000  990.075.00  791.022.00
45° 29 8 68 10 659.646.11 79012000  990.075.00  791.022.00

990.400.00 Rondelle de protection @3.2/@7mm pour vis M3
990.051.00 Vis TCEI M3x6mm

991.062.00 Clé hexagonale 2,5mm

991.061.00 Clé Torx T15
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Fraises a chanfreiner TOOLS®

g 7/8/936 - 8/957 w22 o B9 )

Grace au roulement de guidage, ces fraises réalisent, sans
aucun accessoire, des bieautages décoratifs sur le chants
droits ou courbés. Pour ces derniers, le roulement suit
aisément les cintres de faible rayon.

I
A‘bl 30°
15° 22.5°
11.25°
D 45°
45° 45°
15° =
Profils & échelle 1:1 e L
— - — — — Rappel
A D | L Master  REFERENCE REFERENCE  REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm @
15° 19 11,5 549 10 736.130.11 836.130.11 936.130.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
25° 2222 10 549 10 736.190.11 836.190.11 936.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00  991.057.00
45° 31,7 95 b3 10 736.280.11 836.280.11 936.280.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00  991.057.00
45° 45 18 60,2 10 736.420.11 836.420.11 936.420.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 45 18 66,5 10 936.920.11 836.920.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 65 26 76,7 5| 936.950.11 836.950.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
11,25° 21,5 22 71,1 10 957.504.11 857.504.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
15° 24,5 22 71,1 10 957.503.11 857.503.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
22,5° 31 22 71,1 10 957.502.11 857.502.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
30° 385 22 71,1 10 957.501.11 857.501.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Coffret de 5 fraises a chanfreiner

836 W () 22 ) (re ) €9 D)

L'exécution de coupes d’angle sur votre plan de travail sera précise et simplifiée en utilisant
notre jeu de fraises a chanfreiner. Les 5 fraises en carbure avec dessin anti-recul vous
permettront d’effectuer des coupes polygonales avec des angles standard.

30°
45°
15° 22.5°
11.25°

Profils a échelle 1:1
MasTER REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=@12,7mm
Coffret de 5 fraises a chanfreiner 5 836.501.11

www.cmtorangetools.com




CINAT 2550¢F
B ) (R || 22 )[R

Pour personnaliser les panneaux de portes, les facades
de tiroirs et les portes de meubles avec un motif
décoratif simple.

Soyez prudent en
faisant des rainures pliitot profondes. Pendant le
fraisage des poignées, il faut effectuer au moins
deux passes. Ne jamais utiliser des piéces plus
courtes que 600mm.

N R19,05

R 25,4
Profils a échelle 1:1
=
R 16
Zg4,75 R9,5 Z
R 6,35 R8 R12,7
R D | L REFERENCE ~ REFERENCE  REFERENCE  REFERENCE  REFERENCE
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
16 32 95 508 10 714.032.11 814.032.11 914.032.11
°16 32 127 508 10 199.001.11
3 6 12,7 508 10 714.060.11 914.060.11
03 6 27 70 10  199.060.11
032 64 12,7 508 10 814.064.11
032 64 254 635 10 199.008.11
032 64 159 635 10 814.564.11
04 8 32 80 10 199.081.11
475 95 64 50,8 10 714.095.11 814.095.11 914.095.11
475 95 254 66,7 10 814.595.11
"6 12 35 80 10 199.120.11
6,35 12,7 95 508 10 714.127.11 814.127.11 914.127.11
6,35 12,7 31,7 73 10 914.627.11 814.627.11
0635 12,7 31,7 762 10 199.505.11
8 15,8 95 508 10 714.160.11 814.160.11 914.160.11
8 158 31,7 73 10 814.660.11
95 19 113 508 10 714.190.11 814.190.11 914.190.11
95 19 25 635 10 914.191.11
95 19 31,7 73 10 914.690.11  814.690.11
11 22 254 635 10 914.221.11
12,7 254 16 73 10 914.254.11
12,7 254 31,7 73 10 914.754.11 814.754.11
16 31,7 185 588 10 914.817.11 814.817.11
1905 381 31,7 698 10 914.880.11 814.880.11
254 508 31,7 698 10 914.990.11  814.990.11
Avec roulement @ @ m
6,35 12,7 95 508 10 814.127.11B 791.010.00 541.001.00  991.056.00
8 15,8 95 508 10 814.160.11B 791.009.00 541.001.00  991.056.00
8 15,8 95 508 10 914.160.11B 791.025.00 541.004.00  991.056.00
95 19 11,3 508 10 714.190.11B 791.007.00 541.003.00  991.056.00
95 19 113 508 10 814.190.11B 791.00400 541.001.00  991.056.00
95 19 31,7 73 10 814.690.11B  791.011.00 541.002.00  991.056.00

990.005.00 Vis TSEI M3x3mm * HWM




Fraises sphériques

\/ ORANGE

TOOLS®

sH

8/968

(LT

Ces nouvelles fraises vous permettent de créer des canaux pour cables et tuyaux en un seul passe. Diminuez
la tension de la fraise en fraisant une premiére rainure avec une autre fraise a coupes droites.

| zZ s

R 6,35
R 7,94
R9,5 /
R12,7
Profils a échelle 1:1

R D | L MAaSTER REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
6,35 12,7 11 57,15 10 968.127.11 868.627.11
7,94 15,88 14,2 60,3 10 968.158.11 868.658.11
9,52 19,05 17,4 63,5 10 968.190.11 868.690.11
12,7 25,4 23,5 70 10 968.754.11 868.754.11

Coffret de 3 fraises a gorge

814.001.11

DESCRIPTION

Coffret de 3 fraises a gorge

814 ] R | N 22 ) R

Ces coffrets comprennent 3 fraises pour profil gorge. Fraises en carbure parfaites pour faire
des travaux d’écriture, d'incision ou d’adjonction de moulures et de veines sur les portes ou
les faces de tiroirs. Disponibles avec queues 6,35mm ou 12,7mm.

R3,2
814.501.11
R 6,35 R9,5
Profils a échelle 1:1
MasTER REFERENCE REFERENCE
PACK S=(6,35mm S=@12,7mm
10 814.001.11 814.501.11

www.cmtorangetools.com



Fraises a congé avec roulement

\/ ORANGE
TOOLS®

—={ s

Ié—

7/8/937 A e

Ces fraises permettent de réaliser des éléments de décoration indispensable pour construire certains
types de rallonge. Cette fraise est aussi le contre-profil des fraises quart de rond.

ConseiLs = un profil arrondi crée I'illusion d’une plus subtile travail sur vos bords.

M/
Les fraises & congé avec roulement sont le contre-profil
des fraises pour quart de rond.

R35

8/937.955.11

Profils a échelle 1:1

R 4,75 R 6,35 o
R 9,5
R 12,7 R 16
. . . . » Rappel
(= =)
Lom o m D e e I O © S ap S~
4,75 222 12,7 549 10 737.190.11 837.190.11 937.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4,75 222 12,7 61,2 10 937.690.11 837.690.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,35 254 12,7 549 10 737.222.11 837.222.11 937.222.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,35 254 12,7 61,2 10 937.722.11 837.722.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
8 28,7 12,7 bH42 10 737.254.11 837.254.11 937.254.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
8 28,7 12,7 60,5 10 937.754.11  837.754.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
9,5 31,7 12,7 b54,2 10 737.286.11 837.286.11 937.286.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
9,5 31,7 12,7 605 10 937.786.11 837.786.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
12,7 38,1 155 57,7 10 737.350.11 837.350.11 937.350.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
12,7 38,1 155 64 10 937.850.11 837.850.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
16 445 185 67 10 937.950.11 837.950.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
19 50,8 22,2 70,7 10 937.951.11 837.951.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
14,3-35 50,8 12,7 61,2 10 937.955.11 837.955.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Coffret de 3 fraises a congé avec roulement

837 (W] N 22 R B9

Pour un travail précis et de qualité sur des tiroirs, CMT a étudié des coffrets de fraises en
carbure avec dessin anti-recul capable de vous faire obtenir des rallonges précises et pro-
pres sur des tables et des tops. Vous pouvez par exemple usiner parfaitement des rallonges
de tables ou des tops pour appareils électroménagers.

R 6,35
k9,5 R12,7 A
Profils a échelle 1:1
MaSTER REFERENCE REFERENCE
R PACK S=06,35mm S=012,7mm
10 837.001.11 837.501.11

Coffret de 3 fraises a congé avec roulement

www.cmtorangetools.com
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Fraises & doucine romaine au carbure

ORANGE

cm TOOLS®

—='s

’é—

R D I
mm mm mm
48 254 115
48 254 115
8 31,7 143
8 31,7 143
48 254 115
48 254 115
8 31,7 143
8 31,7 143

54,6
60,9
56,9
63

52,8
59,1
55,1
61

10
10
10
10
10
10
10
10

W4 ) 22 )[R 9 )

Idéales pour créer des finitions traditionnelles, ces fraises avec dents produisent des moulures raffinées et
apporte une touche spéciale a toutes vos créations.

un montage incorrecte pourrait compromettre I'outil provoquant le dévissement, et par conséquent,
la perte du roulement de guidage pendant I'usinage.

L

Profils a échelle 1:1
R 4,8 RS

e e e e . © S ap S~
763.048.11 863.048.11 963.048.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
963.548.11 863.548.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
763.080.11 863.080.11 963.080.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
963.580.11 863.580.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
764.048.11 864.048.11 964.048.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
964.548.11 864.548.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
764.080.11 864.080.11 964.080.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
964.580.11 864.580.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

Fraises a arrondir quart de rond

S

HW, 63 22 [ Ru (Y]

Ces fraises peuvent travailler aussi bien latéralement (quart de rond) que frontalement (défoncage)
comme, par exemple, pour la décoration de fagades de portes ou de tiroirs.

Il est fortement conseillé de préter beaucoup d’attention pendant
I'opération de fraisage lorsque les dimensions de la fraise augmentent. Durant le fraisage, assurer
la stabilité de la piece en utilisant une guide sur
le plan du travail.

Profils a échelle 1:1

R D
mm mm
4 19
5 21
6 23
6 23
8 28,6
915 31,7
9,5 31,7
12,7 38,1
12,7 38,1
16 44,5
19 50,8
22,2 57,1
254 63,5

12
12
12
12
12,7
15,8
15,8
19
19
22,2
25,4
28,5
33,3

mm
43,8
43,8
43,8
50,1
44,5
47,6
54

50,8
57,1
60,3
63,5
66,6
71,4

REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
10 727.040.11 927.040.11
10 727.050.11 827.050.11 927.050.11
10 727.060.11 827.060.11 927.060.11
10 827.560.11
10 727.080.11 927.080.11
10 727.095.11 827.095.11 927.095.11
10 927.595.11 827.595.11
10 827.127.11
10 927.627.11 827.627.11
10 927.660.11 827.660.11
10 927.690.11 827.690.11
5 927.722.11 827.722.11
5 927.754.11 827.754.11




. . . \/ ORANGE
Fraises a arrondir quart de rond CM TOOLS’

= o7 22 o BV DD

Ces fraises utilisent un roulement de guide plus petit (791.002.00) que les fraises pour quart de rond 7/8/938. Vous
obtiendrez une petite feuillure en plus sur le fond de la piece travaillée.

Profils a échelle 1:1 [ .
*A utiliser seulement sur votre plan de travail.

afy /=~
1,6 159 12,7 10 739.160.11  839.160.11 939.160.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
2 16,7 12,7 10 939.167.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
3 18,7 12,7 10 939.187.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00  991.057.00
3.2 19,1 12,7 10 739.190.11  839.190.11 939.190.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
475 222 12,7 10 739.222.11 839.222.11  939.222.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
635 254 12,7 10 739.254.11 839.254.11  939.254.11  939.754.11  839.754.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00  991.057.00
8 286 12,7 10 739.285.11  839.285.11 939.285.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

915 31,7 16 10 739.317.11 839.317.11 939.317.11  939.817.11  839.817.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00  991.057.00
12,7 38,1 19 10 739.380.11 839.380.11 939.380.11  939.880.11  839.880.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

16 445 22 10 839.445.11 939.445.11  939.945.11  839.945.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
19 50,8 254 10 939.990.11  839.990.11  990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
22,2 57,1 285 5 939.991.11  839.991.11  990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
254 635 333 5 939.992.11* 839.992.11*  990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

Fraises a arrondir quart de rond avec plaquettes réversibles

INSERT ‘
! L)
o , » , CARBIDE Z2 || RH LIL®
Les plaquettes réversibles de ces fraises sont fixées avec des vis Torx.
Chaque plaquette est profilée et consentit I'efficacité pendant le travail sur
les panneaux d’aggloméré, le mélaminé, le bois dur et tendre. A utiliser avec
défonceuses électroportatives. ~ LONGER LIFE
_ L
T l ] i .\ = R
I A f \C
R2 R3 / R 5/ R 6,35 R8 \,—J N
AN Rl o~ v

Profils a échelle 1:1
I . PoSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES :
- Positioner et
D . appuyer fermement
€ plaquette dans

e siege et serrer R=1,5mm
les vis de réglage. R=2mm

SiEeE /A\ R=3mm

WAID)]

=5700L
JONYHO

Optionnel
R=1mm

99

B
2 27 57,5 10 661.021.41 661.020.41 790.020.04  990.078.00 991.061.00  791.003.00
8 27 Bl 10 661.031.41 661.030.41 790.030.04  990.078.00 991.061.00  791.003.00
5 28,8 19,5 64 10 661.051.11 661.050.11 790.050.00 990.076.00 991.061.00  791.007.00
6,35 28,5 24 67 10 661.064.11 661.063.11 790.064.00 990.075.00 991.061.00  791.006.00
8 31,8 24 67 10 661.080.11 790.080.00 990.075.00 991.061.00  791.006.00
8 31,8 24 7 10 661.581.11 790.080.00 990.075.00 991.061.00  791.006.00
990.400.00 Rondelle de protection M3 990.410.00 Rondelle de protection M4 990.423.00 Rondelle pour roulement @12,7mm
990.051.00 Vis TCEI M3x6mm 990.052.00 Vis TCEI M4x6mm 990.058.00 Vis TCEI 1/8"x3/8"x1/2"

991.062.00 CIé hexagonale 2,5mm 991.067.00 Clé hexagonale 3mm 991.057.00 CIé hexagonale 3/32"




. . . \/ ORANGE
Fraises a arrondir quart de rond TOOLS’

e /8938 W 22 ) BV S

La fraise quart de rond est certainement l'outil profilé le plus utilisé sur une défonceuse. Elle permet
principalement d’arrondir les chants mais également de créer des effets décoratifs. En utilisant des roulements a
différents diamétres ou en réglant la position de I'outil, il est possible de réaliser des plats aux effets trés riches.

ConseiLs : utilisez la fraise avec rayon 1,6mm pour affleurer vos laminés. En ajustant la hauteur de coupe vous
gagnerez du temps au moment du pongage.

RecommanDATIONS DE SECURITE : travaillez soigneusement avec une fraise de grand diametre et travaillez
lentement.

Tf *A utiliser seulement sur votre plan de travail

ﬂ
Rappel

1)l Acier Delrin®
791.003.00 Q/ 791.044.00 Profils & échelle 1:1

R 28,6

— — — — — Rappel
Lomo o N OEEIE ST U I T o r~
1 14,7 10 10 838.147.11 938.147.11 990.422.00  791.044.00 990.058.00 991.057.00
1,6 15,9 12,7 10 738.160.11 838.160.11 938.160.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
2 16,7 12,7 10 738.167.11° 938.167.11° 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00
2 16,7 12,7 10 838.167.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
3 18,7 12,7 10 738.187.11° 938.187.11° 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00
3 18,7 12,7 10 838.187.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
32 191 12,7 10 738.190.11 838.190.11 938.190.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
475 22,2 12,7 10 738.222.11 838.222.11 938.222.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,35 25,4 12,7 10 738.254.11 838.254.11 938.254.11 938.754.11 838.754.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
8 28,6 12,7 10 738.285.11 838.285.11 938.285.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00

95 31,7 16 10 738.317.11 838.317.11 938.317.11 938.817.11 838.817.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00  991.057.00
12,7 381 19 10  738.380.11 838.380.11 938.380.11 938.880.11  838.880.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00

16 44,5 22 10 838.445.11 938.445.11 938.945.11  838.945.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
19 50,8 25,4 10 938.990.11  838.990.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
22,2 571 28,5 5 938.991.11  838.991.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00

254 635 333
286 762 381
31,75 825 444
38,1 889 444

938.992.11* 838.992.11*  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
938.993.11* 838.993.11*  541550.00 791.004.00 990.058.00 991.057.00
938.994.11* 838.994.11*  541550.00 791.004.00 990.058.00 991.057.00
938.996.11* 838.996.11*  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
©791.044.00 Roulement cylindrique Delrin®

Coffret de 3 fraises a arrondir quart de rond

838 W 22 [ re BN S

La polyvalence de ces fraises quart de rond parmi les plus standard du marché, permet un travail soigné
du champ des panneaux en bois, garantissant ainsi la parfaite application pour des profils de tables et des
tops.

o1 o1 o1 a1

R 6,35 R9,5

R 12,7

Masten  REFERENCE  REFERENCE
DESCRIPTION PACK  S=06,35mm  S=012,7mm

Coffret de 3 fraises 5 838.001.11 838.501.11

Profils a échelle 1:1

www.cmtorangetools.com




Fraise DP coin arrondi pour composite et lamine @ TOOLS’
o " 938 [NPALTIE) 40X

LONGER LIFE

La nouvelle fraise en diamant polycristalline DP est un important produit dans une vaste gamme de fraises a THAN CARBIDE
arrondir CMT.
Ces fraises, de trés haute performance, vous permettront d’économiser temps et argent, car elles sont d'une
grande puissance et précision. Elles durent 40 fois plus longtemps des fraises conventionnelles.
Vous étes ainsi parfaitement équipé pour toutes les applications de fraisage: composite, panneaux de par-
L ticules, MDF (brut ou mélaminé), placage et bois dur. L'un des investissements les plus rentables que vous

pouvez faire!

EXCELLENT POUR ADOUCIR LES COINS DANS TOUS LES TYPES
DE MATERIAUX:

 Aluminium

* Panneau composite aluminium (ACM)

* Panneau composite

 Matériau composite

 Matériau composite spécial

« Fibre de verre

« Fibre de verre PCB

 Matériaux composites renforcées par fibre de verre
« Uréthane renforcée

* Fibre renforcée plastique semi-expansé

* Bois massif et tendre

* Matériaux composites 1égers

LES AVANTAGES DE LA TECNOLOGIE DIAMANTE:

« Tranchants trés durs garantissent une résistance élevée a I'usure.

* La longévité des tranchants offre une continuité de travail ainsi
réduisant le temps de préparation et la nécessité de changer
l'outil.

* Augmente I'efficacité de la défonceuse.

 Amélioration marquée de la qualité de finition.

* MDF

* Plastique

* Plastica

— Rappel

R D | L MasTER REFERENCE (=
mm mm mm mm PACK S=@8mm g) MI(CE N
2 16,7 8 53 10 938.167.61 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00
3 18,7 8 53 10 938.187.61 990.422.00 791.044.00 990.058.00 991.057.00

©791.044.00 Roulement cylindrique Delrin®

Fraises profilées a arrondir
g

8/965.9 MNEAD R

Améliorez I'apparence de vos portes et tiroirs avec ces nouvelles fraises profilées CMT.
Réalisés avec des tranchants en métal dur, ces outils vous permettent de travailler
avec précision, de maniére raffinée et élégante.

Iﬁ" rJ ] 8/965.903
() MR 8/965.904
I 22—~
R3,2
| 34,9 |
)
= d 19—
D 25
8/965.905 R12,7
Tos
Profils & échelle 1:1 © =127 ® 9.5
D d R I L PROFIL MaSTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7Tmm
19 6,4 6,4 13 51 B 10 965.903.11 865.903.11
22 12,7 32 31,7 69,8 C 10 965.905.11 865.905.11
34,9 95 12,7 25 65,5 D 10 965.904.11 865.904.11

www.cmtorangetools.com




. s \/ ORANGE
Fraise a gorge TOOLS’

~s~ __ 7/8/965 (W] o 22 ) (e )9

Améliorez I'apparence de vos portes et tiroirs avec ces nouvelles fraises
profilées CMT. Réalisés avec des coupants en métal dur, ces outils vous ﬂ S ﬁ
permettent de travailler avec précision, de manigére raffinée et élégante. Une —
touche de classe qui apporte une valeur ajoutée a vos créations!

L L — 7/8/965.4

L Un nouveau profil qui offre une
moulure plus élaborée en sim-
plement réglant la profondeur.
® ©
T 1091
=127 - 25,4 { ’6
I I | /’ /
~R '
/ “R5
® ®
Profils a échelle 1:1
D d R 1 L Pror.  MIASTER REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
10 1,3 5 10 50 A 10 765.402.11 865.402.11 965.402.11
19 6,35 6,4 11 50,8 A 10 765.001.11 865.001.11 965.001.11 965.501.11 865.501.11
12,7 4 2 8 51 B 10 865.002.11 965.002.11
19 6,35 3,2 13 68 © 10 965.503.11 865.503.11
25,4 9,5 3,2 9,5 49 D 10 965.504.11 865.504.11

Fraises a gorge avec roulement

—s—= 7/8/965B W) 22 ) re €N D)

Cet outil permet une grande variété d’applications - une créativité infinie! Les positions du gabarit et du roule-
ment de guidage facilitent une vision immédiate du travail effectué.

L
Profils a échelle 1:1
$
R
Rappel

D R | L VWisen  REFERENCE ~ REFERENCE ~ REFERENCE ~ REFERENCE ~ REFERENCE @&
mm mm mm mm ProfiL PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(12,7mm @ @U
19 3,2 12,3 54 A 10 765.201.11B 791.007.00  541.003.00 991.056.00
19 3,2 12,3 54 A 10 865.201.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
28,6 4 14,3 58,8 B 10 965.202.11B 791.027.00  541.002.00 991.056.00
28,6 4 143 58,8 B 10 965.702.11B 791.027.00 541.005.00 991.056.00
28,6 4 143 588 B 10 865.702.11B 791.027.00 541.002.00 991.056.00
19 3,2 12,3 54 C 10 765.301.11B 791.007.00  541.003.00 991.056.00
19 3,2 12,3 54 c 10 865.301.11B 791.004.00 541.001.00 991.056.00
28,6 4 13,3 58 D 10 965.302.11B 865.802.11B 791.027.00 541.002.00 991.056.00
28,6 4 13,3 58 D 10 965.802.11B 791.027.00 541.005.00 991.056.00
34,9 476-635 185 66,1 E 10 965.303.11B 791.031.00 541.004.00 991.056.00
349 476-635 185 66,1 E 10 865.803.11B 791.029.00 541.002.00 991.056.00
Rappel 990.005.00 Vis TSEl M3x3mm

www.cmtorangetools.com
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Fraises pour moulures décoratives TOOLS®

o 508 1/8/0nss Y2 RV

Les fraises a moulures plongeantes permettent la réalisation de moulures trés intéressantes.

Elles sont idéales pour la réalisation de chants, de facades, de portes ou de tiroirs.

ConseiLs : Pour une finition plus précise, utilisez le roulement de guidage qui vous garantira des résultats
excellents.

E

Profils a échelle 1:1

D R 1 L Master  REFERENCE  REFERENCE  REFERENCE  REFERENCE  REFERENCE

mm mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm

19 4 13 51,1 10 748.190.11 848.190.11 948.190.11

19 2,4 12 53 10 748.191.11 848.191.11 948.191.11

31,7 4 13 58 10 948.317.11 948.817.11 848.817.11 Rappel

349 6510 18 68 10 948.850.11 848.850.11 (

Avec roulement @ m
19 4 13 51,1 10 748.190.11B 791.007.00 541.003.00  991.056.00
19 4 13 51,1 10 848.190.11B 791.004.00 541.001.00  991.056.00
19 2,4 12 53 10 748.191.11B 791.007.00 541.003.00  991.056.00
19 2,4 12 53 10 848.191.11B 791.004.00 541.001.00  991.056.00
31,7 4 13 58 10 948.317.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
31,7 4 13 58 10 948.817.11B 791.015.00 541.005.00 991.056.00
31,7 4 13 58 10 848.817.11B 791.015.00 541.002.00  991.056.00
Rappel 990.005.00 Vis TSEI M3x3mm

=S5

Fraises profilées classiques

ol Y

,5; 7/8/965.1 [ axF| 22 |[RH)
Améliorez I'apparence de vos portes et tiroirs avec ces nouvelles fraises profilées classiques CMT. Leur profil vous
permet d’obtenir des moulures simples, raffinées et élégantes.
L
=127 fo—19 —=
I
o ! ® ®
=d—= R Profils & échelle 1:1
D4>
D d R | L prop  MasteR  REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm
12,7 8,4 1,2 12,7 50,8 E 10 765.101.11 865.101.11 965.101.11
19 11,1 2,4 11 50,8 F 10 765.102.11 865.102.11 965.102.11

www.cmtorangetools.com
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Fraises pour moulures decoratives TOOLS®

7/8/940 W N[22 ) re €YD

Ces fraises offrent de nouvelles possibilités décoratives au menuisier lui permettant d’élargir sa gamme.

ConseiLs : ce type de réalisation est plutdt complexe, pour obtenir un résultat parfait, il est conseillé d’usiner

7/8/941

I
R
'R 7/8/940

Profils a échelle 1:1

Cet outil révolutionnaire va en fait beaucoup plus loin de la fraise a doucine
romaine traditionnelle car le roulement horizontal permet de créer des con-
tours élégants et d’une finition unique.

ConselLs : il est recommandé de faire plusieurs passes pour obtenir les meil-

leurs résultats. 7/8/941
. Rappel
R D | Masten  REFERENCE — REFERENCE ~ REFERENCE ~ REFERENCE  REFERENCE =
mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm

4 28,7 115 10  740.270.11 840.270.11 940.270.11 940.770.11 840.770.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,4 381 17,3 10  740.350.11 840.350.11 940.350.11 940.850.11 840.850.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 334 13 10 741.285.11 841.285.11 941.285.11 941.785.11 841.785.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,4 428 185 10 741.380.11 841.380.11 941.380.11 941.880.11 841.880.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Fraises pour moulures décoratives avec feuillure

— MNEADRE

7/8/944 Ces fraises offrent de nouvelles possibilités décoratives au menuisier permettant d’élargir sa gamme. Chaque
outil est doté d’'une mise en carbure de tungsténe de haute qualité recouverte de résine fluorocarbonique
P.T.F.E., de couleur orange, et fixée a chaud.

ConsElLs : ce type de réalisation est plutét complexe, pour obtenir un résultat parfait, il est conseillé d’usiner
en plusieurs passes.

7/8/945

Profils a échelle 1:1

7/8/944

Dotée d’un petit détail géometique supplémentaire cette fraise est capable de
créer des éléments décoratifs de grande élégance.

ConseiLs : il est recommandé de faire plusieurs passes pour obtenir les meil-
leurs résultats.

7/8/945
Rappel

R D | Masten  REFERENCE — REFERENCE  REFERENCE ~ REFERENCE  REFERENCE =) E=D @mmr@

mm mm mm PACK S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm 8 N
4 28,7 13 10 744.287.11 844.287.11 944.287.11 944.787.11 844.787.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,4-48 35 185 10  744.350.11 844.350.11 944.350.11 944.850.11 844.850.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 28,7 13 10  745.287.11 845.287.11 945.287.11 945.787.11 845.787.11  990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

6,4-48 35 18,5 10  745.350.11 845.350.11 945.350.11 945.850.11 845.850.11  990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

www.cmtorangetools.com



Fraises pour moulures décoratives avec feuillure

\/ ORANGE

TOOLS®

LIPS

Ces fraises offrent de nouvelles possibilités décoratives au menuisier
permettant d’élargir sa gamme. Chaque outil est doté d’une mise en carbure
de tungsténe de haute qualité recouverte de résine fluorocarbonique P.T.F.E.,
de couleur orange, et fixée a chaud.

ConskeiLs : ce type de réalisation est plutét complexe, pour obtenir un résultat
parfait, il est conseillé d’usiner en plusieurs passes.

1/8/941

Profils a échelle 1:1

R4,8

R3,6 R3,6

7/8/946 7/8/941
» . . . . Rappel
R D 1 Master - REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE (=
mm mm mm PACK S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm g/)
4,8-3,6 34,2 13 10 746.325.11 846.325.11 946.325.11 946.825.11 846.825.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4,8-3,6 3472 13 10 747.325.11 847.325.11 947.325.11 947.825.11 847.825.11  990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

Fraises pour moulures décoratives

S

R

7/8/959

W) o 22 e 9 3

Ces fraises offrent de nouvelles possibilités décoratives au menuisier permettant d’élargir sa gamme.
Chaque outil est doté d’'une mise en carbure de tungsténe de haute qualité recouverte de résine fluoro-
carbonique P.T.F.E., de couleur orange, et fixée a chaud.

ConskeiLs : ce type de réalisation est plutdt complexe, pour obtenir un résultat parfait, il est conseillé
d’usiner en plusieurs passes.

7/8/960

7/8/959

! D Profils a échelle 1:1
7/8/960

» . . . . Rappel
R D | Master ~ REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE =
mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm g/)
4 28,7 13 10  759.040.11  859.040.11 959.040.11 959.540.11 859.540.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,4 38,1 18 10  759.064.11 859.064.11 959.064.11 959.564.11 859.564.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 28,7 13 10 760.040.11 860.040.11 960.040.11 960.540.11 860.540.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
6,4 38,1 18 10 760.064.11 860.064.11 960.064.11 960.564.11 860.564.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

www.cmtorangetools.com
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Fraises reglable pour profil double TOOLS’

m 8/900.623 MENREE)

Ces nouvelles fraises permettent la création d’un profil a rayon concave 4,76mm, de profils doubles avec
chanfrein de 45°, ou tous les deux ! Les fraises sont fournies avec des bagues de distance pour régler la
distance d’apres I'épaisseur du panneau. Utilisez ces fraises sur des défonceuses montées sur votre plan de
travail. Evitez I'utilisation de défonceuses portatives.

(<)
R 4,76
L
31,
Max

Profils a échelle 1:1

11,1 -4 11,1
Min. Min.
D
Fe i o NI
D Tu R A L Master ~ REFERENCE ~ REFERENCE . (FON 1= S22
mm mm mm mm PACK S=p12mm S=012,7mm R "é 450 .|-|'
38,1 11,1-31,75 4,76 45° 100 10 900.623.11 924.137.00 791.037.00  822.029.11  822.030.11  990.020.00
38,1 11,1-31,75 4,76 45° 100 10 800.623.11  824.137.00 791.037.00  822.029.11  822.030.11  990.020.00
Rappel 541.500.00 Bague de distance 3mm 541.518.00 Bague de distance 1mm
541.515.00 Bague de distance 0,1mm 541.519.00 Bague de distance 5,8mm

541.517.00 Bague de distance 0,5mm

ﬁs

Fraises réglables a double rayon pour quart de rond

8/900.622 MEADREE

Réalisez des nouveaux profils a double rayon 2mm et 3mm pour quart de rond ! Les fraises sont fournies avec
des bagues de distance pour régler la distance d’aprés I'épaisseur du panneau. Utilisez ces fraises sur des
défonceuses montées sur votre plan de travail. Evitez I'utilisation de défonceuses portatives.

R3 R2

11,1 111
Min. Min.
D
D T R L M REFERENCE REFERENCE o B B =
1 ASTER (@), &y
mm mm mm mm PACK S=@12mm S=012,7mm R3 ""é "‘-‘j .|-|'
34 11,1-31,75 3-2 100 10 900.622.11 924.137.00  791.037.00 82203111  822.032.11  990.020.00
34 11,1- 31,75 3-2 100 10 800.622.11 824.137.00  791.037.00 822.031.11  822.032.11  990.020.00
Rappel 541.500.00 Bague de distance 3mm 541.516.00 Bague de distance 0,3mm
541.501.00 Bague de distance 4mm 541.518.00 Bague de distance 1mm
541.515.00 Bague de distance 0,1mm 541.519.00 Bague de distance 5,8mm

www.cmtorangetools.com
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8/961.6 MEA e

Ces fraises ont été créés pour lambris en bois sur des murs et moulures pour vos cloisons. Fabriquez des
joints de 6,35mm (1/4") en utilisant une fraise 8/900.626, enfin terminez le travail en deux passes avec
cette fraise 8/961.601. Parfaites pour armoires, plafonds, rayons et panneaux.

Fraise pour lambris en bois

6,35 ’W 4\[\/

R4 19,05 6,35
F 6,35 ——— e J
19 3,2
4} 450 12,7 Standard avec roulement

@¢12,7mm (791.003.00)

! 15,88 _ (V N4 N\ 12% 7
~ 55 6,351% o
476] — = —

Profils a échelle 1:1
Optionnel avec roulement §15,8mm
(791.018.00)

Rappel
D 1 R A L Masten  REFERENCE REFERENCE = D m@
mm mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm p) N
23,8 19,05 4 45° 67,7 10 961.601.11 861.601.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Fraise a arrondir rayon 8mm avec chanfrein 45°

Tl 954 W2 D

Une nouvelle fraise pour créer des coins élégants sur vos tables, chaises et encadrements.

RECOMMANDATIONS DE SECURITE : a utiliser exclusivement sur votre plan de travail et pantographes CNC.

L
iy R8
I L )
450 Profils & échelle 1:1
D D: | R L MASTER REFERENCE
D mm mm mm mm mm PACK S=@8mm
36 22 25 8 60 10 954.080.11

www.cmtorangetools.com
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Fraises 2 arrondir demi rond avec plat C AT SRANGE
r HW| 22 || RH |9

ces fraises doivent étre utilisées sur votre plan de travail avec un guide.

positionnez le guide afin d'éviter que la profondeur de coupe dépasse le rayon de la fraise. Pour
plus de profondeur de coupe utilisez des guides qui peuvent se régler.

D
3

O

R
R3,2 R 4,75 R 6,35 R9,5 R12,7

L Profils a échelle 1:1

|
@ R D Is I L REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE REFERENCE
/i\\é mm mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
lEH 3,2 22,2 6,56 19 50,8 10 754.002.11 854.002.11 954.002.11
3.2 22,2 6,56 19 57,2 10 954.502.11 854.502.11
4,75 25,4 9,85 22 54 10 754.003.11 854.003.11 954.003.11
4,75 25,4 9,85 22 60,4 10 954.503.11 854.503.11
6,35 28,6 13,15 25,5 57,2 10 754.004.11 854.004.11 954.004.11
6,35 28,6 13,15 25,5 63,5 10 954.504.11 854.504.11
9,5 34,9 19,71 35 73 10 954,507.11 854.507.11
12,7 44,5 26,3 41 79,4 10 954.509.11 854.509.11

Fraises a arrondir demi rond avec roulement

o W]\ 22 e )

Les fraises pour moulures sont idéales pour le travail des coins et des bords de tables, pieds de chaises et
encadrements. Pour obtenir un profil arrondi il est nécessaire de faire 2 passes.

% Profils & échelle 1:1

R3,2
R 4,75 R 6,35
D

IR EREE N <
3,2 222 650 15 57,7 10 761.032.11 861.032.11 961.032.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
3,2 222 650 15 64 10 961.532.11 861.532.11  990.423.00 791.003.00  990.058.00
4,75 254 9,68 186 61,2 10 761.048.11 861.048.11 961.048.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
475 254 9,68 18,6 67,6 10 961.548.11 861.548.11  990.423.00 791.003.00  990.058.00
6,35 28,6 12,86 222 64,8 10 761.064.11 861.064.11 961.064.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
6,35 28,6 1286 222 71,7 10 961.564.11 861.564.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00

991.057.00 Clé hexagonale 3/32"




o . . VA" ORANGE
Fraises a arrondir concave avec double guide TOOLS®

~ 71/862 NARE

Ces fraises produisent des détails exceptionnels et peuvent étre
utilisées pour créer des profils et moulures de petite dimension.
A utiliser sur défonceuses manuelles ou fixes.

L
Version optionnelle avec
Q] le roulement 791.010.00
or et la bague de serrage
\ I 541.001.00 (optionnel)
ra / R
R3,2 R4 R5
Profils a échelle 1:1
| . . Rappel
R D 1 L Master ~ REFERENCE REFERENCE (= E=D
mm mm mm mm PACK S=@6mm S=(6,35mm \L:/) % MI(@ N
3,2 19,05 6,4 57 10 762.032.11 862.032.11 990.423.00 791.003.00  990.058.00  991.057.00
4 20,7 8 57 10 762.040.11 862.040.11 990.423.00 791.003.00  990.058.00  991.057.00
5 22,7 10 57 10 762.050.11 862.050.11 990.423.00 791.003.00  990.058.00  991.057.00

Systemes de profilage universel CMT

8/956.852 W 22 Re | D

Ce systéme spécial CMT permet de créer des profils du plus simple
au plus recherché. Il est possible de réaliser des douzaines de
profils dont I'originalité et la recherche croissent avec le nombre
de passes de la fraise, comme illustré par les dessins ci-dessous.

REcommanDATIONS DE SECURITE : ces fraises doivent étre utilisées
sur machine fixe avec un guide. Les profils doivent étre réalisés
avant la mise a format définitive.

==

8/956.851

'R9,5

Profils a échelle 1:1

PROFIL 1 L Master  REFERENCE REFERENCE

mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm

A 31,7 23 61,1 10 956.852.11 856.852.11

4 passes 3passes 3 passes 2 passes 1 passe B 31,7 19 57,2 10 956.851.11 856.851.11

nécessaires nécessaires nécessaires  nécessaires  nécessaire

www.cmtorangetools.com
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8/956.8 TNAD WS

Les fraises multiprofils permettent de créer de nombreux profils classiques. Il est possible
d’obtenir une combinaison infinie de chants simplement en changeant la hauteur de coupe,
la position du guide et le nombre de passes. Uniques, elles bénéficient d’'un carbure de
tungsténe micrograin de trés haute qualité, d’un revétement anti-adhérent exclusif en P.T.F.E.
orange et surtout d’un anti-recul indispensable.

REcommanDATIONS DE SECURITE : ces fraises doivent étre utilisées sur machine fixe avec un
guide. Les profils doivent &tre réalisés avant la mise a format définitive.

1 passe 1 passe 2 passes
nécessaire  nécessaire nécessaires

2 passes
nécessaires

2 passes
nécessaires

D
R 6,35
R 10,3
47
R8,7
R 10,3
Profils a échelle 1:1
ProFiL D ! L
mm mm mm
A 55,6 47 96,4
B 38,1 28 77,5

R 3,17

R5,5

R 4,75

R5,5

. . - Rappel
MasTER REFERENCE REFERENCE

PACK s=p12mm  s=p127mm = =D i J

5 956.802.11 856.802.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00  991.057.00
10 956.801.11 856.801.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00

www.cmtorangetools.com
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Fraises pour comiches a 2 coupes TOOLS®

Ces fraises vous permettent de réaliser des corniches originales trés rapidement. Plus de
perte de temps dans la recherche du style. Comme toutes nos fraises, celles-ci sont dotées o 22 RH ‘//
>

de carbure de tungsténe micrograin de trés haute qualité et d’un revétement exclusif anti-
adhérent en P.T.F.E. orange. Elles bénéficient également de I'élément fondamental des outils
a grand profil I'anti-recul. ﬁ

ConsElLs : programmer le travail avec un maximum d’attention, spécialement quand le profil 8/955 901
a réaliser demande plusieurs passes. "

RECOMMANDATIONS DE SECURITE : toute fraise a grand profil doit toujours étre utilisée sur une
machine fixe avec un guide. Quand cela n’est pas possible, réduire le nombre de tours
de la machine.

8/955.902

Profils a échelle 1:1

Rappel
e TEe 5 o R
23,8 35 83,8 10 955.901.11 855.901.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00
27 41 90,2 10 955.902.11 855.902.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00
47,5 28,5 77,4 10 956.501.11 856.501.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00

www.cmtorangetools.com
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Fraises pour moulures decoratives a roulement TOOLS®

i 8/967.58 - 8/967.68 (& 2)[Re €Y C)

La gamme de fraises profilées vous permettra de réaliser d’élégantes
moulures avec la simple utilisation de votre table pour défonceuse. A la
différence des moulures finies normalement disponibles sur le marché,
celles réalisées avec ces fraises se révélent simples a monter et ont une
finition soignée. Aprés la réalisation de la partie concave, vous pourrez
utiliser les fraises avec contre-profil pour créer différentes corniches afin
de compléter la moulure.

1 0 |

R 6,35

Profils a échelle 1:1

. — — Rappel
e o R SR B OS2 @
4 39,05 11,5 57 10 967.001.11B 967.501.11B 867.501.11B 791.011.00  541.002.00  990.005.00  991.056.00
4 b4 11,5 65,9 10 967.502.11B 867.502.11B 791.011.00  541.002.00 990.005.00 991.056.00
6,35 60,5 17,3 71,7 5 967.503.11B 867.503.11B 791.011.00  541.002.00  990.005.00 991.056.00
6,35 38 12,5 57 10 967.101.11B 967.601.11B 867.601.11B 791.011.00  541.002.00  990.005.00  991.056.00
8 35 13,2 57,7 10 967.102.11B 967.602.11B 867.602.11B 791.011.00  541.002.00  990.005.00 991.056.00
9,5 38 14,5 59 10 967.103.11B 967.603.11B 867.603.11B 791.011.00  541.002.00  990.005.00 991.056.00

Fraises pour rebords et poignées

8/955.8 - 8/955.8B AR

Initialement, ces profils ont été congus pour silhouetter bords d’appuis pour fenétres, mais ils peuvent
également étre utilisés pour créer poignées pour portes et tiroirs. On recommande I'utilisation exclusive sur
tables pour électrofraiseuses. Comme pour le cas précédent, les deux profils produisent bordures d’appuis
pour fenétres et poignées pour
portes tres raffinées.

L
Cette version est cependant
mieux équipée car, a travers
la simple rajoute ou non du _
B roulement en dotation, il
T vous sera possible de réaliser
profils en coupe longitudinal
ou courbé. 30
I
R S,
Profils & échelle 1:1
R: R D I L MASTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm
5,5 9,5 31,7 25,4 73 10 955.804.11 855.804.11 Rappel
9,5 12,7 38,1 85 85,8 10 955.805.11 855.805.11
avec roulement @ @ m’
515 9,5 31,7 25,4 73 10 955.804.11B 791.015.00  541.005.00 990.005.00  991.056.00
5,5 9,5 31,7 25,4 73 10 855.804.11B 791.015.00  541.002.00 990.005.00  991.056.00
9,5 12,7 38,1 B85 85,8 10 955.805.11B 791.020.00  541.005.00 990.005.00  991.056.00
9,5 12,7 38,1 35 85,8 10 855.805.11B 791.020.00  541.002.00 990.005.00  991.056.00

www.cmtorangetools.com
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Fraises pour poignées TOOLS’

8/955 NARE)

Fabriquez des tiroirs et des portes avec des poignées en bois léger. Ces fraises vous
permettent de réaliser deux types de poignées a bas prix : avec profil fraisé sur la porte ou
en style continental sur bois massif.

T R4,76 R4,76 ]; RG I R6,35
- B | |

"’7:1

Profils a échelle 1:1

D d T | R R: L MaSTER REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm mm mm mm PACK S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
19,05 9,5 14 19,05 4,76 2,4 57,2 10 955.102.11 855.602.11
29 11,1 15 20 48 2,3 60 10 855.605.11

38,1 17 18 20,7 6 1,8 55,5 10 955.103.11
38,1 17 18 20,7 6 1,8 61,8 10 855.603.11
47,6 24 22 28,5 6,35 3,2 66,6 10 955.601.11  855.601.11

Fraises pour poignées @
T 8/955.604-606 ] 22 o) 9

Fabriquez des tiroirs et des portes avec des poignées en bois Iéger. Ces fraises
vous permettent de réaliser deux types de poignées a bas prix : avec profil fraisé
sur la porte ou en style continental sur bois massif.

R7,14
R2,38
L
30
I
10
9/855.604.11 T
16
4} 10 855.606.11
Profils a échelle 1:1

D d 1 R R: L MAaSTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm
36 16 16 60 10 855.606.11
47,6 22,2 30 7,14 2,38 66,6 10 955.604.11 855.604.11

www.cmtorangetools.com
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PROFIL

A
B
C

D
m

63,5
35
31,7

| L
mm mm
19 67,9
38 87
38,1 87

— — Rappel

e e e o
5 956.601.11 856.601.11  990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00
10 956.701.11  856.701.11  990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00
10 956.702.11 856.702.11  990.423.00  791.018.00  990.058.00  991.057.00

(NEALSEE

Fraises pour chants de tables et mains courantes. La premiére fraise est souvent utilisée pour arrondir les
chants des plateaux. La combinaison des deux fraises vous permet de produire une magnifique main courante.

Recommanpations pe securite : L'utilisation de ces fraises produisent une grande quantité de copeaux et
poussiére. Par conséquent, il est conseillé d’utiliser un systeme d’aspiration afin de faciliter le travail et

| 8/956.702

-
8/956.601

Profils a échelle 1:1

Fraises a plate-bande verticale

PROFIL

38
38
38

B

| T:
mm mm
38 15+ 18
38 15+ 18
38 15+ 18

8/990.6 RIS

Utilisez un guide a 90° sur votre plan de travail avec une défonceuse de 1800W pour I'utilisation de ces fraises
(les défonceuses de 1100W peuvent étre utilisées pour un fraisage court et peu profond). Vous pourrez utiliser
ces outils aussi sur des défonceuses sans le réglage de la vitesse de rotation.

ConseiLs : le guide doit avoir une hauteur d’au moins 150mm. Effectuez le travail en 3 ou 5 passes pour réaliser
des profils.

35
Profils a échelle 1:1
L MasTER REFERENCE REFERENCE
mm PACK S=@12mm S=@12,7mm
76,2 10 990.601.11 890.601.11
76,2 10 990.602.11 890.602.11
76,2 10 990.603.11 890.603.11

www.cmtorangetools.com
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Jeu de fraises pour joints profil/ contre-profil TOOLS®

8/991.517 2] EVS®

Ces fraises ont été élaborées pour des projets spécifiques qui demandent la
production de petits volets. Utilisez-les sur les listels en bois dont I'épaisseur
est comprise entre 11,1mm et 17,4mm et réalisez des voltes jusqu’a 69,85mm
carrés.
Min. 11
Max 17,4
Profils a échelle 1:1
f D
Rappel
D T L MasTER REFERENCE REFERENCE 5o A 5o A >
mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm 4mm Gmm .|-|
31,75 11+17,4 67 5 991.517.11 891.517.11 822.008.11 822.009.11 791.025.00 990.020.00
Rappel 541.515.00 Bague de distance 0,1mm

541.516.00 Bague de distance 0,3mm
541.518.00 Bague de distance 1,0mm

Jeu de fraises pour joints profil/contre-profil
ﬁs

/991 N2 S®

Projetées pour la fabrication de meubles de haute qualité, ces fraises
consentent de créer des petites volets sur listels de bois avec épaisseur dés
15,8mm jusqu’a 20,6mm.

- |

_b’!&ﬁ!i}!ﬂ_ﬂiﬁ“ﬂ

| i
Min. 16

Max 22 6,35

Profils & échelle 1:1

D
Rappel
D Tu R L MASTER REFERENCE REFERENCE Poy P oy @ (&,
mm mm mm mm PACK S=@12mm S=012,7mm 6‘35mm 10‘8mm .I-I'
28,7 16 + 22 4,8 79,2 10 991.012.11 891.512.11 822.011.11 822.012.11 791.025.00  990.020.00
Rappel 541.515.00 Bague de distance 0,1mm

541.516.00 Bague de distance 0,3mm
541.518.00 Bague de distance 1,0mm

www.cmtorangetools.com
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Comment construire des portes de cuisine en massif TOOLS
Vo_ic_i cgrqment constyqire une porte,de
L -
TraVeI'Se

ETAPE A [ ﬁl 1 ﬁRAVERsE/MONTANT
= %
\——

PLAN DE TRAVAIL

PLAN DE TRAVAIL

A) PROFILAGE DES JOINTS PROFIL/CONTRE-PROFIL

Contrdlez que que le matériel soit en bon état et droit, une fois le pointage réalisé sur des chutes, profilez montants et traverses selon I'étape no A.
Ensuite, exécutez le contre-profil sur les traverses (étape no. B) selon le méme procédé. N'oubliez pas, lors de la coupe de la traverse qu'il faut prévoir
22mm pour les tenons !

B) ASSEMBLAGE DES PLANCHES POUR LA REALISATION DU PANNEAU
Préparez la fraise de la fagon indiquée sur I'image et assurez-vous que la coupe
soit bien centrée sur I'épaisseur de la planche. Lorsque vous avez profilé un
chant, retournez (dessus-dessous) la planche pour travailler I'autre chant. Les
planches sont prétes pour I'assemblage.

PLAN DE TRAVAIL

C) FRAISAGE DU PANNEAU
Coupez-le aux dimensions définitives = dimensions de la porte - 98mm (avec un
cadre de 60mm), ensuite fraisez la plate-bande de maniére a ce qu’elle pénétre
sans jeu dans la rainure du cadre. L'assemblage se fait sans colle. N'oubliez pas
qu’il vaut mieux réaliser une platebande en plusieurs passes !

www.cmtorangetools.com
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Jeux de fraises pour joints profil/contre-profil TOOLS’

—s NRPADREE)

a
‘ 35?_‘ Ces jeux de fraises vous permettent de réaliser
]|

des profils plus contre-profils impeccables sur bois
tendre et dur. Travaillez sur un’ épaisseur entre
18mm et 22mm.

ConseiLs : utilisez des déchets en bois pour tester les
coupes. Une porte de qualité nécessite des joints
parfaits, donc il peut &tre nécessaire d’effectuer
plusieurs coupes d’essai.

Profils a échelle 1:1

o S o o=
|
N | L~ I N L

i R6 i
6
. . . Rappel =
D L T+ Masten  REFERENCE REFERENCE REFERENCE .@ ..@ .@ (=7
ProFiL mm mm mm PACK S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm 'l_"]l 0.1mm 0.3mm 0.9mm .l-"
A 44,4 71 18+22 5 991.001.11 991.501.11 891.501.11  822.003.11 791.012.00 541.515.00 514.516.00 990.407.00  990.020.00
B 44,4 71 18+22 5 991.502.11 891.502.11  822.003.11 791.012.00 541.515.00 541.516.00 990.407.00  990.020.00
C 44.4 71 18+22 5 991.503.11  891.503.11  822.003.11 791.012.00 54151500 541.516.00 990.407.00  990.020.00

8/991.521 2SS

Cette fraise représente I'union du profil et du contre-profil en un unique outil. Vous passez du
profil au contre-profil en ajustant seulement la hauteur. Regardez les instructions pour utilisation
a la page suivante.

ConseiLs : utilisez des panneaux en bois pour tester les coupes. Une porte de qualité nécessite des
joints parfaits, donc il peut étre nécessaire d’effectuer plusieurs coupes d’essai.

T L
T:
MONTANT%}
TRAVERSE
PLAN DE TRAVAIL
. . Rappel
D L T: Master  REFERENCE REFERENCE =
PROFL 0 m mm PACK  S=p12mm  S=012,7mm @ N @ () N
A 5087 96 18+22 10 891.521.11  791.027.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00 541551.00 990.010.00 991.064.00
A 50,87 96 18+22 10  991.521.11 791.027.00 541.005.00 990.005.00 991.056.00 54155100 990.010.00 991.064.00

www.cmtorangetools.com
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Fraises a plate-bande horizontale TOOLS®

(eI

8/990

Choisissez donc votre outil parmi les 4 profils traditionnels
illustrés ci-dessous. Le corps de chaque fraise a été étudié pour
limiter le contrecoup grace a I'anti-recul, un dispositif de sécurité
que toutes nos fraises de grand diamétre possédent.

Conseis: utilisez ces fraises a basse vitesse, de préférence entre
10.000 et 12.000 tours par minute. Faites plusieurs passes,
le profil définitif étant atteint au 3e ou 5e passe. Utilisez des
défonceuses d’au moins 1800W.

= 38

Min. 18

Min. 18 Min. 18
/ 18°

|<~15,8j

Rappel
U R ) [
A 82,5 15 63,8 15+ 18 5 990.501.11  890.501.11 990.423.00 791.003.00  990.058.00  991.057.00
B 82,5 15 63,8 15+ 18 5 990.502.11  890.502.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00
C 82,5 15 64,6 15+ 18 5 990.503.11  890.503.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00
A2 89 15 64,6 18 + 20 5) 990.504.11  890.504.11 990.423.00 791.003.00  990.058.00  991.057.00
B> 89 15 64,6 18 + 20 5 990.505.11  890.505.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00
C2 89 15 64,6 18 + 20 5 990.506.11  890.506.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00
D 89 15 64,6 15+20 5 990.507.11  890.507.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00
As 47,6 9,5 58,1 12,7+15 10 990.011.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00
Bs 47,6 9,5 58,1 12,7+15 10 990.012.11 890.512.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00  991.057.00

www.cmtorangetools.com
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Fraises avec contre-profil pour portes TOOLS’

e 8/990.5  WlN| 2BV

Cette fraise vous permet de réaliser 2 profils en un seul outil. Vous pouvez travailler
sur les deux cotés de la porte de fagon simple et économique.

ConsElLs : pour votre sécurité utilisez la fraise de @89mm en deux passes. Travaillez
d’abord avec le roulement de @31,75mm et aprés avec celui de @16mm.

Max
20,6

R38,1

25,4 RS Max

-__L _____ __jy 174,]5

PLAN DE TRAVAIL PLAN DE TRAVAIL

Premiére passe avec le roulement de @31,7mm Deuxieme passe avec le roulement de @16mm
(seulemePt pour |Z|-l fraise de #89mm)

Rappel

D T L MasTer REFERENCE REFERENCE oy & (=

ProfiL mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm 16mm @317mm .|-|'
A 89 19 - 20,6 78,1 5 990.524.11 890.524.11 822.007.11  791.025.00  791.033.00  990.020.00
B 89 19-254 78,1 5) 990.527.11 890.527.11 822.007.11  791.025.00  791.033.00  990.020.00
A1 63,5 11,1-175 70 5 990.534.11 890.534.11 822.010.11  791.025.00 990.020.00
B1 63,5 11,1-17,5 70 5] 990.537.11 890.537.11 822.010.11  791.025.00 990.020.00

Rappel 541.515.00 Bague de distance 0,1mm 541.518.00 Bague de distance 1,0mm
541.516.00 Bague de distance 0,3mm 990.407.00 Ressort a disque

www.cmtorangetools.com
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Fraises pour panneaux et montants TOOLS'

8/970 (W] xF) 22 ) [Ru ]9

Ces fraises peuvent étre utilisées pour décorer des panneaux en bois et matériaux en MDF. Utilisez-les en une seule passe méme avec les fraises pour pan-
neaux a profils complexes, mais trés élégants.
Disponibles dans tous le diamétres, ces fraises garantissent de belles réalisations aussi bien sur les bois massif que sur les matériaux en MDF.

FRAISES POUR PANNEAUX
1

870.502.11
970.502.11

870.503.11
970.503.11

870.501.11
970.501.11

é—H—B‘

870.501.11
970.501.11

FRAISES POUR MONTANTS ;E

870.504.11 —
970.504.11

870.101.11
970.101.11

50

870.502.11
970.502.11

_
67\‘491

hor

8 | | = 16— }
R12/ = 6 = T 50
25 9@5
870.503.11
R32/ =125 T 970.503.11
pys 13,5
s
l@ 970.505.11 {;
95
< 45
PR32/ =133+ 2
35

8/970.503.11
+

\

8/970.101.11

N /
~ 7
N~ - —

D d 1 R A L MasTer REFERENCE REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm mm PACK S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
25 6 8 12 39,8 10 970.101.11 870.101.11
50 16 14 12 52,1 10 970.501.11 870.501.11
50 16 17 10° 55,1 10 970.502.11 870.502.11
45 34 13,5 32-64 3o 51,6 10 970.503.11 870.503.11
35 12,5 9,5 32 47,6 10 970.504.11 870.504.11
35 13,3 8 32 46 10 970.505.11

www.cmtorangetools.com
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Fraises pour quart de rond pour matériaux composites TOOLS’

iy 7/8/938 - 8/980.5 W 22 [ re BN

Utilisez ces fraises pour arrondir les bords des matériaux composites. Le roulement revétu d’une couche
de Delrin®, vous permettra de guider I'outil évitant tout type de dommage pendant I'usinage.
A utiliser sur des défonceuses portatives.
e d : — UTILISATION —
i : Wilsonart®
; Gibraltar®
seRilatne o D RDLE R3 7 ' Corian®
L : : Surell®
: L : = : Fountainhead®
Profils  échelle 1:1 Avonite®
Formica®
‘% | ’ ’ L EtC
I
: w J R8 R95 R12,7
§ A
D
R D | L REFERENCE ~ REFERENCE  REFERENCE  REFERENCE  REFERENCE IS
MasTer I
mm mm mm mm  PACK S=g6émm $=06,35mm S=@8mm S=@12mm $=0¢12,7mm = w m@
1 14,7 10 51 10 838.147.11 938.147.11 990.422.00  791.044.00  990.058.00
2 16,7 12,7 52,5 10 738.167.11 938.167.11 990.422.00  791.044.00  990.058.00
3 18,7 12,7 54 10 738.187.11 938.187.11 990.422.00  791.044.00  990.058.00
3.2 19,05 12,7 59,5 10 980.501.11 880.501.11 990.422.00  791.044.00  990.058.00
6,35 254 12,7 59,5 10 980.502.11  880.502.11  990.422.00  791.044.00  990.058.00
8 28,7 15 62,5 10 980.505.11  880.505.11  990.422.00  791.044.00  990.058.00
95 31,75 14 61 10 980.503.11 880.503.11 990.422.00  791.044.00  990.058.00
12,7 38,1 19,05 66 10 980.504.11 880.504.11  990.422.00  791.044.00  990.058.00
Rappel 991.057.00 Clé hexagonale 3/32"

Fraise a triple rayon concave pour matériaux composites
8/980.521 Wil

N

22

of@)

Créez des formes élégantes et impeccables avec la fraise a rayon multiple. Ces
fraises disposent du roulement revétu d’une couche de Delrin® pour protéger vos
superficies durant 'usinage. A utiliser sur des défonceuses portatives.
— UTILISATION —
Wilsonart®
Gibraltar®
Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
B Formica®
Etc.
LR
I 3
R8
-~ R8
Profils a échelle 1:1
D
o . Rappel
D | R L REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm MasTERPACK S=@12mm S=(012,7Tmm M@ N
66,7 41,3 8 89,8 5 980.521.11 880.521.11 791.046.00  990.058.00  991.057.00

www.cmtorangetools.com
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Fraises pour quart de rond pour matériaux composites TOOLS’

8/966.601/602 W] 2)mIEN G
8/980.541

Ces fraises ont été étudiées pour arrondir et finir parfaitement les bords de vos surfaces. Elles
peuvent étre utilisées avec les fraises 8/980.551.11 pour finir parfaitement le surface entre le
haut et son coté. A utiliser sur des défonceuses portatives. Ces fraises disposent du roulement
revétu d’une couche de Delrin® pour protéger vos superficies durant I'usinage.

L
19
880.541.11
980.541.11
~— UTILISATION —
Wilsonart®
Gibraltar®
Corian®
Surell®
R12,7 Fountainhead®
Avonite®
R 12,7 25,4 Formica®
19 Etc.
15° 162 1
966.601.11 966.602.11
866.601.11 ; 866.602.11
Profils a échelle 1:1
— — Rappel
A D T | R L MasTer REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm mm PACK S=@12mm S=(012,7Tmm m@ m
15° 50,8 19 25,4 12,7 74,9 10 966.601.11  866.601.11 79104100 99005800  991.057.00
15° 50,8 25,4 31,75 12,7 81,3 10 966.602.11 866.602.11 791.041.00 990.058.00 991,057.00
18° 54 19 25,4 12,7 78,1 10 980.541.11 880.541.11 791.041,00 990.058.00 991.057.00

Fraise quart de rond pour matériaux composites

8/980.542  WWaN2)(rR] €V

Ces fraises ont été étudiées pour arrondir et finir parfaitement les bords de vos
surfaces. Elles peuvent étre utilisées avec les fraises 8/980.551.11 pour finir
parfaitement le surface entre le haut et son coté. A utiliser sur des défonceuses
portatives. Ces fraises disposent du roulement revétu d’une couche de Delrin®
pour protéger vos superficies durant I'usinage.

~—— UTILISATION —
Wilsonart®
Gibraltar®
Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

Profils a échelle 1:1

Rappel
A D T 1 R L MasTer REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm mm PACK S=@12mm S=¢12,7mm ~ m@ m

15° 54 19 25,4 6,35-12,7 77,6 10 980.542.11 880.542.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00

www.cmtorangetools.com




Fraises a chanfreiner pour matériaux composites

\/ ORANGE
TOOLS®

L
1
I
A e —
D

A D | L
mm mm mm
15° 31,7 22,2 72
10° 28,5 25,4 T

8/966.501 - 8/980.551 (HM(ax][22)(R] €Y

Ces fraises sont étudiées pour les usinages et assemblages des éviers de cuisine avec bord
chanfreiné, elles peuvent étre utilisées avec les fraises 8/980.541.11 et 8/980.542.11, toujours
appliquées sur table de travail. Ces fraises disposent du roulement revétu d’une couche de Delrin®
pour protéger vos superficies durant I'usinage. A utiliser sur des défonceuses portatives.

Profils a échelle 1:1

— UTILISATION —

Wilsonart®
Gibraltar®
3 Corian®
22,2 Surell®
: Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.
866.501.11
966.501.11 880.551.11
980.551.11
—— — Rappel
MasTeR REFERENCE REFERENCE
PACK S=g12mm S=012,7mm - afd /o
10 966.501.11 866.501.11 791.041,00 990.058.00 991.057.00
10 980.551.11 880.551.11 791.041.00 990.058.00 991.057.00

Fraise a chanfreiner pour matériaux composites

L
D d 1 A
mm mm mm
23 9,52 25,4 15°

63,5

8/981.521 AL

Ces fraises pour profiler vous permettent de réaliser des chanfreins de 15° sur des matériaux
composites. Elles peuvent également étre utilisées pour des chanfreins sur des assemblages avec
éviers par exemple. A utiliser sur des défonceuses portatives.

— UTILISATION —
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

25,4

152

Profils a échelle 1:1

REFERENCE
S=012,7mm

881.521.11

MasTeR REFERENCE
PACK S=@12mm

10 981.521.11

www.cmtorangetools.com
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TOOLS®

74
| 33,5 { )
I
T 444 |
"‘ ‘ ::' z e 2% : D1 D2
£ T S LR ! mm mm
M TRt NGRS 476 635

9/881.541 (WG [N 2223 | R

Ces fraises ont été réalisées en métal dur de haute qualité et vous permettent
de réparer vos surfaces en matériaux composés de fagon simple et efficace.
Une fraise fabrique les bouchons, tandis que I'autre produit les trous sur vos
matériaux. Vos surfaces sembleront comme neuves. A utiliser avec défon-
ceuses portatives et pantographes CNC.

ey

— UTILISATION —
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

68,5

33,5
1 A L Masten REFERENCE REFERENCE

mm mm PACK S=@12mm S=012,7mm

20 15°  68,5-74 5 981.541.11 881.541.11

Fraise disque pour enlever sur matériaux composites

oy

8/922.0338 (Hl(24] R0

Fraises avec 2 tranchants en carbure de haute qualité
pour enlever rapidement les matériaux composites sur des
grandes surfaces. A utiliser sur des défonceuses portatives.
Ces fraises disposent du roulement revétu d’une couche
de Delrin® pour protéger vos superficies pendant I'usinage.
~— UTILISATION —
Wilsonart®
Gibraltar®
Corian®
Surell®
L Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.
Profils a échelle 1:1
I
.’ i ;
D ==——27,3 —91
— — Rappel
D 1 H L MAasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK S=@12mm S=012,7mm
92 6,35 27,3 82,5 5 922.033.11B 822.033.11B 541.553.00 791.047.00 541.002.00 991.056.00
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. . . . \/ ORANGE
Fraises pour usiner les bords sur matériaux composites TOOLS®

8/981.501 Al

Ces fraises one été étudiées pour réaliser des bords pour les éléments de salle de bains et cuisines en une seule passe. A
utiliser sur les défonceuses portatives. Par ailleurs cet outil est capable de réaliser des profils intérieurs et extérieurs en créant
des bords Iégerement rehaussés pour éviter la fuite d’éventuels liquides.

~— UTILISATION — L
Wilsonart®
Gibraltar®

Corian®
Surell®

Fountainhead®

Avonite®

Formica®

Etc.

2 8/980.531

Cette fraise permet de réaliser des joints robustes
avec une variété de matériaux composites grace
a une plus grande superficie pour I'application de

Profils & échelle 1:1

la colle.
Profils a échelle 1:1
Rappel
D d 1 I R L MasTER REFERENCE  REFERENCE
mm mm mm m:n mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm Gm@ N
25,4 12,7 3,2 8 63,5 10 981.501.11 881.501.11
25,4 19 22,2 15,87 8 77 10 980.531.11 880.531.11  791.046.00  990.058.00  991.057.00

Fraise pour assemblages sur matériaux composites

B 8/981.531 (W] 22 [RH]

Ces fraises vous permettent de réaliser des assemblages costauds sur tous les types de matériaux
L
I

composites, grace a une plus grande surface en contact avec la colle.
l<7D49| Profils & échelle 1:1

~— UTILISATION —
Wilsonart®
Gibraltar®
Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.

D 1 R L MaSTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm
15,87 51,5 4,36 89 10 981.531.11 881.531.11

www.cmtorangetools.com
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Fraises pour la réalisation de gorges sur matériaux composites TOOLS’
. 8/981.511-512 [ o 22 (e 9
Ces outi]s_ sont idéal§ pour c_rgéer des gorges sur — UTILISATION —
des matériaux composites. A utiliser sur défonceuses Wilsonart®
portatives. Gibraltar®
Corian®
Surell®
Fountainhead®
Avonite®
L Formica®
Etc.

g R3,2/L i R0
15,871 " s 2254
Profils a échelle 1:1
D 1 R L MaSTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK S=@12mm S=@12,7mm
15,87 12,7 32 63,5 10 981.511.11 881.511.11
254 12,7 32 69,8 10 981.512.11 881.512.11

Fraises pour rainurer sur matériaux composites
—  8/980.511-512-513 w22 | RH )9

Réaliser vos marqueteries décoratives sur les matériaux composites. Le roule-
ment revétu d’une couche de Delrin®, vous permettra de guider I'outil évitant

e — UTILISATION —
tout type de dommage pendant I'usinage.
P gep 8 Wilsonart®
Gibraltar®
Corian®
Surell®
Standard Fountainhead®
Avonite®
Formica®
Etc.
L J
— Optionnel
19
i
I
-1 Profils a échelle 1:1
optionnel optionnel
avec roulement 791.045.00 avec roulement 791.046.00
. . Rappel
D | H L MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK S=p12mm S=¢12,7mm ~ @m@ N
22,2 6,35 4,76 7 10 980.511.11 880.511.11 791.044.00  990.058.00  991.057.00
22,2 12,7 4,76 90 10 980.512.11 880.512.11  791.04400  990.058.00  991.057.00
22,2 19,05 4,76 90 10 980.513.11 880.513.11 791.044.00  990.058.00  991.057.00

www.cmtorangetools.com



Fraises avec roulement en Delrin® \/
a affleurer sur matériaux composites

= 8/980.57 A

Affluerez vos éviers en utilisant ces fraises en combinaison. — UTILISATION —

Ces outils sont équipés d’un roulement conique en Delrin® Wilsonart®
qui s'adapte a linclinaison de la partie inférieure de I'évier. Gibraltar®
Une premiére passe avec les fraises 8/980.562.11 sert a Corian®
affleurer le bord en laissant une légere protubérance. La deu- Surell®
=] xieme passe avec les fraises 8/980.561.11 sert a terminer Fountainhead®
le travail. Les fraises sont équipées de tranchants en carbure Avonite®
% de haute qualité pour garantir une durée de vie plus grande. Formica®
Etc.

Profils a échelle 1:1

25,4
I "
-. ! _'-__25,4_.-' | 3
r Sl 880.572.11 |5 &
an il ol 980.572.11 |
D 880.571.11
980.571.11
— — Rappel
D I A L MasTer REFERENCE ~ REFERENCE
mm mm mm PACK S=@12mm $=012,7mm U (IIIIIIIII(C@ N
19,05 25,4 78 10 980.571.11 880.571.11  791.046.00  990.058.00  991.057.00
22 254 10° 78 10 980.572.11 880.572.11  791.048.00  990.058.00  991.057.00

Fraises avec plaquettes réversibles et roulement en Delrin®

a affleurer sur matériaux composites

. 8/980.56 e AT 2 2 <

- B _ o LONGER LIFE
Affluerez vos éviers en utilisant ces fraises en combinaison. — UTILISATION —
Ces outils sont équipés d’un roulement conique en Delrin® . ®
> L ATIPES Ao A Wilsonart
qui s'adapte a l'inclinaison de la partie inférieure de I'évier. Gibraltar®
Une premiére passe avec les fraises 8/980.562.11 sert a Corian®
affleurer le bord en laissant une légere protubérance. O"a"®
La deuxieme passe avec les fraises 8/980.561.11 sert a Surell R
terminer le travail. Les plaquettes en carbure de haute qua- Fountaln.head
lité sont affiités sur les deux cotés pour garantir une durée Avonite®
de vie plus grande. Formica®
Etc.
Profils & échelle 1:1 - g
L
880.562.11
30 980.562.11
I
POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES : Erid= 30T
880.5-.61 11 Positioner et
. . appuyer fermement
-t 980.561.11 - 1a plaquette dans
D le sidge et serrer T FE
les vis de réglage. 2 e o i un
SIEGE /'\ A
Profils a échelle 1:1
—— — Rappel
D I A L Wasren  REFERENCE REFERENCE — = - am(’p
mm mm mm  PACK S=@12mm S=@12,7mm || @@ ~ (((((((((((_(@ m
19,05 30 83 10 980.561.11 880.561.11 790.300.03 990.075.00 991.061.00  791.046.00  990.058.00 991.057.00
22 30 10° 83 10 980.562.11 880.562.11 790.300.03 990.075.00 991.061.00  791.048.00  990.058.00 991.057.00
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Coffret de 26 fraises TOOLS®

BREVET NR. 7,703,605 T | 900.003 HWM’W‘NH ZZ’

CMT a regroupé dans ce coffret tout le R
nécessaire pour satisfaire votre créativité. &\‘y
Toutes les fraises les plus utilisées sur le

marché sont incluses dans cette boite

pratique que vous pouvez garder jusqu’au

moment de l'utilisation. Avec le coffret

maxi votre potentiel créatif n'aura plus

de limites. Disponible en queue de 6mm

et 8mm.

D 6 (S=6)
D 8 (S=8)
12,7
4 R 6,35
H9,5 S
Profils a échelle 1:1
MaSTER REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=g8mm
Coffret de 26 fraises 1 900.003.00

Coffret de 15 fraises
R 8/900.001 ) i o 22

Coffret en bois avec une sélection de 15 £
fraises de trés haute qualité. Les fraises \\‘y &
sont dotées de carbure de tungsténe
micrograin de 2mm d’épaisseur, du
dessin anti-recul et du revétement anti-

adhérent P.T.F.E. exclusif.

=gl
8=l | 15 20
43 43 Profils a échelle 1:1
12,7 12,7 15
D 6 (S=6) ° R9,5 R4
{7 D 6,35 (S=6,35) t R9,5
D8(S=8) = H9,5 [
-
MasTer REFERENCE REFERENCE
2 dl e PACK S=06,35mm S=@8mm
Coffret de 15 fraises 1 800.001.00 900.001.00

www.cmtorangetools.com




. \/ ORANGE
Coffret de 12 fraises
BREVET NR. 7,703,605 800.503 ‘HWM W (N‘ 72 H RH @@

Ce coffret de fraises est idéal pour tous les utilisateurs débutants et comprend
12 fraises profilées fondamentales avec diamétre de queue @6,35mm, qui
vous permettra de réaliser tous vos travaux sur bois.

Profils & échelle 1:1
R9,5
R4

}
LF12,7Q Z/R . L.12,7<J 12,7 {7

90° 14°
=635~
MASTER REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=(6,35mm
Coffret de 12 fraises 1 800.503.11

Coffret de 13 fraises

BREVET NR'. 7,703,605 ) 800.505 ‘HWM W N 22 ‘RH @@

Ce coffret de fraises est idéal pour tous les utilisateurs débutants et comprend
13 fraises profilées fondamentales avec diameétre de queue @12,7mm, qui vous
permettra de réaliser tous vos travaux sur bois.

ettt
il lf o1

Profils a échelle 1:1

12,7
1<F12,74>] ﬂz
= 9,5 =
25,4
7
] R3.2 50° 14
6,35
12,7 19
MaSTER REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=@12,7mm
Coffret de 13 fraises 1 800.505.11

www.cmtorangetools.com




: \/ ORANGE
Coffret de 3 fraises pour volets et portes en verre TOOLS’

LA 800.525 - 900.025 HM2]HEYCI®

- Le coffret idéal qui vous permet de créer des décorations précieuses en style anglais sur portes et
armoires. Vous y trouverez deux fraises pour produire le motif décoratif le long du bord extérieur
du chambranle (fraise a arrondir) et le respectif contre-profil (fraise a gorge), plus une fraise a
feuillurer pour la réalisation du logement pour vitre. Et puisque toutes les fraises sont équipées
des roulements de guide, vous n’aurez pas de problémes a rajouter des décorations a arche et
incurvée. Le design unique de la fraise a gorge vous consentira d’utiliser des tenons a toute-
longueur pour créer des grilles décoratives trés résistantes. Ce coffret a été congu pour travailler
sur sections amples de 22,2mm comme, par exemple, celles des dressoirs a angle et
similaires.

R 6,35
22,2
22,2
Profils a échelle 1:1
—= %12,7 (8 avec le deuxieme roulement)
Masier ~ REFERENCE REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=@8mm S=012,7mm
Coffret de 3 fraises pour volets et portes en verre 1 900.025.11 800.525.11

Coffret de 3 fraises pour le logement de joints portes vitrées

—— 2 s/0ss50s 2] 3/MEYOI®

Un coffret unique composé des fraises pour profil, contre-profil doucine et congu pour la
réalisation des panneaux pour portes en verre. Ces fraises réalisent en effet une entaille
de 3,2mm sur la partie intérieure de votre porte ou il sera possible d’installer le vitre qui,
ensuite, viendra fixé par une moulure de retentue.

R8

ﬁ :
20,6
Masten  REFERENCE REFERENCE L|7|/
DESCRIPTION PACK S=g12mm $=012,7mm L X | g
Coffret de 3 fraises pour le logement de joints pour portes vitrées 1 955.803.11 855.803.11

Profil a échelle 1:1
Optionnel ~ GLAS/RTBRN moulure de retenue 762cm.

— MOULURE DE RETENUE EN ROULEAU

VOILA COMMENT CA FONCTIONNE:

Travaillez en tenant les outils envers le bas et, successivement, utilisez la fraise a disque de 3,2mm (1/8")
pour réaliser la rainure qui abritera la moulure de retentue. Il est possible que d’exécuter cette rainure sur la
traverse, pour toute la longueur du bois, mais il sera opportune établir des points ol commencer et d’autres
ol terminer la rainure le long du montant; de cette facon elle restera cachée sur les bords supérieurs et

inférieurs de la porte.
GLAS/RTBRN

Moulure de retenue

N
Fraise
922.016.11B (S=12mm)
822.016.11B (S=12,7mm) / Nos moulures de retenue s'adaptent parfaitement dans les
Verre rainures et gardent le verre parfaitement dans I'encadrement.

Longueur 762cm.

www.cmtorangetools.com
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Coffret de 6 fraises TOOLS®

BREVET NR. 7,703,605 . 800.504 W‘NH 22 H RH ’@@

45°
R9,5
12,7
Kl] R 6,35 R12,7 Profils & échelle 1:1
—Ho5 |
R 6.35

6 fraises profilées populaires qui vous permettront de réaliser tous vos travaux sur bois. Les outils inclus dans le coffret pratique sont disponibles avec un
diametre de queue @12,7mm.

MASTER REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=¢12,7mm
Coffret de 6 fraises 1 800.504.11

Coffret de 3 fraises pour portes

8/900.527 TREAREE

Cet Snsemble mutifonctionnel Sert @ FABRIQUEZ VOTRE PORTE EN
realiser des portes dentree et de coulolr. SEULEMENT 3 ETAPES !

Utilisant les fraises de rainure/languette,
I'ensemble garantit des tenons renforcés
jusqu’a 27mm de longueur avec le
minimum d’effort.

En outre, ces fraises sont trés efficaces
lorsqu’il s’agit des meubles spéciaux qui
exigent un tenon de 9.5mm a 16mm.

PLAN DE TRAVAIL

2. Créez la rainure et le profil de la porte sur
toutes les piéces.

GUIDE

o

PLAN DE TRAVAIL

44,5 Max 15,87 Max

35 Min. 9.5 Min. 3. Coupez dans la partie basse du tenon

pour réaliser la derniére partie de la traverse.

MasTer REFERENCE  REFERENCE
I - DESCRIPTION PACK S=@12mm S$=012,7mm
i Coffret de 3 fraises pour portes 1 900.527.11  800.527.11

www.cmtorangetools.com
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Jeu de 2 fraises pour portes TOOLS’

8,/955.806 W) (2] BN ®

Ces fraises vous permettent de réali-
ser des joints rainure et languette pour
fabriquer des portes d’entrée, portes de — FABRIQUEZ VOTRE PORTEEN ___
couloir, etc. La fraise a gauche, couplée SEULEMENT 3 ETAPES !

a la fraise 800.628.11, vous permettront
de réaliser des tenons longs et robustes,
tandis que l'autre fraise crée le profil
décoratif.

PLAN DE TRAVAIL

1: Créez la rainure et le profil de la porte
sur toutes les pieces.

GUIDE

44,5 Max 15,87 Max
35 Min. 9,5 Min.

N
S |

PLAN DE TRAVAIL

2: Couper dans la partie basse
du tenon pour réaliser la derniere
partie de la traverse.

- - Rappel
D 1 Master  REFERENCE REFERENCE D ' —)) @ g ; 9 N
mm mm PACK S=@12mm S=(@12,7mm Smm posm\ees ﬂégmes L — 0.4mm 0.3mm 3 .|-|'

44,5-48 35-445 5 955.806.11 855.806.11  791.005.00  822.021.11A 822.021.11B  822.022.11  541.515.00 541.516.00  541.500.00 990.020.00

Jeux de fraises disques pour tenons et mortaise

8/900.628 8/900.627  [f)[2)mEV®

Réalisez des tenons et des mortaises parfaites
avec ce jeu de fraises disques CMT ! De fait
VOUuS pourrez construire des tenons sur mesure
pour vos panneaux de différentes épaisseurs.
Réglez simplement la distance parmi les fraises
disques avec les bagues et construisez des
tenons de 4,76mm a 9,5mm d’épaisseur,
jusqu’au 27mm en longueur.

8-900.627
Nombre de bagues de distance
T T1 (mm)

6,35mm 3,2mm 1,6mm
f 4,76mm 1 0 0

T 27 -]
Vitesse de rotation recommandée I ! 6,35mm 1 0 1
MAX RPM 12.000 @ 8mm 1 1 0
9,5mm 1 1 1

Profil a échelle 1:1
Rappel

D I Ti  Masren REFERENCE  REFERENCE P pod (oD S (=D
mm - mm mm PACK  S=p12mm  $=@12,7mm 'l»z?] 0.1mm .I-I'
75 349 47695 5 900.627.11 924.134.00  822.020.11  541.513.00 541.520.00 541.521.00 541.522.00 541.523.00 990.022.00
75 349 47695 5 800.627.11 82413400  822.020.11 54151300 54152000 541.521.00 54152200 541.523.00 990.022.00
75 445 95-158 5 900.628.11 92413500  822.020.11  541.513.00 541.520.00 541.521.00 541.522.00 541.523.00 990.022.00
75 44,5 95-158 5 800.628.11 82413500  822.020.11  541.513.00 54152000 541.521.00 541.522.00 541.523.00 990.022.00

www.cmtorangetools.com



: , .. \/ ORANGE
Coffret de 6 fraises speciales pour cuisine TOOLS®

e[ 2 YD ®

Le nouveau ensemble spécial cuisine contient 6 fraises congues pour réaliser des portes
de cuisine avec profils cintrés ou des tiroirs de haute qualité.
L’ensemble comprend:

JEU DE FRAISES POUR JOINTS PROFIL/CONTRE-PROFIL:
2 outils qui correspondent parfaitement.

FRAISE POUR PORTES A CONTRE-PROFIL:

un outil avec @89mm qui unit 2 profils en un.

FRAISE A AFFLEURER AVEC ROULEMENT:

D=@19mm pour I'enlévement important du materiel.

FRAISE POUR MOULURES DECORATIVES AVEC ROULEMENT:

800_515 - 800_520 pour realiser des moulures et profils sur les bords.

FRAISE POUR PROFIL GORGE:
pour réaliser des finitures sur la partie superieure du tiroir.

N

Max 50 Min. 18

&7 19 R 6,4 I_

!

M“QTQ%& (A) M'\QT'Z%)?G ]
: T 47 g

Profils a échelle 1:1

Master REFERENCE

DESCRIPTION PACK S=012,7mm

Coffret de 6 fraises spéciales pour cuisine - Profil A (6 HW pc.) 1 800.515.11
Coffret de 6 fraises spéciales pour cuisine - Profil B (6 HW pc.) 1 800.520.11

Coffret de 3 fraises pour portes

———

800.524 - 900.024 WHN2[MENC®

Ce coffret de trois fraises est la solution parfaite pour réaliser de profils classiques et légerement
arrondis, ainsi que de petites boites et armoires. Congu pour I'utilisation sur meubles de qualité,
ce coffret contient deux fraises a mortaiser. Pour la réalisation de chambranles de 15,8mm a
19mm d’épaisseur avec une moulure décorative quart-de-rond de 4,7mm le long du bord exté-
rieur. La fraise pour volets horizontaux a été projetée pour fagonner sur matériaux de 12,7mm
d’épaisseur. Toutes les fraises sont équipées avec un roulement de guide qui permet de réaliser
décorations profilées comme, par exemple, volets a arche pour bureaux avec cage pour livres
et petits armoires a angle. La fraise pour volets singuliére crée des jolis couvercles pour petites
boites et chanfreins de tiroirs.

%15,847

Max 22,2
12,7
| =132
Profils a échelle 1:1
MasTer REFERENCE REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=@8mm S=@12,7mm
Coffret de 3 fraises pour portes (3 HW pc.) 1 900.024.11 800.524.11

www.cmtorangetools.com
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Coffret de 5 fraises speciales pour cuisine

TOOLS'
W 22 e SRS

Ce coffret de fraises de premiére qualité est congu pour satisfaire les
exigences les plus diverses des producteurs de portes et tiroirs. Dans
le coffret vous avez une fraise pour joints collés, une fraise pour tiroirs
ainsi qu’une fraise plate-bande plus roulement et des fraises doucine
pour profils et contre profils. Les fraises sont dans une jolie boite en bois
massif permettant un stockage protégé.

Profils a échelle 1:1

-8/900.510.11 —— ~-8/900.511.11 ——

35 ‘ { 35

9= =

=—Min. 15

@ 7,9

oW o w0 o0
e e i
£ £ £
) 9 9
| ?
MasTer REFERENCE REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=@12mm S=(@12,7mm
Coffret de 5 fraises spéciales pour cuisine - Profil A (5 HW pc.) 1 900.509.11 800.509.11
Coffret de 5 fraises spéciales pour cuisine - Profil B (5 HW pc.) 1 900.510.11 800.510.11
Coffret de 5 fraises spéciales pour cuisine - Profil C (5 HW pc.) 1 900.511.11 800.511.11

Moulure de retenue pour I'alignement des panneaux

Les portes peuvent étre endommagées par I'alignement imparfait des panneaux. Nous vous conseillons

d’insérer nos joints en gomme dans la traverse de la porte, ainsi vous pourrez maintenir le panneau par- PN L
faitement aligné. Au contraire du polystyréne, qui perd son élasticité et empéche un alignement correct,

nos moulures de retenue sont idéales pour résoudre ce probléme, car elles ont une forme rectangulaire

et grace a cela elles sont plus faciles a manipuler. Les portes standards requiérent de 4 a 8 bandes. PNL-001
Les dimensions des joints en gomme sont les suivantes : 27x7x7mm.

R
DESCRIPTION DIMENSioN Qe WISTER REFERENCE N § %"% ;
mm
Moulure de retenue 27x7x7Tmm 200 1 PNL-001

www.cmtorangetools.com




Coffret de 3 fraises speciales pour cuisine TOOLS®
BREVET NR. 7,703,605 B W NH 22 RH ’@@]@

Ce coffret représente une excellente alternative au coffret de 3 fraises spécial cuisine.
Vous pouvez choisir parmi 4 différents types de profils, chacun présenté dans un élégant boite

en bois trés solide.
38
33
8/900.516
(D) 1 95 5= P
‘ ‘ 38

38
8/900.512

ﬁ

L Min. 15

| f=Max 20

8/900.514

Profils a échelle 1:1

DESCRIPTION | S Sepa T
Coffret de 3 fraises spéciales pour cuisine - Profil A+A: 1 900.513.11 800.513.11
Coffret de 3 fraises spéciales pour cuisine - Profil B+B2 1 900.512.11 800.512.11
Coffret de 3 fraises spéciales pour cuisine - Profil C+Ca 1 900.514.11 800.514.11
Coffret de 3 fraises spéciales pour cuisine - Profil D+B 1 900.516.11 800.516.11

Coffrets de 3 fraises a plate-bande

ST 5 /900.518 - 8/900.522 MY 2]RIEYGI®

® ﬂ_u
Le jeu comprend 2 fraises pour profil/ 8/900_517 - 8/900_521 Profils a échelle 1:1

contre-profil et une fraise plate-bande.
Présenté dans une pratique boite en bois.

Min. 19
@ Max 25,4
v L~
staoN
Coffret de 3 fraises a plate-bande - Profil A (3 HW pc.) ?63,5mm. 1 900.518.11 800.518.11
Coffret de 3 fraises a plate-bande - Profil B (3 HW pc.) ?63,5mm. 1 900.522.11 800.522.11
Coffret de 3 fraises a plate-bande - Profil C (3 HW pc.) (?89mm. 1 900.517.11 800.517.11
Coffret de 3 fraises a plate-bande - Profil D (3 HW pc.) #89mm. 1 900.521.11 800.521.11

www.cmtorangetools.com
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Jeu de fraises réglables pour joints tenon et mortaise TOOLS’

8,/900.624 w2 |[r Y S®

Ces fraises sont idéales pour créer des joints parfaits tenon et mortaise avec un chanfrein et éliminent
le risque de géacher votre travail. Fraisez des rainures en bois contreplaqué et réalisez des joints dont
vous avez toujours révé! A utiliser avec des défonceuses fixes. N'utilisez pas de défonceuses portatives.

- -']
_— Profil a échelle 1:1

16 Min. | 515 Min.
35 Max | 13,5 Max

= 12,7 =

D Ty A L Master ~ REFERENCE — REFERENCE 2, = WD
mm mm mm PACK S=@12mm S=012,7mm e 3,7mm 7‘14mn‘ 7n‘m 10‘1mm .l-l'
41,2 16 - 35 18° 87 5 900.624.11 800.624.11 791.025.00 822.025.11  822.026.11  822.027.11 822.028.11  990.020.00
Rappel 541.515.00 Bague de distance 0,1mm 541.518.00 Bague de distance 1mm
541.516.00 Bague de distance 0,3mm 541.500.00 Bague de distance 3mm
541.517.00 Bague de distance 0,5mm 541.519.00 Bague de distance 5,8mm

Jeu de fraises réglables pour joints tenon et mortaise
8/900.625 (W) 22 | RHE9

Ces jeux de fraises sont idéals pour créer des tenons et
joints de différentes épaisseurs, qui sont utilisés plus
particulierement pour les panneaux des portes. Vous
obtiendrez des finitions parfaites sur bois contreplaqué,
tendre et dur. A utiliser avec des défonceuses fixes.
N'utilisez pas de défonceuses portatives.
- Micro ajustements de 0.050mm.
- Pour une hauteur du tenon de 5mm a 13,5mm.
- Matériaux avec épaisseurs de 12,7mm a 31,7mm.
- Outils en métal dur de haute qualité pour une

longue durée.

®

Profil a échelle 1:1

/—

12,7Min. | 51
31,7Max | 1

9,5

\ 791.025.00

— — Rappel

D T Master ~ REFERENCE ~ REFERENCE (:@@j((((((((@ D 2 -\‘ 2 T3
mm mm PACK S=@12mm S=012,7mm __/822mm 7nm 7.14mm .7wm 10 4mm .|-|'
41,2 5,15-135 5 900.625.11 924.136.00 791.012.00 822.025.11 822.026.11 822.027.11  822.028.11  990.020.00
41,2 5,15-13,5 3 800.625.11 824.136.00 791.012.00 822.025.11 822.026.11 822.027.11 822.028.11 990.020.00

Rappel 541.515.00 Bague de distance 0,1mm 541.518.00 Bague de distance Imm

541.516.00 Bague de distance 0,3mm 541.500.00 Bague de distance 3mm

541.517.00 Bague de distance 0,5mm 541.519.00 Bague de distance 5,8mm

www.cmtorangetools.com
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Jeu de fraises disques pour rainurage TOOLS

8/923.001 TEALRE]

Avec ce coffret de fraises disques il n’y aura plus de limites a votre créativité! Feuillures et
rainures en général, réalisation de rainures pour languette, fraisage de profil plus contre-profil
ol enT. Les fraises ont 3 tranchants en carbure, sont recouvertes avec un revétement en résine
fluor carbonique anti-adhérent P.T.F.E. de couleur orange et présentent un dessin anti-recul.
Les roulements de quatre dimensions différentes_vous permettront plusieurs profondeurs de
coupe : 7,95mm, 9,55mm, 12,7mm et 14,3mm. A utiliser avec mandrins et adaptateurs dans
défonceuses portatives et machines CNC.

Recommanpations pe securite : N'utiliser jamais cet ensemble de fraises a disque sans les
bagues de distance entre les disques. L’épaisseur entre chaque disque peut varier d’un
minimum de 1mm a un maximum de 1.7mm. Les bagues de distance doivent &tre utilisées
méme entre le roulement et les fraises a disque.

— Application avec des arbres

=S 769"24 08110 924.082.10 924.080.10 924.083.10
P S=8mm S=8mm S=8mm
S=8mm
824.122.10 824.127.10 824.128.10
824.121.10 S$=12,7mm S$=12,7mm S$S=12,7mm
S=12,7mm _
e |
. H .
— = M &3 rereRence
3" 47 6—— 143 819 791.033.00
127 822  791.005.00
95 8285 791.030.00
H 8 8315 791.033.00

Master  REFERENCE
DESCRIPTION """ "c_gmm

-5

(2= e (Cm =

Coffret 1 923.001.11 822.320.11 823.330.11 823.340.11 823.350.11 822.360.11 924.081.10 924.082.10 924.080.10  924.083.10
L Rappel
Master - REFERENCE B~\1,6mm F~\3,2mm B~4mm B~\4,8mm
DESCRIPTION "S55 s-ottmm

Coffret 1 823.001.11 822.316.11 823.332.11 823.340.11 822.348.11 822.364.11 824.121.10 824.122.10 824.121.10 824.128.10

Coffret de 5 fraises profilées et a défoncer

Nous vous offrons ce coffret complet de 5 fraises a défoncer. Différents diamétres disponibles. Ces fraises avec
corps en acier sont équipées des tranchants en carbure de tungsténe de haute qualité, et sont recouvertes de

609
e e a2 i 22 | R €79 3
résine fluor carbonique P.T.F.E. couleur orange fixée a chaud. —
8/900.005.0 T

Jalo

Profils a échelle 1:1

L]

8 — =10 =12

Masten  REFERENCE REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=(6,35mm S=@8mm
Coffret de 5 fraises a défoncer 5 800.005.01 900.005.01
45°
25,4 R9,5 R9,5 =
g 2
Masten ~ REFERENCE REFERENCE
DESCRIPTION PACK S=@6mm S=@8mm
Coffret de 5 fraises profilées 5 700.005.03 900.005.03

www.cmtorangetools.com
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Coffret de 5 fraises avec plagquettes réversibles TOOLS®

™5 500.005.01 BB 21 2] re ][ A

LONGER LIFE

Trés beau coffret d’accessoires idéal pour I'artisan. Il est fourni avec 5
fraises, 10 plaquettes réversibles et 2 clés Torx. Avec ces produits vous
pourrez travailler sur une variété de matériaux: bois et ses dérivés, MDF
et plastique. A utiliser sur des fraiseuses, machines PTP (point a point)
et pantographes CNC.

1 =1 L~

30
b =8
DESCRIPTION Masrer  REFERENCE : dB
' PACK S=p8mm = qu# 1<H12Q FMA
Coffret de 5 fraises avec plaquettes réversibles 1 600.005.01 3
10 plaquettes réversibles et 2 clés Torx incluses
PLAQUETTES REVERSIBLES DANS LE COFFRET D y PLAQUETTES REFERENCE
mm mm S=08mm

Fraise pour défonceuse avec plaquettes réversibles HWM 8 20 790.200.01 -20x 4,1 x 1,1mm 651.080.11
Fraise pour défonceuse avec plaquettes réversibles HWM 10 30 790.300.01 - 30x5,5x 1,1mm 651.100.11
Fraise pour défonceuse avec plaquettes réversibles HWM 12 30 790.300.01 -30x5,5x 1,1mm 651.120.11
Fraise pour défonceuse avec plaquettes réversibles HWM 14 30 790.300.01 - 30x5,5x 1,1mm 651.140.11
Fraise pour défonceuse avec plaquettes réversibles HWM 19 30 790.300.00 - 30 x 12 x 1,5mm 791.007.00 657.191.11

Coffret de fraises a coupes hélicoidales

Po:iiiies Néé:t%ves - 1 9 1 / 1 9 2 @] @

s Nouveaux coffrets de fraises a coupes héli-
coidales positives et négatives, disponibles
avec les diamétres suivants : 4-6-8-10-12mm.
Ces fraises hélicoidales sont idéales pour tra-
vaux de précision et garantissent des coupes
sans imperfections méme sur les surfaces
ondulées et déchirées.

A utiliser sur bois dur, dérivés de bois, laminés
et plastiques.

Meilleure finition
72 négatives

Meilleure finition
72 positives

4 -4 4 = . —4_—~4 ~

=4 l=
= 6 = 44,76LF
i
A L - 16,35/~ L 84 | o
8 10= Profils a échelle 1:1
19 95+ 12,7
MasTER REFERENCE REFERENCE

DESCRIPTION o Pl Smi A513 T
Coffret de 5 fraises a 2 coupes hélicoidales positives (@4-6-8-10-12mm) 1 191.000.01
Coffret de 5 fraises a 2 coupes hélicoidales négatives (@4 - 6 - 8 - 10 - 12mm) 1 192.000.01
Coffret de 5 fraises a 2 coupes hélicoidales positives (94,76 - 6,35-8-9,5 - 12,7mm) 1 191.000.02
Coffret de 5 fraises a 2 coupes hélicoidales négatives (94,76 - 6,35 - 8 - 9,5 - 12,7mm) 1 192.000.02

www.cmtorangetools.com



MANDRINS ET FRAISES
POUR MACHINES CNC

PRODUITS PAGES

Systeme d'élimination des poussiéres Kinetic

Mandrins pour CNC

Outils pour le montage et le démontage de mandrins

Mandrins a pince biconique MK2

Pinces de serrage

Mandrins porte-fraise

Fraises a coupes hélicoidales

Fraises monibloc pour composite/fibre de verre

Fraises en diamant

Fraises a défoncer en carbure monobloc pour pantographes

Fraises a coupe droite avec plaquettes réversibiles

Coffret pour décorations

Meches a mortaiser
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Quels parametres de travail dois-je utiliser ?

¢ Quelles machines j utilise ? Utiliser une machine neuve et de haute qualité n’est pas la méme chose qu’utiliser une vieille machine aux roulements cassés !
Les vibrations causent I'usure des outils et entrainent des finitions médiocres. La vitesse d’avancement doit étre choisie de fagon a minimiser les vibrations,
mais souvent plus I'avancement est rapide meilleures sont les finitions.

¢ Dans quelles conditions travaille ma fraise ? La puissance du mandrin, la rigidité et I'excentricité dans les accouplements, I'état et la qualité des pinces,
le systtme de blocage, I'affiitage de I'outil, 'aspiration et méme I'humidité relative de I'environnement de travail, sont tous des facteurs qui ont une grande
influence sur la finition que I'on peut obtenir !

¢ Quelle fraise j'utilise ? Le nombre de lames et le diamétre de la fraise incident beaucoup sur les paramétres de travail. En général, plus la fraise a de lames
et plus son diamétre est important, plus la vitesse d’avancement augmente.

¢ Quelle est la profondeur de coupe que j'ai I'intention d’adopter ? En ligne générale, pour augmenter la profondeur de coupe, il faut diminuer la vitesse
d’avancement, et vice-versa pour une profondeur moindre.

¢ A quelle vitesse tourne la machine ? En augmentant les tours/min, la finition de la surface s'améliore, mais cela augmente aussi les frottements entre I'outil
et la piéce a fagonner, ce qui veut dire que la durée de vie de I'outil sera plus bréve. En ligne de principe, 'objectif est de sélectionner la vitesse de rotation la
plus basse possible tout en restant compatible avec le degré de finition que I'on souhaite obtenir.

e Quelle finition je veux obtenir ? Faire un travail de dégrossissage ou de haute qualité n’est pas la méme chose ! Je mise sur la qualité ou la quantité ? Pour
allonger la vie de l'outil, il faut choisir la vitesse d’avancement la plus élevée possible en restant compatible avec le degré de finition que I'on souhaite obtenir.

 Mais surtout... quel matériau je fagonne ? Le bois est un exemple de matériau composite naturel. Il est constitué essentiellement d’une matiére de nature

fibreuse, élastique et flexible (la cellulose : de longues molécules polyméres orientées), maintenue ensemble par une substance cimentante beaucoup plus

rigide (la lignine : un polymere réticulé) et un élément d’accrochage (hémicellulose : un polysaccharide). C'est un matériau anisotrope, ¢’est-a-dire aux proprié-

tés physiques différentes selon les directions. Combien de types de bois et de ses dérivés connaissez-vous ? Il n’y a pas deux pieces en bois semblables ! Les

mémes paramétres de travail sur deux bois différents donneront deux résultats complétement différents ! Comme nous I'avons vu, la vitesse d’avancement varie

sensiblement a cause de la grande quantité de facteurs, et ceux qui sont mis en évidence ne sont que quelques exemples ! Il faut essayer d’évaluer tous les

paramétres pour choisir la vitesse d’avancement en fonction de ses outils de travail et de ses objectifs.

Ne vous fiez pas de ceux qui vous donnent des chiffres sans vous connaitre ! CMT est synonyme de qualité et pour un fagonnage de qualité, on ne donne pas

de chiffres au hasard !

J'ai compris mais... par oii commencer ? Pour atteindre plus rapi-
dement le résultat le plus proche de vos exigences, vous pouvez vous aider de la théorie | Une méthode empirique pouvant s'avérer utile est de mesurer avec un
simple gabarit I'épaisseur des copeaux (lorsque c’est possible ; le mdf et I'aggloméré par exemple tendront a se pulvériser). N'oubliez pas qu’avec une épaisseur
de copeaux trop élevée, le bois éclate et le fagonnage est grossier, avec une épaisseur de copeaux trop basse, les dents de la fraise, qui travaillent alors plus
par frottement que par enlévement, sont sujettes a une usure rapide du fil coupant. Observez le résultat du travail, mesurez le copeau, orientez-vous vers une
épaisseur différente en tenant compte de ce que nous venons de dire et, avec les simples formules ci-dessous, vous trouverez la vitesse d’avancement pour le
prochain essai. Cela vous aidera a obtenir plus rapidement le résultat souhaité et vous aurez des données utiles pour le prochain fagonnage !

V = vitesse d’avancement (m/min)
Z = nombre de lames
C = épaisseur du copeau (mm)

mesurer un copeau a I'aide d’un gabarit (C=0,2mm).

Z2=2

RPM=18000
V=(RPMxZx C)/1000 V=(RPMxZxC)/1000 = (18000x2x0,2)/1000 = 7,2m/min
RPM =V x 1000 /(Zx C)

PROBLEME

AUGMENTER

e Vitesse de rotation
e Profondeur de coupe e Aspiration

e Vibrations * Nombre de lames
e Serrage fraise-mandrin

Mauvaise finition

e Vitesse de rotation

o e Vitesse d’avance
e Vibrations

Usure de la lame

e Vitesse de rotation

e \itesse d’avance
e Nombre de lames

La fraise est brillante

e \/itesse de rotation

Dépots sur le fil coupant e Profondeur de coupe e Avancement
e Aspiration
Vibrations e Vitesse de rotation e Stabilité de la machine
e Profondeur de coupe e Stabilité de la piéce a fagonner
ST e P e Diametre du raccord
Rupture de la fraise « Profondeur de coupe e Prise par la pince

* Homogénéité du matériau

® Vibrations (adopter une fraise intégrale)

DIMINUER
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Systeme d’elimination des poussieres Kinetic CM TOOLS’

Elimine efficacement la poussiére qui provient de I'usinage des panneaux MDF et aggloméré @

DESCRIPTION mDm REFERENCE
Kinetic Dust Extractor pour Mandrin ER20 Pince 80 1 992.081.ER20
Kinetic Dust Extractor pour Mandrin ER25 Pince 80 1 992.081.ER25
Systéme Kinetic pour mandrin avec DIN6388/Pince EOC25 100 1 992.101.E0C25
Systéme Kinetic pour mandrin avec ER32 Pince 100 1 992.101.ER32
Systéme Kinetic pour mandrin avec ER40 Pince 100 1 992.101.ER40
991.285.00 Clé a ergot 80mm-90mm(ER20/ER25) D)
991.284.00 Clé a ergot 95-100mm & p } i
(CIé non lgnc/use mais nécessaire pour le montage/ == '_'/ Optionnel

démontage) (nécessaire pour ['installation, non incluse)

D KINETIC
(0t Exvicion

S’installe/Se désinstalle facilement -
tout comme un écrou de serrage.
- Santé et Sécurité.
- Performances de I'outil et Qualité de coupe.
- Durée de vie de l'outil et Colits de la main d’ceuvre.
- Recommandé pour le fraisage nesting et le défoncage.
- Aucune perte de temps pendant le processus de travail.
- Remplace I'écrou de serrage conventionnel.
- |déal pour tout type de mandrin avec des fraises a défoncer standard.
- Disponibles pour les mandrins ER32- ER40 - EOC25 (DING388) .
- Un revétement céramique pour une protection anticorrosion,
antifriction et antistatique.
- Corps de I'outil réalisé en alliage 1éger.
- Une meilleure qualité de I'air.
- Une bonne performance a bas régime de 6,000 jusqu’a 20,000 RPM.
- Matériaux : panneaux d’aggloméré et mélaminés, MDF, Corian®,
plaques de platre, panneaux 0SB et HPL. A

Toujours utiliser I'outil
avec un systéme d’aspiration

s 2N

Tuyau
d’aspiration

Consultez notre tutoriel vidéo Toujours positionner

su YouTube I'outil le plus proche
= Ay possibile au panneau T
You Tuhe ] L afin d’obtenir ASTEReE -
|"l les meilleurs résultats. SR T B G e 13
Teléchargez le mode d’emploi Regardez le vidéo D Air comprime D Poussiere - Air aspire

SYSTEME D’ELIMINATION DES POUSSIERES KINETIC SYSTEME D’ELIMINATION DES POUSSIERES KINETIC
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Mandrins a pinces ER40 avec queue HSK

~ P 183.310

s DESCRIPTION Autiliser  Naster REFERENCE REFERENCE

avec les pinces  PACK Rotation droite Rotation gauche
HSK-F63  Ecrou de serrage sans roulement ER40 1 183.310.01 183.310.02
HSK-F63  Ecrou de serrage sans roulement ER40 1 183.310.11*

* Approprié aussi pour le rotation gauche

Pour machines Homag, Eima, IMA de 9/94, Dubus, Weeke, Biesse, SCM, Morbidelli et Masterwood.

T R
\\ CHROME" // g

- protége contre la corrosion et la rouille
| " - réduit I'accumulation de la résine
v - améliore la performance et la durée de vie du mandrin

Mandrins a pinces ER40 avec queue 1S030

183.201

s A uTiLisER TIRETTE MASTER REFERENCE
AVEC LES PINCES mm PACK Rotation droite
1S030 ER40 012-8 1 183.201.01

995.200 Pour machines Biesse

183.211

s A uTiLISER TIRETTE MASTER REFERENCE
AVEC LES PINCES mm PACK Rotation droite
1S030 ER40 #13-9 1 183.211.01

Pour machines Biesse avec moteur Omlat engine, Bulleri, Busellato, CMS et IMA.

183.221

995.201

j s A uriLisER TIRETTE MAaSTER REFERENCE
AVEC LES PINCES mm PACK Rotation droite
1S030 ER40 012,89 1 183.221.01

995.202 Pour machines Alberti et Masterwood.

Ecrous de serrage pour mandrins & pinces ER40

Py 992.383 L

DESCRIPTION WK Romiondiohs  Roaton esune
Ecrou de serrage sans roulements
pour mandrins 183.201/211/221/310 1 992.383.01 992.383.02
Ecrou de serrage avec roulements

pour mandrins 183.201/211/221/310 1 992.383.11

763 \

CIé a ergot pour écrous de serrage ER40

991.184

Master 73
r DESCRIPTION PACK REFERENCE
Clé a ergot pour écrous ER40 1 991.184.00

www.cmtorangetools.com



Mandrins a pinces ER32 avec queue HSK

—— . E—

" 183.300

* Approprié aussi pour la rotation gauche

= Reverement eN PT.EE

- évite le surchauffage

/- protége contre la corrosion et la rouille
- réduit I'accumulation de la résine

Mandrins a pinces ER32 avec queue 1S030

A uTiuisER
S DESCRIPTION AVEC LES PINCES
63 HSK-F63  Ecrou de serrage sans roulements ER32
HSK-F63  Ecrou de serrage avec roulements ER32

- améliore la performance et la durée de vie du mandrin

OOLS®
) [RH ][ n]

Master REFERENCE REFERENCE
PACK Rotation droite Rotation gauche
1 183.300.01 183.300.02
1 183.300.11*

Pour machines Homag, Eima, IMA de 9/94, Dubus, Weeke, Biesse, SMC, Morbidelli et Masterwood.

183.200

RH L4

s A uTiLisER TIRETTE MaSTER REFERENCE REFERENCE
AVEC LES PINCES mm PACK Rotation droite Rotation gauche
ISO 30 ER32 #12-8 1 183.200.01 183.200.02
995.200 Pour machines Biesse
s A uTiLIsER TIRETTE MaSTER REFERENCE REFERENCE
AVEC LES PINCES mm PACK Rotation droite Rotation gauche
ISO 30 ER32 ?#13-9 1 183.210.01 183.210.02
995201  Pour machines Bulleri, Busellato, CMS, IMA et Biesse avec moteur Olmat.
s A uniuser TIRETTE MasTer REFERENCE REFERENCE
j AVEC LES PINCES mm PACK Rotation droite Rotation gauche
ISO 30 ER32 012,89 1 183.220.01 183.220.02
995.202 Pour machines Alberti et Masterwood.
L “~ [}
Mandrins a pinces ER32 avec queue 1S030
183 .250 Sans bride d’aluminum @
s A uTILISER TIRETTE MasTER REFERENCE REFERENCE
AVEC LES PINCES mm PACK Rotation droite Rotation gauche
S ISO 30 ER32 (8,5 1 183.250.01 183.250.02
Pour machines Biesse et SCM.
7 - R LH]
183 .25 1 avec collerette 369,5mm assemblé ()
s A uTiLiseR TIRETTE MaSTER REFERENCE REFERENCE
55 AVEC LES PINCES mm PACK Rotation droite Rotation gauche
* IS0 30 ER32 (8,5 1 183.251.01 183.251.02
Rappel 992.501.00 @69,5mm collerette en aluminium s
Pour machines Biesse et SCM.

(69,5

www.cmtorangetools.com




Mandrins a pinces ER32 avec queue conique MK2/MK3

"B 183.000/100 [RH [ LH]

A uTiLisER H MaSTER REFERENCE REFERENCE

mm AVEC LES PINCES mm PACK Rotation droite Rotation gauche
MK2/M30x1,5 ER32 62 1 183.000.01 183.000.02
MK3/M30x1,5 ER32 70 1 183.100.01

Queue conique MK2/MK3.

183.400

S A UTILISER TiRETTE MasTeR REFERENCE
mm AVEC LES PINCES PACK Rotation droite
(#25x55 ER32 PS LEUCO 1 183.400.01

995.400 Pour machines avec le systeme PS Leuco.

Ecrous de serrage pour mandrins & pinces ER32

= a0 5 992.183 [RH [ LH]
E)

DESCRIPTION WK ddaindote  Rotaton ghne
Ecrou de serrage sans roulements
Pour mandrins 183.000/100/200/250/300/400 1 992.183.01 992.183.02
Ecrou de serrage avec roulements
Pour mandrins 183.000/100/200/250/300/400 1 992.183.11 992.183.12
= @50 =

Clé a ergot pour écrous de serrage ER32

/ 991.183
o DESCRIPTION WIASTER REFERENCE

o Clé a ergot pour écrous ER32 1 991.183.00

www.cmtorangetools.com
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QOutils pour le montage et le déemontage de mandrins TOOLS'
183
DESCRIPTION D WhsrER - REFERENCE
Outils pour les mandrins HSK-F63 63 1 183-HSK
Outils pour les mandrins ISO30 50 1 183-1S0

Pour les mandrins HSK-F63 et 1S030

Ces outils pratiques seront indispensables dans votre atelier pour
monter et démonter vos mandrins sans abimer leur surface.

De fait, un mécanisme spécial bidirectionnel avec roulements bloque
les mandrins sur la collerette, ainsi cela permet le montage et le
démontage des outils sur leur corps.

Arbre de scie avec queue parallele

183.410

D TROUS D’EPINGLE L MASTER G

o nm nm PACK REFERENCE

20 30 4/M6/48 97,5 1 183.410.30
Rappel 990.083.00 Vis M6x10mm TCEI

97,5 991.067.00 Clé hexagonale 3mm

991.064.00 Clé hexagonale 4mm

Mandrins a pinces biconiques avec queue conique MK2

123 [RH [ LH]

s MasTER REFERENCE REFERENCE
PACK Rotation droite Rotation gauche
s o MK2/@20x14Fx1” 1 123.000.01 123.000.02
Rappel 992.123.01 Ecrou de serrage pince RH
992.123.02 Ecrou de serrage pince LH
991.123.00 Clé a ergot 45-50
Pinces biconiques pour mandrins 123
Ds Master EEF Ds Master EFE
mm PACK REFERENCE mm PACK REFERENCE
6 1 124.060.00 10 1 124.100.00
6,35 1 124.064.00 12 1 124.120.00
8 1 124.080.00 12,7 1 124.127.00
9,5 1 124.095.00 14 1 124.140.00

www.cmtorangetools.com
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Mandrin a pinces DIN6388 avec queue HSK TOOLS®
183.320
s DESCRIPTION wimss B roaon e
T B - 63 HSK-F63  Mandrin avec écrou avec roulements EOC-25 1 183.320.01*
. 6‘@ HSK-F63  Mandrin avec queue HSK EOC-25 1 183.320.03

Rappel 992.283.11 Ecrou avec roulement pour mandrin

992.283.01 Ecrou sans roulement pour mandrin
* Approprié aussi per la rotation gauche

-

Ecrous de serrage pour pinces « DING388 »

Pour machines Homag, Eima de 9/94, Dubus, Weeke, Biesse, SCM, Morbidelli et Masterwood

——— 992.283

M REFERENCE

DESCRIPTION PIXSJIER Rotation droite

Ecrou de serrage sans roulements 183.320 992.283.01

o Ecrou de serrage avec roulements 183.320 992.283.11

. g Pour mandrins 183.320.
-
60
2 N\ ,
Clé a ergot type USAG pour écrous de serrage « DING388 » et ER40

remely DESCRIPTION 'V'P‘)\SCTF REFERENCE

Clé a ergot type USAG 58-62-65 1 991.283.00

Pinces biconiques « DIN6388 »
e 185 - EOC-25
B M FrE B M Fre
‘ mm pouces pﬂfk REFERENCE mm pouces pﬂfk REFERENCE
3 10 185.030.00 12 10 185.120.00
52 4 10 185.040.00 12,7 1/2 10 185.127.00
5 10 185.050.00 14 10 185.140.00
6 10 185.060.00 16 5/8 10 185.160.00
@ 635 1/4 10 185.064.00 18 10 185.180.00
8 5/16 10 185.080.00 19,05 3/4 10 185.191.00
@ 95 3/8 10 185.095.00 20 10 185.200.00
10 10 185.100.00 25 10 185.250.00
REMAROUEZ : d’autres dimensions sont disponibles sur demande.
B M cri B M fré

mm pouces PITQS(;I.KER REFERENCE mm pouces PA/-\S(;II(ER REFERENCE

6 10 185.060.16 12 10 185.120.16

8 5/16 10 185.080.16 14 10 185.140.16

10 10 185.100.16 16 5/8 10 185.160.16

REMAROQUEZ : d’autres dimensions sont disponibles sur demande.

www.cmtorangetools.com
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Pinces de serrage “DIN6499” TOOLS’
184 - ER11 184 - ER16
B Miter ereRENCE B Msster - REFERENCE
2 10 184.020.11 2 10 184.020.16
3 10 184.030.11 3 10 184.030.16
4 10 184.040.11 4 10 184.040.16
5 10 184.050.11 5 10 184.050.16
6 10 184.060.11 6 10 184.060.16
CABACTER!STIQUES TECHNIQUES : . o 7 10 184.070.16
[F;:)nucl’else '2;?:;2:?5&12;5(1?% Eq';tﬁé%‘;“%]g‘r:zje7mm de diamete) CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : 8 10 184.080.16
- Déformation de serrage jusqu’a +0-0,7mm. - Pinces interchangeables Std ER16 9 10  184.090.16
- Adaptables a la majorité des mandrins coniques. (de Imm a 10mm de diamétre) 10 10 184.100.16

Remarouez : d’autres dimensions sont disponibles sur demande.

184 - ER20

B Miter RerERENCE
2 10  184.020.20
3 10 184.030.20
4 10 184.040.20
5 10  184.050.20
6 10  184.060.20
635 10  184.064.20
7 10  184.070.20
8 10  184.080.20
9 10 184.090.20
10 10  184.100.20
11 10  184.110.20
12 10  184.120.20
127 10  184.127.20

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Pinces interchangeables Std ER20
(de 1mm a 13mm de diamétre) pour le serrage intégral
de la queue cylindrique.

- Déformation de serrage jusqu’a +0-0,7mm.

- Adaptables a la majorité des mandrins coniques.

Remarouez : d’autres dimensions sont disponibles sur demande.

184 - ER32

pour le serrage intégral de la queue
cylindrique.
- Déformation de serrage jusqu’a +0-0,7mm.
- Adaptables a la majorité des mandrins coniques.

Remarouez : d’autres dimensions sont disponibles sur demande.

184 - ER25

B Wusrn RerERENCE
3 10  184.030.25
4 10  184.040.25
5 10  184.050.25
6 10  184.060.25
8 10  184.080.25
9 10  184.090.25
10 10  184.100.25
12 10 184.120.25
127 10  184.127.25
14 10 184.140.25
16 10  184.160.25

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Pinces interchangeables Std ER25 (de 1mm a 16mm de diamétre)
pour le serrage intégral de la queue cylindrique.

- Déformation de serrage jusqu’a +0-0,7mm.

- Adaptables a la majorité des mandrins coniques.

Remarouez = d’autres dimensions sont disponibles sur demande.

184 - ER40

B Wit erERENCE

3 10  184.030.00

4 10  184.040.00

5 10  184.050.00

6 10  184.060.00

6,35 10  184.065.00

7 10  184.070.00

8 10  184.080.00

9 10  184.090.00

9,52 10  184.095.00

Pour mandrins 10 10  184.100.00
183.000, 100,/200,250/300/400 11 10 184.110.00
12 10  184.120.00

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : 12,7 10 184.127.00
(de 3mm > 20men de Gameti) 14 10 18414000
pour le serrage intégral de la queue 15 10 184.150.00
- CDyé!:‘rc]JCrirrrllgtligh de serrage jusqu'a +0-0,7mm 16 S I
- Adaptables a la majorité des mandrins 17 10 184.170.00
coniques. 18 10 184.180.00
Remarouez : d’autres dimensions sont 19 10 184.190.00
20 10  184.200.00

disponibles sur demande.

B WS RerERENCE

3 10 184.032.00

4 10 184.042.00

5 10 184.052.00

6 10 184.062.00

6,35 10 184.064.00

7 10 184.072.00

8 10 184.082.00

9,52 10 184.096.00

10 10 184.102.00

12 10 184.122.00

12,7 10 184.128.00

14 10 184.142.00

16 10 184.162.00

18 10 184.182.00

19 10 184.192.00

Pour mandrins 20 10 184.202.00
183.201/211/221/310 25 10 184.252.00

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
- Pinces interchangeables Std ER40
(de 3mm a 25mm de diamétre) pour le serrage intégral de la queue cylindrique.
- Déformation de serrage jusqu’a +0-0,7mm.
- Adaptables a la majorité des mandrins coniques.

Remarouez : d’autres dimensions sont disponibles sur demande.

www.cmtorangetools.com
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Ecrous de fixation de mandrins pour machines PTP (point a point) TOOLS®

ﬁmmﬂ 993.0

020x14 F1" » —
FILETAGE MASTER REFERENCE REFERENCE
M30x1,5 DE L’OUTIL PACK Rotation droite Rotation gauche
#20x14Fx1” 1 993.020.01 993.020.02
clé M30x1,5 1 993.030.02
38mm

Pour mandrins avec arbre fileté M33x3

Tirettes pour mandrins 1S030

= Da =
D: D 2=

DESCRIPTION e REFERENCE

o ~ D Tirette pour mandrins 183.200/201 “Biesse” 8 12 995.200.00

Tirette pour mandrins 183.210/211 “Biesse, Omlat, Bulleri, Busellato, Weeke, IMA” 9 13 995.201.00

L Tirette pour mandrins for 183.220/221 “Alberti-Masterwood” 9 12,8 995.202.00

Tirette pour mandrins for 183.250/251 “SCM - Morbidelli” 6,5 8,5 995.250.00

995.200 995.201 995.202 995.250 995.400 lrette pour mandrins “PS-Leuco” 183.400 M8 995.400.00

Mandrins porte-fraise

183.260

DxL MasTer EEE
S DESCRIPTION e PACK REFERENCE

ISO30  Mandrins porte-fraise avec queue 1ISO30  30x100 1 183.260.00
Pour machines Biesse.

Remarouez : d’autres dimensions disponibles sur demande.

DxL  Masrr Eri
S DESCRIPTION mm pACK REFERENCE
HSK-F63  Mandrins porte-fraise avec queue HSK ~ 30x100 1 183.360.00
HSK-F63 Mandrins porte-fraise avec queue HSK ~ 30x150 1 183.360.10
HSK-F63  Mandrins porte-fraise avec queue HSK ~ 35x100 1 183.361.00
HSK-F63 Mandrins porte-fraise avec queue HSK ~ 40x100 1 183.362.00
For Homag, Eima from 9/94, Dubus, Weeke, Biesse, SCM,
Morbidelli and Masterwood machine.
Flange
Rappels pour mandrins porte-fraise
Optionnel . .
DESCRIPTION REFERENCE DESCRIPTION REFERENCE
Vis M6x25 TCEI 990.098.00 Optionnel
Collerette (male) @30mm 992.560.30M | Collerette (femelle) @30mm 992.560.30F
Collerette (méale) @35mm 992.560.35M | Collerette (femelle) @35mm 992.560.35F
Collerette (méale) @40mm 992.560.40M | Collerette (femelle) @40mm 992.560.40F

www.cmtorangetools.com
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Fraises a coupes hélicoidales positives et negatives TOOLS

190 i 1 22 | D
D I Is L s z MAaSTER REFERENCE
mm mm mm mm mm PACK Rotation droite
4 15 7 50 4 1+1 10 190.040.11
b5 22 8 60 5 1+1 10 190.050.11
6 22 8 60 6 1+1 10 190.060.11
8 32 7 80 8 2+2 10 190.080.11
9,52 28,6 7 76,2 9,52 2+2 10 190.504.11
L 10 32 7 80 10 2+2 10 190.100.11
10 42 7 90 10 2+2 10 190.101.11
12 42 7 90 12 2+2 10 190.120.11
12 52 7 100 12 2+2 10 190.121.11
12,7 25,4 16 76,2 12,7 2+2 10 190.505.11
12,7 28,6 16 76,2 12,7 2+2 10 190.506.11
12,7 34,9 16 88,9 12,7 2+2 10 190.507.11
I 12,7 41,3 16 101,6 12,7 2+2 10 190.508.11
16 6b 24 110 16 2+2 10 190.160.11
L [ 18 55 30 110 18 242 10 190.180.11
L J ...positives et négatives pour mortaiser
- 9,52 22,2 4,8 76,2 9,52 2+2 10 190.513.11
QDQ 9,52 25,4 5,2 76,2 9,52 3+3 10 190.813.11
12 25 5,2 83 12 3+3 10 190.320.11
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : 12,7 22,2 5,2 76,2 12,7 2+2 10 190.515.11
- HWM de premiere qualité. 12,7 34,9 5,2 88,9 12,7 2+2 10 190.517.11
+ 2 tanchants héliosidaux posis ot 2 04-6mm Accionere 08-18mm Accuovire
- 3 tranchants hélicoidaux positifs et 3 V¢ [m/min] Vs [m/min]
négatifs [23+3] 00 0.5 1 1.5 2 2.5 > 00 5 10 15 20 25 >
- Excellente finition sur les deux faces . 105 b
du panneau. 5
10 20
UTILISATION : 15 gg {
pour border, sectionner et bomber avec pré- 20 {15-6mm @u ig |mmm E@
cision sur bois massif ou dérivés, laminés 45 | H
et matériaux plastiques avec une surpre- 25 50
g?arlltgnggicadté et une trés grande vitesse ~/ H [mm] Profondeur de coupe /' H [mm] Profondeur de coupe
A utiliser sur mandrins ou adaptateurs pour 24000 RPM _ 18000 RPM
les centres d'usinages, défonceuses et pan- Facteur de correction Vi MDF=0.8 Facteur de correction Vi: MDF=0.8
tographes CNC. Serrez les pigces sur le plan i ,,, i ) o - ) ) "
de travail. Chaque aplcaton pouts nécesier des porambre ifdets en ot compte s Matétau oo et o sondiions G usige.
que app p P p 3
CMT ne peut en aucun cas étre tenue responsable des dommages directs, indirects, immatériels, accessoires ou consécutifs résultant d’une

défectuosité ou d'une erreur attribuées a ce diagramme.

197 i) 24 | RH |2

I L S MAaSTER REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
12 42 90 12 10 197.121.11
14 50 110 14 1 197.140.11
16 55 110 16 1 197.160.11
16 85 90 16 1 197.161.11
18 55 110 18 1 197.180.11
20 60 120 20 1 197.200.11
20 70 120 20 1 197.201.11
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- HWM de premiére qualité. pour border, sectionner et bomber
- 4 tranchants hélicoidaux positifs HW avec précision sur bois massif ou dérivés, laminés
(2 avec brise-copeaux) [Z2+2R]. et matériaux plastiques avec une surprenante
- Profondeur maximale des dents : 0,1mm. efficacité et une trés grande vitesse d’avance.
- Excellente finition sur la face inférieure du panneau. A utiliser sur mandrins ou adaptateurs pour
- Evacuation des copeaux par le haut. les centres d’usinages, défonceuses et panto-
graphes CNC. Serrez les piéces sur le plan de
travail.
Le dessin particulier avec 4 tranchants

(deux de finition et deux de brise-copeaux)
garantit une excellente finition a grande
vitesse.

www.cmtorangetools.com
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Fraises a coupes helicoidales positives TOOLS
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D I L S MasTeR REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
3 12 50 3 10 198.030.11
3,18 12,7 50,8 6,35 10 198.001.11
4 15 50 4 10 198.040.11
4,76 15,87 50,8 6,35 10 198.005.11
5 17 50 5 10 198.050.11
Y L 6 22 60 6 10 198.060.11
6,35 19,05 50,8 6,35 10 198.007.11
6,35 25,4 63,5 6,35 10 198.008.11
8 22 70 8 10 198.080.11
I 8 32 80 8 10 198.081.11
9,52 28,57 76,2 9,52 10 198.504.11
y 10 32 70 10 10 198.100.11
;.f 10 42 80 10 10 198.101.11
- 10 52 90 10 10 198.102.11
; 12 32 83 12 10 198.120.11
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- HWM de premiére qualité. pour border, sectionner et bomber avec préci-
- 1 tranchant hélicoidal positif [Z1]. sion sur bois massif ou dérivés, laminés et maté-
- Excellente finition sur la face inférieure riaux plastiques avec une surprenante efficacité
du panneau. et une trés grande vitesse d’avance.
- Evaculation des copeaux par le haut. A utiliser sur mandrins ou adaptateurs pour
les centres d’usinages, défonceuses et panto-
graphes CNC.

Serrez les pieces sur le plan de travail.

Fraises a coupes hélicoidales négatives
pulll el 198 ] z1 | RH |54

D | L S MasTER REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
6 27 60 6 10 198.660.11
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- HWM de premiére qualité. Pour border, sectionner et bomber avec préci-
L - 1 tranchant hélicoidal negativ (Z1). sion bois massif ou dérivés, laminés et maté-
T - Excellente finition sur la face inférieure du riaux plastiques avec une surprenante efficacité
panneau. et une trés grande vitesse d’avance. A utiliser
- Evacuation du copeau par le bas. sur mandrins ou adaptateurs pour les centres
d’usinages, défonceuses et pantographes CNC.
1 Serrez les pieces sur le plan de travail.
! —— @3-12mm PLasTIQUE, LAMINE ©@3-12mm Bois TENDRE
o Vs [m/min] Vs [m/min]
00 2 4 6 10 N 02 2 4 6 8 10 N
5 5
(13-6mm
10 10
15 15
20 20
o] ;
25 25
W H [mm] Profondeur de coupe WV H [mm] Profondeur de coupe
16000~18000 RPM 18000~24000 RPM
Facteur de correction Vs

Bois de feuillu=0.9
Coupe en travers du grain=0.7
Aggloméré=1.1

Les résultats précisés dans le présente diagramme sont purement empiriques, basés simplement sur des calculs informatifs et hypothétiques.
A Chaque application pourra nécessiter des paramétres différents en tenant compte des matériaux utilisés et les conditions d'usinage.

CMT ne peut en aucun cas étre tenue responsable des dommages directs, indirects, immatériels, accessoires ou consécutifs résultant d’une défectuosité ou d’une erreur attribuées a ce diagramme.

www.cmtorangetools.com
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Fraises a coupes hélicoidales positives pour profil gorge TOOLS’
iy 199 )22 e |5

D R I L S Master REFERENCE

mm mm mm mm mm PACK Rotation droite

3,18 1,6 12,7 50,8 6,35 10 199.001.11

6 8 27 70 6 10 199.060.11

6,35 3,18 25,4 63,5 6,35 10 199.008.11

8 4 32 80 8 10 199.081.11

9,52 4,76 28,57 76,2 9,52 10 199.504.11

10 5 32 80 10 10 199.100.11

L 12 6 35 80 12 10 199.120.11

12,7 6,35 31,75 76,2 12,7 10 199.505.11

- 15,88 7,94 57,15 109,5 15,88 1 199.509.11

16 8 55) 110 16 1 199.160.11

19,05 9,52 57,15 109,5 19,05 1 199.511.11

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
I - HWM de premiére qualité. pour border, sectionner et bomber avec précision sur bois
- 2 tranchants hélicoidaux positifs [Z2]. massif ou dérivés, laminés et matériaux plastiques avec une
- Excellente finition sur la face inférieure  surprenante efficacité et une trés grande vitesse d’avance. A
| du panneau. utiliser sur mandrins ou adaptateurs pour les centres d'usi-
Q - Evacuation des copeaux par le haut. nages, défonceuses et pantographes CNC. Serrez les pieces
D

sur le plan de travail.

Meche a spirale ascendante en carbure monobloc
avec bout hémisphérique/bout conique effilé pour gravure 2D/3D

EXCELLENTE POUR LES MATERIAUX SUIVANTS:

* Acrylonitrile butadiéne styréne (ABS)
* Acrylique

* Pierre acrylique

* Aluminium

* Laiton

* Bronze

* Composite

* Cuivre

* Corian®

* Coroplast®

¢ Dibond®

¢ Ethafoam®

* Ethylene-acétate de vinyle (EVA)
* Polypropyléne expansé (EPP)

152

D R
mm mm
08 0,4
08 0,4
1,6 08
16 08
1,6 08
2 1

3,2 1,6
3,2 1,6
3,2 1,6
6 3

6,4 3,2

A

5,5°
6,2°
4,5°
5,4°
5,5°
30

2,5°
3,6°
2,5°
30

30

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

I It

mm mm
25 70
25,4 76,2
25 70
25,4 76,2
30 80
80 120
30 70
25,4 76,2
50 90
50 100
50,8 101,6

- Carbure monobloc de premiére qualité
- Fraise a tranchants hélicoidal positifs (Z2/Z3)
- Excellente finition sur la partie inférieure de la piece

usinée

- Evacuation des copeaux par le haut.

* Polystyréne Expansé (EPS)

* Polystyréne Extrudé (XPS)

* Fibre de verre

* Panneau fibre de verre PCB

* Carton Mousse

* Graphite

* Polyéthylene haute densité HDPE
* Polyuréthane haute densité HDU
* Polyuréthane haute densité HDU 20Ib
* Lexan®

* MDF/HDF

¢ PALFOAM™

* Phénolique

 Composites phénoliques

* Plastiques

* Polyméthacrylate de méthyle (PMMA)

* Mousse de polyéthylene
* Polylam®
* Mousse de polyuréthane

M) 22 | Z3 | RH |

w
N

mm

6,35

6,35
8
12
6
6,35
8
12
12,7

NN WWWNWWWWwW

UTILISATION @

Masrer REFERENCE
PACK Rotation droite
10 152.060.082
10 152.064.082
10 152.060.162
10 152.064.162
10 152.080.163
10 152.120.208
10 152.060.323
10 152.064.322
10 152.080.325
10 152.120.605
10 152.127.635

Congue spécialement pour des projets de gravure
CNC 2D et 3D en plastique, aluminium et bois:

- Parfaite pour la gravure 3D

- Gravure 2D et 3D de précision a grande échelle
- Parfaite pour la pénétration profonde

- Fabrication des panneaux a reliefs

- Fraisage en 3D

- Tragage, profilage, modelage et fabrication de
modeles, 2D et 3D, en ébénisterie et en fabrication
d’enseignes, de meubles et de moules a bijoux

- Congue pour la coupe des matériaux suivants:
aluminium, plastique et composite de bois.

RECOMMANDATIONS POUR LE PLASTIQUE:

* Eviter toute accumulation de chaleur.

* Garantir la bonne évacuation de copeaux en

utilisant des diamétres plus petits.
* Refroidissement et évacuation de copeaux
par air comprimé recommandé.

* Polychlorure de vinyle PVC

* PVC expansé

* Signalisation

* Signes en mousse

* Titane

* Mousse de forte densité
* Bois

* Polyéthyléne réticulé XPE

www.cmtorangetools.com
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20

30
40 % 1}#
50

W H [mm] Profondeur de coupe

18000 RPM
Epaisseur de coupe=0.5-2mm
Facteur de correction Vr:

Bois dur=0.9

En travers du grain=0.7

Les résultats précisés dans le présente diagramme sont purement empiriques, basés simplement sur des calculs informatifs et hypothétiques.
A Chaque application pourra nécessiter des paramétres différents en tenant compte des matériaux utilisés et les conditions d'usinage.

- HWM de premiére qualité.

- 2 tranchants hélicoidaux positifs [Z2].

- Excellente finition sur la face inférieure
du panneau.

- Evacuation des copeaux par le haut.

. L e .. cm ORANGE
N Fraises a coupes helicoidales positives TOOLS®
i ] z2 | RH |}
D I L S REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite
\ 3 12 50 3 10 191.030.11
3 12 60 6 10 191.630.11
3 12 60 8 10 191.830.11
3,18 12,7 50,8 6,35 10 191.001.11
35 12 60 6 10 191.635.11
\ 3,97 12,7 50,8 6,35 10 191.003.11
. 4 15 50 4 10 191.040.11
4 15 60 6 10 191.640.11
- 4 15 60 8 10 191.840.11
476 19,05 50,8 6,35 10 191.005.11
5 17 50 5 10 191.050.11
5 17 60 6 10 191.650.11
I 5 17 60 8 10 191.850.11
6 27 70 6 10 191.060.11
@ 6 27 70 8 10 191.860.11
/E\}& 6,35 19,05 50,8 6,35 10 191.007.11
g 6,35 25,4 63,5 6,35 10 191.008.11
H. —p - 7 32 80 8 10 191.870.11
7,94 254 76,2 12,7 10 191.501.11
8 22 70 8 10 191.080.11
8 32 80 8 10 191.081.11
8 42 90 8 10 191.082.11
9 32 83 12 10 191.890.11
012-14mm PuisTiQUE, LawINE 9,52 31,75 76,2 12,7 10 191.503.11
_ 10 32 80 8 10 191.800.11
s s e s Ve [my/min] 10 32 80 10 10 191.100.11
4 ? 10 32 83 12 10 191.900.11
. 10 42 90 10 10 191.101.11
10 10 42 90 12 10 191.901.11
12 12 35 83 8 10 191.820.11
1‘6‘ 12 35 83 12 10 191.120.11
8 g@T 12 42 90 12 10 191.121.11
2 12 52 100 12 10 191.122.11
' H [mm] Profondeur de coupe 12,7 31,75 76,2 12,7 10 191.505.11
14000~18000 RPM 12,7 38,1 88,9 12,7 10 191.506.11
12,7 50,8 101,6 12,7 10 191.507.11
14 50 110 14 1 191.140.11
@12-20mm Bois TENDRE 16 55 110 16 1 191.160.11
V¢ [m/min] 16 35 90 16 1 191.161.11
o—p—2 LI 15y 16 72 120 16 1 191.165.11
10 20 72 120 20 1 191.200.11

pour border, sectionner et bomber avec précision
sur bois massif ou dérivés, laminés et matériaux
plastiques avec une surprenante efficacité et une
tres grande vitesse d’avance. A utiliser sur man-
drins ou adaptateurs pour les centres d’usinages,
défonceuses et pantographes CNC. Serrez les
piéces sur le plan de travail.

CMT ne peut en aucun cas étre tenue responsable des dommages directs, indirects, immatériels, accessoires ou consécutifs résultant d’une défectuosité ou d’une erreur attribuées a ce diagramme.




o o . YA "5 ORANGE
Fraises a coupes hélicoidales negatives CNAT %5ois

(M) 22 | RH ||

D | L S REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite
3 12 50 3 10 192.030.11
3 12 60 6 10 192.630.11
3 12 60 8 10 192.830.11
3,18 12,7 50,8 6,35 10 192.001.11
3,97 12,7 50,8 6,35 10 192.003.11
4 15 50 4 10 192.040.11
4 15 60 6 10 192.640.11
4 15 60 8 10 192.840.11
4,76 19,05 50,8 6,35 10 192.005.11
5 17 50 5 10 192.050.11
5 17 60 6 10 192.650.11
5 17 60 8 10 192.850.11
6 27 70 6 10 192.060.11
6 27 70 8 10 192.860.11
6,35 19,05 50,8 6,35 10 192.007.11
6,35 25,4 63,5 6,35 10 192.008.11
7,94 25,4 76,2 12,7 10 192.501.11
8 22 70 8 10 192.080.11
8 32 80 8 10 192.081.11
8 42 90 8 10 192.082.11
9,52 31,75 76,2 12,7 10 192.503.11
10 32 80 8 10 192.800.11
10 32 80 10 10 192.100.11
@12-14mm PLasTiQue, LAMINE 10 42 90 10 10 192.101.11
V¢ [m/min] 10 32 83 12 10 192.900.11
i 5 6 7 8 9 10y 12 35 83 8 10 192.820.11
6 12 35 83 12 10 192.120.11
12,7 31,75 76,2 12,7 10 192.505.11
. 12,7 38,1 88,9 12,7 10 192.506.11
1 12,7 50,8 101,6 12,7 10 192.507.11
16 14 52 110 14 1 192.140.11
;g {@T 16 55 110 16 1 192.160.11
W H [mm] Profondeur de coupe
14000-18000 RPM - HWM de premiere qualité. pour border, sectionner et bomber avec précision
- 2 tranchants hélicoidaux négatifs [Z2]. sur bois massif ou dérivés, laminés et matériaux
- Excellente finition sur la face supérieure plastiques avec une surprenante efficacité et une
du panneau. tres grande vitesse d’avance. A utiliser sur man-
@12-20mm Bols TENDRE - Evacuation des copeaux par le bas. drins ou adaptateurs pour les centres d’usinages,
Vs [m/min] défonceuses et pantographes CNC. Serrez les
04 6 8 10 12 1 6y piéces sur le plan de travail.
10
20

30
40 ﬁ Q-Hf
50

V' H [mm] Profondeur de coupe

ya

18000 RPM
Epaisseur de coupe 0.5-2mm
Facteur de correction Vf.

Bois dur=0.9

Coupe en travers du grain=0.7

Les résultats précisés dans le présente diagramme sont purement empiriques, basés simplement sur des calculs informatifs et hypothétiques.
A Chaque application pourra nécessiter des paramétres différents en tenant compte des matériaux utilisés et les conditions d'usinage.

CMT ne peut en aucun cas étre tenue responsable des dommages directs, indirects, immatériels, accessoires ou consécutifs résultant d’une défectuosité ou d’une erreur attribuées a ce diagramme.




o (e " Y2 ORANGE
Fraises a coupes helicoidales positives TOOLS’

193 1Hiw) [ Z3 |[RH [ LH €

D I L S MASTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
8 32 80 8 10 193.081.11 193.081.12
10 32 80 10 10 193.100.11 193.100.12
10 42 90 10 10 193.101.11
12 85 83 12 10 193.120.11 193.120.12
12 42 90 12 10 193.121.11
12 52 100 12 10 193.122.11
14 58 110 14 1 193.140.11
16 bb 110 16 1 193.160.11 193.160.12
16 35 90 16 1 193.161.11
16 72 120 16 1 193.165.11
18 55 110 18 1 193.180.11
20 60 120 20 1 193.200.11 193.200.12
20 70 120 20 1 193.201.11
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- HWM de premiere qualité. pour border, sectionner et bomber avec précision
- 3 tranchants hélicoidaux positifs [Z3]. sur bois massif ou dérivés, laminés et matériaux
- Excellente finition sur la face inférieure plastiques avec une surprenante efficacité et une
su panneau. trés grande vitesse d’avance. A utiliser sur man-
- Evacuation du copeau par le haut. drins ou adaptateurs pour les centres d’usinages,

défonceuses et pantographes CNC. Serrez les
pieces sur le plan de travail.

—— ©12-14mm PLASTIQUE, LAMINE — ——— ©12-20mm Bols TENDRE
Vg [m/min] V¢ [m/min]
44 5 6 7 8 9 10 \ 00 2 4 6 10 12 14 16 \
7 L
6 10 I
8
10 20
12 30
14
40
16 %
sl L[] H 0
W H [mm] Profondeur de coupe \ H [mm] Profondeur de coupe

14000-18000 RPM 18000 RPM
Epaisseur de coupe 0.5-2mm

Facteur de correction Vf:
Bois dur=0.9
Coupe en travers du grain=0.7

Les résultats précisés dans le présente diagramme sont purement empiriques, basés simplement sur des calculs informatifs et hypothétiques.
A Chaque application pourra nécessiter des paramétres différents en tenant compte des matériaux utilisés et les conditions d'usinage.

CMT ne peut en aucun cas étre tenue responsable des dommages directs, indirects, immatériels, accessoires ou consécutifs résultant d’une défectuosité ou d’'une erreur attribuées a ce diagramme.

www.cmtorangetools.com
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Fraises a coupes heélicoidales negatives TOOLS

194 i) Z3 | RH || L1 &

D | L S MasTeR REFERENCE REFERENCE

mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche

10 32 80 10 10 194.100.11

10 42 90 10 10 194.101.11

12 35 83 12 10 194.120.11 194.120.12

12 42 90 12 10 194.121.11

14 50 110 14 1 194.140.11

16 55 110 16 1 194.160.11 194.160.12

16 35 90 16 1 194.161.11

18 k) 110 18 1 194.180.11

20 60 120 20 1 194.200.11 194.200.12

20 72 120 20 1 194.201.11

20 102 165 20 1 194.202.11
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- HWM de premiére qualité. pour border, sectionner et bomber avec précision
- 3 tranchants hélicoidaux négatifs [Z3]. bois massif ou dérivés, laminés et matériaux plas-
- Excellente finition sur la face supérieure tiques avec une surprenante efficacité et une tres

du panneau. grande vitesse d’avance. A utiliser sur mandrins ou
- Evacuation des copeaux par le bas. adaptateurs pour les centres d’usinages, défon-
ceuses et pantographes CNC.
Serrez les pieces sur le plan de travail.

—— @12-14mm PLASTIQUE, LAMINE — ——— ©12-20mm Bois TENDRE
V¢ [m/min] V¢ [m/min]
44 5 6 7 8 10 0 2 4 6 8 10 12 14 16 N
7 7

10 I

20

30

%% 40
18 | | | H 50

W H [mm] Profondeur de coupe

p

' H [mm] Profondeur de coupe

14000-18000 RPM 18Q00 RPM
Epaisseur de coupe 0.5-2mm

Facteur de correction Vf:
Bois dur=0.9
Coupe en travers du grain=0.7

Les résultats précisés dans le présente diagramme sont purement empiriques, basés simplement sur des calculs informatifs et hypothétiques.
A Chaque application pourra nécessiter des paramétres différents en tenant compte des matériaux utilisés et les conditions d'usinage.

CMT ne peut en aucun cas étre tenue responsable des dommages directs, indirects, immatériels, accessoires ou consécutifs résultant d’une défectuosité ou d’une erreur attribuées a ce diagramme.

www.cmtorangetools.com
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Fraises a coupes hélicoidales positives avec brise-copeaux

CRNAT 2550s"
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- Profondeur maximale des dents : 0,3mm.

- Excellente finition sur la face inférieure
du panneau.

- Evacuation des copeaux par le haut.

@8-10mm Bois TENDRE
V¢ [m/min]

00 2 4 6 8 10 12 14 N
7

10

15
20 @

H
25

) H [mm] Profondeur de coupe

&

18000 RPM
Facteur de correction Vr:
Bois dur=0.8
Aggloméré non couché=1.3

Les résultats précisés dans le présente diagramme sont purement empiriques, basés simplement sur des calculs informatifs et hypothétiques.
A Chaque application pourra nécessiter des paramétres différents en tenant compte des matériaux utilisés et les conditions d’usinage.

12,7

14
16
16
16
18
20
20
20

P B
‘ D | L
mm mm mm
8 32 80
8 42 90
10 32 80
10 42 90
12 35 83
12 42 90
12 52 100
12,7 38,1 88,9
S 14 58 110
L 16 55 110
16 35 90
16 72 120
18 55 110
20 60 120
I 20 72 120
20 102 165
- HWM de premiére qualité.
- 3 tranchants hélicoidaux positifs avec brise-copeaux
[Z3R].

[HiM) 23R | RH || LH |2

REFERENCE REFERENCE
Rotation droite Rotation gauche

10 195.081.11 195.081.12
10 195.082.11

10 195.100.11 195.100.12
10 195.101.11

10 195.120.11 195.120.12
10 195.121.11
10 195.122.11
10 195.506.11
1 195.140.11

1 195.160.11 195.160.12
1 195.161.11
1 195.165.11
1 195.180.11

1 195.200.11 195.200.12
1 195.201.11
1 195.202.11

pour border, sectionner et bomber avec précision
sur bois massif ou dérivés, laminés et matériaux
plastiques avec une surprenante efficacité et une
tres grande vitesse d’avance. A utiliser sur man-
drins ou adaptateurs pour les centres d’usinages,
défonceuses et pantographes CNC. Serrez les
pieces sur le plan de travail.

#12-20mm Bols TENDRE
Vg [m/min]
20

00 5 10 15 25 \
7
10
20
30
40 EE ?7
H
50

W H [mm] Profondeur de coupe

18000 RPM
Facteur de correction Vf:
Bois dur=0.8
Aggloméré non couché=1.3

CMT ne peut en aucun cas étre tenue responsable des dommages directs, indirects, immatériels, accessoires ou consécutifs résultant d’une défectuosité ou d’une erreur attribuées a ce diagramme.




o - o . YA "5 ORANGE
Fraises a coupes hélicoidales negatives avec brise-copeaux CNAT 2850

g E— (i) 23R | RH [ LH | &P

D 1 L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
32 80 8 10 196.081.11
10 42 90 10 10 196.101.11
12 35 83 12 10 196.120.11 196.120.12
12 42 90 12 10 196.121.11
12 52 100 12 10 196.122.11
12,7 38,1 88,9 12,7 10 196.506.11
14 50 110 14 1 196.140.11
G 16 65 110 16 1 196.160.11 196.160.12
L 18 55 110 18 1 196.180.11
20 60 120 20 1 196.200.11 196.200.12
20 72 120 20 1 196.201.11
I - HWM de premiére qualité. pour border, sectionner et bomber avec précision
- 3 tranchants hélicoidaux avec brise-copeaux [Z3R].  sur bois massif ou dérivés, laminés et matériaux
- Profondeur maximale des dents : 0,3mm. plastiques avec une surprenante efficacité et une
- Excellente finition sur la face supérieure trés grande vitesse d’avance. A utiliser sur man-
du panneau. drins ou adaptateurs pour les centres d’usinages,
- Evacuation des copeaux par le bas. défonceuses et pantographes CNC. Serrez les
pieces sur le plan de travail.
LHDQ @8-10mm Bols TENDRE (#12-20mm Bois TENDRE
Vg [m/min] Vg [m/min]
00 2 4 6 8 10 12 14 N 00 5 10 15 20 25 \
L L
5 10
10 20
15 30
20 @ 40 ﬁ@f
25 H 50 H
WV H [mm] Profondeur de coupe WV H [mm] Profondeur de coupe
18000 RPM 18000 RPM
Facteur de correction Vr: Facteur de correction Vr:
Bois dur=0.8 Bois dur=0.8
Aggloméré non couché=1.3 Aggloméré non couché=1.3

Les résultats précisés dans le présente diagramme sont purement empiriques, basés simplement sur des calculs informatifs et hypothétiques.
A Chaque application pourra nécessiter des parameétres différents en tenant compte des matériaux utilisés et les conditions d’usinage.
CMT ne peut en aucun cas étre tenue responsable des dommages directs, indirects, immatériels, accessoires ou consécutifs résultant d’une défectuosité ou d’une erreur attribuées a ce diagramme.




Fraises a coupes hélicoidales positives avec brise-copeaux pour Serrures

\/ ORANGE
TOOLS®

Py

I

195

D | P L S

mm mm mm mm mm
Avec brise-copeaux

14 95* 45 150 14

14 125* 45 170 14

16 95* 45 150 16

16 120* 50 170 16

18 95* 45 150 18
Sans brise-copeaux

16 95* 45 150 16

* La longueur de 95mm s’obtient en 2-3 passages.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- HWM de premiére qualité.

- 3 tranchants hélicoidaux positifs avec
brise-copeaux [Z3R].

- Profondeur maximale des dents : 0,3mm.

- Excellente finition sur la face inférieure du
panneau.

- Evacuation des copeaux par le haut.

GUIDE POUR LE RAINURAGE PROFOND

—

la rainure.

En réduisant la largueur de
] la rainure d’environ 0.1mm
— par section, le risque de
rupture diminue puisque
toute la longueur de I'outil
ne touche point le coté de

(M) | 23R 23 || RR | S22

MAaSTER REFERENCE

PACK Rotation droite
1 195.142.11
1 195.144.11
1 195.162.11
1 195.164.11
1 195.182.11
1 193.162.11
UriLisATioN :

pour border, sectionner et bomber avec précision
sur bois massif ou dérivés, laminés et matériaux
plastiques avec une surprenante efficacité et une
trés grande vitesse d’avance. A utiliser sur man-
drins ou adaptateurs pour les centres d’usinages,
défonceuses et pantographes CNC. Serrez les
piéces sur le plan de travail.

Mo

0‘4_
,U‘

/

Fraises a coupes hélicoidales positives avec brise-copeaux et chanfrein 60° pour serrures

ﬁsfl

195.143/163

1 L S
mm mm mm mm
14 58 110 14
16 39 110 16

] 230 R P2

MaSTER REFERENCE
PACK Rotation droite
1 195.143.11

1 195.163.11

Fraises a coupes hélicoidales positives
avec chanfrein 60° pour serrures

191.143/163

D 1 L S
mm mm mm mm
14 50 110 14
16 56) 110 16

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- HWM de premiére qualité;

- 3 tranchants hélicoidaux positifs avec brise-copeaux
[Z3R].

- Profondeur maximale des dents : 0,3mm.

- Excellente finition sur la face inférieure du panneau.

- Evacuation des copeaux par le haut.

23 | R |2

MASTER REFERENCE

PACK Rotation droite

1 191.143.11

1 191.163.11
UTILISATION :

pour border, sectionner et bomber avec précision
sur bois massif ou dérivés, laminés et matériaux
plastiques avec une surprenante efficacité et une
trés grande vitesse d’avance. A utiliser sur man-
drins ou adaptateurs pour les centres d’'usinages,
défonceuses et pantographes CNC. Serrez les
piéces sur le plan de travail.

www.cmtorangetools.com



. , . : \/ ORANGE
Fraise avec plaquettes reversibles et brise-copeaux pour serrures TOOLS®

e I o R 2 <

LONGER LIFE

D 1 L S MasTeR REFERENCE

mm mm mm mm PACK Rotation droite

16 23/95* 150 16 1 662.160.11
Rappel 790.230.2R Plaquette réversible 23x7x1.5mm 2-RT HWM

790.230.3R Plaquette réversible 23x7x1.5mm 3-RT HWM
990.082.00 Vis Torx M3x4mm T9
991.069.00 Clé Tox T9

* La longueur de 95mm s’obtient en 4-5 passages.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- Densimet® alliage lourd de tungstene pour border, sectionner et bomber avec précision
- compensent les vibrations sur bois massif ou dérivés, laminés et matériaux
- 2 tranchants hélicoidales positifs avec brise plastiques avec une surprenante efficacité et une
150 copeaux [Z2R]. trés grande vitesse d’avance. A utiliser sur man-
drins ou adaptateurs pour les centres d’'usinages,
défonceuses et pantographes CNC. Serrez les
piéces sur le plan de travail.
95
GUIDE POUR LE RAINURAGE PROFOND — - 1
| |
| |
— | |
f | |
]} | |
§ . I ©) |
23 En réduisant la largueur de I \ I
N la rainure d’environ 0.1mm | |
— par section, le risque de | |
rupture diminue puisque | |
||| toute la longueur de I'outil |
QDQ ne touche point le coté de 7o) :
la rainure. | [ E— |
1 0 | |
—— 1

Fraises a coupes hélicoidales positives avec brise-copeaux pour poutres lamellées-collées

g 195 Hss| | 23R || RH | & S

D I L S MAaSTER REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
130 170 235 30 1 Y195.300.51

40 165 235 30 1 195.400.51

50 215 295 30 1 195.500.51
"F ["] Disponible sur demande
=
= W Sur demande nous fabriquons des fraises sans brise-copeaux, avec rotation gauche et dimensions personnalisées.
g .-
- CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
= - Outils en acier rapide en cobalt. pour border, sectionner et bomber des poutres
= - 3 tranchants hélicoidaux positifs avec brise-copeaux lamellées-collées.
= L [Z3R]. A utiliser sur machines Hundegger.
S - Evacuation des copeaux par le haut.

- Reaffiitables (max. 6000~10000).
- Vitesse d’avance 1-2m/minute.

.:.ul!lul‘“}'.”.,“”___

~wagg i TyiEe

www.cmtorangetools.com




Fraises monaobloc pour composite et fibre de verre TOOLS’

ol

D | L S
mm mm mm mm
6 19 50 6
6,35 25,4 63,5 6,35
8 25 63 8

12 25 75 12

12,7 38 89 12,7

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Carbure monobloc de premiére qualité.

- Affitage spécial a coupe hélicoidale positive pour une
L excellente finition.

- Revétement ALTIN.

REevETEMENT ALTIN:
- Résistance supérieure
- Meilleure évacuation des copeaux

AITIN

I
w - Découpe supérieur
- Moins de surchauffe
- Plus de productivité.
AEJ D Lﬂ—

[

151
D | L S
mm mm mm mm
6 19 50 6
6,35 25,4 63,5 6,35
8 25 63 8
12 25 75 12
12,7 38 89 12,7
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Carbure monobloc de premiére qualité.

- Affitage spécial a coupe hélicoidale positive pour une
excellente finition.

- Revétement ALTIN.

REevETEMENT ALTIN:

- Résistance supérieure

- Meilleure évacuation des copeaux
- Découpe supérieur

- Moins de surchauffe

- Plus de productivité

FERONE PERFORIAT
AITIN

Affliitage
135°

> TIRIENVIE

TRENIE

24 | rH &4

PERFORMANCE
MasTeR REFERENCE
PACK Rotation droite
10 151.060.19E
10 151.064.25E
10 151.080.25E
10 151.120.25E
10 151.127.38E
UTILISATION :

Pour percer, sectionner et couper la fibre de verre, le
phénolique et les composites.

A utiliser sur mandrins ou adaptateurs pour les
centres d’'usinages, machines CNC, point/point, et
défonceuses.

24 | rH &4

PERFORMANCE
MasTeR REFERENCE

PACK Rotation droite

10 151.060.19D

10 151.064.25D

10 151.080.25D

10 151.120.25D

10 151.127.38D

UTILISATION :

Pour percer, sectionner et couper la fibre de verre, le
phénolique et les composites.

L'angle de pointe a 135° permet I'alimentation verti-
cale et ainsi réduit la déformation de la piéce usinée.
A" utiliser sur mandrins ou adaptateurs pour les
centres d’'usinages, machines CNC, point/point, et
défonceuses.

www.cmtorangetools.com



. . . VA" ORANGE
Fraise en diamant avec tranchants axiaux

ﬁsﬂ—f 141 (corps en HWM) ‘ bP H A H RH ’@ &

THAN CARBIDE

D I L S 7 MasTeR REFERENCE

mm mm mm mm PACK Rotation droite

6 10 60 6 1 neg. 1 141.260.61

8 15 65 8 1 neg. 1 141.280.61

10 15 65 10 1 neg. 1 141.300.61

L 12 20 70 12 1 neg. 1 141.320.61

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- En supermicrograin de carbure intégral.

- Tranchants plat négatif.

- DP “H3".

- Tranchants réaffitables (max 3/4 fois).

- Vitesse d’avance sur MDF 3-4 m/min pour fraises @6 et @8mm, 4-5m/min pour @10 et @12mm.

UriLisaTioN :
pour couper et sectionner les matériaux durs et abrasifs comme le laminé, MDF et HDF. A Utiliser sur
des centres de travail, pantographes et machines CNC.

TRANCHANT NEGATIF
. I , . = Q 7 =
Fraises a défoncer en diamant A4
S
e 141 [P 21+t 21 ) e [
THAN CARBIDE
D | L S z MaSTER REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
6 8 65 12x40 1 1 141.060.61
8 12 65 12x40 1 1 141.080.61
*10 22 75 12x40 1+1 1 141.101.61

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.

- Tranchant droite.

- DP “H2,5” Tranchants en diamant (polycristallin).
- Tranchants réaffiitables (max 3 fois).

- Vitesse d’avance 4m/minute.

UTILISATION :
pour couper et sectionner les matériaux durs et abrasifs comme le laminé, MDF et HDF. A utiliser sur
des centres de travail, pantographes et machines CNC.

* CONSTRUCTION Z1+1
POUR 141.101.61

www.cmtorangetools.com




TOOLS®
\ DP 21+ [RH |5 K0S

Fraises en diamant avec tranchants axiaux

1 4 0 THAN CARBIDE
D | L S Master REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
10 25 72 12x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.03956
12 27 75 12x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.120.61
12 35 85 12x40 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.121.61
12,7 27 75 12,7x40 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.127.61
12,7 35 85 12,7x40 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.128.61
15,87 27 85 15,87x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.158.61
15,87 45 103 15,87x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.159.61
16 27 85 16x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.160.61
16 35 93 16x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.161.61
18 27 85 20x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.180.61
18 35 95 20x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.181.61
18 45 105 20x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.182.61
19,05 27 85 19,05x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.190.61
19,05 45 105 19,05x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.192.61
20 27 85 20x50 1+1 (3 DP+1 HW) 1 140.200.61
20 35 95 20x50 1+1 (4 DP+1 HW) 1 140.201.61
20 45 105 20x50 1+1 (5 DP+1 HW) 1 140.202.61
20 55) 115 20x50 1+1 (6 DP+1 HW) 1 140.203.61
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
- Réalisées en acier spécial & haute résistance ~  010-12,7mm AccLlomere sTRaTFE. —  ©15,87-20mm AGGLOMERE STRATIFIE -
- Tranchants axiaux V¢ [m/min] V¢ [m/min]
- DP “H2,5” Tranchants en diamant (polycristallin) 00 2 3 4 5 6 7 8 9« 00 2 3 4 5 6 7 8 9 10y
- 1 tranchant HW a percer 4
- Tranchants réaffiitables (maximum 3 fois) 5 10
- Vitesse d’avance 5m/minute. 10
20
UTILISATION : 15 0
pour couper et sectionner les matériaux durs et abra-
sifs comme le laminé, MDF et HDF. A utiliser sur des 0 20 @r
centres de travail, pantographes et machines CNC. 25 H
) . ) ! 3 W H [mm] Profondeur de coupe W H [mm] Profondeur de coupe
Les résultats précisés dans le présente diagramme sont purement empiriques,
basés simplement sur des calculs informatifs et hypothétiques. 24000 RPM 18000 RPM
A ‘ \\ ch licati écessiter d étres différents en tenant ; . _ ; . _
Cofﬂ%ﬂg ier ['ngt'e"nr;ﬂf‘l‘]'t:ﬁs"eescgffésegoﬁgl{’lg[f’s'zeurs‘fﬁag'eere” S €n tenan Facteur de correction Vr: MDF—0:8 Facteur de correction Vf; MDF—0:8
CMT ne peut en aucun cas tre tenue responsable des dommages directs, Placage coupe en travers du grain=0.7 Placage coupe en travers du grain=0.7
indirects, immatériels, accessoires ou consécutifs résultant d'une défectuosité Aggloméré non couché=1.1 Aggloméré non couché=1.1
ou d’une erreur attribuées a ce diagramme.

Fraises avec tranchants axiaux 45° en diamant <877

S

iy

140

\DPHZHHRH!@-

LONGER LIFE
THAN CARBIDE
D | L S Master REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
20 25 85 20x50 1+1 (6 DP+1 HW) 1 140.720.61
20 35 95 20x50 1+1 (8 DP+1 HW) 1 140.721.61
20 45 105 20x50 1+1 (9 DP+1 HW) 1 140.722.61
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : ——  @20mm AGGLOMERE STRATFIE ~ ——
- Réalisées en acier spécial a haute résistance Vs [m/min]
L - Tranchants axiaux 45° en diamant H4 (polycristallin) 0 s 3 4 5 6§ 7 gf 9 10
- DP “H4” Tranchants en diamant (polycristallin). 0 —>
- 1 tranchant HW & percer 10
- Tranchants réaffiitables (maximuam 8-9 fois)
- Vitesse d’avance 5m/minute. 20
UTILISATION : %0
pour couper et sectionner les matériaux durs et abrasifs 40
comme le laminé, MDF et HDF. A utiliser sur des centres H
de travail, pantographes et machines CNC. 50
W H [mm] Profondeur de coupe

18000 RPM

Aggloméré non couché=1.1

Facteur de correction Vi MDF=0.8
Placage coupe en travers du grain=0.7

www.cmtorangetools.com



\/
Fraises avec tranchants axiaux en diamant ?oRél':JgE
=B 142 LD

THAN CARBIDE
D | L S MasTer REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
20 27 85 20x50 2+2 (6 DP+1 HW) 1 142.200.61
20 36 95 20x50 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.201.61
20 45 105 20x50 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.202.61
20 55 115 20x50 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.203.61
25 27 90 25x55 2+2 (6 DP+1 HW) 1 142.250.61
25 36 100 25x55 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.251.61
L 25 45 110 25x55 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.252.61

25 55 120 25x55 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.253.61

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : —  020-25mm AGGLOMERE STRATIFIE ~ —

- Réalisées en acier spécial a haute résistance. Vs [m/min]

- Tranchants axiaux en diamant (polycristallin). 00 5 10 15 20 25%

- 1 tranchant HW a percer en diagonal (axe Z).

- Tranchants réaffiitables (maximum 3 fois). 10

- Vitesse d’avance 10m/minute. 2

UTILISATION : 30

pour couper et sectionner les matériaux durs et abra-

sifs comme le laminé, MDF et HDF. 40 H

A utiliser sur des centres de travail, pantographes et 50 H

machines CNC.

W H [mm] Profondeur de coupe
18000 RPM

Profondeur de coupe=0.5-2mm
Facteur de correction Vi: MDF=0.6
Placage coupe en travers du grain=0.7

Fraises avec tranchants axiaux 20° en diamant
142 ‘ DP H22+2H RH ’@ LONGER LIFE

THAN CARBIDE

D I L S MasTer REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
20 25 85 20x45 2+2 (8 DP+1 HW) 1 142.720.61
20 30 90 20x45 2+2 (10 DP+1 HW) 1 142.721.61
20 35 95 20x45 2+2 (12 DP+1 HW) 1 142.722.61
20 40 100 20x45 2+2 (14 DP+1 HW) 1 142.723.61
20 45 105 20x45 2+2 (16 DP+1 HW) 1 142.724.61
20 50 110 20x45 2+2 (18 DP+1 HW) 1 142.725.61
20 55 115 20x45 2+2 (20 DP+1 HW) 1 142.726.61

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : —  020-25mm AGGLOMERE STRATIFIE ~ —

- Réalisées en acier spécial a haute résistance. Vs [m/min]

- Tranchants axiaux 20° en a H4 a 00 5 10 15 20 2%

(polycristallin).

- 1 tranchant HW a percer en diagonal (axe Z). 10

- Tranchants réaffiitables (maximum 8-10 fois). )

- Vitesse d’avance 20m/minute. 0

30

UTILISATION :

pour couper et sectionner les matériaux durs et abra- 40 il

sifs comme le laminé, MDF et HDF. A utiliser sur des 50 H

centres de travail, pantographes et machines CNC.

W H [mm] Profondeur de coupe
18000 RPM

Profondeur de coupe=0.5-2mm
Facteur de correction Vf: MDF=0.6
Placage coupe en travers du grain=0.7

Les résultats précisés dans le présente diagramme sont purement empiriques, basés simplement sur des calculs informatifs et hypothétiques.
A Chaque application pourra nécessiter des paramétres différents en tenant compte des matériaux utilisés et les conditions d’usinage.

CMT ne peut en aucun cas étre tenue responsable des dommages directs, indirects, immatériels, accessoires ou consécutifs résultant d’une défectuosité ou d’une erreur attribuées a ce diagramme.

www.cmtorangetools.com




Fraises hélicoidales avec tranchants axiaux \/ ORANGE
en d|amant pour Nesting (corps en Densimet®) TOOLS
] 143 \DPHZ3HRH!@@
THAN CARBIDE
D | L S Master REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
12 25 70 12x40 3(9DP) 1 143.120.61
12 31 80 12x40 3 (12 DP) 1 143.121.61
c ) . ——  @12mm AGGLOMERE STRATIFIE ~ —
ARACTERISTIQUES TECHNIQUES N
- Corps en Densimet® a basse vibration Vf [m/min]
L - Tranchants axiaux 00 5 10 SUEN
- DP “H2.5” (en diamant) 5
- Tranchants réaffiitables (max 4 fois) 10
- Vitesse d’avance 25m/minute 15
b UTILISATION : 20
A utiliser sur les centres de travail, pantographes et %
machines CNC. Pour créer des joints, des feuillures, %0 4%
I et pour couper et sectionner des matériaux comme 35
mélamine, laminé, MDF, HPL e panneaux revétus. W H [mm] Profondeur de coupe
Haute performance de fraisage. 24000 RPM
Facteur de correction Vi: MDF=0.8
Pre-finition MDF=1.2
Aggloméré=1.1
Placage coupe en travers du grain=0.7

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.

- Tranchants axiaux en diamant.

- 1 tranchant HW a percer en diagonal (axe Z).

- Tranchants réaffitables (maximum 10/12 fois).
- Vitesse d’avance 25m/minute.

UTILISATION :
pour couper et sectionner les matériaux durs e
abrasifs comme le laminé, MDF et HDF.

A utiliser sur des centres de travail, pantographes
et machines CNC. Haute performance de fraisage.

simplement sur des calculs informatifs et hypothétiques.

des matériaux utilisés et les conditions d’usinage.

Les résultats précisés dans le présente diagramme sont purement empiriques, basés

Chaque application pourra nécessiter des paramétres différents en tenant compte

143

\ 0P| (3[R [P S

THAN CARBIDE
D | L S MasTER REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
18 25 82 20x50 3 (10 DP+1 HW) 1 143.180.61
18 30 87 20x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.181.61
18 35 92 20x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.182.61
20 25 82 20x50 3 (10 DP+1 HW) 1 143.200.61
20 30 85 20x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.201.61
20 35 92,5 20x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.202.61
20 40 97 20x50 3 (18 DP+1 HW) 1 143.203.61
20 45 102 20x50 3 (21 DP+1 HW) 1 143.204.61
20 50 106,5 20x50 3 (24 DP+1 HW) 1 143.205.61
20 55 111 20x50 3 (27 DP+1 HW) 1 143.206.61
20 60 116,5 20x50 3 (30 DP+1 HW) 1 143.207.61
20 65 121,5 20x50 3 (31 DP+1 HW) 1 143.208.61
22 30 92 25x50 3 (13 DP+1 HW) 1 143.220.61
O 22 35 97 25x50 3 (15 DP+1 HW) 1 143.221.61
22 40 102 25x50 3 (18 DP+1 HW) 1 143.222.61
O 22 45 107 25x50 3 (21 DP+1 HW) 1 143.223.61
22 50 112 25x50 3 (24 DP+1 HW) 1 143.224.61
O 22 55 117 25x50 3 (27 DP+1 HW) 1 143.225.61
22 60 122 25x50 3 (30 DP+1 HW) 1 143.226.61
O 22 65 127 25x50 3 (31 DP+1 HW) 1 143.227.61
122 70 132 25x50 3 (36 DP+1 HW) 1 143.228.61
[] Disponible —— @18-20mm AGGLOMERE STRATFIE — ——  #20-22mm AGGLOMERE STRATIFIE ~ —
sur V. ) v )
demande £ [m/min] £ [m/min]
00 5 10 15 20 25 30 35 40 00 5 10 15 20 25 30 35 40%
I
10 10
20
20 [
30
30
40
0 gég 50 @
t 50 H 60
W H [mm] Profondeur de coupe W H [mm] Profondeur de coupe
24000 RPM 24000 RPM
Facteur de correction Vf; MDF=0.8 Profondeur de coupe=0.5-6mm
Mélaminé=0.8 Facteur de correction Vi: MDF=0.9
Mélaminé=0.8

CMT ne peut en aucun cas étre tenue responsable des dommages directs, indirects,

immatériels, accessoires ou consécutifs résultant d'une défectu
attribuées a ce diagramme.

osité ou d'une erreur

Placage coupe en travers du grain=0.8

www.cmtorangetools.com
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Fraises avec tranchants axiaux 40° en diamant ORANGE
— 145 [P 23] 4 R [P A @O B
S Z

THAN CARBIDE

D 1 L MasTER REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
[ 50 23 80 25x55 3+3 (9 DP) 1 145.501.61
O 50 23 80 25x55 4+4 (12 DP) 1 145.511.61
1 50 28 85 25x55 3+3 (12 DP) 1 145.502.61
O 50 28 85 25x55 4+4 (16 DP) 1 145.512.61
[ 50 38 95 25x55 3+3 (18 DP) 1 145.503.61
O 50 38 95 25x55 4+4 (24 DP) 1 145.513.61
[[] Disponible sur demande
L
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. pour couper et sectionner les matériaux durs
- Tranchants axiaux 40° en diamant H4 et abrasifs comme le laminé, MDF et HDF. A
(polycristallin). utiliser sur des centres de travail, pantographes
- Tranchants réaffiitables (maximum 10 fois). et machines CNC. Haute performance sur tous
- Vitesse d’avance 30m/minute. les types de fraisage.

www.cmtorangetools.com
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Fraises a défoncer en carbure monobloc pour pantographes

CRNAT 2550s"

= 8=

221 R 1

N
D | L S REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite
\ 3 10 55 8 10 174.030.11
4 10 55 8 10 174.040.11
5 12 55 8 10 174.050.11
L 6 14 55 8 10 174.060.11
7 20 55 8 10 174.070.11
- Réalisées en carbure monobloc de trés haute qualité.
’ - 2 tranchants avec rectification radiale [Z2].
, T - 1 tranchant HW a percer [Z1].
N
—Ipk
'E Fraises a defoncer pour pantographes
ST MEEEE

D | L (3 REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite
8 20 55 8 10 174.080.11
8 30 70 8 10 174.081.11
8 40 90 8 10 174.082.11
9 20 55 8 10 174.090.11
10 20 60 8 10 174.100.11
L 10 30 70 8 10 174.102.11
10 40 90 8 10 174.101.11
11 20 60 8 10 174.110.11
12 20 60 8 10 174.120.11
- 12 30 70 8 10 174.122.11
12 40 90 8 10 174.121.11
13 20 60 8 10 174.130.11
I 14 20 60 8 10 174.140.11
: 14 30 70 8 10 174.142.11
/ 14 40 90 8 10 174.141.11
L% Q 15 20 60 8 10 174.150.11
D 16 20 70 8 10 174.160.11
16 30 70 8 10 174.162.11
16 40 90 8 10 174.161.11
18 20 70 8 10 174.180.11
18 30 70 8 10 174.181.11
18 40 80 8 10 174.182.11
19 20 70 8 10 174.190.11
20 20 70 8 10 174.200.11
20 30 70 8 10 174.201.11
20 40 90 8 10 174.202.11
22 20 70 8 10 174.220.11
22 30 70 8 10 174.221.11
. 22 40 90 8 10 174.222.11
- Cﬁgtl)iltjée dur super micrograin de tres haute 23,5 20 70 8 10 174.235.11
- 3 tranchants avec rectification radiale (22]. 24 20 70 8 10 174.240.11
- 1 tranchant HW a percer [Z1]. 24 30 70 8 10 174.241.11
24 40 90 8 10 174.242.11
pour percer et border bois massif et dérivés, 25 20 70 8 10 174.250.11
laminés et matériaux plastiques. A utiliser 26 20 70 8 10 174.260.11
avec mandrins ou adaptateurs pour les centres 26 30 70 8 10 174.261.11
d’usinage, défonceuses et pantographes CNC. 28 20 70 8 10 174.280.11
28 30 70 8 10 174.281.11
29 20 70 8 10 174.290.11
30 20 70 8 10 174.300.11




s YA ORANGE
Fraises a défoncer pour pantographes CM TOOLS’

ae CITAVEL) S ESE 2

D I L S REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite
3 10 48 9,5 50 112.030.11
4 10 48 9,5 50 112.040.11
5 12 39 9,5 50 112.050.11
L 6 14 41 9,5 50 112.060.11
7 16 43 9,5 50 112.070.11
8 18 48 9,5 50 112.080.11
8 30 60 9,5 50 112.081.11
9 20 52 9,5 50 112.090.11
10* 22 52 9,5 50 112.100.11
10* 35 65 9,5 50 112.101.11
11%* 26 52 9,5 10 112.110.11
12* 26 52 9,5 10 112.120.11

* Réalisées en acier spécial a haute résistance et deux tranchants HW [Z2].

- Réalisées en carbure monobloc de trés haute qualité.
- 2 tranchants avec rectification radiale [Z2+1].
- 1 tranchant HW a percer [Z1].

Fraises a défoncer pour pantographes

S il 21 v =2

D | L (] REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite
12 26 52 12 10 113.120.11
12 40 70 12 10 113.121.11
13 26 52 12 10 113.130.11
— 14 28 56 12 10 113.140.11
% 14 40 72 12 10 113.141.11
b 15 32 60 12 10 113.150.11
3 L 16 32 60 12 10 113.160.11
16 40 72 12 10 113.161.11
I 17 35 64 12 10 113.170.11
18 35 64 12 10 113.180.11
19 38 68 12 1 113.190.11
20 38 68 12 1 113.200.11
22 40 72 12 1 113.220.11
24 40 72 12 1 113.240.11
j = Ry 25 40 72 12 1 113.250.11
N 26 42 T4 12 1 113.260.11
\%79494 28 42 74 12 1 113.280.11
30 42 74 12 1 113.300.11
- Réalisées en acier spécial de trés haute qualité. pour percer et border le bois massif et dérivés,
- 2 tranchants [Z2]. laminés et matériaux plastiques. A utiliser sur man-
- 1 tranchant HW a percer [Z1]. drins ou adaptateurs pour les centres d’usinages,

défonceuses et pantographes CNC.
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Fraises a défoncer pour pantographes

CRNAT 2550s"

=10

_ i

- Réalisées en acier spécial de trés haute
qualité.

- 2 tranchants HW(Z2).

- 1 tranchant HW a percer (Z1).

Pour percer et border le bois massif et déri-
vés, laminés et matériaux plastiques.

A utiliser sur mandrins ou adaptateurs pour
les centres d’usinages, défonceuses et pan-
tographes CNC.

mm
4
*5
*6
o7

10
12
14
15
16
18
20
22
24
25
26
30
85

* HWM

mm

10
12
14
iy
16
18
20

mm
10
12
12
14
16
16
18
18
20
22
24
25
26
28
30
35

-Réalisées en acier spécial de trés haute qualité.
-2 tranchants HW (Z2).
-1 tranchant HW a percer (Z1).

mm
10
12
14
17
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

mm

40
40
40
40
40
40
40

mm

35
S5
50
35
35
60
35
60
35
35
35
35
35
S5
35
35

L

mm

65
65
65
65
65
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

mm

87
87
87
87
87
87
87

L

mm

90
90

100

90
90

110

90

110

90
90
90
90
90
90
90
90

S

mm

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

mm

10
10
10
10
10
10
10

S

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

TV EYCS S 2

50
50
50
50
50
50
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

REFERENCE

Rotation droite

175.040.11
175.050.11
175.060.11
175.070.11
175.080.11
175.100.11
175.120.11
175.140.11
175.150.11
175.160.11
175.180.11
175.200.11
175.220.11
175.240.11
175.250.11
175.260.11
175.300.11
175.350.11

21 R = [

REFERENCE
Rotation droite

176.100.11
176.120.11
176.140.11
176.150.11
176.160.11
176.180.11
176.200.11

CIAVETNCSS 2

REFERENCE

Rotation droite

177.100.11
177.120.11
177.121.11
177.140.11
177.160.11
177.161.11
177.180.11
177.181.11
177.200.11
177.220.11
177.240.11
177.250.11
177.260.11
177.280.11
177.300.11
177.350.11

Pour percer et border le bois massif et dérivés, laminés et matériaux plastiques. A utiliser sur mandrins ou
adaptateurs pour les centres d’usinages, défonceuses et pantographes CNC.




o . . YA ORANGE
Fraises a coupe droite avec plaquettes reversibles CM TOOLS’

i e L S B 2 )¢

LONGER LIFE
D | L S Plaquettes REFERENCE
mm mm mm mm Latéral Frontale Rotation droite
16 28,3 92 20 790.283.12  790.075.00 10 653.661.11
16 483 1115 20 790.483.12  790.075.00 10 653.662.11
18 483 1115 20 790.483.12  790.075.00 10 653.681.11
20 483 1115 20 790.483.12  790.096.00 10 653.701.11

790.075.00 Plaquettes 7,5x12x1,5mm
790.096.00 Plaquettes 9,6x12x1,5mm
790.283.12 Plaquettes 28,3x12x1,5mm
790.483.12 Plaquettes 48,3x12x1,5mm
990.072.00 Vis Torx M3,5x3,5mm

990.074.00 Vis Torx M4x3,5mm le siege et serrer
990.075.00 Vis Torx M4x6mm les vis de réglage.

991.061.00 Clé Torx T15 Sitee /\ﬁ

- Réalisées en acier spécial de haute résistance.
- 2 tranchants [Z1+1].

POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES &

Positioner et
appuyer fermement
€5 plaquette dans

99

fraises de haute précision avec une plaquette réversible dépouillée et une plaquette latérale fixée par une vis
spéciale Torx. Appropriées pour fraiser, rainurer et coupes de finition sur panneaux et bois dur.
A utiliser sur défonceuses portatives et machines stationnaires.

INSERT | ! m
B 3
LONGER LIFE
D 1 L S REFERENCE —
mm mm mm mm Rotation droite @[@
60 12 80 12x50 1 663.004.11 790.120.03  990.075.00
80 12 90 20x60 1 663.003.11 79012003  990.075.00

991.061.00 Clé Tox T15
990.036.00 Vis TE M8x25mm (eulement pour I'article 663.003.11)
990.020.00 Ecrou héxagonale pour arbres filetés M8 (eulement pour I'article 663.003.11)

L Levis 990.036.00 et I'écrou héxagonale 990.020.00 (fixation) sont indiqués seulement pour I'article
663.003.11

RTI p . Optionnel
- Réalisées en acier spécial de haute résistance.
- 3 tranchants [Z3]

Nouvelles fraises pour pantographes CNC, idéales pour enlever rapi- > )
dement du matériau des grandes surfaces avec bonne finition sur le . >
fond de coupe. A utiliser sur bois tendre et dur, aggloméré et MDF. - /,), .
La fraise monte des couteaux réversibles HWM avec 4 tranchants. I ~~/|| 790.120.20
s’agit d’une solution économiquement intéressante par rapport aux 12x12x1,5mm
fraises soudées et aux fraises hélicoidales au carbure.




Fraises a raboter avec plaquettes réversibles

FFS
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\/ ORANGE
TOOLS®

o,

663

INSERT 1P (e -
= n|mBPE
|

LONGER LIFE
= Rappe

D | L S Master REFERENCE H

mm mm mm mm PACK Rotation droite L1

38 12 60 12x35 1 663.005.11 790.120.03 990.075.00
Rappel 991.061.00 T15 Clés Torx
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : Optionnel
-Réalisées en acier spécial a haute résistance. R

-3 tranchants (Z3).
UTILISATION :

Nouvelles fraises pour pantographes CNC, idéales pour enlever
rapidement du matériau des grandes surfaces avec bonne finition
sur le fond de coupe. A utiliser sur bois tendre et dur, aggloméré et
MDF. La fraise monte des couteaux réversibles HWM avec 4 tran-
chants. Il s'agit d’une solution économiquement intéressante par
rapport aux fraises soudées et aux fraises hélicoidales au carbure.

Porte-outil a profiler et feuillurer pour machines CNC

N | 790.120.20

—— 12x12x1,5mm

5P}

— UTILISEZ AVEC LES COUTEAUX DE SERIE 690 (VOIR LA PAGE 116~129)

690.000

690.001

i 22 R A

663.301

990.068.00 Vis TCEI M5x5mm
991.064.00 Clé héxagonale 4mm

| L S MasTeR REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
65 40-50 93 20 1 663.301.11
Rappel 692.999.01 38x15x16mm coins pour porte-outils

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Corps en acier de haute résistance

- 2 tranchants [Z2] pour couteaux
40x4mm e 50x4mm

UTILISATION :

Pour le profilage universel dans
le bois massif avec des machines
CNC. Largueur de coupe de 40mm a
I 50mm série 690). Les couteaux pro-

filés sont vendus et utilisés en paire. Enlever

Pour des défonceuses avec avance les vis afin

mécanique. de bien
positionner

les couteaux.

NE PAS ENLEVER

Couteaux pas inlcus.

690.002 690.500 690.501

690.502

Couteaux profilés, longueur de coupe =40mm (série 690)

Couteaux profilés, longueur de coupe =50mm (série 690.5)

www.cmtorangetools.com
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Fraise a chanfreiner avec plaquettes reversibles OO0LS’

=5 INSERT 77 H RH ’
b r 663.201 CARBIDE : @@w -
LONGER LIFE
D D_Max 45° 1 A L (3 MasTER REFERENCE
mm mm mm mm mm PACK Rotation droite
85 102 39,5 0°-45° - 0°+90° 92 20 1 663.201.11
L Rappel 790.395.12 Plaquette 39,5x12x1,5mm
663.999.01 Coin 38x6x12mm

990.087.00 Vis STEI M6x8mm (avec pivot 4x2mm)

991.067.00 Clé hexagonale 3mm

663.999.02 Jeu avec 2 coins et 1 vis pour le blocage de la rotation
990.099.00 Vis TCEI M8x25mm

990.023.00 Ecrou M8 (4mm)

991.081.00 Clé hexagonale “T" 4mm

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Réalisée en acier spécial a haute
résistance.

- 2 plaquettes réversibles HWM [Z2]
a insérer sur leur porte-plaquettes.

- Coupes périphériques sur les deux
cotés.

- Porte-plaquettes réglables par le
haut (de 0 a 45°) et par le bas
(de 0 a 90°).

- Ajustable tous les 7,5° par fixation
mécanique.

UTILISATION :

pour réaliser des joints, des feuil-
lures ou des chanfreins sur bois
massif et panneaux. Appropriée
pour pantographes a CNC avec
avance manuelle ou mécanique. Ne
pas déplacer I'angle de chanfrein
pendant le remplacement des pla-
quettes. Rotation droite.

38.6
37

Fraise a rainurer en V
ﬁs

21 R D)1

g . 663.101 ol [

LONGER LIFE
D | L S MASTER REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
52 25 100 20 1 663.101.11
Rappel 790.360.01 Plaquette 36x12x1,5mm
L 990.077.00  Vis Tox M3,5x7mm
991.061.00 Clé Torx T15
Optionnel $790.360.03 Plaquette réversible HW-SMG 36x12x1,5mm
4 (4 tranchants 35°)
(3 i
{7 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : 91°

@ - Réalisée en acier spécial a haute résistance. /\ )

- 1 tranchant [Z1].

25 max

D—= UTILISATION :

cette fraise pour pantographe CNC offre beaucoup
de possibilités de réaliser des rainures en forme de
V, folding, panneaux, lettres et bords chanfreinés.

POSITIONNEMENT CORRECT DES PLAQUETTES :

‘. Positioner et L'outil monte une plaquette HWM trés dur, jdgéale
appuyer fermement pour la majorite des travaux sur aggloméré et
LW | € 12 plaguette dans contreplaqué. Sur demande il est possible de com- —
le sidge et serrer mander des plaquettes plus dures pour travailler Profils & échelle 1:2
les vis de réglage. des laminés et MDF.
™~ SIEGE /'\

www.cmtorangetools.com




. YA ORANGE
Coffret de fraises pour portes en MDF TOOLS®

INSERT ey
615.004.01 | 22 | RH
Ouvrez quelques nouvelles portes avec CMT. Ce coffret de 4 fraises comprend les profils les plus
populaires pour la production de portes en MDF pour cuisines et salles de bains.
Les corps soutiennent 5 couteaux avec différents profils permettant d’énormes possibilités pour

une construction facile et économique.

Rappel 991.061.00 Clé Tork T15
990.073.00 Vis Torx M3,5x5mm
990.075.00 Vis Torx M4x6mm
990.077.00 Vis Torx M3,5x7mm

615.620A
HW ©62x30x20 RH
MEC n.max 12000 e01
615.350C
615.500B
HW @50x30x20 RH
MEC n.max 16000 e01
615.200D
HW @20x20x20 RH
MEC n.max 24000 e01

HW @35x25x20 RH
MEC n.max 18000 e01

615.620A
Corps de la fraise
615.350C

Corps de la fraise

Corps de la fraise
615.500B
Corps de la fraise
615.200D

y’

MONNNNN

w
o

Standard Profil 1

18

95
&
2.6
~
i3

Y-LL 16.7 NL 18.4

42.5 L
Profils a échelle 1:1
S MasTER REFERENCE
DESCRIPTION mm PACK Rotation droite
Coffret de fraises pour portes en MDF (Profil 1 - couteaux inclus) 20 1 615.004.01

www.cmtorangetools.com




Coffret de fraises pour portes en MDF

Optionnel
615.C2, ‘
615TA2 05 e
Oras W
6.5
‘ 5.5
'8} 79| 153 | 168
‘ ProFIL 2 40
615.A3
'\ R6
| g 9.8
,,
ProrFiL 3
48.7
615.B4
ProriL 4 473
615.C5, ‘
615.A5
‘ R1,5
()-R1,5 R3 90°
7 \/
'8! ' 14.5

ProFIL 5

1

18

i

Profils a échelle 1:1
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Coffret pour décorations sur MDF

PradPzAl

B 2| @

Congu pour différentes applications sur les machines CNC, ce coffret comprend le corps
de la fraise et 22 couteaux profilés, idéal pour MDF, contreplaqué, plastique et matériaux
composites.

- Corps de la fraise réalisé en acier spécial a haute résistance.
- Couteaux 20x20x2mm.

AR

E}>/a
G|

o of

616.002

616.003

616.004 616.005
@ @

R3 R3
R3

[« -]
(3]

el

O
O

616,010

_c
_

7ﬂ;20%%

J
X

%ﬁ<

R3
@2[

616.013

Q)
61&508
o

616.016

616.015
Kffj

R6
=7

@
R5
oy o

612512

616.019

4

4
©)

N

616.017 616.018
O
e > N

ST

R7,5

DESCRIPTION

Coffret pour décorations sur MDF
Corps de la fraise, queue 20mm (plaquettes non incluses)
Corps de la fraise, queue 12mm (plaquettes non incluses)

Profils a échelle 1:1

S REFERENCE e @) 2
mm Rotation droite N\ N
20 10 616.000.01 616.200 990.077.00 991.061.00
20 10 616.200 990.077.00 991.061.00
12 10 616.120 990.077.00 991.061.00

le corps de la fraise et les couteaux profilés peuvent aussi étre vendus séparément.




N . . : . . \/ ORANGE
Meches a coupe droite avec brise-copeaux a mortaiser CM TOOLS’

; [HL | 228 RH [ LK |}
D I L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
6 50 105 16 10 102.060.31 102.060.32
7 55 110 16 10 102.070.31 102.070.32
8 60 115 16 10 102.080.31 102.080.32
9 65 120 16 10 102.090.31 102.090.32
10 70 125 16 10 102.100.31 102.100.32
11 75 130 16 10 102.110.31 102.110.32
12 80 135 16 10 102.120.31 102.120.32
13 85 140 16 10 102.130.31 102.130.32
14 90 145 16 10 102.140.31 102.140.32
15 95 150 16 10 102.150.31 102.150.32
16 100 155 16 10 102.160.31 102.160.32
17 105 160 16 10 102.170.31 102.170.32
L 18 110 165 16 10 102.180.31 102.180.32
19 115 170 16 10 102.190.31 102.190.32
20 120 175 16 10 102.200.31 102.200.32
22 125 180 16 10 102.220.31 102.220.32
24 125 180 16 10 102.240.31 102.240.32
1 D I L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
6 50 105 13 10 172.060.31 172.060.32
7 55 110 13 10 172.070.31 172.070.32
8 60 115 13 10 172.080.31 172.080.32
9 65 120 13 10 172.090.31 172.090.32
10 70 125 13 10 172.100.31 172.100.32
11 75 130 13 10 172.110.31 172.110.32
12 80 135 13 10 172.120.31 172.120.32
13 85 140 13 10 172.130.31 172.130.32
D — 14 90 145 13 10 172.140.31 172.140.32
15 95 150 13 10 172.150.31 172.150.32
16 100 155 13 10 172.160.31 172.160.32
18 110 165 13 10 172.180.31 172.180.32
20 120 175 13 10 172.200.31 172.200.32

- Haute résistance des tranchants a
I'usure.

- 2 tranchants en HL avec brise-copeaux l / E
[Z2R].

pour mortaiser le bois dur et tendre. L

A utiliser sur machines équipées de

mandrins.

Erape 1 ETaPE 2 Erape 3

Coffrets de 6 meches a mortaiser

HL || 2R || RH || LH &=

Nos coffrets classiques de 6 méches en acier a haute résistance avec queue de @16mm ou @13mm sont
les instruments idéaux pour mortaiser. Les seuls capables de vous aider dans tous les cas.

S D REFERENCE REFERENCE

mm mm Rotation droite Rotation gauche

16 6-8-10-12-14-16 1 102.001.00 102.001.10

13 6-8-10-12-14-16 1 172.001.00 172.001.10 =D

%
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N . A : . . \/ ORANGE
Meches a coupes helicoidales avec brise-copeaux a mortaiser CNAT 2650€

.- Hss] | 228 | [RH || LH || &=

=
A

D [ L (3 REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
6 60 120 16 10 161.060.31 161.060.32
8 70 130 16 10 161.080.31 161.080.32
10 80 140 16 10 161.100.31 161.100.32
50 12 90 150 16 10 161.120.31 161.120.32
14 100 160 16 10 161.140.31 161.140.32
16 110 170 16 10 161.160.31 161.160.32

PradPzAl

?
O

| Hss|(22R) (RH || LH | &2

D | L (] REFERENCE REFERENCE

mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche

6 60 120 13 10 160.060.31 160.060.32

ﬁ 8 70 130 13 10 160.080.31 160.080.32
/\/\>§ L 10 80 140 13 10 160.100.31 160.100.32
lEH 12 90 150 13 10 160.120.31 160.120.32
14 100 160 13 10 160.140.31 160.140.32

16 110 170 13 10 160.160.31 160.160.32

I - Haute résistance des tranchants a I'usure. pour le rainurage profond sur bois naturel tendre et
- 2 tranchants en SP avec brise-copeaux [Z2R]. semi-dur. A insérer sur mandrins de défonceuses.

O o=

I

Erape 1 ErapE 2 Erape 3

Coffret de 6 meches hélicoidales a mortaiser

IR|[RH | LH ||&=

Nos coffrets classiques de 6 méches en acier a haute résistance avec queue de @16mm ou @13mm sont
les instruments idéaux pour mortaiser. Les seuls capables de vous aider dans tous les cas.

S D REFERENCE REFERENCE
mm mm Rotation droite Rotation gauche
16 6-8-10-12-14-16 10 161.001.00 161.001.10

13 6-8-10-12-14-16 10 160.001.00 160.001.10




Meches a mortaiser et percer pour défonceuses CINAT $550s"
] 22 v2 [RH 2

D L S REFERENCE

mm mm mm Rotation droite

18 100 M12x1 1 164.180.11

20 100 M12x1 1 164.200.11

22 100 M12x1 1 164.220.11
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. pour percage sur le bois massif, ses dérivées et
- Pointe de centrage HW. laminées. A utiliser avec mandrins sur les élec-
- 2 tranchants HW [Z2]. trofraiseuses et mortaiseuses.

- 2 inciseurs affiitage négatif HW [V2].

S W 22| V2 RH | 5 64

d D | L REFERENCE

mm mm mm mm mm Rotation droite

1 22 62 155 M12x1 1 166.220.11

12 19 62 155 M12x1 1 167.190.11
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. pour mortaiser sur le bois massif, ses dérivées
- 2 tranchants HW [Z2]. et laminés. A utiliser avec des mandrins sur les
- 2 inciseurs affitage négatif HW [V2]. mortaiseuses.




\/ ORANGE

Meches a mortaiser et percer pour défonceuses TOOLS
S
&
163 | 22][RH |
D L S MASTER REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite
12 100 M12x1 1 163.120.11
14 100 M12x1 1 163.140.11
16 100 M12x1 1 163.160.11
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :

-

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.
- 2 tranchants HW [Z2].

Méches a mortaiser elicoidales avec brise-copeaux

pour mortaiser sur le bois massif, ses dérivées
et laminés. A utiliser avec des mandrins sur les
mortaiseuses.

577

161

l1 I L
mm mm mm mm
12 25 75 150
16 25 95 170

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Haute résistance des tranchants a I'usure.
- Réalisées en acier spécial a haute résistance.

mm

16x50
16x50

- 2 tranchants en HW avec brise-copeaux et 1 tran-

chant HW a perce [Z2+1] .

Erape 1

—— GUIDE POUR LE RAINURAGE PROFOND

Tranchant en E
carbure a perce N
L

W] 28 N R L 5

MAaSTER REFERENCE REFERENCE
PACK Rotation droite Rotation gauche
10 161.120.11 161.120.12
10 161.160.11 161.160.12

UTILISATION :

Pour le rainurage profond sur bois naturel
tendre et semi-dur. A insérer sur les mandrins
de défonceuses.

RPM 3000~5000

Etape 2 Emape 3

www.cmtorangetools.com



X X . ; . C M ORANGE
Meches a coupe droite-gauches a mortaiser TOOLS
S RH

g HL) [ 24) M=

D I L S REFERENCE

mm mm mm mm Rotation droite & gauche

6 45 100 13 1 104.060.30

7 45 100 13 1 104.070.30

8 45 100 13 1 104.080.30

50 9 45 100 13 1 104.090.30

10 55 110 13 1 104.100.30

11 55 110 13 1 104.110.30

12 55 110 13 1 104.120.30

13 5B 110 13 1 104.130.30

14 55 110 13 1 104.140.30

—1L 15 55 110 13 1 104.150.30

L 16 55 110 13 1 104.160.30
- Haute résistance des tranchants a I'usure. pour le rainurage profond sur bois naturel tendre
- 4 tranchants en HL [Z4]. et semi-dur. A insérer sur les mandrins de défon-

ceuses.
I
b
Meches a coupe droite-gauches a mortaiser

L) (24 )™ &

D | L S REFERENCE

mm mm mm mm Rotation droite & gauche

6 28 73 10 1 105.060.30

7 28 73 10 1 105.070.30

8 28 73 10 1 105.080.30

9 28 73 10 1 105.090.30

10 28 73 10 1 105.100.30

L 11 28 73 10 1 105.110.30

12 28 73 10 1 105.120.30

13 28 73 10 1 105.130.30

14 28 73 10 1 105.140.30

15 28 73 10 1 105.150.30

16 28 73 10 1 105.160.30
- Haute résistance des tranchants a I'usure. pour le rainurage profond sur bois naturel tendre
- 4 tranchants en HL [Z4]. et semi-dur. A insérer sur les mandrins de défon-

Ceuses.
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X X . ; . C M ORANGE
Meches a coupe droite-gauches a mortaiser TOOLS
S — RH
po L 2™ &2
D | L S REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite & gauche
6 45 100 16 1 103.060.30
7 45 100 16 1 103.070.30
8 45 100 16 1 103.080.30
50 9 45 100 16 1 103.090.30
10 55 110 16 1 103.100.30
11 B9 110 16 1 103.110.30
12 55 110 16 1 103.120.30
13 55 110 16 1 103.130.30
14 55 110 16 1 103.140.30
| 15 55 110 16 1 103.150.30
16 55 110 16 1 103.160.30
L
- Haute résistance des tranchants a I'usure. pour le rainurage profond sur bois naturel tendre
- 2 tranchants en HL [Z2]. et semi-dur. A insérer sur les mandrins de défon-
ceuses.
I
D —
Meches a coupe droite-gauches a mortaiser
RH
ss| 22 ™ &=
D I L S REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite & gauche
6 45 90 13 1 179.060.50
7 50 95 13 1 179.070.50
8 50 95 13 1 179.080.50
9 55 100 13 1 179.090.50
10 60 105 13 1 179.100.50
11 65 110 13 1 179.110.50
12 70 115 13 1 179.120.50
13 75 120 13 1 179.130.50

- Haute résistance des tranchants a I'usure.
- 2 tranchants en HS [Z2].

pour le rainurage profond sur bois naturel tendre
et semi-dur. A insérer sur les mandrins de défon-
ceuses.




X X . X . YA "5 ORANGE
Meches a coupe droite-gauches a mortaiser CNAT %5ois

o &
[HLJ(z2 )| 24|,

D I L S z REFERENCE

mm mm mm mm Rotation droite & gauche
30 6 25 60 12 2 1 106.060.30
7 25 60 12 2 1 106.070.30
8 25 60 12 2 1 106.080.30
9 25 60 12 2 1 106.090.30
L 10 25 60 12 4 1 106.100.30
J 11 25 60 12 4 1 106.110.30
’ _ 12 25 60 12 4 1 106.120.30
13 25 60 12 4 1 106.130.30
14 25 60 12 4 1 106.140.30
I 15 25 60 12 4 1 106.150.30

| - Haute résistance des tranchants a l'usure.
ﬁg b léF - Tranchants en HL [Z22-Z4].

Méches a coupe droite-gauches et inclinées pour mortaiseuses oscillantes

pay LHL 23 R K A

is
D 1 L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
6 55 110 16 1 107.060.31 107.060.32
8 55) 110 16 1 107.080.31 107.080.32
10 55 110 16 1 107.100.31 107.100.32
50 12 5b5) 110 16 1 107.120.31 107.120.32
14 60 115 16 1 107.140.31 107.140.32
16 60 115 16 1 107.160.31 107.160.32
18 60 115 16 1 107.180.31 107.180.32
20 60 115 16 1 107.200.31 107.200.32
- Haute résistance des tranchants a I'usure. pour le rainurage profond sur bois naturel tendre
L - 3 tranchants en HL [Z3]. et semi-dur. A insérer sur les mandrins de défon-
[ Ceuses.

]







MECHES
 POUR PERCEUSES

PRODUITS
Adaptateurs de percage

PAGES

Meches XTreme en carbure monobloc

Meches pour perceuses en carbure monobloc

Meches pour trous

Meches pour perceuses (2 gorges)

Meches pour perceuses (4 gorges)

Meches pour perceuses multi-broches avec fraisoir

Meches pour trous débouchants

Fraisoirs pour méches hélicoidales

Meches XTreme en diamant

Meches a fagonner pour chamiéres

Meches a queue filetée

ACO®OO®O



Adaptateurs de percage TOOLS
7 301
B D (3 MAasTER REFERENCE REFERENCE
B mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
] 8 16 M8 10 301.080.01 301.080.02
‘ 40 10 19,5 M8 10 301.000.01 301.000.02
. 95 ADAPTABLES SUR LES MACHINES : Rappel
‘= Nottmeyer (ancien modele). m
990.006.00  991.062.00

— 71 302

B D S MAaSTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
8 16 M10 10 302.080.01 302.080.02
40 10 19,5 M10 10 302.000.01 302.000.02
ADAPTABLES SUR LES MACHINES : Rappel
Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge. N
990.006.00  991.062.00
B D S MAaSTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
8 16 M10/30° 10 303.080.01 303.080.02
10 19,5 M10/30° 10 303.000.01 303.000.02
46 ADAPTABLES SUR LES MACHINES : Rappel
Alberti (ancien modéle).
Balestrini, Bilek, Busellato (ancien modeéle). N
Schleicher, Vitap (ancien modéle). 990.006.00 991.062.00
B D S MAaSTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
8 16 M8/20° 48’ 10 304.080.01 304.080.02
10 19,5 M8/20° 48’ 10 304.000.01 304.000.02
48 ADAPTABLES SUR LES MACHINES : Rappel

Balestrini, Bilek. Y aa—

990.006.00  991.062.00

www.cmtorangetools.com




YA 9" ORANGE
Adaptateurs de percage TOOLS
S
——— 305
B D S MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
8 16 M10/11 10 305.080.01 305.080.02
a1 10 19,5 M10/11 10 305.000.01 305.000.02
ADAPTABLES SUR LES MACHINES : Rappel
Biesse (ancien modéle).
Masterwood (Zangheri & Boschetti). m
Morbidelli, Torwegge, Vitap (nouveaux modeles). 990.006.00  991.062.00
Weeke. — —
B D S MAaSTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
8 16 M8/9 10 358.080.01 358.080.02
10 19,5 M8/9 10 358.000.01 358.000.02
40
ADAPTABLES SUR LES MACHINES : Rappel
Masterwood (Zangheri & Boschetti).
Morbidelli, Nottmeyer (nouveaux modéles). N
990.006.00  991.062.00

359

B D S MasTER REFERENCE REFERENCE

mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche

10 19,5 M10 10 359.000.01 359.000.02
ADAPTABLES SUR LES MACHINES : Rappel

Scheer. Vs

990.006.00  991.062.00

360.001

B d D MaSTER REFERENCE REFERENCE

mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche

10 20 15 10 360.001.01 360.001.02
ADAPTABLES SUR LES MACHINES : Rappel

Biesse avec mandrins a serrage rapide. N

990.007.00  991.067.00

www.cmtorangetools.com




Adaptateurs de percage

360.101

B d D Master REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite & gauche
10 17,5 18 10 360.101.00
ADAPTABLES SUR LES MACHINES : Rappel
Vitap. Vs
990.015.00  991.062.00
B d D MASTER REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite & gauche
10 19,5 20 10 360.201.00
ADAPTABLES SUR LES MACHINES : Rappel
Morbidelli. m
990.009.00  991.067.00
B d D MASTER REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite & gauche
10 19,5 20 10 360.301.00
ADAPTABLES SUR LES MACHINES : Rappel
Masterwood, Maggi, Griggio. N
990.015.00  991.062.00
B d D Master REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite & gauche
10 20 17 10 360.401.00
CVDAP;ABLES SUR LES MACHINES : Rappel
eeke.
S~
990.009.00  991.067.00
o 990.088
17 MasTER REFERENCE
DESCRIPTION PACK Rotation droite & gauche
ﬁ% Adaptable sur les machines Weeke 10 990.088.00

M5 —-

www.cmtorangetools.com



Comparer les meches

XTREME FLAT

XTREME

XTREME INDUSTRIAL

SUPERIEUR # % 4

SUPERIEUR # 4 # 4

EXCELLENT ok 4 A OPTIMAL # #

Congues pour de grandes industries qui
nécessitent une grande fiabilité et une longue

Congues pour de grandes industries qui
nécessitent une grande fiabilité et une longue

Congues pour de grandes/moyennes industries
qui nécessitent un produit fiable et une

Congues pour de moyennes et petites industries
qui nécessitent un produit fiable et une bonne

durée de coupe. durée de coupe. excellente durée de coupe. durée de coupe.
GRANDES INDUSTRIES GRANDES INDUSTRIES GRANDES/MOYENNES INDUSTRIES MOYENNES,/ PETITES INDUSTRIES
PRODUCTIONS INDUSTRIELLES PRODUCTIONS INDUSTRIELLES PRODUCTIONS INDUSTRIELLES/ARTISANALES PRODUCTIONS ARTISANALES

Idéal pour les agglomérés, MDF, HDF méme stratifiés.
Parfait pour le percage de panneaux de faible épaisseur
en raison du fait que la pointe et les inciseurs latéraux
ne dépassent pas.

Idéal pour les agglomérés, MDF, HDF méme
stratifiés.

Excellent pour les bois durs et tendres.
Optimal pour les agglomérés, MDF, HDF méme
stratifiés.

Optimal pour les bois durs et tendres.
Bon pour les agglomérés et les MDF méme
stratifiés.

Affiitage plat avec inciseurs renforcés qui permet
des finitions parfaites et un trés grand nombre

Design des inciseurs renforcés qui permet de
meilleures finitions & des vitesses d’avancement

Design des inciseurs renforcés qui permet de

s Design standard avec des inciseurs négatifs qui
meilleures finitions & des vitesses d’avancement

permet de bonnes finitions sans éclats.

de métal dur au chrome intégral qui reste affiité
plus longtemps, réduit I'abrasion des angles
d'affiitage et améliore la qualité de coupe
comme la durée de vie de la méche.

La construction en métal dur intégral assure un
meilleur centrage, moins de ruptures et un grand

de métal dur au chrome intégral qui reste affiité
plus longtemps, réduit I'abrasion des angles
d'affiitage et améliore la qualité de coupe
comme la durée de vie de la méche.

La construction en métal dur intégral assure un
meilleur centrage, moins de ruptures et un grand
nombre d'affiitages.

de percages. ‘ plus élevées. plus élevées. ‘

Affitage XTreme Flat Affitage XTreme Affitage XTreme Affitage avec inciseurs négatifs
MICRO-GRAIN DE CARBURE INDUSTRIELAU CHROME | MICRO-GRAIN DE CARBURE INDUSTRIELAU CHROME | MICRO-GRAIN DE CARBURE INDUSTRIEL A CARBURE INDUSTRIEL DE HAUTE QUALITE
La méche est réalisée avec une formule spéciale | La méche est réalisée avec une formule spéciale | HAUTE DENSITE SINTERHIP La pointe de la méche est fabriquée en métal

La pointe de la méche est réalisée en métal
dur obtenu par un procédé appelé SINTERHIP
(compactage isostatique a chaud) qui prévoit
un usinage de la pointe a des températures
extrémement élevées et a haute pression.

Ce type de métal dur garantit un plus grand
nombre de percages.

dur de dureté moyenne et a grain fin.
Ce type de métal dur garantit un bon nombre
de percages.

nombre d'affitages.

METAL DUR INTEGRAL

X

REVETEMENT DE PROTECTION ANTI-ADHERENT
Les forets CMT sont immédiatement
reconnaissables gréce a leur revétement anti-

REVETEMENT DE PROTECTION ANTI-ADHERENT
Les méches CMT sont immédiatement
reconnaissables gréce a leur revétement anti-

adhérent PT.EE. appliqué sur le corps de I'outil
en deux couches fixées a chaud a 420°. Ce
revétement permet une évacuation des copeaux
plus efficace et constante ; les résines et autres

METAL DUR INTEGRAL

adhérent PT.EE. appliqué sur le corps de l'outil
en deux couches fixées a chaud a 420°. Ce
revétement permet une évacuation des copeaux
plus efficace et constante ; les résines et autres

colles ou boues n'adhérent plus aux méches. colles ou boues n'adhérent plus aux forets.

panneaux de fibres HDF et laminés, idéal pour le percage des panneaux
a épaisseur faible grace a la pointe de centrage et aux tranchants non-dé-

bordants, & insérer sur mandarins ou adaptateurs de défonceuses. Affatage XTreme Flat

|

ELEVEE ELEVEE MOYENNE/ELEVEE MOYENNE
Meches pour perceuses multi-broches
s LONG
i 311.71/72 SGzas (WWgh 22 V2 [RH LK)
] FLAT SHARPENING
D I L S MasTer REFERENCE REFERENCE
. mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
Min. 25 5 30 70 10x30 50 311.050.71  311.050.72
8 30 70 10x30 50 311.080.71 311.080.72
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : Rappel Optionnel
| - queue en acier spécial a haute résistance, =
- corps hélicoidal en métal dur super micrograin de haute qualité, ([ (IIIIIIII(K:@
B L - 2 tranchants [Z2] et 2 inciseurs négatifs [V2], 990.003.00 990.088.00
- 2 gorges hélicoidales, — —
- queue avec méplat et vis pour le réglage axial,/font>
- vitesse d’avancement suggérée 1+4mm/minute - RPM 6000.
UTILISATION :
| I pour le pergage sur les panneaux agglomérés, panneaux de fibres MDF,
ol ‘

Exécutions parfaites
et durée extraordinaire !

Affatage plat grace a la pointe de
> centrage et aux tranchants non-dé-
bordants

www.cmtorangetools.com




)

R - CRAT $ea1s
N Meches pour perceuses multi-broches TOOLS
T tiza 22 V2 | RH | LH
- R (M) 1% 22 || v2 || RH | LH
| , D 1 L S REFERENCE REFERENCE
m‘anx- %g mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
1,3 5 57,5 10x30 50 310.013.20*
2 12 BB 10x27 50 310.020.21 310.020.22
— 3 9 57,5 10x35 50 310.530.21 310.530.22
5 " L 3 18 BIES 10x25 50 310.030.21 310.030.22
- 4 20 57,5 10x25 50 310.040.21 310.040.22
5 22 57,5 10x27 50 310.050.21 310.050.22
6 22 57,5 10x27 50 310.060.21 310.060.22
I 6,35 (1/4") 22 BB 10x27 50 310.064.21 310.064.22
8 22 57,5 10x25 50 310.080.21 310.080.22
10 22 BIES 10x25 50 310.100.21 310.100.22
H%J. g Q * I\(/jléche)pour le pré-percage des panneaux (rotation gauche Optionnel
et droite .
P ([ (B
Affutage XTreme 990.003.00 990.088.00
<
e
(- A\l
s HM s Z2 || V2 | RH | LH
= s IREEMIE
' D 1 L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
Min. 25 1,3 5 70 10x45 50 311.013.20*
Mg}{ 45 2 12 70 10x40 50 311.020.21 311.020.22
3 18 70 10x40 50 311.030.21 311.030.22
4 27 70 10x28 50 311.040.21 311.040.22
| 5 30 70 10x28 50 311.050.21 311.050.22
6 30 70 10x27 50 311.060.21 311.060.22
| L 6,35 (1/4") 30 70 10x30 50 311.064.21 311.064.22
[ /1 3 8 35 70 10x25 50 311.080.21 311.080.22
| 'i 10 35 70 10x25 50 311.100.21 311.100.22
/ ; Meéche pour le pré-percage des panneaux (rotation gauche et Optionnel
! roite .
Lo ) (I @
q - Queue en acier spécial a haute résistance. 990.003.00 990.088.00
- Corps hélicoidal en métal dur super micrograin de haute qualité.
- Pointe de centrage et 2 tranchants [Z2].

(M
- 2+2 gorges hélicoidales.
Q D P - 2 inciseurs [Z2].
- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.
Affitage XTreme

pour le percage borgne sur bois massif, dérivés et laminés.

H; @T J A insérer sur mandrins ou adaptateurs de défonceuses.

Mueles pour I'affiitage des meches hélicoidales avec inciseurs renforcés

o DESCRIPTION R REFERENCE
@3a7 Muele pour I'affiitage (#125x5,5 @320 1 01.02.0316
78 a 10 Muele pour I'affitage (125x7 @20 1 01.02.0317

< ]
LRSS = ———r
920 = )
@125




X . , \/
Meches pour perceuses multi-broches pour trous debouchants CM

ORANGE
TOOLS®

A

iz 22 RH [ L4

IRSSEMIE
_ D | L (3 REFERENCE REFERENCE
mg]- %8 mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
X
3 27 70 10x30 50 314.030.21 314.030.22
4 85 70 10x26 50 314.040.21 314.040.22
_ 5 35 70 10x26 50 314.050.21 314.050.22
6 35 70 10x26 50 314.060.21 314.060.22
_ 8 35 70 10x26 50 314.080.21 314.080.22
L 10 35 70 10x27 50 314.100.21 314.100.22
Pour les panneaux d’une épaisseur maximale 20-30mm Optionnel
@ @
1 - Queue en acier spécial a haute résistance. 990.008.00 990.088.00
- Corps hélicoidal en carbure super micrograin et pointe de centrage.
- 2 tranchants avec double angle [Z2].
- 2 gorges hélicoidales.
( - Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.
\
‘J D LéF Pour le percage sur bois massif, dérivés et laminés. A inserer sur mandrins ou adaptateurs de défonceuses.
Affitage XTreme

v

N
Meches pour perceuses en HWM, ambidextre

- Wl 21"

IRENMIE
D 1 L S REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite & gauche
2 12 57,6 10x30 50 382.2057
2 12 70 10x42,5 50 382.2070
2,5 16 57,5 10x24 50 382.2557
‘f' L 2,5 16 70 10x35 50 382.2570
[’ 3 15 57,5 10x26 50 382.3057
m_ 3 25 70 10x26 50 382.3070
3,6 18 57,6 10x24 50 382.3557
‘ Bl 18 70 10x36 50 382.3570
| I 5 25 57,5 10x25 50 382.5057
5 35 70 10x25 50 382.5070
ﬁJ g . L 2Rl : B2 » Optionnel
D : Pgig?er dugeczﬁggégﬂcro grain de haute qualité ((® (IM([I@
- 1 tranchant [Z1] 990.003.00 990.088.00

Ambidextrous - Queue avec méplat et vis de réglage axial.

Pour le pergage borgne sur bois massif, dérivés et laminés, revétement en plastique et mélaminés. A insérer
sur mandrins our adapteurs de défonceuses, machines CNC, perceuse séléctronique point a point, panto-
graphes CNC.

2

0

RECOMMANDATIONS DE SECURITE :
Ces meches exigent beaucoup plus de puissance par rapport aux meches traditionnelles. Le nombre de

méches qui peuvent étre utilisés sur chaque machine dépend largement de la puissance de la machine.




\/ ORANGE

Meches pour perceuses multi-broches TOOLS®

e~

o b
Affatage XTreme

™y

310.41/42 ~steEnas (MGEE(22) V2 [RH (L]

D | L S MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
5 27 57,5 10x27 50 310.050.41 310.050.42
6 27 BIES 10x27 50 310.060.41 310.060.42
7 27 57,5 10x27 50 310.070.41 310.070.42
8 27 BIES 10x27 50 310.080.41 310.080.42
9 27 57,5 10x27 50 310.090.41 310.090.42
10 27 Bl 10x27 50 310.100.41 310.100.42
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : Rappel Optionnel
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. ) @m((l@
- Corps hélicoidal en carbure super micrograin de haute qualité. (o
- Revétues d’une résine fluorcarbonique P.T.F.E. de couleur noire 990.003.00 990.088.00
et orange.

- 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs négatifs [V2].

- 2 gorges hélicoidales.

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

UTILISATION :
pour le percage borgne sur bois massif, dérivés et laminés.
A insérer sur mandrins ou adaptateurs de défonceuses.

Meches pour perceuses multi-broches

=

_ )

g

Affitage XTreme

™y

311.41/42 ~feEnas— (BGEE(22) V2 [RH [ LH]

D | L S MAasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
5 35 70 10x30 50 311.050.41 311.050.42
6 85 70 10x30 50 311.060.41 311.060.42
7 35 70 10x30 50 311.070.41 311.070.42
8 85 70 10x30 50 311.080.41 311.080.42
9 35 70 10x30 50 311.090.41 311.090.42
10 35 70 10x30 50 311.100.41 311.100.42
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : Rappel Optionnel

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.

- Corps hélicoidal en carbure super micrograin de haute qualité.

- Revétues d’une résine fluorcarbonique P.T.F.E. de couleur noire
et orange.

- 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs négatifs [V2].

- 2 gorges hélicoidales.

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

(G @m(®

990.003.00 990.088.00

UTILISATION :
pour le percage borgne sur bois massif, dérivés et laminés.
A insérer sur mandrins ou adaptateurs de défonceuses.

Exécutions parfaites et durée extraordinaire !
CMT a produit une nouvelle gamme d’outils apte a étonner I'acheteur le plus sceptique :

- Le nouveau design des inciseurs renforcés par ces méches permet en effet d’avoir une durée sensiblement
meilleure par rapport a tous les outils du méme type, mais dans d’autres marques.

- Le spécial carbure monobloc en micrograin garantit une durée de coupe supérieure ainsi qu’une résistance
meilleure contre les ruptures grace a sa dureté élevée et a une incomparable flexibilité.

- La construction en carbure monobloc garantit une inégalable précision et d’innombrables réaffiitages.

Parfaites sur tous les matériaux, idéales pour le percage sur bois massif et dérivés, contreplaqué et laminé.
A insérer sur les défonceuses, les machines point/point et les pantographes CNC.

www.cmtorangetools.com



Meches pour perceuses multi-broches pour trous débouchants

\/ ORANGE

1

i\

—— Affatage XTreme ——

TOOLS®
. (eI
313.41/42 —SR=EME
D | L S MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
5 27 57,5 10x26 50 313.050.41 313.050.42
8 27 3719 10x26 50 313.080.41 313.080.42
Pour les panneaux d’une épaisseur maximale 20mm. Rappel Optionnel

) (mm((( [@
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : ([

- Réalisées en acier spécial a haute résistance. 990.003.00 990.088.00
- Corps hélicoidal en carbure super micrograin et pointe de centrage.

- Revétues d'une résine fluorcarbonique PT.EE. de couleur noire et orange.

- 2 tranchants avec double angle [Z2].

- 2 gorges hélicoidales.

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

UTILISATION :
pour perceuses multibroches équipées de mandrins ou d’adaptateurs. Pour trous débouchants dans bois
massif et panneaux plaqués et stratifiés.

Meches pour perceuses multi-broches pour trous débouchants

Pt

314.41/42  Stzevis (W 22)[ReLH)

| L S MAasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
5 35 70 10x26 50 314.050.41 314.050.42
6 35 70 10x26 50 314.060.41 314.060.42
7 35 70 10x26 50 314.070.41 314.070.42
8 35 70 10x26 50 314.080.41 314.080.42
10 35 70 10x26 50 314.100.41 314.100.42
Pour les panneaux d’une épaisseur maximale 30mm. Rappel Optionnel
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : ([ (T

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.

- Corps hélicoidal en carbure super micrograin et pointe de centrage.

- Revétues d’une résine fluorcarbonique PT.EE. de couleur noire et orange.
- 2 tranchants avec double angle [Z2].

- 2 gorges hélicoidales.

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

990.003.00 990.088.00

UTILISATION :
pour perceuses multibroches équipées de mandrins ou d’adaptateurs. Pour trous débouchants dans bois
massif et panneaux plaqués et stratifiés.

Exécutions parfaites et durée extraordinaire !
CMT a produit une nouvelle gamme d’outils apte a étonner I'acheteur le plus sceptique :

- Le nouveau design des inciseurs renforcés par ces méches permet en effet d’avoir une durée sensiblement
meilleure par rapport a tous les outils du méme type, mais dans d’autres marques.

- Le spécial carbure monobloc en micrograin garantit une durée de coupe supérieure ainsi qu’une résistance
meilleure contre les ruptures grace a sa dureté élevée et a une incomparable flexibilité.

- La construction en carbure monobloc garantit une inégalable précision et d’innombrables réaffiitages.

Parfaites sur tous les matériaux, idéales pour le percage sur bois massif et dérivés, contreplaqué et laminé.
A insérer sur les défonceuses, les machines point/point et les pantographes CNC.

www.cmtorangetools.com
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TOOLS®

364

mBm ml.m msm MP‘:SJKER REFERENCE

2 38 10x20 10 364.020.00

2,5 38 10x20 10 364.025.00

3 38 10x20 10 364.030.00

3,2 38 10x20 10 364.032.00

3,5 38 10x20 10 364.035.00

4 38 10x20 10 364.040.00

45 38 10x20 10 364.045.00

5 38 10x20 10 364.050.00
A utiliser avec les méches hélicoidales 363 HWM. Rappel

(®
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : m}

- Réalisés en acier de premiere qualité. 990.001.00  991.062.00
- Rectification de précision.

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

- Assemblage rapide et de sécurité.

UTILISATION :
pour les méches hélicoidales avec la queue (S) qui correspond a I'autre diametre (D3).
A utiliser directement sur les machines ou avec les adaptateurs.

Adaptateurs porte-meche

- 365

L mBm mLm msm MP‘:SJKER REFERENCE

2 23 10 50 365.020.00

25 23 10 50 365.025.00

3 23 10 50 365.030.00

e = 3,2 23 10 50 365.032.00
35 23 10 50 365.035.00

4 23 10 50 365.040.00

45 23 10 50 365.045.00

5 23 10 50 365.050.00

6 23 10 50 365.060.00

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Réalisés en acier de premiére qualité.

- Queue avec méplat.

- Coupes axiales pour le serrage
cylindrique de la méche.

A utiliser avec les méches hélicoidales 363 HWM.

UTILISATION :
pour les meches hélicoidales avec la Exemple de montage
queue (S) qui correspond a l'autre ﬂ |

diamétre (D3).
A utiliser directement sur les machines oA
ou avec les adaptateurs. 364 §
Adaptateur

302-303-305

358-359-360
Adaptateur

365

Adaptateur porte-méche

Méche hélicoidale P/’

A 363 |
& Meche hélicoidale

www.cmtorangetools.com




R ’ \/ ORANGE
Meches pour trous debouchants 120° CM TOOLS’

e i 22 [RH LA

g S=D I L REFERENCE REFERENCE
= | mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
3‘:‘5;; 2 25 50 50 363.020.11 363.020.12
iz 2,5 27 55 50 363.025.11 363.025.12
3 27 55 50 363.030.11 363.030.12
3,2 27 55 50 363.032.11 363.032.12
L 3,5 27 55 50 363.035.11 363.035.12
4 27 55 50 363.040.11 363.040.12
4,5 28 60 50 363.045.11 363.045.12
5 28 60 50 363.050.11 363.050.12
A utiliser avec les outils: 364-365
- Réalisées en carbure monobloc de premiére qualité.

- 2 tranchants [Z2].
Affitage - 2 gorges hélicoidales.
120° - Queue correspondant au diamétre de coupe (S=D).

pour les perceuses multibroches équipées de mandrins ou adaptateurs. Pour réaliser des trous borgnes et
débouchants sur bois massif, contreplaqué et stratifié.

Meches pour trous débouchants 60°

3= M 22 [ RH [ Lo

S=D | L REFERENCE REFERENCE
mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
g 2,5 27 55 50 363.025.41 363.025.42
s ) 27 55 50 363.030.41 363.030.42
3,5 27 55 50 363.035.41 363.035.42
L 4 27 55 50 363.040.41 363.040.42
14 A utiliser avec les outils: 364-365
f 7
| I
‘ f - Réalisées en carbure monobloc de premiére qualité.
[ f - 2 tranchants [Z2].
w j - 2 gorges hélicoidales.
A - Queue correspondant au diamétre de coupe (S=D).
D Affatage
60° pour les perceuses multibroches équipées de mandrins ou adaptateurs. Pour réaliser des

trous borgnes et débouchants sur bois massif, contreplaqué et stratifié.

Meches avec inciseurs négatifs pour trous borgnes

e Em

S=D [ L REFERENCE REFERENCE
mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
2,5 27 55 50 363.025.21 363.025.22
33 3 27 55 50 363.030.21 363.030.22
g 4 27 55 50 363.040.21 363.040.22
i L 5 28 60 50 363.050.21 363.050.22
A utiliser avec les outils: 364-365

’ 1 - Réalisées en carbure monobloc de premiére qualité.
/ ! - 2 tranchants [Z2].
v - 2 gorges hélicoidales.
[4 - Queue correspondant au diameétre de coupe (S=D).
D = pour les perceuses multibroches équipées de mandrins ou adaptateurs. Pour réaliser des trous borgnes et

Affitage < : ! ; iy ==
XTreme débouchants sur bois massif, contreplaqué et stratifié. @I
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L . c M ORANGE

N Meches pour perceuses multi-broches TOOLS®
s

it AW, (22 | v2 || RH [ LH]
D 1 L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
\ 97 4 27 57,5 1027 50 310.040.11 310.040.12
45 27 57,5 1027 50 310.045.11 310.045.12
4,76 27 57,5 1027 50 310.047.11 310.047.12
5 27 57,5 1027 50 310.050.11 310.050.12
5,1 27 57,5 1027 50 310.051.11 310.051.12
\ 5.2 27 57,5 1027 50 310.052.11 310.052.12
5,55 27 57,5 10x27 50 310.055.11 310.055.12
6 27 57,5 1027 50 310.060.11 310.060.12
6,35 27 57,5 1027 50 310.064.11 310.064.12
6,5 27 57,5 10x27 50 310.065.11 310.065.12
7 27 57,5 1027 50 310.070.11 310.070.12
8 27 57,5 1027 50 310.080.11 310.080.12
8,2 27 57,5 1027 50 310.082.11 310.082.12
9 27 57,5 1027 50 310.090.11 310.090.12
@ 9,52 27 57,5 1027 50 310.095.11 310.095.12
l">>>: 10 27 57,5 1027 50 310.100.11 310.100.12
EH in':ifsfgbar'sg?l avec 11 27 57,5 1027 10 310.110.11 310.110.12
; gatls 12 27 57,5 1027 10 31012011 310.120.12
| @, 12,7 27 57,5 1027 10 310.127.11 310.127.12
‘ 13 27 57,5 1027 10 310.130.11 310.130.12
14 27 57,5 1027 10 310.140.11 310.140.12
15 27 57,5 1027 10 310.150.11 310.150.12
16 27 57,5 1027 10 310.160.11 310.160.12
Optionnel
G (T
990.003.00 990.088.00

Meches pour perceuses multi-broches

= ) 22 | v2 (RH | Lt
D 1 L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
5 18 57,5 10x34 50 361.050.11 361.050.12
34 6 18 57,5 10x34 50 361.060.11 361.060.12
7 18 57,5 10x34 50 361.070.11 361.070.12
8 18 575 10x34 50 361.080.11 361.080.12
L 10 18 57,5 10x34 50 361.100.11 361.100.12
7* Optionnel
L - Réalisées en acier spécial a haute résistance. =
- Revétues d’une résine fluorcarbonique PT.EE. de couleur ([ (ﬂm((ﬂ@
noire et orange.
1 - Pointe de centrage en HW. 990.003.00 990.088.00
- 2 tranchants [Z2].
- 2 inciseurs [V2].
- 2 gorges hélicoidales.

. O
?f - Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.
D

pour le percage borgne sur bois massif, dérivés ou laminés. A insérer sur des mandrins ou des adaptateurs
de défonceuses.
Affiitage avec
inciseurs négatifs

j i@




R : \/ ORANGE
Meches pour perceuses multi-broches CM TOOLS’

S

Pt MEARTm
D 1 L S REFERENCE REFERENCE

mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche

30 4 35 70 10x30 50 311.040.11 311.040.12

45 35 70 10x30 50 311.045.11 311.045.12

4,76 35 70 10x30 50 311.047.11 311.047.12

5 35 70 10x30 50 311.050.11 311.050.12

- 5,1 35 70 10x30 50 311.051.11 311.051.12

ot 5,2 35 70 10x30 50 311.052.11 311.052.12

5,55 35 70 10x30 50 311.055.11 311.055.12

6 35 70 10x30 50 311.060.11 311.060.12

6,35 35 70 10x30 50 311.064.11 311.064.12

I 6,5 35 70 10x30 50 311.065.11 311.065.12

7 35 70 10x30 50 311.070.11 311.070.12

8 35 70 10x30 50 311.080.11 311.080.12

8,2 35 70 10x30 50 311.082.11 311.082.12

\l 9 35 70 10x30 50 311.090.11 311.090.12

Q ﬁf 9,52 35 70 10x30 50 311.095.11 311.095.12
D 10 35 70 10x30 50 311.100.11 311.100.12

. 11 35 70 10x30 10 311.110.11 311.110.12
g rerts 11,1 35 70 10130 10 311.111.11 311.111.12
! CP’ 12 35 70 10x30 10 311.120.11 311.120.12
‘ 12,7 35 70 10x30 10 311.127.11 311.127.12
13 35 70 10x30 10 311.130.11 311.130.12

14 35 70 10x30 10 311.140.11 311.140.12

15 35 70 10x30 10 311.150.11 311.150.12

16 35 70 10x30 10 311.160.11 311.160.12

Optionnel

(T am(®

990.003.00 990.088.00

S
L (AW, 22 || v2 || RH [ LH]
D | L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
30 5 44 77 10x30 50 362.050.11 362.050.12
6 44 77 10x30 50 362.060.11 362.060.12
7 44 77 10x30 50 362.070.11 362.070.12
8 44 77 10x30 50 362.080.11 362.080.12
, SR 10 44 77 10x30 50 362.100.11 362.100.12
B L 12 44 77 10x30 10 362.120.11 362.120.12
Réalisé ier spécial & haute résist Optionnel
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. ]
- Revétues d’une résine fluorcarbonique PT.RE. de couleur {0 (KM(H@
) gg:ﬁ:gﬁ it 990.003.00 990.088.00
I - 2 tranchants [Z2].
- 2 inciseurs [V2].
- 2 gorges hélicoidales.
- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.
\l pour le percage borgne sur bois massif, dérivés ou laminés.

A L A insérer sur des mandrins ou des adaptateurs de défonceuses.
D ’;

Affiitage avec
inciseurs négatifs

[




)

R - CIAT 581"
N Meches pour perceuses multi-broches TOOLS
L (WS (HWM) 22 | V2 |(RH || LH |
D 1 L S REFERENCE REFERENCE
20 mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
g e3 18 55,5 8x20 50 306.030.21
-1 5 30 55,5 8x20 50 306.050.11 306.050.12
L 5,55 30 55,5 8x20 50 306.055.11 306.055.12
T 6 30 55,5 8x20 50 306.060.11 306.060.12
\ 6,35 30 55,5 8x20 50 306.064.11 306.064.12
\ 7 30 55,5 8x20 50 306.070.11 306.070.12
I 8 30 55,5 8x20 50 306.080.11 306.080.12
9 30 55,5 8x20 50 306.090.11 306.090.12
10 30 55,5 8x20 50 306.100.11 306.100.12
12 30 55,5 8x20 50 306.120.11 306.120.12

|1
Jo ) * HWM Optionnel
(TR am(®

N 990.003.00 990.088.00
@ _ Affitage qvetc_f
/\}& lnc{seurs nega;l 'S
lEH .
Meches pour perceuses multi-broches
)
T AW (22 || v2 || RH ]| L |
20 D 1 L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
5 40 67 8x20 50 307.050.11 307.050.12
— 5,55 40 67 8x20 50 307.055.11 307.055.12
6 40 67 8x20 50 307.060.11 307.060.12
' B 6,35 40 67 8x20 50 307.064.11 307.064.12
L 7 40 67 8x20 50 307.070.11 307.070.12
8 40 67 8x20 50 307.080.11 307.080.12
9 40 67 8x20 50 307.090.11 307.090.12
9,52 40 67 8x20 50 307.095.11 307.095.12
I 10 40 67 8x20 50 307.100.11 307.100.12
12 40 67 8x20 10 307.120.11 307.120.12
Optionnel
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. 2 @m((u@
- Revétues d’une résine fluorcarbonique PT.FE. de couleur (e

- L noire et orange. 990.003.00 990.088.00
Q - Pointe de centrage en HW.
D - 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs [V2].
Affiitage avec - 4 gorges hélicoidales.
inciseurs négatifs - Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

! pour percage borgne sur bois massif, dérivés ou laminés. A insérer sur des mandrins ou des adaptateurs
de défonceuses.




R : \/ ORANGE
Meches pour perceuses multi-broches CM TOOLS’

S
95 - MEZALT
D 1 L S REFERENCE REFERENCE
20 mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
4 26 57,5 10x20 50 308.040.11 308.040.12
N 5 30 57,5 10x20 50 308.050.11 308.050.12
6 30 57,5 10x20 50 308.060.11 308.060.12
T 6,35 30 57,5 10x20 50 308.064.11 308.064.12
7 30 57,5 10x20 50 308.070.11 308.070.12
8 30 57,5 10x20 50 308.080.11 308.080.12
9 30 57,5 10x20 50 308.090.11 308.090.12
I 9,52 30 57,5 10x20 50 308.095.11 308.095.12
10 30 57,5 10x20 50 308.100.11 308.100.12
11 30 57,5 10x20 10 308.110.11 308.110.12
12 30 57,5 10x20 10 308.120.11 308.120.12
Q ﬁ— 12,7 30 57,5 10x20 10 308.127.11 308.127.12
D 13 30 57,5 10x20 10 308.130.11 308.130.12
14 30 57,5 10x20 10 308.140.11 308.140.12
Affitage avec 15 30 57,5 10x20 10 308.150.11 308.150.12
inciseurs négatifs 16 30 57,5 10x20 10 308.160.11 308.160.12

‘ ) CP Optionnel
| (@ am(®

990.003.00 990.088.00
\ .
Meches pour perceuses multi-broches
S
R (AW, (22| [v2 |[RH ]| LH |
D 1 L S REFERENCE REFERENCE
20 mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
4 43 70 10x20 50 309.040.11 309.040.12
S 5) 43 70 10x20 50 309.050.11 309.050.12
| 6 43 70 10x20 50 309.060.11 309.060.12
\ B 6,35 43 70 10x20 50 309.064.11 309.064.12
7 43 70 10x20 50 309.070.11 309.070.12
L 7,5 43 70 10x20 50 309.075.11 309.075.12
8 43 70 10x20 50 309.080.11 309.080.12
9 43 70 10x20 50 309.090.11 309.090.12
I 9,52 43 70 10x20 50 309.095.11 309.095.12
10 43 70 10x20 50 309.100.11 309.100.12
11 43 70 10x20 10 309.110.11 309.110.12
12 43 70 10x20 10 309.120.11 309.120.12
12,7 43 70 10x20 10 309.127.11 309.127.12
| 13 43 70 10x20 10 309.130.11 309.130.12
—t | 14 43 70 10x20 10 309.140.11 309.140.12
A D ; 15 43 70 10x20 10 309.150.11 309.150.12
16 43 70 10x20 10 309.160.11 309.160.12
Affitage avecf Rénlicd i Optionnel
inciseurs négatifs - Réalisées en acier spécial a haute résistance. 2 (IIKKKZ[(H@
i i - Revétues d’une résine fluorcarbonique PT.FE. de couleur ([
noire et orange. 990.003.00 990.088.00

! <P - Pointe de centrage en HW.
- 2 tranchants [Z2].
- 2 inciseurs [V2].
- 4 gorges hélicoidales.
- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.
pour le percage borgne sur bois massif, dérivés ou laminés. A insérer sur des mandrins ou des adaptateurs
de défonceuses.




Meches pour perceuses multi-broches

\/

ORANGE
TOOLS®

g

373

W 22 v2 e L]

| L S MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
5 50 85 10x27 50 373.050.11 373.050.12
6 50 85 10x27 50 373.060.11 373.060.12
7 50 85 10x27 50 373.070.11 373.070.12
8 50 85 10x27 50 373.080.11 373.080.12
10 50 85 10x27 50 373.100.11 373.100.12
12 50 85 10x27 10 373.120.11 373.120.12
CAR’ACTEBISTIQUES TECHNI(!UES : ) Rappel Optionnel
- Eg\?flaltsu%essdgﬂ n?aclg;iigef(l: :J?Jlrc?arr]t?c;ﬁ?q LZSE}?F?IEC.ede couleur noire et orange. ([ (IIM@@
- Pointe de centrage en HW. 990.003.00 990.088.00

- 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs [V2].

- 4 gorges hélicoidales.

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

UriLisATiON :
pour le percage borgne sur bois massif, dérivés ou laminés. A insérer sur des mandrins ou des adaptateurs
de défonceuses.

Affitage avec
inciseurs négatifs

J

Meches pour perceuses multi-broches

372 (WG 22 | V2 (RH || LH )

| L S MAaSTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
5 65 105 10x30 10 372.050.11 372.050.12
6 65 105 10x30 10 372.060.11 372.060.12
7 65 105 10x30 10 372.070.11 372.070.12
8 65 105 10x30 10 372.080.11 372.080.12
10 65 105 10x30 10 372.100.11 372.100.12
12 65 105 10x30 10 372.120.11 372.120.12
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : Rappel Optionnel
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. 2 (KMKI@
- Reyétues d’une résine fluorcarbonique PT.FE. de couleur (M
noire et orange. 990.003.00 990.088.00

- Pointe de centrage en HW.

- 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs [V2].

- 4 gorges hélicoidales.

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

UTiLIisATION :
pour le percage borgne sur bois massif, dérivés ou laminés. A insérer sur des mandrins ou des adaptateurs
de défonceuses.

Affitage avec
inciseurs négatifs

[

www.cmtorangetools.com
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\ . 0 . ®
Meches pour perceuses multi-broches avec fraisoir TOOLS
S
s 376-377 LAWY 22 (v (RH [ LK
D 1 L S MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
' 8 12 57,5 10 10 376.080.11 376.080.12
8 13 57,5 10 10 376.083.11 376.083.12
716 8 15 57,5 10 10 376.081.11 376.081.12
j i FF L 8 20 57,5 10 10 376.082.11 376.082.12
{ ZF 10 12 57,5 10 10 376.100.11 376.100.12
15 10 13 57,5 10 10 376.103.11 376.103.12
/ 450 10 15 57,5 10 10 376.101.11 376.101.12
10 20 57,5 10 10 376.102.11 376.102.12
I 8 12 70 10 10 377.080.11 377.080.12
| Qz 8 13 70 10 10 377.083.11 377.083.12
Q b F 8 15 70 10 10 377.081.11 377.081.12
8 20 70 10 10 377.082.11 377.082.12
. 10 12 70 10 10 377.100.11 377.100.12
,,.é','sf.‘,’.',?f‘i. g":tc’.fs 10 13 70 10 10 377.103.11 377.103.12
‘ g ‘ 10 15 70 10 10 377.101.11 377.101.12
| Qp/ 10 20 70 10 10 377.102.11 377.102.12
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : Rappel Optionnel
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. ;
- Reyétues d’une résine fluorcarbonique PT.FE. de couleur (G @m@@
noire et orange. 990.003.00 990.088.00

- Pointe de centrage en HW.

- 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs [V2].

- 2 gorges hélicoidales.

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

UTILISATION :
pour les perceuses multibroches équipées de mandrins ou d’adaptateurs.
Pour trous borgnes dans bois massif et panneaux plaqués et stratifiés.

Meches pour trous débouchants avec fraisoir
. 3718 LW 22 | v2 | RH [ LH

1 Is L S MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
5 35 31 70 10 10 378.052.11 378.052.12
7 35 29,5 70 10 10 378.072.11 378.072.12
8 35 29 70 10 10 378.082.11 378.082.12
10 35 26,5 70 10 10 378.102.11 378.102.12
L CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : Rappel Optionnel
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. =
- Reyétues d’une résine fluorcarbonique PT.RE. de couleur (T ma@
noire et orange. 990.003.00 990.088.00

- Pointe de centrage en HW.

- 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs [V2].

- 2 gorges hélicoidales.

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial

UriLisaTioN :
pour perceuses multibroches équipées de mandrins ou d’adaptateurs.
Pour trous borgnes dans bois massif et panneaux plaqués et stratifiés.

Affiitage
dé?ouchant a60°

T

www.cmtorangetools.com
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N : , \/ ORANGE
Meches pour perceuses multi-broches pour trous débouchants CM TOOLS’

=
A

N
S
] W) (22 |[RH (L0
D | L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
5 27 57,5 10x26 50 313.050.11 313.050.12
6 27 5715 10x26 50 313.060.11 313.060.12
8 27 57,5 10x26 50 313.080.11 313.080.12
\ L 10 27 BIES 10x26 50 313.100.11 313.100.12
\ Pour les panneaux d’une épaisseur maximale 20mm. Optionnel
(T am(®
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. 990.003.00 990.088.00
- Revétues d’une résine fluorcarbonique PT.EE. de couleur
noire et orange.
- Pointe de centrage en HW.
- 2 tranchants [Z2].
- 2 gorges hélicoidales.
- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.
@ _ Affitage pour les perceuses multibroches équipées de mandrins sur d’adaptateurs.
l’(\,\)& deb‘ouchant a 60 Pour trous débouchants dans bois massif et panneaux plaqués et stratifiés.
qs o B
(R [ 22 (R | Lt
D I L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
4 30 70 10x26 50 314.040.11 314.040.12
4,76 35 70 10x26 50 314.047.11 314.047.12
5 35 70 10x26 50 314.050.11 314.050.12
5,315 85) 70 10x26 50 314.055.11 314.055.12
6 35 70 10x26 50 314.060.11 314.060.12
6,35 35 70 10x26 50 314.064.11 314.064.12
7 35 70 10x26 50 314.070.11 314.070.12
L 8 35 70 10x26 50 314.080.11 314.080.12
9 35 70 10x26 50 314.090.11 314.090.12
9,52 85) 70 10x26 50 314.095.11 314.095.12
10 35 70 10x26 50 314.100.11 314.100.12
12 35 70 10x26 10 314.120.11 314.120.12
12,7 35 70 10x26 10 314.127.11 314.127.12
Pour les panneaux d’une épaisseur maximale 25-30mm.
D I L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
5 44 7 10x26 50 366.050.11 366.050.12
Affiitage 6 44 7 10x26 50 366.060.11 366.060.12
débouchant a 60° 8 44 77 10x26 50 366.080.11 366.080.12
| 10 44 7 10x26 50 366.100.11 366.100.12
. Q, 12 44 7 10x26 10 366.120.11 366.120.12
‘ ‘ Pour les panneaux d’une épaisseur maximale 30-40mm. Optionnel
@ (b
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. 990.003.00 990.088.00

- Revétues d’une résine fluorcarbonique PT.EE. de couleur
SA( noire et orange.
60° - Pointe de centrage en HW.
- 2 tranchants [Z2].
- 2 gorges hélicoidales.
- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

pour les perceuses multibroches équipées de mandrins sur d’adaptateurs.
Pour trous débouchants dans bois massif et panneaux plaqués et stratifiés.




X . , \/
Meches pour perceuses multi-broches pour trous debouchants CM
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(W, [ Z2)(RH (LK

Pour les panneaux d’une épaisseur maximale 20-25mm
D | L S REFERENCE REFERENCE
20/30 mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
5 30 57,5 10x20 50 374.050.11 374.050.12
8 30 D7D 10x20 50 374.080.11 374.080.12
— Pour les panneaux d’une épaisseur maximale 30-35mm
D | L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
4 40 70 10x20 50 375.040.11 375.040.12
5 40 70 10x20 50 375.050.11 375.050.12
I 6 40 70 10x20 50 375.060.11 375.060.12
7 40 70 10x20 50 375.070.11 375.070.12
8 40 70 10x20 50 375.080.11 375.080.12
9 40 70 10x20 50 375.090.11 375.090.12
J ‘ 10 40 70 10x20 50 375.100.11 375.100.12
D 1<F Pour les panneaux d’une épaisseur maximale 60-65mm
D I L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
Affitage 5 70 115 10x30 10 381.050.11 381.050.12
débouchant a 60° 6 70 115 10x30 10 381.060.11 381.060.12
| 8 70 115 10x30 10 381.080.11 381.080.12
‘ - Q’ 10 70 115 10x30 10 381.100.11 381.100.12
‘ ‘ - Réalisées en acier spécial a haute résistance. ) Optionnel
] - Revétues d’une résine fluorcarbonique P.T.F.E. de couleur ([ am(®
noire et orange.
- Pointe de centrage en HW. 990.003.00 990.088.00
60° - 2 tranchants [Z2].

- 4 gorges hélicoidales.
- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

pour les perceuses multibroches équipées de mandrins sur d’adaptateurs. Pour trous débouchants dans bois
massif et panneaux plaqués et stratifiés.

Meches pour perceuses multi-broches pour trous débouchants

©r

HW | 22 |[RH ][ LH]

D I L S REFERENCE REFERENCE
20 mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
5 30 56 8x20 50 367.050.11 367.050.12
I 8 30 56 8x20 50 367.080.11 367.080.12
Pour les panneaux d’une épaisseur maximale 20-25mm
— L
D I L S REFERENCE REFERENCE
I mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
5 43 70 8x20 50 368.050.11 368.050.12
6 43 70 8x20 50 368.060.11 368.060.12
7 43 70 8x20 50 368.070.11 368.070.12
ﬁJ ; F 8 43 70 8x20 50 368.080.11 368.080.12
D Pour les panneaux d’une épaisseur maximale 35-40mm Optionnel
Affitace (T a(®
U
débouchantgé 60° - Réalisées en acier spécial a haute résistance. 990.003.00 990.088.00
| | . - Revétues d’une résine fluorcarbonique PT.EE. de couleur noire et orange.
o - - Pointe de centrage en HW.
‘ ‘ - 2 tranchants [Z2].
‘ - 2 gorges hélicoidales.
‘ - Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.
SA( pour les perceuses multibroches équipées de mandrins sur d’adaptateurs. Pour trous débouchants dans bois

60° massif et panneaux plaqués et stratifiés.
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Fraisoirs pour meches helicoidales TOOLS’
D——=
o 315 W22 RH L)
D: D MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
16 5~10 20 10 315.200.11 315.200.12
11~12 22 10 315.220.11 315.220.12
) ) . N P Rappel
A fixer directement sur la queue des meches hélicoidales.
A utiliser avec les méches hélicoidales : (((((( N

310-311-361-362-313-314-366 990.006.00 991.062.00
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Réalisés en acier spécial d’haute qualité.

- 2 tranchants HW [Z2].

UTILISATION :
pour chanfreiner sur bois massif et sur panneaux plaqués et stratifiés.

Fraisoirs pour meches hélicoidales

i 316 LKW 22 | RH] LK
Jal

mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
| 4 16 10 316.040.11 316.040.12
5 16 10 316.050.11 316.050.12
6 16 10 316.060.11 316.060.12
7 16 10 316.070.11 316.070.12
A fixer directement sur les queues des 8 18 10 316.080.11 316.080.12
A wieer ave los maches hélicoidales 9 18 S R
306-307-308-309-373-374-375-338-339 10 20 10 316.100.11 316.100.12
340-341-342-343-344-346-352-353 HW 12 20 10 316.120.11 316.120.12
. . Rappel
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
- Réalisés en acier spécial d’haute qualité. ((((((@ N
- 2 tranchants HW [Z2].
- point de centrage optimale e fixation efficace du fraisoir dans la gorge 990.002.00 991.062.00
de la méche grace a 2 vis.
UTILISATION :
pour chanfreiner dans du bois massif et des panneaux plaqués et
stratifiés.
315 Exemple de montage 316 Exemple de montage
315 344-366
Méches - .
Frasoir 302-303-305 hélicoidales 302-303-305
358.359-360 358-359-360

Adaptateurs Adaptateurs

313-314-366 316
Méches hélicoidales Frasoir
315
Frasoir 316
Frasoir
310-311-312-362
Méches hélicoidales 306-307-308-309

372-373-374-375 §

Méches hélicoidales

www.cmtorangetools.com




Comparer les meches

Meches a faconner pour chamiéres

XTREME DIAMOND

XTREME FLAT

INDUSTRIAL avec brise-copeaux

INDUSTRIAL

SUPERIEUR # % 4

SUPERIEUR #  * 4

EXCELLENT & 4

TRES BON * *

Concues pour de grandes industries qui
nécessitent une grande fiabilité et une longue
durée de coupe.

Concues pour de grandes industries qui
nécessitent une grande fiabilité et une longue
durée de coupe.

Congues pour de grandes/moyennes industries
qui nécessitent un produit fiable et une excellente
durée de coupe.

Congues pour de moyennes et petites industries
qui nécessitent un produit fiable et une bonne
durée de coupe.

GRANDES INDUSTRIES

GRANDES INDUSTRIES

GRANDES/MOYENNES INDUSTRIES

GRANDES/MOYENNES INDUSTRIES

PRODUCTIONS INDUSTRIELLES

PRODUCTION INDUSTRIELLES

PRODUCTIONS INDUSTRIELLES/ARTISANALES

PRODUCTIONS INDUSTRIELLES/ARTISANALES

Idéal pour agglomérés, laminés, MDF et HDF dont la
durée de vie est importante.

Idéal pour agglomérés, laminés, MDF et HDF dont
la durée de vie est importante.

Idéal pour aggloméré, laminé, MDF et HDF.

Trés bon pour le bois dur et tendre. Bon pour
aggloméré, MDF et laminé.

INCISEURS NEGATIFS:

design standard en acier spécial a haute
résistance, pointe de centrage de précision,
2 tranchants en HW avec brise-copeaux et 2
inciseurs négatifs.

XTREME AFFUTAGE INCISEURS PLATS:

affiitage plat avec inciseurs renforcés qui
garantit finitions de haute qualité a des vitesses
d'avancement plus élevées.

INCISEURS NEGATIFS:

design standard en acier spécial a haute
résistance, pointe de centrage de précision,
2 tranchants en HW avec brise-copeaux et 2
inciseurs négatifs.

INCISEURS NEGATIFS:

design standard en acier spécial a haute
résistance, pointe de centrage de précision,
2 tranchants en HW avec brise-copeaux et 2
inciseurs négatifs.

Une composition spéciale avec diamant
polycristalline garantit la durée de vie de I'outil
20 fois plus longue. Possibilté de bon nombre de
reaffiitages. Excellent rapport qualité/ prix.

MICRO-GRAIN DE CARBURE INDUSTRIEL AU CHROME
Formule spéciale de métal dur au chrome intégral
produit des trous de grande précision méme

dans les coins. La construction en métal dur
intégral réduit I'abrasion et offre une résistance
exceptionnelle face a I'usure ce qui prolonge la
durée de vie de I'outil.

CARBURE DE HAUTE QUALITE INDUSTRIELLE
Nuance de carbure a grain fin/moyen assure un
fonctionnement fiable a long terme et confére
a la pointe de la méche un plus grand nombre
de percages.

CARBURE DE HAUTE QUALITE INDUSTRIELLE
Nuance de carbure a grain fin/moyen assure un
fonctionnement fiable & long terme et confére
a la pointe de la méche un plus grand nombre
de percages.

Meche de haute qualité revétue d’une couche
de nickel qui protége contre la friction et la
corrosion.

Le revétement de protection anti-adhérent PT.FE

de CMT empéche I'accumulation de résine,

de colle ou de résidus sur le corps de l'outil.
Appliqué et fixée a chaud a 420°, ce revétement
trés unique & spécialement congu pour répondre
aux besoins les plus importants du travail de bois.

Le de protection anti-adhérent PT.E.E
de CMT empéche I'accumulation de résine, de
colle et de résidus sur le corps de I'outil. Appliqué
et fixée a chaud a 420°, ce revétement trés
unique & spécialement congu pour répondre aux
besoins les plus importants du travail de bois.

Le revétement de protection anti-adhérent PT.FE
de CMT empéche I'accumulation de résine, de
colle et de résidus sur le corps de I'outil. Appliqué
et fixée a chaud a 420°, ce revétement trés
unique & spécialement congu pour répondre aux
besoins les plus importants du travail de bois.

ELEVEE

MOYENNE/ ELEVEE

MOYENNE

MOYENNE

o

317-369

L S
mm mm mm
15* 57,5 10x26
85 SIS 10x26
5" 70 10x26
35 70 10x26

* sans brise-copeaux.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

UTILISATION :
idéales pour charniéres. A inserer sur les perceuses multibroches équipées de mandrins ou d’adaptateurs.
Pour trous borgnes dans bois massif et panneaux plaqués et stratifiés.

REMARQUEZ :
d’autres formats sont disponibles sur demande.

1mm

Nouvelle construction avec
pointe de centrage de 1mm

07 2 e o 1

LONGER LIFE
THAN CARBIDE
MaSTER REFERENCE REFERENCE
PACK Rotation droite Rotation gauche
10 317.150.61 317.150.62
10 317.350.61 317.350.62
10 369.150.61 369.150.62
10 369.350.61 369.350.62
Rappel Optionnel
(T (e
990.003.00 990.088.00

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.
- Pointe de centrage en diamant.

- 2 tranchants en diamant [Z2].

- 2 inciseurs négatifs en diamant [V2].
- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

www.cmtorangetools.com
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XTreme méches a faconner pour charnieres
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Nouvelle construction avec
pointe de centrage de 0,8mm

0,8mm

Meches a faconner pour chamiéres avec brise-copeaux

IRSIEMIE
D L s
mm mm mm
15 57,5 10126
18 57,5 10126
20 57,5 10126
25 57,5 10126
26 57,5 10126
35+ 57,5 10126

* avec brise-copeaux

IREIEMIE
D L s
mm mm mm
15 70 10126
18 70 10126
20 70 10126
25 70 10126
26 70 10126
35+ 70 10126

* avec brise-copeaux

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.
- Revétues d’une résine fluorcarbonique P.T.F.E. de couleur noire

et orange.

- Pointe de centrage en HW.

- 2 tranchants [Z2].
- 2 inciseurs [V2].

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

(W, (22 || v2[RH || LH |

REFERENCE

Rotation droite

317.150.41
317.180.41
317.200.41
317.250.41
317.260.41
317.350.41

REFERENCE

Rotation gauche
317.150.42
317.180.42
317.200.42
317.250.42
317.260.42
317.350.42

MEARIIM

REFERENCE

Rotation droite
369.150.41
369.180.41
369.200.41
369.250.41
369.260.41
369.350.41

(G
990.003.00

REFERENCE

Rotation gauche
369.150.42
369.180.42
369.200.42
369.250.42
369.260.42
369.350.42

Optionnel

(B

990.088.00

Idéales pour charniéres. A insérer sur perceuses multibroches équipées de mandrins ou d’adaptateurs.
Pour trous borgnes dans bois massif et panneaux plaqués et stratifiés.

r

Nouvelle construction avec
pointe de centrage de 1mm

1mm

35
40
45
35
40
45

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.
- Revétues d’une résine fluorcarbonique P.T.F.E. de couleur

noire et orange.

- Pointe de centrage en HW.

- 2 tranchants avec brise-coupeau [Z2R].

- 2 inciseurs négatifs [V2].

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

57,5
I
57,5
70
70
70

S

mm
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

10
10
10
10
10
10

(HWY | 228] (V2 | RH | LH ]

REFERENCE

Rotation droite
317.350.11C
317.400.11C
317.450.11C
369.350.11C
369.400.11C
369.450.11C

([
990.003.00

REFERENCE

Rotation gauche
317.350.12C
317.400.12C
317.450.12C
369.350.12C
369.400.12C
369.450.12C

Optionnel

990.088.00

idéales pour charniéres. A insérer sur perceuses multibroches équipées de mandrins ou d’adaptateurs.
Pour trous borgnes dans bois massif et panneaux plaqués et stratifiés.
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Meches a faconner pour charnieres CNAT %5ois

I [H) [ 22)[v2 ) [RH][LH]
D L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
14 57,5 10x26 10 317.140.11 317.140.12
15 57,5 10x26 10 317.150.11 317.150.12
16 57,5 10x26 10 317.160.11 317.160.12
L 17 57,5 10x26 10 317.170.11 317.170.12
18 57,5 10x26 10 317.180.11 317.180.12
19 57,5 10x26 10 317.190.11 317.190.12
20 57,5 10x26 10 317.200.11 317.200.12
22 57,5 10x26 10 317.220.11 317.220.12
24 57,5 10x26 10 317.240.11 317.240.12
25 57,5 10x26 10 317.250.11 317.250.12
26 57,5 10x26 10 317.260.11 317.260.12
28 57,5 10x26 10 317.280.11 317.280.12
30 57,5 10x26 10 317.300.11 317.300.12
32 57,5 10x26 10 317.320.11 317.320.12
34 57,5 10x26 10 317.340.11 317.340.12
. 35 57,5 10x26 10 317.350.11 317.350.12
p'i‘i’::’:'('iz ‘;‘;ﬁ:;‘g'g: i‘;ﬁfﬂ 38 57,5 10026 10 317.380.11 317.380.12
40 57,5 10x26 10 317.400.11 317.400.12
42 575 10x26 10 317.420.11 317.420.12
1mm 45 57,5 10x26 10 317.450.11 317.450.12
50 57,5 10x26 10 317.500.11 317.500.12
55 57,5 10x26 10 317.550.11 317.550.12
60 57,5 10x26 10 317.600.11 317.600.12

B 22| v2 | [RH L4

- Réalisées en acier spécial a haute

résistance. . , D L S REFERENCE REFERENCE
- gﬁ_vgtéjeg d u?e résine tfluorcarbonlque mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
- Pointe 'deec§%¥r§§£ on HW. orane- 14 70 10x26 10 369.140.11 369.140.12
- 2 tranchants [Z2]. 15 70 10x26 10 369.150.11 369.150.12
- 2 inciseurs [V2]. _ ) 16 70 10x26 10 369.160.11 369.160.12
- Q“.elue avec meplat et vis pour le réglage 18 70 10x26 10 369.180.11 369.180.12
axial.
X 20 70 10x26 10 369.200.11 369.200.12
N 22 70 10x26 10 369.220.11 369.220.12
Idéales pour charniéres. A insérer sur per- 25 70 10x26 10 369.250.11 369.250.12
ceuses multibroches équipées de mandrins
ou d’adaptateurs. Pour trous borgnes dans 26 70 10x26 10 369.260.11 369.260.12
bois massif et panneaux plaqués et stratifiés. 30 70 10x26 10 369.300.11 369.300.12
85 70 10x26 10 369.350.11 369.350.12
40 70 10x26 10 369.400.11 369.400.12
45 70 10x26 10 369.450.11 369.450.12
50 70 10x26 10 369.500.11 369.500.12
58 70 10x26 10 369.550.11 369.550.12
60 70 10x26 10 369.600.11 369.600.12

AW 22 [ V2 [RH ][ L |

D L S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
18 7 10x30 10 370.180.11 370.180.12
20 7 10x30 10 370.200.11 370.200.12
25 77 10x30 10 370.250.11 370.250.12
30 77 10x30 10 370.300.11 370.300.12
35 77 10x30 10 370.350.11 370.350.12

Optionnel

(e am(®

990.003.00 990.088.00
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Meches a queue filetée avec fraisoir
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Meches a queue filetée

mm
20
20
20
20
20

30
30
30
30
30

40
40
40
40
40

50
50
50
50
50

LB

mm
45
45
45
45
45

55
55
b5
55
55

65
65
65
65
65

75
75
75
75
75

S

mm
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.

- Pointe de centrage en HW.

- 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs [V2].
- 2 gorges hélicoidales.

(W, (22 ]| V2 | RH | LH]

REFERENCE REFERENCE

Rotation droite Rotation gauche
10 332.050.11 332.050.12
10 332.060.11 332.060.12
10 332.080.11 332.080.12
10 332.100.11 332.100.12
10 332.120.11 332.120.12
10 334.050.11 334.050.12
10 334.060.11 334.060.12
10 334.080.11 334.080.12
10 334.100.11 334.100.12
10 334.120.11 334.120.12
10 336.050.11 336.050.12
10 336.060.11 336.060.12
10 336.080.11 336.080.12
10 336.100.11 336.100.12
10 336.120.11 336.120.12
10 337.050.11 337.050.12
10 337.060.11 337.060.12
10 337.080.11 337.080.12
10 337.100.11 337.100.12
10 337.120.11 337.120.12

pour trous borgnes dans bois massif et panneaux
plaqués et stratifiés. A insérer sur les perceuses
multibroches équipées de mandrins ou d’adap-
tateurs.

Tl

o o1

10
12

oo o o1

10
12

oo o o1

10
12

mm
30
30
30
30
30

40
40
40
40
40

50
50
50
50
50

LB

mm
55
55
55
bb
55

65
65
65
65
65

75
75
75
75
75

S

mm
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°
M10/30°

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.
- Pointe de centrage en HW.

- 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs [V2].

- 4 gorges hélicoidales.

22| v2 | RH L4

REFERENCE REFERENCE

Rotation droite Rotation gauche
10 341.050.11 341.050.12
10 341.060.11 341.060.12
10 341.080.11 341.080.12
10 341.100.11 341.100.12
10 341.120.11 341.120.12
10 342.050.11 342.050.12
10 342.060.11 342.060.12
10 342.080.11 342.080.12
10 342.100.11 342.100.12
10 342.120.11 342.120.12
10 343.050.11 343.050.12
10 343.060.11 343.060.12
10 343.080.11 343.080.12
10 343.100.11 343.100.12
20 343.120.11 343.120.12

pour trous borgnes dans bois massif et panneaux
plaqués et stratifiés. A insérer sur les perceuses
multibroches équipées de mandrins ou d’adap-
tateurs.




N R " . \/ ORANGE
Meches a queue filetee avec fraisoir CM TOOLS’

(AW, (Z2) (V2 |[RH | LH |

D | LB (] REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
20 35 M10/11x4 10 325.050.11 325.050.12
6 20 35 M10/11x4 10 325.060.11 325.060.12
8 20 35 M10/11x4 10 325.080.11 325.080.12
10 20 35 M10/11x4 10 325.100.11 325.100.12
12 20 35 M10/11x4 10 325.120.11 325.120.12
5 30 45 M10/11x4 10 327.050.11 327.050.12
6 30 45 M10/11x4 10 327.060.11 327.060.12
8 30 45 M10/11x4 10 327.080.11 327.080.12
10 30 45 M10/11x4 10 327.100.11 327.100.12
12 30 45 M10/11x4 10 327.120.11 327.120.12
5 40 58 M10/11x4 10 329.050.11 329.050.12
6 40 55 M10/11x4 10 329.060.11 329.060.12
8 40 55 M10/11x4 10 329.080.11 329.080.12
10 40 55 M10/11x4 10 329.100.11 329.100.12
12 40 55 M10/11x4 10 329.120.11 329.120.12
5 50 65 M10/11x4 10 330.050.11 330.050.12
6 50 65 M10/11x4 10 330.060.11 330.060.12
8 50 65 M10/11x4 10 330.080.11 330.080.12
10 50 65 M10/11x4 10 330.100.11 330.100.12
12 50 65 M10/11x4 10 330.120.11 330.120.12
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. pour trous borgnes dans bois massif et panneaux
- Pointe de centrage en HW. plaqués et stratifiés. A insérer sur les perceuses
- 2 tranchants [Z2]. multibroches équipées de mandrins ou d’adap-
- 2 inciseurs [V2]. tateurs.

- 4 gorges hélicoidales.

Meches a queue filetée

™ MR

D I LB (3 REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche
5 30 45 M10/11x4 10 338.050.11 338.050.12
6 30 45 M10/11x4 10 338.060.11 338.060.12
8 30 45 M10/11x4 10 338.080.11 338.080.12
10 30 45 M10/11x4 10 338.100.11 338.100.12
12 30 45 M10/11x4 10 338.120.11 338.120.12
LB 5 40 55 M10/11x4 10 339.050.11 339.050.12
6 40 55 M10/11x4 10 339.060.11 339.060.12
8 40 55 M10/11x4 10 339.080.11 339.080.12
10 40 55 M10/11x4 10 339.100.11 339.100.12
12 40 55 M10/11x4 10 339.120.11 339.120.12
5 50 65 M10/11x4 10 340.050.11 340.050.12
6 50 65 M10/11x4 10 340.060.11 340.060.12
8 50 65 M10/11x4 10 340.080.11 340.080.12
10 50 65 M10/11x4 10 340.100.11 340.100.12
12 50 65 M10/11x4 10 340.120.11 340.120.12
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. pour trous borgnes dans bois massif et panneaux
- Pointe de centrage en HW. plaqués et stratifiés. A insérer sur les perceuses
- 2 tranchants [Z2]. multibroches équipées de mandrins ou d’adap-
- 2 inciseurs [V2]. tateurs.

- 4 gorges hélicoidales.
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Meches a queue filetée

CM

ORANGE
TOOLS®

o

Meches a queue filetée

mm

5
6
8
10
12

Nottmeyer (ancien modéle)

mm

5
6
8
10
12

mm

43
43
43
43
43

mm

43
43
43
43
43

LB

63
63
63
63
63

LB

mm

63
63
63
63
63

mm

M8
M8
M8
M8
M8

S

mm

M10
M10
M10
M10
M10

Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge.

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.

- Pointe de centrage en HW.

- 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs [V2].
- 4 gorges hélicoidales.

10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

(W, (22 [ V2 |[RH]|LH |

REFERENCE
Rotation droite

344.050.11
344.060.11
344.080.11
344.100.11
344.120.11

REFERENCE
Rotation gauche

344.050.12
344.060.12
344.080.12
344.100.12
344.120.12

(W Z2 || V2 || RH || LH |

REFERENCE
Rotation droite

346.050.11
346.060.11
346.080.11
346.100.11
346.120.11

pour trous borgnes dans bois massif et panneaux plaqués et stratifiés.
A insérer sur les perceuses multibroches équipées de mandrins ou d’adaptateurs.

REFERENCE
Rotation gauche

346.050.12
346.060.12
346.080.12
346.100.12
346.120.12

Tl

o o1

10
12

o o o

10
12

mm

30
30
30
30
30

40
40
40
40
40

LB

mm

45
45
45
45
45

55
55
55
55
55

Masterwood (Zangheri & Boschetti)

Morbidelli, Nottmeyer (nouveaux modeles)

mm
M8/9
M8/9
M8/9
M8/9
M8/9

M8/9
M8/9
M8/9
M8/9
M8/9

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.

- Pointe de centrage en HW.

- 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs [V2].
- 4 gorges hélicoidales.

10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

(W 22 || V2 || RH || LH |

REFERENCE
Rotation droite

352.050.11
352.060.11
352.080.11
352.100.11
352.120.11

353.050.11
353.060.11
353.080.11
353.100.11
353.120.11

pour trous borgnes dans bois massif et panneaux plaqués et stratifiés.
Ainsérer sur les perceuses multibroches équipées de mandrins ou d’adaptateurs.

REFERENCE
Rotation gauche

352.050.12
352.060.12
352.080.12
352.100.12
352.120.12

353.050.12
353.060.12
353.080.12
353.100.12
353.120.12
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Queues cylindriques pour meches interchangeables TOOLS®
S LB MAasTER REFERENCE REFERENCE

mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
8x30 35 10 532.080.01
9,5x30 35 10 532.095.01
10x50 60 1 533.100.01 533.100.02
12x30 35 10 532.120.01
13x50 100 1 509.130.01 509.130.02
16x50 100 1 509.160.01 509.160.02

A utiliser avec les méches interchangeables 501 HW.

M12x1 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UriLisaTioN :

- Réalisées en acier spécial a haute résistance. A insérer sur des mandrins ou des adaptateurs
- Queue cylindrique avec méplat et vis de réglage. pour défonceuses.

Queues cylindriques pour meches interchangeables

s 511

S LB MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
10x20 (Vis de réglage) 27 10 511.270.01 511.270.02
LB 10x35 (Vis de réglage) 40 10 511.400.01 511.400.02
A utiliser avec les méches interchangeables 501 HW. Rappel
) ([
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Réalisées en acier spécial a haute résistance. 990.003.00
- Queue cylindrique avec méplat et vis de réglage.

A insérer sur des mandrins ou des adaptateurs pour défonceuses.

Queues filetées pour meches interchangeables

gy 506

(3 LB MAaSTER REFERENCE REFERENCE

mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
M10/11x4 15 1 506.150.01 506.150.02
M10/11x4 25 1 506.250.01 506.250.02
M10/11x4 35 1 506.350.01 506.350.02

A utiliser avec les méches interchangeables 501 HW.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. A insérer sur des mandrins ou des
- Queue cylindrique avec méplat et vis de réglage. adaptateurs pour défonceuses.

www.cmtorangetools.com



Queues filetées pour meches interchangeables

“Taa” 503

(] LB MasTER REFERENCE REFERENCE
mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
30° I M10/30° 25 1 503.250.01 503.250.02
M10/30° 35 1 503.350.01 503.350.02
LB M10/30° 45 1 503.450.01 503.450.02
A utiliser avec les méches interchangeables 501 HW
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : APPLICATION:
— 1t - Réalisées en acier spécial a haute résistance. A insérer sur des mandrins ou des adaptateurs
- Queue cylindrique avec méplat et vis de réglage. pour aléseuses.

M12x1

Queues coniques pour meches interchangeables

534

S MASTER REFERENCE
B PACK Rotation droite
MK2/@20x14F.x1" 1 534.020.01

MK2/M30x1,5 1 534.030.01

A utiliser avec les meches interchangeables 501 HW

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : APPLICATION:
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. A insérer sur des mandrins ou des adaptateurs
55 pour défonceuses.

Meches interchangeables a queue filetée

Ll 501 W) 222 R [ 1

D L (3 MASTER REFERENCE REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
20 30 M12x1 1 501.200.11 501.200.12
22 30 M12x1 1 501.220.11 501.220.12
24 30 M12x1 1 501.240.11 501.240.12
25 30 M12x1 1 501.250.11 501.250.12
26 30 M12x1 1 501.260.11 501.260.12
30 30 M12x1 1 501.300.11 501.300.12
32 30 M12x1 1 501.320.11 501.320.12
34 30 M12x1 1 501.340.11 501.340.12

‘ D | 35 30 M12x1 1 501.350.11 501.350.12
36 30 M12x1 1 501.360.11 501.360.12
38 30 M12x1 1 501.380.11 501.380.12
40 30 M12x1 1 501.400.11 501.400.12
45 30 M12x1 1 501.450.11 501.450.12
50 30 M12x1 1 501.500.11 501.500.12
55 30 M12x1 1 501.550.11 501.550.12
60 30 M12x1 1 501.600.11 501.600.12

www.cmtorangetools.com
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Meches a faconner a queue cylindrique TOOLS’
T 512 W z2] v2 R
D L S MASTER REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite
14 90 10x60 10 512.140.11
15 90 10x60 10 512.150.11
16 90 10x60 10 512.160.11
50/60 17 90 10x60 10 512.170.11
18 90 10x60 10 512.180.11
19 90 10x60 10 512.190.11
20 90 10x60 10 512.200.11
L 21 90 10x60 10 512.210.11
22 90 10x60 10 512.220.11
23 90 10x60 10 512.230.11
24 90 10x60 10 512.240.11
| 25 90 10x60 10 512.250.11
26 90 10x60 10 512.260.11
27 90 10x60 10 512.270.11
28 90 10x60 10 512.280.11
29 90 10x60 10 512.290.11
30 90 10x60 10 512.300.11
31 90 10x60 10 512.310.11
32 90 10x60 10 512.320.11
33 90 10x60 10 512.330.11
‘ 34 90 10x60 10 512.340.11
\ D 35 90 10x60 10 512.350.11
38 90 10x60 10 512.380.11
40 90 10x60 10 512.400.11
42 90 10x60 10 512.420.11
45 90 10x50 10 512.450.11
48 90 10x50 10 512.480.11
50 90 10x50 10 512.500.11
55 90 10x50 5 512.550.11
58 90 10x50 5 512.580.11
60 90 10x50 5 512.600.11
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. pour trous borgnes sur bois massif, ses dérivés et
- Pointe de centrage HW. laminé. Idéales pour charniéres.

- 2 tranchants HW [Z2].
- 2 inciseurs négatifs HW [V2].

Coffret de 5 meches a fagonner a queue cylindrique

i 512.001.01 LR 22 | V2 | RH)

Ce jeu de 5 méches est indispensable pour la réalisation de chariéres. Les outils sont réalisés en acier
spécial et vous seront d’une grande utilité pour tout type de travaux traditionnels.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.
- Pointe de centrage HW.

- 2 tranchants HW [Z2].

- 2 inciseurs négatifs HW [V2].

UTILISATION :
pour trous borgnes sur bois massif, ses dérivés et laminé. Idéal pour charniéres.

S L DIAMETRE DES MECHES  [VASTER REFERENCE
DESCRIPTION mm o - PACK Rotation droite
Coffret de 5 méches a fagonner 10 90 15-20-25-30-35 5 512.001.01

www.cmtorangetools.com
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Meches a faconner a queue cylindrique TOOLS’
1 512 [SPJ 22 [v2[RH)
D L S MASTER REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite
30 8 90 10x30 10 512.081.31
10 90 10x30 10 512.101.31
12 90 10x30 10 512.121.31
14 90 10x30 10 512.141.31
E— 15 90 10x30 10 512.151.31
16 90 10x30 10 512.161.31
18 90 10x30 10 512.181.31
L 20 90 10x30 10 512.201.31
22 90 10x30 10 512.221.31
24 90 10x30 10 512.241.31
25 90 10x30 10 512.251.31
26 90 10x30 10 512.261.31
28 90 10x30 10 512.281.31
30 90 10x30 10 512.301.31
32 90 10x30 10 512.321.31
34 90 10x30 10 512.341.31
35 90 10x30 10 512.351.31
38 90 10x30 10 512.381.31
40 90 10x30 10 512.401.31
45 90 10x30 10 512.451.31
‘ b 50 90 10x30 10 512.501.31
| CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- Haute résistance des tranchants a l'usure. pour trous borgnes sur bois massif, ses dérivés et
- Acier SP. laminé. Idéales pour charniéres.

- Pointe de centrage.
- 2 tranchants [Z2].
- 2 inciseurs [V2].

Jeu de 5 meches a faconner a queue cylindrique
' . 512.001.00 SP’ 22 V2’ RH’

Ce jeu de 5 méches est indispensable pour la réalisation de charniéres. Les outils sont réalisés en acier
spécial et vous seront d’une grande utilité pour tout type de travaux traditionnels.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Haute résistance des tranchants a l'usure.
- Acier SP.

- Pointe de centrage.

- 2 tranchants [Z2].

- 2 inciseurs [V2].

- Longue durée.

UTILISATION :
pour trous borgnes sur bois massif, ses dérivés et laminé. Idéal pour charnieres.

S L DIAMETRE DES MECHES  Masten~ REFERENCE
DESCRIPTION mm mm mm PACK Rotation droite
Jeu de 5 méches a fagonner 10 90 15-20-25-30-35 5 512.001.00

www.cmtorangetools.com
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N Meches a faconner a queue cylindrique TOOLS’
kg (AW (22 ][ v2|[RH]
\
D L (3 REFERENCE
mm mm mm Rotation droite
\ 15 120 13 1 513.150.11
16 120 113 1 513.160.11
50 18 120 13 1 513.180.11
20 120 13 1 513.200.11
\ 22 125 13 1 513.220.11
\ 25 125 13 1 513.250.11
26 125 13 1 513.260.11
4 28 130 113 1 513.280.11
: 30 130 13 1 513.300.11
| - 35 130 13 1 513.350.11
40 130 13 1 513.400.11
. L 45 130 13 1 513.450.11
50 130 13 1 513.500.11
55 140 113 1 513.550.11
@ 60 140 13 1 513.600.11
(=
{7
I D L S REFERENCE
ﬁ- mm mm mm Rotation droite
H1 15 120 16 1 514.150.11
16 120 16 1 514.160.11
18 120 16 1 514.180.11
20 120 16 1 514.200.11
22 125 16 1 514.220.11
25 125 16 1 514.250.11
26 125 16 1 514.260.11
28 130 16 1 514.280.11
30 130 16 1 514.300.11
32 130 16 1 514.320.11
‘ 35 130 16 1 514.350.11
| D 40 130 16 1 514.400.11
45 130 16 1 514.450.11
50 130 16 1 514.500.11
55 140 16 1 514.550.11
60 140 16 1 514.600.11
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. pour fagonner le bois massif, ses dérivées et
- Pointe de centrage HW. laminés.
- 2 tranchants HW [Z2]. Idéales pour charniéres.

- 2 inciseurs négatifs HW [V2].
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Méches a faconner a queue cylindrique TOOLS’
S
- 392 () 22 v2 |[RH)
D L (] MasTER REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite
15 60 8 10 392.150.11
20 60 8 10 392.200.11
25 60 8 10 392.250.11
26 60 8 10 392.260.11
L 30 60 8 10 392.300.11
35 60 8 10 392.350.11
35 60 12,7 10 392.351.11
40 60 8 10 392.400.11
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. pour fagonner sur bois massif, ses dérivés et
- Pointe de centrage HW. laminé.
- 2 tranchants HW [Z2]. Idéales pour charniéres.
- 2 inciseurs négatifs HW [V2].

1mm

Nouvelle construction avec
A pointe de centrage de 1mm

|
Méches pour mortaiseuses a bédane

=5 543 HSS) 21 | RH

D S MasTER REFERENCE
mm pouces mm pouces PACK Rotation droite
6,35 1/4 19 3/4 1 543.064.51
8 5/16 19 3/4 1 543.079.51
9,5 3/8 19 3/4 1 543.095.51
12,7 1/2 19 3/4 1 543.127.51
15,8 5/8 19 3/4 1 543.158.51
19 3/4 19 3/4 1 543.190.51

Il est difficile de créer quelque chose de plus précis que
I'assemblage traditionnel a tenon et mortaise, malgré la
vaste disponibilité de joints alternatifs sur le marché du
travail du bois.

Ceci n'est pas le meilleur joint a réaliser, mais il sera
utile d’avoir des outils de haute qualité dans votre
atelier. Donc nous avons produit ces nouvelles méches
pour mortaiseuses a bédane les plus renommées, d’un
diametre de 6,35mm a 19mm.

exemple de mortaiseuse

(<—D—

www.cmtorangetools.com
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R ctes: CIAT 95515
N Meches a bouchonner TOOLS’
d D L S Z REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite
\ 8 18 140 13 4 5 529.080.31
10 20 140 18 4 B 529.100.31
12 24 140 13 4 5 529.120.31
14 26 140 13 4 5 529.140.31
15 27 140 13 4 5 529.150.31
\ 16 28 140 13 4 5 529.160.31
18 30 140 13 4 5 529.180.31
20 87 140 18 4 B 529.200.31
22 34 140 13 5 5 529.220.31
25 37 140 13 5 5 529.250.31
30 42 140 13 5 5 529.300.31
32 44 140 13 5 5 529.320.31
35 47 160 16 6 2 529.350.31
40 52 160 16 6 2 529.400.31
@ 45 57 160 16 6 2 529.450.31
l%s\)é 50 62 160 16 6 2 529.500.31
12 »
d D L S z REFERENCE
pouces pouces pouces pouces Rotation droite
3/8 49/64 5-1/2 1/2 4 5 529.095.31
1/2 61/64 5-1/2 1/2 4 5 529.127.31
5/8 1-7/64 5-1/2 1/2 4 5 529.158.31
3/4 1-7/32 5-1/2 1/2 4 B 529.191.31
7/8 1-11/32 5-1/2 1/2 4 5 529.222.31
1 1-15/32 5-1/2 1/2 5] 5 529.254.31
1-1/4 1-19/32 5-1/2 1/2 5 5 529.317.31
1-3/8 1-27/32 6-5/16 5/8 6 2 529.349.31
1-1/2 1-31/32 6-5/16 5/8 6 2 529.381.31
1-5/8 2-3/32 6-5/16 5/8 6 2 529.413.31
1-3/4 2-7/32 6-5/16 5/8 6 2 529.445.31
2 2-15/32 6-5/16 5/8 6 2 529.508.31
En utilisant le manchon 799.130.00 vous pouvez D D Max RPM | Max RPM
étendre la queue des méches de @13mm a @16mm. mm pouces Bois tendre Bois dur
<Q16 5/8 1000 500
< @40 1-37/64 500 300
- Longue durée de coupe. > 040 1-37/64 200 150
- Acier SP.

- 4 tranchants [Z4].

pour réaliser des bouchons en bois naturel tendre ou de dureté moyenne.
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Coffrets de meches a bouchonner et a fagonner TOOLS

500.001,/02/03

Si vous devez réaliser des bouchons sur bois naturel tendre
ou de dureté moyenne, ce coffret a tout ce que vous désirez.
Choisissez entre les coffrets suivants avec des outils de
diamétres les plus utilisés

500.001.08 Coffret de 4 méches a bouchonner et & fagonner

QUTILS INCLUS DANS LE COFFRET mDm m';n msm RgfaﬁiﬁEyrgEe
Méche a fagonner a queue cylindrique 8 90 10 512.081.31
Méche a fagonner a queue cylindrique 10 90 10 512.101.31
Méche a fagonner a queue cylindrique 12 90 10 512.121.31
Méche a fagonner a queue cylindrique 15 90 10 512.151.31
Meche a bouchonner 8 140 13 529.080.31
Méche a bouchonner 10 140 13 529.100.31
Meche a bouchonner 12 140 13 529.120.31
Meche a bouchonner 15 140 13 529.150.31

500.002.08 Coffret de 4 méches & bouchonner et & fagonner

QUTILS INCLUS DANS LE COFFRET mDm ml;n msm RﬁfaﬁiﬁEyrgge
Méche a fagonner a queue cylindrique 16 90 10 512.161.31
Méche a fagonner a queue cylindrique 20 90 10 512.201.31
Méche a fagonner a queue cylindrique 25 90 10 512.251.31
Méche a fagonner a queue cylindrique 30 90 10 512.301.31
Méche a bouchonner 16 140 13 529.160.31
Méche a bouchonner 20 140 g 529.200.31
Méche a bouchonner 25 140 13 529.250.31
Méche a bouchonner 30 140 13 529.300.31

500.003.08 Coffret de 4 meches a bouchonner et & faconner

QUTILS INCLUS DANS LE COFFRET mDm mLm msm REtEaIELEE\EgrgiEe
Méche a fagonner a queue cylindrique 15 90 10 512.151.31
Méche a fagonner a queue cylindrique 20 90 10 512.201.31
Méche a fagonner a queue cylindrique 25 90 10 512.251.31
Méche a fagonner a queue cylindrique 30 90 10 512.301.31
Meche a bouchonner 15 140 13 529.150.31
Méche a bouchonner 20 140 13 529.200.31
Méche a bouchonner 25 140 13 529.250.31
Meche a bouchonner 30 140 13 529.300.31

www.cmtorangetools.com
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Meches a faconner a queue cylindrique Forstner TOOLS’
S
P 522w

D L S  Master REFERENCE D L S Master  REFERENCE
mm mm mm PACK Rotation droite pouces pouces  pouces  PACK Rotation droite
10 90 8 10 537.100.31 1/4 3-35/64 3/8 10 537.064.31
12 90 8 10 537.120.31 3/8 3-35/64 3/8 10 537.095.31
14 90 8 10 537.140.31 1/2 3-35/64 3/8 10 537.127.31
15 90 8 10 537.150.31 5/8 3-35/64 3/8 10 537.158.31
16 90 8 10 537.160.31 3/4 3-35/64 3/8 10 537.190.31
18 90 8 10 537.180.31 7/8 3-35/64 3/8 10 537.222.31
20 90 8 10 537.200.31 1 3-35/64 3/8 10 537.254.31
L 22 90 8 10 537.220.31 1-1/8 3-35/64 3/8 10 537.285.31
24 90 8 10 537.240.31 1-1/4 3-35/64 3/8 10 537.317.31
25 90 8 10 537.250.31 1-3/8 3-35/64 3/8 10 537.349.31
26 90 8 10 537.260.31 1-1/2 3-35/64 3/8 10 537.381.31
28 90 8 10 537.280.31 1-5/8 3-35/64 3/8 10 537.413.31
30 90 8 10 537.300.31 1-3/4 3-35/64 3/8 10 537.445.31
32 90 10 10 537.320.31 1-7/8 3-35/64 3/8 10 537.476.31
35 90 10 10 537.350.31 2 3-35/64 3/8 10 537.508.31
38 90 10 10 537.380.31 2-1/8 3-35/64 3/8 5 537.540.31

40 90 10 10 537.400.31

45 90 10 10 537.450.31

0 50 90 10 10 537.500.31

- 1) 90 10 5 537.550.31
‘ 68 157 12,7 5 537.680.31

T D 1

Méche standard >=@25mm MECHES STANDARDS ET A ARETES DENTEES : CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
La méche standard fournit un meilleur guide, - Acier SP.
mais tend a provoquer la surchauffe. Afin - Pointe de centrage.
d’éviter ce probléme, les méches de dimen- - 2 tranchants [Z2].
sion supérieure (>=@25mm) sont dentées. - 2 inciseurs [V2].

- Longue durée.

Urniuisation = pour le percage du bois massif dans
toutes les positions et angles, ainsi que la réali-
sation de trous ol la méche ressort latéralement
Méche a aréte dentée <@25mm du panneau. Appropriées pour charniéres.

Jeux de meches a faconner a queue cylindrique Forstner

Avec ces meéches a faconner Forstner, vous pourrez

faire des pergages précis, en équerre et tres lisses sur ‘ SP ’ ‘ ZZ ’ ‘ V2 H RH ’
des bois tendres de toutes dimensions, des percages
pour créer des formes ovales ou des ouvertures en arc,
ou aussi pour réaliser des niches pour la fixation de
guides ou de supports.

Les jeux sont disponibles avec 4,5,7,12 ou 16 méches

6 oraNGE [FORSINER
tout comme le démontrent les photos. ) TOOLS [BIF

Overall longth.

537.000.05

£ i MasTeR REFERENCE

DESCRIPTION DIAMETRE DE QUEUE DIAMETRE DE COUPE PACK T g

Jeu de 5 meches Forstner (blister) ?#8-10mm (15-20-25-30-35mm 5 537.000.05
Jeu de 12 méches Forstner (blister) ?#8-10mm (#10-12-14-15-16-18-20-22-25-26-30-35mm 6 537.000.12
Jeu de 4 méches Forstner (blister) ?3/8” @1/4"-1/2" -3/4" - 1" 5 537.000.04
Jeu de 7 meches Forstner (blister) ?#3/8” @#1/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8" - 1" 6 537.000.07
Jeu de 16 méches Forstner (coffret) ?3/8" 01/4”-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"-7/8"-1"-1-1/8" - 8 537.000.16

1-1/47-1-3/8"-1-1/2"-1-5/8"-1-3/47-1-7/8"-2"-2-1/8"

www.cmtorangetools.com
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Meches pour rosettes TOooLS'

g 531 A

mm mLm msm Max RPM NIQ\SCTIER RgtEaliiEoﬁEy rgge
54 73,5 9,5 1500 10 531.541
54 71,3 9/5 1500 10 531.542
54 67,3 9,5 1500 10 531.543
54 72,3 915 1500 10 531.544
70 76,5 9,5 1000 5 531.701
70 74 95 1000 5 531.702

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
- Réaliseé en acier HSS a haute résistance.
- 2 tranchants HW [Z2].

- Queue hexagonale.
- Rotation droite. @

Uriisation : A utiliser sur les perceuses a colonne ou perceuses a
basse vitesse de rotation (regardez les RPM). Nous vous recom- Haut de la queue
mandons de serrer mécaniquement la piece a travailler pendant hexagonale

les opérations de pergage.

‘ 54 ‘ ‘ 69,85 ﬁ

Profils & échelle 1:1

531.541
531.701

531.542
531.702

531.543 531.544

www.cmtorangetools.com
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Meches hélicoidales

CRNAT 2550s"

ﬁjs, sli

PradPzAl

L
i
L

ol

Affiitage avec
inciseurs négatifs

I

hss|| 21 || V1|[RH|

D | L S S1 RPM REFERENCE
mm mm mm mm max Rotation droite

6 155 230 Hexagonal 6 800 ~ 1400 1 542.060.51

8 155 230 Hexagonal 6,35 800 ~ 1400 1 542.080.51
10 155 230 Hexagonal 9 600 ~ 1200 1 542.100.51
12 155 230 Hexagonal 12 600 ~ 1100 1 542.120.51
14 155 230 Hexagonal 12 600 ~ 1000 1 542.140.51
16 155 230 Hexagonal 12 500 ~ 900 1 542.160.51
18 155 230 Hexagonal 12 500 ~ 800 1 542.180.51
20 155 230 Hexagonal 12 400 ~ 700 1 542.200.51

8 360 460 Hexagonal 6,55 800 ~ 1000 1 535.080.51
10 360 460 Hexagonal 9 600 ~ 1000 1 535.100.51
12 360 460 Hexagonal 12 600 ~ 1000 1 535.120.51
14 360 460 Hexagonal 12 500 ~ 900 1 535.140.51
16 360 460 Hexagonal 12 500 ~ 900 1 535.160.51
18 360 460 Hexagonal 12 450 ~ 800 1 535.180.51
20 360 460 Hexagonal 12 400 ~ 700 1 535.200.51

- Acier HSS. pour le pergage profond en bois naturel tendre ou

- Pointe de centrage. dur. Idéales pour étageres.
- 1 tranchant [Z1].
- 1 inciseur [V1].

- 1 gorge hélicoidale.

Meches hélicoidales

AW 22)[v2|[RH]

D L S REFERENCE
mm mm mm Rotation droite
5 90 8x30 1 540.050.11
6 90 8x30 1 540.060.11
8 90 8x30 1 540.080.11
10 90 8x30 1 540.100.11
12 90 8x30 1 540.120.11

- Réalisées en acier spéciale a haute résistance.
- Pointe de centrage HW.

- 2 tranchants [Z2].

- 2 gorges hélicoidales.

pour le percage borgne sur bois massif, ses
dérivés et laminés. A insérer sur perceuses
manuelles ou a colonne.

Bagues de butée

o REFERENCE J—
5 10 541.050.00 99000200 99106200
6 10 541.060.00 99000200 99106200
8 10 541.080.00 99000200 99106200

10 10 541.100.00 99000200 99106200

12 10 541.120.00 99000200 99106200

Bagues de butée qui limitent la profondeur de pergage.
Equipées avec un vis de blocage et clé. Montage facile et efficace.
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Meches hélicoidales pour machines Mafell® et portatives TOOLS’

i 312 (W) (22 [RH)

| L S Master REFERENCE

mm mm mm mm PACK Rotation droite

20 4 30 58 8 10 312.040.11

5) 30 58 8 10 312.050.11

6 30 58 8 10 312.060.11

— L 8 30 58 8 10 312.080.11

[ 10 30 58 8 10 312.100.11

12 30 58 8 10 312.120.11

14 30 58 8 10 312.140.11

I 16 30 58 8 10 312.160.11
g Ces méé:hes sont réalisées d‘?ns‘ un acier haute résistance qui Rappel Optionnel
i Ipdeérg?:; r?gutrragf?‘gztﬁerro tgggnnggegés aveugles sur bois massifs, ([ Mﬂ@

%‘ i<H dérivés, mais aussi stratifiés avec défonceuses et machines 990.003.00 990.088.00
D Mafell®, modele DD40.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.

- Revétement en résine fluorcarbonique de couleur noire.
- Pointe de centrage HW.

- 2 tranchants HW [Z2].

- 2 gorges hélicoidales.

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

Affitage avec chanfrein

Fraises pour machines Festool®, modéle Domino®

gl el 380 [ 22 R

mDm mlm mLm msm FESTO 0 L® MP‘L}\S(;rKE : th‘)tEaFtE:Ey I’g Ee
L 11 38 M6x0,75 DF500 10 380.040.11
5 20 49 M6x0,75 DF500 10 380.050.11
L 6 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.060.11
8 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.080.11
10 28 49 M6x0,75 DF500 10 380.100.11
8 50 90 M8x1 DF700 10 380.081.11
10 70 90 M8x1 DF700 10 380.101.11
12 70 90 M8x1 DF700 10 380.121.11
14 70 90 M8x1 DF700 10 380.141.11
e HWM
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- Réalisées en acier spécial a haute résistance. pour créer des fentes pour joints Domino®.

- Revétement en résine fluorcarbonique de couleur noire.
- Pointe de centrage HW.

- 2 tranchants HW [Z2].

- 2 gorges hélicoidales.

- Queue avec méplat et vis pour le réglage axial.

www.cmtorangetools.com
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Meches hélicoidales TOOLS®

e 517 [P [Hss] 22| RH

D I L S MasTER REFERENCE REFERENCE @
Hss mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation droite
3 33 61 3 1 517.030.31 517.030.51
4 43 75 4 1 517.040.31 517.040.51
5 52 86 5 1 517.050.31 517.050.51
6 57 93 6 1 517.060.31 517.060.51
7 69 109 7 1 517.070.31 517.070.51
8 75 117 8 1 517.080.31 517.080.51
9 80 120 9 1 517.090.31 517.090.51
_ 10 80 120 10 1 517.100.31 517.100.51
11 89 142 8 1 517.110.31 517.110.51
L 12 96 151 8 1 517.120.31 517.120.51
13 96 151 8 1 517.130.31 517.130.51
14 96 151 10 1 517.140.31 517.140.51
15 100 160 10 1 517.150.31 517.150.51
16 100 160 10 1 517.160.31 517.160.51
1 18 130 180 10 1 517.180.31
20 135 200 10 1 517.200.31
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
- Acier SP. Hss - Acier HSS a haute résistance.
- Pointe de centrage. - Pointe de centrage.
- 2 tranchants SP [Z2]. - 2 tranchants HS [Z2].
- 2 gorges hélicoidales. - 4 gorges hélicoidales.
UTILISATION : UTILISATION :
ﬁJ LH pour le percage du bois tendre. pour le percage du bois tendre et dur.
D Longue durée !

Jeux de méches hélicoidales

517 Hss|| SP)| 22 | RH|

Coffret de 5 meches hélicoidales

Nous avons sélectionné des jeux de meches hélicoidales pour bois avec les dia-
metres les plus fréquemment utilisés : 4 -5 - 6 - 8 - 10mm.

Les jeux sont tres pratiques pour ranger les meches.

Disponibles en acier HSS ou SP.

o
—
SRS
S

R
—~
S

Coffret de 8 meches hélicoidales

Nous avons sélectionné des jeux de 8 meéches hélicoidales pour bois avec les dia-
metres les plus fréquemment utilisés : 4 -5 - 6 - 8 - 10mm.

Les jeux sont tres pratiques pour ranger les meches.

Disponibles en acier HSS ou SP.

e
T

-
g

=

—

" )
RAL2

S
e
s

-

DESCRIPTION Z DIAMETRE DE LA MECHE MP’}\SJKER R?JfaFtﬁJ?mEyrgiEe
Jeu de 5 méches hélicoidales HSS 4 gorges hélicoidales (@4-5-6-8-10mm) 50 517.001.01
Jeu de 5 méches hélicoidales SP 2 gorges hélicoidales (94-5-6-8-10mm) 50 517.001.00
Jeux de 8 meches hélicoidales HSS 4 gorges hélicoidales (@3-4-5-6-7-8-9-10mm) 30 517.002.01
Jeux de 8 méches hélicoidales SP 2 gorges hélicoidales (@3-4-5-6-7-8-9-10mm) 30 517.002.00

www.cmtorangetools.com
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Meches helicoidales pour chamieres ANUBA® TOOLS
=S ) 515 HSs) | 22 || RH
 ANuBA d D-S s 1 LB L MaSTER REFERENCE
nr. mm mm mm mm mm mm PACK Rotation droite
9,5 3,8 5,2 18 56 74 132 1 515.095.51
11 4.8 5,7 17 60 76 145 1 515.110.51
13 5,8 6,7 18 68 83 155 1 515.130.51
14,5 6,3 7,2 19 75 89 165 1 515.145.51
16 6,7 7,7 25 85 100 165 1 515.160.51
18 1,7 8,7 25 85 102 165 1 515.180.51
20 8,8 9,8 25 90 104 165 1 515.200.51
Queue avec méplat
ANUBA d D | LB S L MASTER REFERENCE
_ nr. mm mm mm mm mm mm PACK Rotation droite
9 3,8 5 20 40 10x35 75 1 515.091.51
L 11 42 5,7 20 45 10x35 80 1 515.111.51
13 5,2 6,5 15 50 10x35 85 1 515.131.51
14 H15 7 15 65 10x35 90 1 515.141.51
16 6 7,7 15 60 10x35 95 1 515.161.51
18 6,6 8,2 20 70 10x35 105 1 515.181.51
20 72 8,7 20 80 10x35 115 1 515.201.51
LB CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- Acier HSS a haute résistance. pour le percage du bois tendre et dur.
- 2 tranchants HS [Z2].
- 2 gorges hélicoidales.
I -
I =" 18,
M...
I ~
‘ =,

at=

Meches hélicoidales

T 516 HSS|| 22 ||RH || LH |

1 L S MasTeR REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
2 24 49 2 10 516.020.51 516.020.52
2,5 30 57 2,5 10 516.025.51 516.025.52
3 33 61 3 10 516.030.51 516.030.52
815 39 70 815 10 516.035.51 516.035.52
4 43 75 4 10 516.040.51 516.040.52
S 4,5 47 80 4,5 10 516.045.51 516.045.52
5 52 86 5 10 516.050.51 516.050.52
989 57 93 989 10 516.055.51 516.055.52
L 6 57 93 6 10 516.060.51 516.060.52
7 69 109 7 10 516.070.51 516.070.52
8 75 117 8 10 516.080.51 516.080.52
I 9 81 125 9 10 516.090.51 516.090.52
10 87 133 10 10 516.100.51 516.100.52
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- Acier HSS a haute résistance. pour percer bois tendre et dur.
- Pointe de centrage.
- 2 tranchants HSS [Z2].
- 2 gorges hélicoidales.
- Queue correspondant au diamétre de coupe (S=D).

ol

www.cmtorangetools.com
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Fraisoirs a queue filetée TOOLS’
S
T 350 22 R | L]
B S MasTer REFERENCE REFERENCE
mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
3 M10/@11x4 10 350.030.11 350.030.12
4 M10/@11x4 10 350.040.11 350.040.12
5 M10/@11x4 10 350.050.11 350.050.12
i Rappel
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
- Réalisés en acier spécial a haute résistance. ((((((@
- 2 tranchants HW [Z2].
- Installation rapide et en toute sécurité. 990.001.00
UTILISATION :
A utiliser avec les méches hélicoidales avec la queue cylindrique.
. . ~ 1] ’
Fraisoirs a queue filetée
S
= 5~ 351
B S MasTeR REFERENCE REFERENCE
mm mm PACK Rotation droite Rotation gauche
- 3 M10/30° 10 351.030.11 351.030.12
30° 4 M10/30° 10 351.040.11 351.040.12
5 M10/30° 10 351.050.11 351.050.12
1 25 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : Rappel
/ - Réalisés en acier spécial a haute résistance. (@
/}50 - 2 tranchants HW [22].

3 7 - Installation rapide et en toute sécurité. 990.001.00
Q B UTILISATION :
@15 A utiliser avec les meches hélicoidales avec la queue cylindrique.

0 . .,
Fraisoir reglable
.d b — Rappel
Master REFERENCE
mm mm PACK Rotation droite m
3~7 11~15 10 521.001.11 990.061.00 991.067.00
1
Max 8 Meéche hélicoidal Diameétre extérieur
T On @3 g11
04 ?12
?5 013
06 014
o7 ?15

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Réalisé en acier spécial a haute résistance.
- 2 tranchants HW [Z2].

- Installation rapide et en toute sécurité.

UTILISATION :
A utiliser avec les méches hélicoidales avec la queue cylindrique.

Meéches hélicoidales non incluses.

www.cmtorangetools.com
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Jeux de meches hélicoidales et fraisoir 45° CMT TOOLS’

D D: A S REFERENCE , %
mm mm mm Rotation droite S

12 10  45° 8 10 521.312.11A 521.312.11 517.030.51  541.101.00
12 10  45° 8 10 521.412.11A 521.412.11 517.040.51  541.101.00
16 14 45° 10 10 521.516.11A 521.516.11 517.050.51  541.141.00
16 14 45° 10 10 521.616.11A 521.616.11 517.060.51  541.141.00

990.014.00 Vis
991.060.00 Clé hexagonale

@m.bwgn.

= D——

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.
- Fraisoir avec 2 tranchants HW [Z2].

pour perger en bois tendre, dur et dérivés, et laminés. A utiliser sur les
perceuses a colonne o portatives.

Bagues de butée avec écrou de serrage pour un montage facile et efficace.
La bague en Derlin® protége votre piece a travailler.

~a =

Jeux de méches hélicoidales et fraisoir 90°

AW (22 || v2 || RH

d D D: (] REFERENCE , ]

mm mm mm mm Rotation droite @ L(—L
4 12 10 10 10 515.412.11A 515.412.11 517.040.51  541.101.00
4 14 12 10 10 515.414.11A 515.414.11 517.040.51  541.121.00
5 15 14 10 10 515.515.11A 515.515.11 517.050.51  541.141.00
6 14 12 10 10 515.614.11A 515.614.11 517.060.51  541.121.00
6 15 14 10 10 515.615.11A 515.615.11 517.060.51  541.141.00

990.014.00 Vis
991.060.00 Clé hexagonale
f=—D —=
- Réalisées en acier spécial a haute résistance.
- Fraisoir avec 2 tranchants HW [Z2] et 2 inciseurs [V2].
pour percer en bois tendre, dur et dérivés, et laminés.
A utiliser sur les perceuses a colonne o portatives.
Bagues de butée avec écrou de serrage pour un montage facile et efficace.
La bague en Derlin® protége votre piece a travailler.
Ny g e

Bagues de butée Delrin®
]

1 B REFERENCE Y
. 10 1 541.101.00 990.014.00  991.060.00
| [ ‘]1 47 12 1 541.121.00 990.014.00  991.060.00
' I 14 1 541.141.00 990.014.00  991.060.00

Bagues de butée avec écrou de serrage pour un montage facile et efficace.
La bague en Derlin® protége votre piece a travailler.
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Ny Fraisoirs 45° a queue cylindrique TOOLS’
\ d D D: A S REFERENCE REFERENCE
mm mm mm mm Rotation droite Rotation gauche «((((@
3 12 10 45° 8 10 521.312.11 521.312.12 990.014.00
4 12 10 45° 8 10 521.412.11 521.412.12 990.014.00
60 5 16 14 45° 10 10 521.516.11 521.516.12 990.014.00
\ 6 16 14 45° 10 10 521.616.11 521.616.12 990.014.00
\ 991.060.00 Clé hexagonale 2mm
=—D —=

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.
- 2 tranchants HW [Z2].

A utiliser avec méches hélicoidales avec fixation identique au diamétre de la
ouverture du fraisoir porte-méche.

e

E//é
43

AW (22 || v2 || RH)

N N I I Rt @

4 12 10 90° 10 10 515.412.11 990.014.00
4 14 12 90° 10 10 515.414.11 990.014.00
5 15 14 90° 10 10 515.515.11 990.014.00
6 14 12 90° 10 10 515.614.11 990.014.00
6 15 14 90° 10 10 515.615.11 990.014.00

991.060.00 Clé hexagonale 2mm

e D—ef

- Réalisées en acier spécial a haute résistance.
- Fraisoir avec 2 tranchants HW [Z2] et 2 inciseurs [V2].

A utiliser avec méches hélicoidales avec fixation identique au diameétre de la ouver-
ture du fraisoir porte-méche.




Fraisoirs 90° a queue cylindrique

521 ) 23 )R

D I L S MasTer REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
19,5 9 70 10x48 10 521.002.11

EﬁDgﬂ CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

/>\ - Pour réaliser des trous borgnes fraisés 90° pour I'insertion de vis a téte

plate au ras de la surface.

- 3 tranchants résistants a I'usure pour une exceptionnelle finition sur des
matériaux a dureté élevée.

- Entierement en carbure, plus résistant que I'acier en HSS, pour une
durée de vie plus longue a des vitesses de rotation plus élevées.

- Queue cylindrique pour l'insertion dans la plupart des mandrins.

- Approprié pour travailler le bois, les dérivés du bois, matériaux non
ferreux et métal.

Utilisez les méches
série 516 et 517
pour le percage

515 [sP)[21 ] RH]

D2 L S MaSTER REFERENCE
mm mm mm mm PACK Rotation droite
42 7,6 87 9 1 515.042.31
5 7,6 93,7 9 1 515.050.31
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : UTILISATION :
- Acier SP a haute résistance. pour réaliser des trous borgnes sur bois tendre et dur.

- Haute résistance des tranchants a l'usure.
- 1 tranchant SP [Z1].
- 1 gorge hélicoidal.

=

www.cmtorangetools.com




FAST

Le design CMT innovant offre de grands avantages a tous professionnels.

X1 SERRAGE RAPIDE

TOUTEN UN CLIC!

Nous avons développé un systeme unique et
breveté pour changer rapidement de type et de
dimension de I'outil en quelques secondes !
C'est le seul systeme qui permet de changer
de scie cloche et de méche de centrage sans
utiliser d’outils supplémentaires.

X2 PERGAGE RAPIDE

PERCAGE RAPIDE DANS TOUTES LES CONDITIONS!
Nos scies cloches présentent une géométrie du
corps et un affitage des dents uniques qui per-
mettent des percages rapides et précis avec des
inclinaisons extrémes !
- Pré-percer a I'inclinaison souhaitée.
- Pousser la scie cloche dans le pré-trou

et terminer le pergage.

X3 FAST ELARGISSEMENT DES TROUS

UNE SOLUTION GENIALE

POUR LELARGISSEMENT DU TROU !
Cette meche de centrage innovante permet
I'introduction de deux scies cloches,

pour élargir le trou en quelques secondes.

X4 ENLEVEMENT RAPIDE DU MATERIAU

ENLEVEMENT DU MATERIAU EN UN CLIC !
Plus besoin de tournevis ni d’outils !

Les résidus sont enlevés sans aucun effort en
inversant et en poussant la meche de centrage.

~
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SCIES CLOCHES

PRODUITS PAGES
Scies cloches a usage multiples

Scies cloches a usage multiples, larges

Scies cloche avec outil a lamer

Scies cloches bimétalliques

Scies cloches diamantée

Coffret Scies Cloches

Inscrivez-vous a notre chaine

(11 Tube)

et visionnez notre tutoriel vidéo
de présentation des scies-cloches

AGO®OO®O




SYSTEME [FASTX4] UNE REVOLUTION POUR LES SCIES CLOCHES!

Le nouveau systéme breveté FASTX4® rend obsoléte le traditionnel arbre des scies cloches. Ces outils ont été congus pour assurer
une durée maximale et d’excellentes performances sur tous les matériaux. CMT propose une large gamme de scies cloches profes-
sionnelles pour électriciens, menuisiers, constructeurs, poseurs de cuisines, techniciens et plombiers.

METAL DUR DE LONGUE DUREE POUR LE SECTEUR DU BTP
Les dents sont réalisées en métal dur avec une formule spé-
ciale qui garantit une durée de vie 10 fois supérieure.

Scies cloches multifonctions avec dents en métal dur,
congues pour étre utilisées sur de nombreux matériaux
comme du bois tendre ou dur, de I'aggloméré, du con-
tre-plaqué, du MDF, du plastique, du platre/plaque de
platre, du carrelage, de la brique pleine ou perforée, des
blocs de béton cellulaire, des blocs de granulats légers
et des parpaings, des blocs de grés (dureté maximum
30 N/mma2).

FASTER LONGER LIFE

BIM Bi-METAL A 8% DE COBALT _

Les dents en bi-métal avec 8% de cobalt garantissent des per-

8% C(’ formances de haut niveau et une durée de vie 50% supérieure
a celle de la concurrence.
La géométrie spéciale de la dent, a pas régulier,
garantir une coupe plus lisse, une meilleure évacuation
des copeaux en empéchant I'’engorgement ou la sur-
chauffe des outils. Les dents sont alternées, avec une
ligne de coupe avoyée, pour minimiser les frottements
et augmenter la vitesse de percage, pour une pres-
sion d’avancement moindre. Idéales pour I'acier doux
(jusqu’a une dureté de 1000 N/mmz2), I'acier inoxyd-
able, les métaux non ferreux, I'aluminium, la fonte, le
cuivre et le zinc.

DIAMANT DE PREMIERE QUALITE
SERIES 552 DIAMANTEES Diamant avec des cristaux cubo-octaédriques extrémement forts

et résistants pour garantir des coupes rapides et nettes, ainsi

LONGER LIFE

Les scies cloches diamantées ont été développées par des
LONGER LIFE professionnels qui ont la nécessité de percer des matéri-
aux durs comme des carreaux en céramique (porcelaine,
greés, carreaux en ardoise, granit, pierre dure), de la fibre
de verre, du platre/plaques de platre, du fibrociment, du
Perspex®, qu’il serait difficile de percer avec des scies
cloches traditionnelles. Ces scies cloches garantissent
d’excellentes performances et une durée de vie supéri-
eure, méme sur les matériaux les plus durs.

GRIT qu’une durée de vie pouvant étre 10 fois plus longue.
i -~

0 "
PIERRE DURE  GRANIT ~ CARREAUX
EN GRES

03.01.0297 (coffret vide)

03.01.0296 (coffret vide) Dents protégées par une pellicule thermorétractable

www.cmtorangetools.com



FASTX4

Applications

Matériau

Série 550-553

Bois tendre et dur

>500 percages

<30 percages

Série 552

Suggestions

Contre-plaqué, plan de travail

>500 percages

<30 percages

MDF, aggloméré, plaqué

>500 percages

<30 percages

Stratifiés, Trespa®, HPL

>500 percages

<10 percages

Platre et plaques de platres

>500 percages

<50 percages

<20 percages

Panneaux en fibrociment, Eternit®

>50 percages

<10 percages

<20 percages

Panneaux en sandwich

50~75 percages

Plastique

>100 percages

<20 percages

Fibre de verre

4 50~100 percages

Acrylique

>100 percages

Use coolant

Tuiles

>50 percages

Non gdap_té pour les carreaux
en céramique

Briques pleines, magonneries

>50 percages

<20 percages

Briques perforées

@0/

>50 percages

<20 percages

Briques de chaux

>50 percages

Béton poreux et léger

06

>500 percages

<20 percages

Métaux et plaques fines

’ T

10~40 percages

Utiliser de I'huile
de refroidissement

Métaux non ferreux

50~75 percages

Utiliser de I'huile
de refroidissement

Aluminium

50~75 percages

Utiliser de I'huile
de refroidissement

Acier inoxydable

30~50 percages

Utiliser de I'huile
de refroidissement. Low speed

Fonte

5~10 percages

Utiliser de I'huile
de refroidissement

Cuivre, zinc, laiton

50~75 percages

Utiliser de I'huile
de refroidissement

Carreaux (porcelaine, grés, carreaux en ardoise)

10~50 percages

Pierre dure (granit, marbre), Okite®

NEN!

10~50 percages

Le nombre de percages est approximatif. Le type de matériau, I'épaisseur et la vitesse de travail peuvent avoir une incidence sur les performances.
Applications pour diamétre et utilisateur (peut changer d’état a état)

Diametre en mm

Plafonnier ° [ ] | o o e | 0 [ ] e | o o ( ] [ ]

Boitier pour le passage des cables

Boitiers interrupteurs [

Prises de courant

Boitiers de déviation e |0

Boitiers de distribution e | o0

Tuyaux pour I'air conditionné e e
Tuyaux sanitaires et de chauffage ° e | o | o Plombier
Tuyaux sanitaires pour eau et eaux usées (isolés) e | o | @ et chauffagiste

www.cmtorangetools.com




. R . RANGE
FASTX4|Scies cloches a usages multiples 00LS’
REVETEMENT EN CHROME CORPS PARFAITEMENT EN TOLERANCE 550
W — -
GRANDES
RAINURES
POUR LEVA-
QUEUE HEXAGONALE REMPLACEMENT SIMPLE ET Clé%T;‘E’I'\“U[)’(ES
RAPIDE DE LA MECHE DE CENTRAGE ‘ :

CARBURE DE LONGUE DUREE POUR LA CONSTRUCTION
Les dents sont réalisées en carbure spécial qui ga-
rantit une durée de vie supérieure.

Les déchets s’enlévent sans effort grace aux fentes innovantes

‘ L=63

TECHNOLOGIE DENT FIXEE
Les dents sont fixées au corps de I'outil pour

empécher des ruptures lors de I'impact avec les LONGER LIFE FASTER
matériaux les plus durs.

MATERIAUX
o Bois tendre et dur, contreplaqué

o Contreplaqué, MDF, bois plaqué, laminés et tops
(pre-percer le laminé/mélaminé en utilisant la rotation gauche pour
une finition plus précise)

o Platre/Placoplatre, fibrociment, Eternit®
o Plastique (PVC, nylon, Trespa®, polyester)
o Fibre de verre et verre acrylique

o Carrelage, briques pleines et creuses, blocs de béton cellulaire, par-
paings, blocs en grés de chaux (max 30N/mm2 en dureté) ; pour des
majeures duretés utiliser des scies cloches en diamant.

Pour la coupe de Trespa® et plastique

|59

Pour la coupe de briques

Utiliser les vitesses recommandées pour une durée optimale des outils.
La vitesse affecte la qualité de percage. Toujours pre-percer avec la méche
de centrage pour obtenir des résultats meilleurs. R USE
Désactiver le mécanisme de percussion lors de I'utilisation de ces scies cloches. AMIER WECHANISH

www.cmtorangetools.com
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[l \ .
FASTX4|Scies cloches a usages multiples TOOLS’
V4 Bois er MDF PVC ET FIBRE DE VERRE  IMIACONNERIE ET BRIQUES CARRELAGE S 2

. RPM RPM MR RPM V" REFERENCE
19 3/4 1 1.600 1.000 1.000 640 Héxagonale 10 550-019
20 13/16 1 1.600 1.000 1.000 640 Héxagonale 10 550-020
22 7/8 1 1.460 1.000 1.000 580 Héxagonale 10 550-022
25 1 1 1.280 1.000 1.000 510 Héxagonale 10 550-025
29 1-1/8 1 1.100 940 940 440 Héxagonale 10 550-029
30 1-3/16 1 1.070 910 910 430 Héxagonale 10 550-030
32 1-1/4 1 1.000 850 850 400 Héxagonale 10 550-032
35 1-3/8 1 920 780 780 370 Héxagonale 10 550-035
38 1-1/2 2 840 720 720 340 Héxagonale 10 550-038
40 1-9/16 2 800 680 680 320 Héxagonale 10 550-040
44 1-3/4 2 730 620 620 290 Héxagonale 10 550-044
51 2 3 630 540 540 250 Héxagonale 10 550-051
52 2-1/16 3 620 530 530 250 Héxagonale 10 550-052
54 2-1/8 3 590 510 510 240 Héxagonale 10 550-054
56 2-3/16 3 570 490 490 230 Héxagonale 10 550-056
57 2-1/4 3 560 480 480 220 Héxagonale 10 550-057
60 2-3/8 3 530 460 460 210 Héxagonale 10 550-060
64 2-1/2 3 500 430 430 200 Héxagonale 10 550-064
65 2-9/16 3 500 430 430 200 Héxagonale 10 550-065
68 2-11/16 3 470 400 400 190 Héxagonale 10 550-068
70 2-3/4 3 460 390 390 180 Héxagonale 10 550-070
73 2-7/8 3 440 370 370 180 Héxagonale 10 550-073
76 3 3 420 360 360 170 Héxagonale 10 550-076
79 3-1/8 3 410 350 350 160 Héxagonale 10 550-079
80 3-5/32 3 400 340 340 160 Héxagonale 10 550-080
82 3-15/64 3 390 330 330 160 Héxagonale 10 550-082
83 3-1/4 3 390 330 330 150 Héxagonale 10 550-083
89 3-1/2 3 360 310 310 140 Héxagonale 10 550-089
92 3-5/8 3 350 300 300 140 Héxagonale 10 550-092
102 4 5 310 270 270 130 Héxagonale 5 550-102
105 4-1/8 5 310 260 260 120 Héxagonale 5 550-105
108 4-1/4 5 300 250 250 120 Héxagonale 5 550-108
111 4-3/8 5 290 250 250 120 Héxagonale 5 550-111
114 4-1/2 5 280 240 240 110 Héxagonale 5 550-114
118 4-5/8 5 280 240 240 110 Héxagonale 2 550-118
127 5 5 250 220 220 100 Héxagonale 2 550-127
133 5-1/4 5 240 210 210 100 Héxagonale 2 550-133
152 6 5 210 180 180 80 Héxagonale 2 550-152
168 6-5/8 7 200 150 150 120 Héxagonale 2 550-168
210 8-1/4 7 200 150 150 120 Héxagonale 1 550-210
225 8-7/8 9 160 120 120 95 Héxagonale 1 550-225
260 10-1/4 9 150 110 110 80 Héxagonale 1 550-260
270 10-5/8 9 140 100 100 70 Héxagonale 1 550-270

550_ HS 1 Pour scies cloches a usage multiple #20-30mm (25/32" - 1-3/16").

Queue héxagonale de 10mm (25/64") avec méche de centrage en acier HSS, longueur totale de 180mm (7-5/64").

‘*‘m

-—

550_ HW Pour scies cloches a usage multiple #20-30mm (25/32" - 1-3/16").

Queue héxagonale de 10mm (25/64") avec méche de centrage en acier HSS, longueur totale de 180mm (7-5/64").
550 Hsz Pour scies cloches a usage multiple a partir de @32mm (1-1/4").
= Queue héxagonale de 13mm (1/2") avec méche de centrage en acier HSS, longueur totale de 180mm (7-5/64").
— g m
550 HWZ Pour scies cloches a usage multiple a partir de #32mm (1-1/4").
= Queue héxagonale de 13mm (1/2") avec méche de centrage en acier HSS, longueur totale de 180mm (7-5/64").

—e——

550_ D B Meche de centrage pour I'élargissement rapide du trou/élimination des déchets (pour scies cloches w_
avec queue héxagonale de taille différente). Queue Héxagonale de 13mm (1/2"). . o . i DK
% Elargissement du trou: réalisable en utilisant i
S des scies cloches avec une différence de 9mm
- . entre la valeur minimum et maximum du diamétre *

www.cmtorangetools.com




FASTX4

Scies cloches a usage multiples - larges

CORPS PARFAITEMENT EN TOLERANCE

REMPLACEMENT SIMPLE ET
RAPIDE DE LA MECHE
DE CENTRAGE

LONGER LIFE FASTER

I=152

CARBURE DE LONGUE DUREE POUR LA CONSTRUCTION

Les dents sont réalisées en carbure spécial qui garantit une

durée de vie supérieure.

92
102
105
111
114
121
127
130
133
140
152
160
177
190
210

pouces
1-1/4
1-3/4
2
2-3/8
2-9/16
2-11/16
2-3/4
3
3-5/32
3-1/4
3-3/8
3-5/8
4
4-1/8
4-3/8
4-1/2
4-3/4
5
51/8
5-1/4
5-1/2
6
6-5/16
7
7-1/2
8-1/4

542.100.51

553 H

4

w1

[EEp—

553-CP2

N

Bois et MDF
RPM

800
600
600
500
500
500
500
500
300
300
300
300
300
300
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

~N OO oo Ol OO OO, BB PEREPREWWWWWWWWNNDNEe

Méche hélicoidale @10mm (25/64”) pour percer de maniére profonde dans le bois et

PVC ET FIBRE DE VERRE IVIACONNERIE ET BRIQUES CARRELAGE

RPM
600
450
450
350
350
350
350
350
250
250
250
250
250
250
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

RPM
600
450
450
350
350
350
350
350
250
250
250
250
250
250
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

RPM
400
350
350
300
300
300
300
300
200
200
200
200
200
200
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120

produits dérivés. Queue héxagonale, longueur totale 200mm (7-7/8").

Méche en carbure de tungstene (HW @10mm (25/64”) pour percer magonnerie de maniere
profonde. Queue héxagonale, longueur totale 200mm (7-7/8").

Pivot de centrage @10mm (25/64”).

Queue héxagonale, longueur totale 330mm (13”).

TECHNOLOGIE DENT FIXEE
Les dents sont fixées au corps de I'outil pour empécher des
ruptures lors de I'impact avec les matériaux les plus durs.

S

Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale
Héxagonale

GRANDES

RAINURES POUR
L'EVACUATION DES

COPEAUX

Master EE
PACK REFERENCE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

(&)

= == = == 01 o1 oo o1 ool

"

553-032
553-045
553-051
553-060
553-065
553-068
553-070
553-076
553-080
553-083
553-086
553-092
553-102
553-105
553-111
553-114
553-121
553-127
553-130
553-133
553-140
553-152
553-160
553-177
553-190
553-210

www.cmtorangetools.com
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FASTX4|Scies cloches avec outil a lamer TOOLS’
1
3mm _ MONTAGE ENCASTRE Ssocs

SANS MONTAGE ENCASTRE

APPLICATIONS

en bois, contreplaqué,
panneaux d’agglomérés,
FRAISOIRS POUR BORDS MDF, gypse, plaques de
platre, fibres-ciment,
Eternit®, plastiques,
briques and tuiles,

pour créer des trous IR N
pour la pose de hbites . Sans outil a lamer
d’encastrement .

Exemple de montage de bdites d’encastrement

D V4 Bois er MDF PVC eT FIBRE DE VERRE IVIACONNERIE ET BRIQUES CARRELAGE S MASTER REFERENCE
mm pouces RPM RPM RPM RPM PACK
68 2-11/16 3 470 400 400 190 Héxagonale 10 550-068CS

Meches de centrage pour scies cloches a usages multiples

550 HSZXL A partir de #32mm (1-1/4").
- Queue héxagonale ultra-résistante, meche de centrage HSS, longueur totale 320mm (12-19/32").

——— e ———

A partir de #32mm (1-1/4").
550'HW2XL Queue héxagonale ultra-résistante, meche de centrage HW, longueur totale 320mm (12-19/32").

S ——————

55 1 HSZXL A partir de #32mm (1-1/4").
- Queue héxagonale ultra-résistante, méche de centrage HSS, longueur totale 320mm (12-19/32").

Ex1 Exz Extension Meéche de centrage
550' / 550' Pour les scies-cloches multifonctions série 550 profondeur de coupe 52mm et scies-cloches HSS bimetalliques série 551.

— (©

S L POUR MANDRIN  |\iASTER P
mm pouces MM PACK REFERENCE
Héxagonale 300 11-13/16 10 10 550-EX1
Héxagonale 300 11-13/16 13 10 550-EX2

550 SDS 1 550 s Dsz Adapteur meche de centrage
= / - Pour les scies-cloches multifonctions série 550, profondeur de coupe 52mm, et les scies-cloches HSS bimétalliques série 551.

S L POUR MANDRIN  |V|ASTER -
mm pouces MM PACK REFERENCE
SDS 95 3-3/4 10 10 550-SDS1

SDS 95 3-3/4 i3 10 550-SDS2

www.cmtorangetools.com




FASTX4|Scies cloches bimétalliques

REVETEMENT EN CHROME

CORPS PARFAITEMENT EN TOLERANCE

- CORPS
O QUEUE HEXAGONALE REIVIPI.I-\CEIV[ENT SIMPLE ET EN ACIER
RAPIDE DE LA MECHE DE CENTRAGE RENFORCE
MATERIAUX BI M BIMETAL A 8% DE COBALT
. ) N . Ce type de métal garantit des résultats extrémes et une durée de
© Métaux (jusqu’'a 1000 N/mm2 en durete) 8% cu vie supérieure comparée a celle de la compétition - jusqu’a 50%! LONGER LIFE
® Acier doux

® Acier inoxydable

© Métaux non ferreux, aluminium GEOMETRIE DE LA DENT

La géométrie spéciale des dents avec pas régulier garantit
une coupe lisse et une meilleure évacuation des copeaux,
empéchant que I'outil s’obstrue et se surchauffe. Les dents,
alternées et avoyées pour minimiser la friction et augmenter
le vitesse de pergage, requierent moins de pression dans I'a-
vance.

DENTS FRAISEES, AVOYEES

® Matériaux en sandwich

® Fonte

® Cuivre, zinc et laiton

Pour la coupe de I'acier inoxydable et la fonte Pour la coupe de zinc, I'aluminium et le cuivre

PRESSION

D’AVANCE : LUBRIFIANT DE

LA VITESSE TUE !

Travailler a des vitesses
plus élevées que celles
recommandées réduira la
vie de votre scie cloche et
produira des coupes ineffi-
caces.

Considérer le type de matériau et le type
de travail avant de commencer. Appliquer
suffisante pression pour favoriser I'élimi-
nation des copeaux. Réduire la pression
lorsque votre scie cloche se surchauffe, ou
les dents se bouchent dans le matériau.
Une pression insuffisante peut endomma-
ger les dents prématurément. Au contraire,
trop de pression peut les détruire.

REFROIDISSEMENT :

Les huiles de coupe servent a plusieurs
fins pendant la coupe de métaux : ils re-
froidissent la scie et la piéce a travailler,
ils réduisent la chaleur et I'abrasion, que
peuvent réduire la durée de coupe, ils ai-
dent a éliminer les copeaux de la surface
de coupe. Utiliser un lubrifiant de refroi-
dissement pour étendre la vie de votre scie
cloche jusqu’a 500%.

Désactiver le mécanisme de percussion lors

de I'utilisation de ces scies cloches.

- S

NEVER USE
HAMMER MECHANISM

www.cmtorangetools.com
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FASTX4|Scies cloches bimétalliques CNAT %550

METaux ACIER INOXYDABLE FontE ALUMINIUM S Zrc
o pouces RPM RPM RPM RPM e
16 5/8 550 270 370 800 Héxagonale 10 551-016
19 3/4 470 230 310 670 Héxagonale 10 551-019
20 13/16 440 220 290 640 Héxagonale 10 551-020
22 7/8 400 200 270 580 Héxagonale 10 551-022
25 1 350 170 230 510 Héxagonale 10 551-025
27 1-1/16 330 160 220 470 Héxagonale 10 551-027
29 1-1/8 310 150 200 440 Héxagonale 10 551-029
30 1-3/16 300 140 190 430 Héxagonale 10 551-030
32 1-1/4 280 140 180 400 Héxagonale 10 551-032
35 1-3/8 250 120 170 370 Héxagonale 10 551-035
38 1-1/2 230 110 150 340 Héxagonale 10 551-038
40 1-9/16 220 110 150 320 Héxagonale 10 551-040
43 1-11/16 210 100 140 300 Héxagonale 10 551-043
44 1-3/4 200 100 130 290 Héxagonale 10 551-044
48 1-7/8 180 90 120 270 Héxagonale 10 551-048
51 2 170 85 110 250 Héxagonale 10 551-051
52 2-1/16 160 80 110 240 Héxagonale 10 551-052
54 2-1/8 160 80 110 240 Héxagonale 10 551-054
57 2-1/4 160 75 100 220 Héxagonale 10 551-057
60 2-3/8 150 70 95 210 Héxagonale 10 551-060
64 2-1/2 140 70 90 205 Héxagonale 10 551-064
65 2-9/16 140 70 90 205 Héxagonale 10 551-065
68 2-11/16 130 65 80 185 Héxagonale 10 551-068
70 2-3/4 130 60 80 185 Héxagonale 10 551-070
73 2-7/8 120 60 80 180 Héxagonale 10 551-073
76 3 120 55 75 170 Héxagonale 10 551-076
79 3-1/8 110 55 70 165 Héxagonale 10 551-079
83 3-1/4 105 50 70 155 Héxagonale 10 551-083
86 3-3/8 105 50 65 150 Héxagonale 10 551-086
89 3-1/2 100 50 65 145 Héxagonale 10 551-089
92 3-5/8 95 45 60 140 Héxagonale 10 551-092
102 4 85 45 55 130 Héxagonale 5 551-102
105 4-1/8 80 40 55 120 Héxagonale 5 551-105
108 4-1/4 80 40 BB 120 Héxagonale 5 551-108
114 4-1/2 80 40 55 120 Héxagonale 5 551-114
127 5 70 35 45 90 Héxagonale 2 551-127
133 5-1/4 65 35 45 90 Héxagonale 2 551-133
140 5-1/2 65 30 40 85 Héxagonale 2 551-140
152 6 55 25 35 75 Héxagonale 2 551-152
168 6-5/8 55 25 35 75 Héxagonale 2 551-168

Lubrifiant de refroidissement

“ HuiLe DE couPE  HuiLE DE cOUPE  COUPE A SEC TEREBENTHINE

Méches de centrage pour scies cloches bimétalliques de #16-30mm (5/8” - 1-3/16").
Queue héxagonale de 10mm (25/64”) avec méche de centrage en acier HSS, longueur totale 160mm (6-5/16").

e ————

Méches de centrage pour scies cloches bimétalliques a partir de 832 (1-1/4").
Queue héxagonale de 13mm (1/2") avec meéche de centrage en acier HSS, longueur totale 160mm (6-5/16").




FASTX4|Scies cloches diamantée

REVETEMENT EN CHROME SPECIAL SIDE PERCAGES

O CORPS HEXAGONALE REMPLACEM\ENT SIMPLE ET : TRANCHANT
RAPIDE DE LA MECHE DE CENTRAGE \ 1=35 ' FINE
; L=45
MATERIAUX DIAMANT DE HAUTE QUALITE -
. N . Diamant avec cristaux cube-octaédriques extréme-
o Carrelage (porcelaine, gres, ardoise) ment solides et durables pour garantir des coupes | oNGER LIFE
GRIT | rapides, nettes et un durée jusqu’a 10 fois supérieure.

o Carreaux muraux (porcelaine, grés, ardoise)
o Pierre dure (granit, marbre), Okite Les scies cloches diamantées ont été congues pour les pro-
fessionnels qui pratiquent le percage sur le matériaux durs qui
_ résistent 'usage de la scie cloche conventionnelle. Ces scies
o Maconnerie ;

cloches garantissent des performances excellentes et une
o Plague / plaque de platre durée de vie supérieure.
e Fibrociment

® Briques pleines

o Fibre de verre

Pour la coupe de gres, porcelaine et carreaux de céramique Pour la coupe de granit et marbre

E— ‘ CARRELAGE
GRANIT N \ 1 GRES

X

NEVER USE
HAMMER MECHANISM

PIERRE DURE

Désactiver le mécanisme de percussion lors de I'utilisation de ces scies cloches.

Ne pas utiliser une meuleuse d’angle. Utiliser seulement une perceuse a grande
vitesse (recommandé au moins 14V). Toujours pre-percer avec la méche de centrage e

pour obtenir des résultats meilleurs. Positionnement précise de la méche.
La meche de centrage réduit le risque de glissement.

www.cmtorangetools.com
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FASTX4|Scies cloches diamantée TOOLS’
CARRELAGE (CERAMIQUE ET GRES S -
mm ° pouces PIERRE ounz,(quusg, MA(;ONNER)IE MPI}&SCTKER iz
5 13/64 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-005
6 1/4 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-006
8 5/16 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-008
10 3/8 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-010
12 15/32 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-012
14 9/16 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-014
16 5/8 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-016
Remplies avec de la cire de refroidissement
CARRELAGE (CERAMIQUE ET GRES S -
mm ° pouces PIERRE DURE,(BRIQUE;!, MAQONNER)IE MPI}\SJKER iz
18 45/64 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-018
20 13/16 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-020
25 1 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-025
32 1-1/4 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-032
35 1-3/8 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-035
38 1-1/2 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-038
51 2 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-051
555 2-3/16 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-055
68 2-11/16 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-068
new] 73 2-7/8 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-073
76 3 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 10 552-076
111 4-3/8 RPM 1500 ~ 4000 Héxagonale 5 552-111

- Remplies avec de la cire
. PO S < de refroidissement

552 DD 1 Pour scies-cloches en diamant avec diamétre inférieur ou égal a < @30mm (1-3/16").
- Queue héxagonale de 10mm (25/64”) avec méche de centrage en diamant de 8mm, longueur totale 143mm (5-5/8").

Remplies avec de la cire

< de refroidissement

552 DD2 Pour scies-cloches en diamant avec diamétre égal ou supérieur a = @32mm (1-1/4").
= Queue héxagonale de 13mm (1/2”) avec meche de centrage en diamant de 10mm, longueur totale 143mm (5-5/8").

scies-cloches
pas a pas

SANS BESOIN D'EAU
MOINS SALISSANT




GRAND OFFERT!
EN ACHETANT CET ENSEMBLE
DE SCIES CLOCHES +ACCESSOIRES
VOUS RECEVREZ EN HOMAGE CE COFFRET PRATIQUE!!

03.01.0296
Petit coffret. L'image est purement indicative.

REFERENCE| © |REFERENCE| @ |REFERENCE

— — — 550-032 32 550-064 64 550-HW2
REFERENCE| © |REFERENCE| @ |REFERENCE

550035 | 35 | 550068 | 68 | 550-HS1
550:020 | 20 | 550-056 | 56 | S550-HS2 550040 | 40 | 550080 | 80 | 550-HW1

550-022 22 550-060 60 550-HW2 550-051 51 550-102 102
550-025 25 550-064 64 550-HS1
550-029 29 550-068 68 550-HW1
550-030 30 550-070 70
550-032 32 550-073 73 BI M
550-035 35 550-076 76 8% co

550-040 | 40 | 550-080 | 80 - _ __
ss00aa | a4 | ss002 | 102 REFERENCE| @ |REFERENCE| @ |REFERENCE
550-051 51 550-152 152 551-020 20 551-040 40 551-HS2
551-022 22 551-043 43 551-HS1
551-025 25 551-051 51

8% Co 551-035 | 35 | 551079 | 79
REFERENCE| © |REFERENCE| @ |REFERENCE
551-020 20 551-057 57 551-HS2

03.01.0297
Grand coffret vide. Limage est purement indicative.

551-022 22 | 551-060 60 | 551-HSt '@7
551-025 25 | 551-064 64 oRIT 552 DIAMANTEES

551-027 27 551-068 68

REFERENCE| © |REFERENCE| @ |REFERENCE

551-030 | 30 | 551-076 | 76 552-005 5 | s50016 | 16 | 552-0D2
551-035 | 35 | 551079 | 79 552-006 6 | 552020 | 20 | 552-DD1
551-040 40 551-083 83 552-008 8 552-025 25 552-WAX

551-043 43 551-089 89
551-048 48 551-102 102
551-051 51 551-108 108

552-010 10 552-032 32
552-012 12 552-035 35

www.cmtorangetools.com
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Défonceuse 1010W

\/ ORANGE
TOOLS®

REMPLACEMENT
DES BROSSES
rapide et simple

sans lintervention

du centre de
service.

INTERRUPTEUR
DE SECURITE
empéche I'allumage
accidentel de votre
défonceuse.

PRISES D’AIR SUR LES COTES

empéchent I'entrée de poussiére dans
le compartiment
du moteur lorsque renversé.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

® Puissance absorbée ..........c.cccueunee. 1.010 Watt

o Vitesse de rotation a vide ............. 8.000-20.000 RPM
e Déplacement SUPPOIt.....ccceveerennen.

e Diametre de la pince .....
® Poids (dans I'emballage)

CIMT8E

REGULATEUR ELECTRONIQUE
DE LA VITESSE

8.000 - 20.000 RPM.

GARDE

fournit une protection maximale
de la zone de travail.

GUIDE MULTI-FONCTION

pour un controle parfait
pendant l'usinage.

MONTAGE E DEMONTAGE RAPIDE

de la plaque grace aux épingles
pratiques.

REGLAGE DE LA DEFONCEUSE

Réglage avec la manivelle, quand la défonceuse
est montée sur le plan de travail.

— Optionnel — Optionnel

Ecrous de serrage et pinces CMTSE e CMT7E :

DIAMETRE REFERENCE _

D = 6mm 796.660.00 F

D = 6,35mm 796.664.00 ha

D = 8mm 796.680.00 =

D = 10mm 796.700.00 DESCRIPTION REFERENCE

- Plaque préperforé pour
D = 12mm 796.720.00 CMT7E et CMTSE CMT300-SB
D=12,7mm 796.727.00 )
Bague de guidage #30mm 899.007.00

EQUIPEMENT STANDARD

e Guide paralléle avec réglage micrométrique  © Un an de garantig
o Buse d'aspiration ® Manuel d’instructions
e Clés pour le remplacement rapide de la fraise

e 2 pinces 08 et @12mm Support technique mondial

DESCRIPTION REFERENCE

Défonceuse 1010W avec équipement standard CMTSE

www.cmtorangetools.com



Défonceuse 2400W

\/ ORANGE
TOOLS®

RESSORT
AMOVIBLE
pour un meilleurs
ajustement
de I'outil,
monté sur la table.

REMPLACEMENT
DES BROSSES
rapide et simple

sans l'intervention

du centre de
service.

INTERRUPTEUR
DE SECURITE
empéche I'allumage
accidentel de votre
défonceuse.

PRISES D’AIR SUR LES COTES

empéchent I'entrée de poussiere dans
le compartiment
du moteur lorsque renversé.

3 REGLAGES

pour changement
rapide de la
profondeur

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

® Puissance absorbée ..........coceeeernnnen. 2.400 Watt

e Vitesse de rotation a vide ................ 8.000-20.000 RPM
e Déplacement support ....0-68mm

e Diametre de la pince........ceeevrrennne. 06-12,7mm

® Poids (dans I'emballage) ................. 6 Kg

REGULATEUR ELECTRONIQUE DE LA VITESSE
8.000 - 20.000 RPM.

CMT7E

COMMANDE
MANUELLE A FIXE

avec crémaillaire.

GARDE

fournit une protection maximale
de la zone de travail.

GUIDE
S MULTI-FONCTION

pour un controle parfait
pendant l'usinage.

MONTAGE E DEMONTAGE RAPIDE

de la plaque grace aux épingles
pratiques.

REGLAGE DE LA DEFONCEUSE

est montée sur le plan de travail.

Réglage avec la manivelle, quand la défonceuse

| |

EQUIPEMENT STANDARD

e Guide parallele multifonctions

e Buse d’aspiration

e Réglage micrométrique de précision

e Clés pour le remplacement rapide de la fraise
e 2 pinces @8 e #12mm

— Optionnel

DESCRIPTION

e Un an de garantie REFERENCE
e Manuel d'instructions Plaque préperforée pour
CMTTE et CMT8E CMT300-SB

Support technique mondial Bague de guidage §30mm  899.007.00
— Optionnel

Ecrous de serrage et pinces CMT8E et CMT7E \\{}2[’1@ G

DIAMETRE REFERENCE n—nqm 15 Working

D =6mm 796.660.00

D =6,35mm 796.664.00

D = 8mm 796.680.00

D = 10mm 796.700.00

D = 12mm 796.720.00

D=12,7mm 796.727.00

DESCRIPTION REFERENCE

Defonceuses 2400W avec équipment standard CMT7E

www.cmtorangetools.com




Affleureuse professionnelle 550W

\/ ORANGE
TOOLS®

REMPLACEMENT
DES BROSSES
rapide et simple sans
I'intervention
du centre de service.

PRISE ERGONOMIQUE

Pour un meilleur contréle. —_—
Opération facile d’une seule main.

GUIDE PARALLELE
AVEC REGLAGE
MICROMETRIQUE

- cMT10
i

SYSTEME DE SERRAGE
V% RAPIDE

CHANGEMENT ET SUBSTITUTION
RAPIDE DES OUTILS

Equipement standard —

Echelle en aluminium pour le réglage
précis de la profondeur de fraisage.

Guide d’affleurage avec roller pour obtenir
des coupes courbes et fines.

Réglage précis de la profondeur

EQUIPEMENT STANDARD
e Guide paralléle multifonctions
e Guide d'affleurage
e Bague de guidage

e 2 clés pour le remplacement rapide de la fraise

® Pince de @6mm e @8mm
e 1 an de garantie
e Manuel d’instructions

Support technique mondial

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
e Puissance absorbée.......... 550 Watt
o Vitesse de rotation a vide32.000 RPM

CMT10-54
de fraisage. Bague de guidage #10mm
— Rappel

W

Pince @6mm

CMT10-18
CMT10-18A Pince 36,35mm
CMT10-18B Pince 38mm

DESCRIPTION MasTer REFERENCE CMT10-30 CMT10-17
PACK Paire de brosses Ecrou de serrage
Défonceuse 550W avec équipement standard 8 CMT10 de carbon

www.cmtorangetools.com
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TOOLS®

cvT11

FAST

LOCK

300W Outil oscillatoire multifonctions

REGLAGE VITESSE
1~6

MULTI-MATERIAUX ET APPLICATIONS:

° PONCAGE

* SCIAGE

° OUVRIR LES JOINTS

° COUPER LA PLASTIQUE
° GRATTER MOQUETTE

° LAMES PLONGEANTES
* SCIAGE POUR BOIS )
° SCIAGE DES PANNEAUX LAMINES/PARQUET
° COUPER DES TUYAUX

* COUPER DES CLOUS

L Avere

UMW OSCALATING Wy 10015

B BLOCAGE
\ » RAPIDE

— INCLUS:

POIGNEE ASPIRATEUR
EQUIPEMENT STANDARD CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
* 1 xoutil oscillatoire multifonctions ® PUISSANCE ..o 300 Watt
* 1 xpoignée © TENSION oo 220/230V
e 1 x aspirateur ) ..
= « 1 x instructions d’emploi e Vitesse a vide.....11.000~21.000 RPM
ASTER Eri L
DESCRIPTION PACK REEERENCE o 1 x coffret de transport en plastique ~ ® aw (vibrations)19,7m/s2 - K=1,5m/s2
300W outil oscillatoire multifonctions 5 CMT11 Support technique mondial © POIAS v 1,2 Kg

www.cmtorangetools.com
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Plan de travail professionnel pour défonceuses C € Approved TOOLS’

Nos fraises de qualité ont été congues pour vous, artisans professionnels, pour vous permettre d’exprimer vos
meilleures compétences. Ce plan de travail, 90cm en hauteur, présente un top en acier et une surface laminée 9 99 1 1 O 00
avec dimensions 80x60x2,5mm. Vous pourrez le déplacer facilement dans votre atelier. Poids 26,5 kg. u u

La plaque est pré-percée pour I'utilisation de la défonceuse CMT7E, mais il est possible d’utiliser des défonceuses . .

d’autres marques et modeles. Le plan de travail permet aussi I'utilisation d’outils jusqu’a 98mm de diamétre. Dimensions :

Choisissez dans une gamme trés large de fraises, par exemple des fraises multiprofils, pour moulures ou les jeux 80x60x(h)90cm. - 26,5 kg. poids
de fraises pour cuisine. Travaillez de fagon simple et siire sur ce plan de travail !

999.110.06 999.110.33
A\ 999.110.08

999.110.09

— Optionnel

999.100.11
(obbligatoire selon les normes CE)

commander séparément
¥
DESCRIPTION REFERENCE
Plan de travail professionnel CMT pour défonceuses: 999.110.00
Interrupteur de sécurité électrique (obbligatoire selon les normes CE) 999.100.11
Défonceuse CMT7E + 999.110.00 Travail professionnel + 999.100.11 Interrupteur de sécurité électrique CMT7E-PRO
Accessoires inclus:
1) Plaque (pré-percée pour CMT7E) avec des bagues de réduction 999.110.33
2) Protection compléte en Lexan® 999.110.06
3) Presseurs verticaux 999.110.08
4) Peigne de pression en ABS 999.110.09
5) Guide gradué transversal 999.110.10
Optionnel:
Plague en PVC (235x170x8mm) avec bagues #30-40mm, non percée (pour défonceuses non-CMT) 999.110.03

www.cmtorangetools.com
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Plan de travail Industrio C € Approved TOOLS’

CMT a réussi a rendre le plan de travail Industrio un instrument trés efficace avec des nouvels accessoires
comme des inserts en phénolique, un étaux gradué et un guide de metre versatile.
[ | [ |

Le plan de travail comprend : Dimensions:

999.501.09 79x59x(h)93cm. - 55 kg. peso
Plaque en stratifié phénolique
Dotée désormais d’un insert de
298x374mm, notre plaque est réalisé en
utilisant comme matériau du stratifié
phénolique de 12mm d'épaisseur.
Extrémement stable et durable,
ce stratifié phénolique est bea"
plus résistant aux déferm
par rapport aux tops
normaux en mélaminé
utilisés sur la plus grande
partie de ce type de plan
de travail.

En outre celui-ci est a
présent intégré avec de
nouvelles regles métriques
en aluminium pour vous aider
a positionner rapidement,
avec une plus grande précision
le guide de métre.

999.501.07
Presseur universel a peigne en ABS

Montage et démontage
des outils rapide et simple
Il n’est plus nécessaire d’enlever
votre outil ou de manceuvrer sous
le top pour monter et démonter vos
fraises. La clé spéciale optionnelle
(référence 991.004.00) permet i
en effet le remplacement de la fraise Interrupteur
directement par le haut d’une ; de sécurité
maniére simple et rapide. g électrique

999.501.08_Guide gradué transversal en
aluminium

999.501.10

Guide de metre avec pivot

Notre extrusion d’aluminium anodisé
peut étre utilisée comme guide fixe traditionnel,
mais aussi comme un guide oscillant.

De nouveaux pommeaux de serrage positionnable
aux extrémités du guide permettent des ajustements
rapides, spécialement quand ils sont utilisés avec les
régles métriques en aluminium présentes sur les cotés du top.
Le guide comprend aussi un sous-guide ultra poli en plastique
blanc a haute densité avec un insert modelable pour un
glissement facile et précis.

999.501.18_Plaque universale avec bagues
en aluminium (2103-69,5mm) pour CMTZE.

999.501.03

Petit placard solide en mélaminé

Cette structure solide en mélaminé de 20mm d'épaisseur est facile et rapide a assembler grace a un systéme de vis et de
boutons; elles comprend aussi un rayon germé par des portes ot ranger et protéger vos fraises et vos outils quand ils ne
sont pas utilisés.

999.502.34
Pivot de centrage de défonceuse

— Optionnel

Inclus K : “Inclus
Clés pour remplacer la fraise

22,2mm
23,8mm

28,6mm
* Pour défonceuses CMT7E et CMTSE

999.502.10_Guide avec plan modelable en 999.501.06_Jeu de protection pour le travail

polypropyléne a la main

DESCRIPTION REFERENCE
Plan de travail Industrio avec plaque pré-percée pour CMT7E 999.500.01
Défonceuse CMT7E + 999.110.00 Travail professionnel + 999.100.11 Interrupteur de sécurité électrique CMT7E-IND
Interrupteur de sécurité électrique (obbligatoire selon les normes CE) 999.100.11
Optionnel:
Plaque universelle en phénolique avec bagues (9103-69,5mm), non-pré-percée (pour défonceuses non-CMT) 999.501.26
Plaque en phénolique avec de bagues en aluminium pour CMTS8E 999.501.27
Paire de bagues de réduction (9103-69,5mm) 999.501.05N

www.cmtorangetools.com
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Systeme Pocket-Pro™ TOOLS®

Voici un instrument parfaitement adapté au nouveau systéme Pocket-Pro™

pour la construction rapide, simple et soignée d’étageres et mobiliers. Ce -

nouveau set vous permettra de réaliser des trous solides sur des bois

d’épaisseur comprise entre 12 et 40mm avec une rapidité et une précision

jamais obtenue avant. /\-,

Le cceur du systtme d’emboitage est représenté par notre équipement

gradué avec des bagues de forage renforcées pour le travail de deux pieces ~ 541.095.00 + 515.001.51

a assembler. -
En le faisant simplement glisser vers le haut ou vers le bas, vous pourrez
choisir I'épaisseur a travailler de maniére a obtenir des hausses de 1,6mm
sans avoir a faire de réglage au préalable.

999.505.10

Si vous étes déja familiarisé avec ce style d’instrument, vous resterez sur-
pris des avantages mentionnés ci-dessous.

Certains équipements demandent le remplacement de quelques parties de
I'équipement pour le travail de différents épaisseurs; ce n’est pas le cas
avec le Pocket-Pro™ qui permet d’obtenir la réalisation d’emboitage avec
des épaisseurs comprises entre 12,7mm et 40mm par le simple réglage
vertical de I'instrument.

Certains appareils demandent des repositionnements réguliers de I'anneau
de réglage de la profondeur du forage; ce n’est pas le cas avec le Pocket- '

Pro™ ol la majeure des réglages peuvent &tre obtenus en laissant I'anneau 999.505.05
de profondeur inchangée.

Par ailleurs avec le Pocket-Pro™ vous pourrez créer des emboitages net-

tement plus résistants grace a une épaisseur supérieure des joints désirés, g

I'utilisation de vis plus longues, le tout en corrigeant simplement la position J m‘! '

du Pocket-Pro™ par rapport a la partie terminale du morceau a travailler. %"

Renseignez-vous aujourd’hui sur les possibilités de notre systeme 4

d’emboitage Pocket-Pro™. 990.101X30 999.505.08

Facile a utiliser pour un débutant, précision professionnelle pour I'expert, : : :

Pocket-Pro™ est I'article incontournable.

DESCRIPTION OPTIONNEL REFERENCE DESCRIPTION REFERENCE
Boite de 500 vis L=31,7mm (1-1/4") 990.101X500 N
Systeme Pocket-Pro™ PPJ-002
Boite de 500 vis L=31,7mm (1-1/4") 990.102X500 Leyjeu R
Bolte de 500 V!S L=38,1mm (1-1/2") 990.103X500 Systéme Procket-Pro™ avec vis 999.505.10
Boite de 500 vis L=38,1mm (1-1/2") 990.104X500 )
P o <slabl 999.505.06 Presseur avec pivot 999.505.05
| resie”r a i"“ce reg "i'f? s (37 99950507 Méche hélicoidale 9,5mm 515.001.51
B T g‘mk(t FZ . 995.505.04 Bague de butée 9,5mm (3/8") 541.095.00
aque en phenolique pour FOCKELTT0 — [=152mm (6") Insert pour tournevis 999.505.08
Boite de 30 vis L=31,7mm (1-1/4") 990.101X30
— Optionnel

999.505.04 999.505.06
Plague en phénolique pour Pocket-Pro™ Presseur a pince réglable
— NOMBREUX AVANTAGES ET UTILISATION SIMPLE ! Realiser ce que vous voulez ! ———
1. Stabilité de la 2. Serrage et percage Chassis Armoires
profondeur de de la piéce a
percage travailler = = = =

MIN 12,7mm - 1/2"
MAX 41,3mm - 1.5/8"

N
7 N\
3. Assemblage 7 N\
des joints
Cadres
\\ /ﬂ

www.cmtorangetools.com




Gabarit de fraisage de precision

\/ ORANGE

TOOLS®

Lun des défis les plus difficiles est de maintenir le contrdle de petites pieces pendant I'opération d’usinage.
Il faut admettre qu’il est trop dangereux de maintenir les petites pieces a la main sans risque pour les doigts.
Afin de résoudre ce probleéme, CMT a eu l'idée de créer un Poussoir de Sécurité spécialement étudié pour assurer la stabilité des pieces
évitant surtout que les doigts n’entrent pas en contact avec la fraise. Les poignées ont été travaillées pour assurer une excellente prise en
main et pour garder une distance de sécurité suffisante de la fraise en rotation. Le Poussoir est entierement réglable et facile a utiliser, le
Poussoir de Sécurité accepte les pieces de bois jusqu’a 216mm (8%2 pouces) en largeur. Parfait pour des projets détaillés!

A = poignée

B = mors de ser-
rage fixe gauche

L = revétement
antidérapant

F = goupille de blocage

central réglable

Dimension maximum de serrage: 220mm. (8-1/2")

DESCRIPTION

Gabarit de fraisage de precision

REFERENCE
PTC-1

E = bouton de
déplacement rapide

C = mors de serrage

PTC-1

A = poignée

G = vis a téte
cylindrique
+ rondelle

.....

D = mors de
serrage fixe
droite

H = mollette de
réglage/blocage

1. Lever les tiges de blocage dans les fentes qui
sont situées sur la base de réglage central et de
gauche. S'assurer que la piece a usiner repose a
plat sur le plan de travail. Insérer la pigce a usiner
entre a base gauche [B] et a base centrale [C] - les
deux bases sont également munies du revétement
antidérapant [L]. Faire glisser la piéce a usiner vers
la base gauche, tout en maintenant I'extrémité de
a piece en avant (vers I'extérieur), de maniére que
la fraise n'entre pas en contact avec le gabarit. La
distance ne doit pas dépasser la moitié du diamétre
de la fraise utilisée.

2. Appuyer et maintenir le bouton a déclenchement
rapide appuyé (E). Faire glisser la base centrale
réglable jusqu'au bon serrage de la petite piéce a
usiner. Dans I'image correspondante, le martyr est
fixé a plat contre la piece afin de ne pas endom-
mager la surface de cette derniére. S'assurer que la
piéce a usiner elle-méme repose a plat sur le plan
de travail. Relacher le bouton a déclenchement ra-
pide. Desserrer les vis CHC [G] aussi bien que les
tiges de blocage [F] avec I'aide de la clé hexagonale
(incluse). Glisser chacune des vis vers le bas jusqu'a
ce qu'ils touchent la piece a usiner. Serrer les vis
de nouveau avec la clé hexagonale. Ensuite, serrer
le bouton de réglage de la base centrale [H] afin
de bien immobiliser a piéce a usiner. De nouveau,
s'assurer que la piece a usiner repose a plat sur le
plan de travail.

3. Aprés avoir réglé la hauteur de la fraise, allumer
la défonceuse et procéder a 'opération de fraisage.
Saisir fermement les poignées [A] et engager la
piéce sur la fraise dans le sens contraire de rotation.
S'assurer que la piece a usiner repose toujours a
plat sur le plan de travail et que celle-ci reste tou-
jours en contact avec le roulement. Une fois le frai-
sage terming, appuyer sur le bouton a déclenche-
ment rapide (E). Déplacer la base centrale réglable
afin de pouvoir enlever la piéce usinée facilement.

4. 11 peut arriver que la piece a usiner soit d'une
épaisseur supérieure a I'épaisseur du gabarit. Tou-
jours se référer aux recommandations du manuel de
['utilisation. Dans ce cas, il est conseillé de créer
une piece “stabilisatrice” de la méme épaisseur de
la piéce a usiner. Fixer la piéce “stabilisatrice” a la
base droite [D] a travers les fentes avec des vis a
téte cylindrique (non inclus) afin de bien I'immobili-
ser. Cette méthode sert a maintenir la stabilité soit
du gabarit que la piéce a usiner pendant le fraisage.

www.cmtorangetools.com
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Etaux professionnels avec regle graduée TOOLS®

Utilisez ces étaux professionnels comme guides pour votre plan de travail ou pour serrer vos panneaux en bois ou d’autres objets. Disponible
en différentes longueurs. Les étaux vous permettent d’effectuer des coupes précises et de réaliser des rainures. Grace a leur robustesse vous

pourrez serrer vos panneaux en bois, en évitant qu'ils se déplacent pendant le travail. De plus vous pourrez utiliser d’autres étaux et les fixer

avec les joints PGC-B2B sur les autres déja installés pour effectuer d’autres opérations.

Ci-dessus les caractéristiques techniques :

- Fabriqués en aluminium extrudé pour un transport facile et une plus DESCRIPTION REFERENCE
grande durabilité. . " " "

- Légers, mais plus résistants que n'importe quel autre étau sur le marché. ~ Etau professionnel avec regle graduée 610mm PGC-24

- Régle graduée, machoires confortables pour le serrage, guides sur la partie  Etau professionnel avec regle graduée 915mm PGC-36

supérieure qui permettent I'insertion et I'utilisation d’accessoires.
- A utiliser individuellement ou avec les boutons pour le montage
d’autres étaux.

Etau professionnel avec régle graduée 1270mm PGC-50

Les étaux vous permettent d’effectuer des coupes précises et de réaliser des rainures. Grace a leur robustesse vous pourrez serrer vos panneaux en bois, en
évitant qu'ils se déplacent pendant le travail. De plus vous pourrez utiliser d’autres étaux et les fixer avec les joints PGC-B2B sur les autres déja installés pour
effectuer d’autres opérations.

X Vue de dessus

Meétre a ruban

Fente pour
boulonenT

Levier de serrage

Joints pour étaux avec regle graduée (optionne)

Utilisez 2 étaux et accolez-les I'un sur I'autre.

Insérez 2 ou plusieurs boutons dans la rainure entre les 2 étaux. Ensuite serrez Vue d’ensemble
les boutons. Les étaux inférieurs serreront votre banc de travail, tandis que les Rondelle de
autres serreront la piece a travailler. Le dessin des machoires vous permet de protection u
travailler sans aucun obstacle.
Bouton : :

et boulon

Convertisseurs a “T”

DESCRIPTION REFERENCE
Joints pour étaux avec régle graduée (8-Pieces) PGC-B2B

www.cmtorangetools.com
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Gabarit pour rainurer avec la défonceuse TOOLS’

Loutil parfaitement adapté pour le rainurage ou pour I'assemblage. Facile a utiliser et a régler. Pour créer des rainures de longueur et
de largeur quelconque avec la méme défonceuse - il suffit simplement faire quelque passe en plus ! Robuste et durable. Les rouleaux

en acier facilitent le mouvement en douceur toute la longueur de I'étau pour une meilleure maniabilité et contrdle ! Compatible avec

PGD-1

la plupart des défonceuses électriques équipées des bagues de guidage de 30mm (Plaque pré-percée vendue séparément).

Vis moletée pour le
reglage du guide sur
I'étau professionnel

Préparer la défonceuse : Installer la bague
de copiage dans la plaque pré-percée pour
le CMTT7E. Fixer la plaque a la base de votre
défonceuse. Insérer ensuite votre fraise de
préférence. Préparer la piece de travail :
Positionner I'Etau Professionnel et le PGD-1
sur votre piece. Serrez les vis. Une fois
assemblé, rassurer que le PGD-1 glisse
librement le long de I'Etau Professionnel.

Etau professionnel avec régle graduée
(compatible avec CMT PGC ou autres)

Le PGD-1 est également équipé des bagues de guidage. Pour réaliser des rainures parfaites !

Insérer la défonceuse dans le trou central
du PGD-1.

Afin de réaliser des rainures qui dépassent
la dimension de la fraise, il faut simplement

manipuler la vis de réglage pour
I'élargissement de la rainure et choisir la
largeur désirée utilisant la regle graduée.

NECESSAIRE* (non compris)
Plaque Universelle

899.000.01

ou

Augmenter le nombre de passes nécessaires
afin de réaliser la largeur désirée.

899.000.02 Plaque Pré-perforée pour CMT7E/CMTSE
*Ne pas nécessaire avec défonceuses équipées de bagues de guidage de 30mm

Bagues de guidage
(incluses)

Trou central pour défonceuses de @30mm,
(max diamétre fraise @19mm)

KL

3
205

Choisir la profondeur de fraisage et détermine
le point de départ de I'usinage en utilisant
les marques d’alignement du PGD-1. (12-10-
8mm - cOté métrique, %.3/8"-1/4" - coté en
pouces). Ces marques servent a indiquer le
point de départ de la rainure et représentent
la dimension (diamétre) des fraises les plus
populaires.

RECOMMANDE (non compris)

Vis de reglage
millimétrique pour
I'élargissement
de la rainure

Echelle graduée en pouces/
métrique - max 50mm

Mettez la défonceuse en position. Allumer
la défonceuse. Commencer la découpe en
glissant la défonceuse en avant et en arriere
le long de I'étau utilisant le PGD-1 comme
guide. Pour réaliser des rainures parfaitement
linéaires.

PGC Etaux professionnel avec régle graduée (pages 344)

DESCRIPTION

Gabarit pour rainurer avec la défonceuse 10

Master

PACK REFERENCE

PGD-1

www.cmtorangetools.com
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Systeme universel pour assemblages a encastrement TOOLS®

Que vous soyez professionnel, utilisateur exceptionnel ou bricoleur, avec notre systéme universel pour assemblages a
encastrement vous pourrez créer facilement et rapidement tous types emboitement. Ce systeme est adaptable sur

tous les types de défonceuses griace a sa plaque universelle en PETG transparente (optionnelle).

_ Largeur maximale 305mm
Epaisseur du joint 11~25mm

BARS ROBUSTES EN ACIER POUR
SERRER LA PIECE A TRAVAILLER

GABARIT DE
PRECISION

POINT D’ARRET
DE PRECISION

STRUCTURE RIGIDE

£ EN ACIER
QUIPEMENT STANDARD
* Peigne d’assemblage & queue d’aronde BOUTONS
CNIT300-T128 DE FIXATIONS
e Guide de précision pour défonceuse DESCRIPTION REFERENCE
(15,8x4mm
899.005.00 Systeme universel pour assemblages CMT300

Est-il possible de monter le guide de précision dans votre défonceuse ?

Le guide standard est percé avec 2 trous avec une distance de 50mm et il est fixé a votre
défonceuse par deux vis. Ce type de percage s'adapte a la majorité des défonceuses
disponibles sur le marché. Si votre défonceuse n'est pas appropriée, commandez une des
plaques universelles suivantes :

FRAISES A QUEUE D’ARONDE (non incluses):

718.127.11 D=12,7mm A=14°  S=6mm . DESCRIPTION REFERENCE
818.128.11 D=12,7mm A=14°  S=6,35mm iy = E=——) Plague universelle pour défonceuses @8 et #12mm CMT300-SB1
918.127.11 D=12,7mm A=14°  S=8mm 3 » !:a Plaque un’iversel!e pour défonceuses (6,35 et @12,7mm  CMT300-SB2

) Plaque pré-percée pour CMTT7E et CMTSE CMT300-SB

818.628.11 D=12,7mm A=14°  S$=12,7mm
Le systeme CVIT300 produit rapidement et facilement des assemblages et emboitements en trois opérations.

www.cmtorangetools.com



Accessoires pour le systeme universel pour assemblages a encastrement TOOLS’

Gabarit pour midi assemblage a queue d’aronde
CMT300-T064

LoNGUEUR DIAMETRE EpaIsSEUR .
DU GABARIT DU JOINT DU MATERIAU CouLEUR REFERENCE
mm mm mm
300 6,3 8~12 vert CMT300-1064
Fourni avec un guide de précision @7,8x4mm 899.003.00
A utiliser avec les fraises queue d’aronde CMT :
Fraise @6x8mm HW (S=@6mm) 718.060.11
Fraise 06,35x8,3mm HW (S=@6,35mm) 818.064.11

Gabarit pour assemblage en bouvetage
CMT300-T080 - CMT300-T127

LoNGUEUR DiAmETRE EPAISSEUR .
DU GABARIT DU JOINT DU MATERIAU CouLEuR REFERENCE
mm mm mm
300 8 8~20 bleu CMT300-T080
Fourni avec un guide de précision @11,1x4mm 899.004.00
A utiliser avec les fraises & coupes droites CMT :
Fraise @8x25mm HW (S=@6,35mm) 811.081.11
Fraise @8x30mm HW (S=@8mm) 912.080.11
LoNGUEUR DIAMETRE EpaisseuR .
DU GABARIT DU JOINT DU MATERIAU CouLEuR REFERENCE
mm mm mm
300 12,7 8~20 rouge CMT300-T127
A utiliser avec les fraises & coupes droites CMT :
Fraise §12,7x30mm HW (S=06,35mm) 812.127.11
Fraise @12,7x30mm HW (S=@8mm) 912.127.11
Fraise @12,7x25mm HW (S=@12,7mm) 811.627.11

— QUELQUES EXEMPLES DE JOINTS REALISABLES AVEC LE SYSTEME UNIVERSEL POUR ASSEMBLAGES A ENCASTREMENTS ET LES FRAISES CMT —

Mini assemblage a queue
d’aronde ouverte

Gabarit pour assemblage a queue d’aronde ouverte
CMT300-1129 - CMT300-T190

. B

LoNGUEUR DIAMETRE EpaIssEuR .
DU GABARIT DU JOINT DU MATERIAU CouLEUR REFERENCE
mm mm mm
300 12,7 8~20 marron  CMT300-T129
Fourni avec un guide de précision #11,1x4mm 899.004.00

A utiliser avec les fraises & coupes droites CMT : E:

Fraise @8x25mm HW (S=@6,35mm) Eé 811.081.11
Fraise @8x30mm HW (S=@8mm) o 912.080.11
A utiliser avec les fraises queue d'aronde CMT :
Fraise @12,7x20mm HW (S=@6,3mm) 818.129.11
Fraise @12,7x20mm HW (S=@8mm) 918.129.11
LonGuEUR DIAMETRE EpaisseuR .
DU GABARIT DU JOINT DU MATERIAU CouLEUR REFERENCE
mm mm mm
300 19 15~ 22 violet CMT300-T190
Fourni avec un guide de précision @22x4mm 899.006.00

A utiliser avec les fraises & coupes droites CMT :

Fraise @12,7x30mm HW (S=@6,35mm) 812.127.11
Fraise @12,7x30mm HW (S=@8mm) 912.127.11
Fraise @12,7x25mm HW (S=012,7mm) 811.627.11
A utiliser avec les fraises queue d'aronde CMT :

Fraise @19x22mm HW (S=@6mm) 718.190.11
Fraise @19x22mm HW (S=@6,35mm) ) 818.190.11
Fraise @19x22mm HW (S=@8mm) 918.190.11
Fraise @19x22mm HW (S=@12mm) 918.690.11
Fraise @19x22mm HW (S=@12,7mm) 818.690.11

Guides de précision :

DIMENSION
7,8 x 4mm
11,1 x 4mm
15,8 x 4mm
22 x 4mm
27 x 6mm
30 x 6mm

Bouvetage

CMT300 - T064 CMT300 - T0O80
CMT300 - T128 (INCLUS avec le CMT300) CMT300 - T127

50

REFERENCE

899.003.00
899.004.00
899.005.00
899.006.00
899.008.00
899.007.00

Assemblage a queue
d’aronde ouverte

B

CMT300 - T129
CMT300 - T190

www.cmtorangetools.com
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TOOLS®

CMT3000

Une maniére simple et rapide pour
couper tables, cadres de miroirs,
fenétres, portes et d’autres produits a
forme elliptique ou ronde.

Systéme avec deux glissoirs dans une
rainure en forme de

T facilite la coupe d’ellipses.

On peut aussi couper avec l'aide
d’un seul glissoir fixé dans
le centre de la base.

Outillage de forme elliptique et circulaire

Le guide glisse
dans les rainures
& enT
(i //’__/
I N N o /s & GARABIT POUR OUTILLAGE DE FORME ELLIPTIQUE ET CIRCULAIRE
\-\._ ™ // - Pour créer des arcs et des formes elliptiques de fagon simple
I I \j'-\ o et rapide.
é > o o A . . - Montage simplet et efficace.
'[ EINN A) 1 xcadre en Delfin® avec des rainures enT. | ystame approprié pour tout types de défonceuses.
I /j// \ B) 3 x guidons filetés @16x400mm. - Cadre avec des rainures en T en plastique spéciale et de haute
“ s .
RN C) 2 x guides en acier. res.lstance. . . .
I // B i \-\:\ ) 2xe - Guides en acier qui glissent dans les rainures en T.
é ([ D) 1xplaque de raccordement. - Parties métalliques en allieage de zing contre la rouille.
[ ) . E) 2xguidons @10x400mm. - Emballage en boite en carton avec le manuel d'istructions.
< =1 B | set devis et clés. Axe majeur Axe mineur
™~ — Manuel d'instructions. Max Min.
= o 3000 2890 2590
F ? . | 1800 1690 1390
ﬂ c [l =B oj=— D 1500* 1390 1090
| - 1” 1030 920 620
l | 900 790 620
: . E 730 620 620
*Rayon de fraisage Min/max 550/1500
— Voici quelques exemples d’application CMT3000 Dimensions emballage (mm) | 445x360x85

Tables rondes et
elliptiques

©
Q Portes demi-rond Portes voiitees JL X
Tables : p
de bureau
CMT3000-SB1
\ (#170x15mm Plaque en Delrin® pour CMT3000

Ellipses extensibles et arrondies a utiliser avec les défonceuses CMT7E et CMT8E

ey Poids 6 kg.
Q — Optionnel

DESCRIPTION REFERENCE
Garabit pour outillage de forme elliptique et circulaire CMT3000
Optionnel:
Guidon de 400mm pour défonceuses CMT3000-7
2 guidons de @8mm pour petites défonceuses CMT3000-8
(#170x15mm Plaque en Delrin® pour CMT3000 a utiliser avec les défonceuses CMT7E et CMTSE CMT3000-SB1

www.cmtorangetools.com



\/ ORANGE
TOOLS®

CMT650

POUR DES JOINTS PARFAITS

Gabarit de jonction pour tops de cuisine

| [ %

Pour tops de cuisine de
420mm a 650mm de largeur

Le gabarit CMT650

a été congu pour le fraisage sur des tops
de cuisine avec votre défonceuse.

Un systéme de lettres identifie les diffé-
rentes opérations a effectuer de fagon
simple et rapide.

Dimensions:
880x300x 10mm.

L : , ‘
Joints en 15 minutes! EQUIPEMENT STANDARD :

1 calibre phénolique
3 réglage supplémentaires en acier zingué
1 pointe d’arrét réglable

1 manuel d’instructions

Joints & 45 d’un top de cuisine

Joints a 90° d'un top

de cuisine
— Optionnel
- Défonceuse - Fraise a coupe droite @12mm
- Guide de @30mm* - Deux brides

* COMBINAISON DEFONCEUSES/ACCESSOIRES : 50

Défonceuse Guide de précision Plaque pour défonceuses

CMT7E 899.007.00 CMT300-SB
CMT8E 899.007.00 CMT300-SB
NO-CMT 899.007.00 CMT300-SB1

Bague de
guidage

8/912
CMT650 A ETE CONCU POUR DES FRAISES A COUPES
Base de fraisage DROITES DE 012MM

Nous vous recommandons dutiliser . <
les suivantes meches de @12mm: - Gabarit en matériau stable et sur.

- Pour des joints de 90° e 45°.

REFERENCE DESCRIPTION - Gabarits intégrés a arrondir et chanfreiner.
912.120.11  012x31,7 S=8mm - Stops supplémentaires pour plans de travail d’épaisseur
652.120.11 $12x28,3  S=8mm 600mm.

( 912.621.11 (012x38,1 S=12mm - Deux gabarits intégrés pour fraisage emplacement de
912.622.11 012x50,8 S=12mm boulon.
812.620.11 @12x31,7 S=12,7mm - Livré avec un manuel d'instructions.

812.621.11  (12x38,1 S=12,7mm
652.121.11  (12x483 S=12mm »
652.621.11  (12x48,3 S=12,7mm DESCRIPTION REFERENCE

Gabarit de jonction pour tops de cuisine CMT650

www.cmtorangetools.com




Systeme universel pour le percage de charnieres

\/ ORANGE
TOOLS®

Le novateur systeme pour le per¢age de charnieres CMT333 est équipé d’une téte avec 3 mandrins qui vous permettra de percer
des chariéres de marques Salice, Blum, Hettish, Wiirth, Mepla, Grass, etc. La base universelle vous permettra I'installation de

5 différentes tétes pour le fraisage.

ARBRE DE @8MM
APPROPRIE A TOUS
LES TYPES DE DEFONCEUSE

REGLAGE DE LA
PROFONDEUR DE
PERCAGE

BARRES DE
COULISSEMENT EN
ACIER CHROME

TROU DE @10MM POUR
L'INSERTION DE LA BARRE
DE BUTEE POUR LE
POSITIONNEMENT DU
PANNEAU.

BASE SU SUPPORT
EN CONTREPLAQUE.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

- Composants complétement antirouille.
- Aluminium rectifié (Avional).

- Max 5000 RPM.

- 6 roulements radiales sphériques.

POINT DE GRASSAGE
DE L'OUTILLAGE

VIS DOUBLES
- POUR LA FIXATION DES
MECHES HELICOIDALES

BARRE COULISSANTE
POUR LE POSITIONNEMENT
DU PANNEAU

RECOMMANDATIONS DE SECURITE :
pour la lubrification utilisez huile Mobil
SHC100.

i I-:‘-n 3 -._- '.\ . .'. '&&I". =

A utiliser avec des perceuses manuelles. Utilisation sur le plan de travail Industrio.

www.cmtorangetools.com



Systeme universel pour le percage de charnieres

1 CMT333-4211
Pour chamiéres Grass 42/11

CMT333-4595

2 Pour chamigres Blum 45/9,5

CMT333-4809
Pour charniéres Mepla 48/9

Assemblage

4 CMT333-4300
Pour pergage cremonesi 43/00

CMT333-4806

5

Pour charniéres Salice 48/6

o>

6

55—=—

CMT333-5255
Pour charniéres
Hettich, Wiirth 52/5,5

7

7,5

CMT333-3875
Mini charniéres 38/7,5

POLYVALENCE ABSOLUE POUR TOUTES LES MARQUES

0O ~NOO O WNRE

Composez votre jeu

Choisir la charniére

Grass 42/11
Blum 45/9,5
Mepla 48/9
Cremonesi 43/00
Salice 48/6
Hettich, Wirth ~ 52/5,5

Mini charnieres 38/7,5
System 32

Base de supporte de la téte

—
[]
[1
®©

REFERENCE

CMT333
CMT333
CMT333
CMT333
CMT333
CMT333
CMT333
CMT333

Téte porte-meche

VAT $5ateE +
o
[ i)
u IIII".1: |I
7
REFERENCE Roteton gacche
CMT333-4211  Grass 310.080.12 (2 pieces)
CMT333-4595  Bum 310.080.12 (2 picces)
CMT333-4809  Mepla 310.080.12 (2 pieces)
CMT333-4300 cCremonesi 310.100.12 (2 pieces)
CMT333-4806  salice 310.100.12 (2 pieces)
CMT333-5255  Hettich 310.100.12 (2 picces)

CMT333-3875 mini chamicres

CMT333-325

310 a choix (2 pigces)

System 32 (3 pieces RH + 2 pieces LH)

Meche hélic. pour trous borgnes Meches a percer pour charnieres

REFERENCE

Rotation droite
317.350.11
317.350.11
317.350.11
317.260.11
317.350.11
317.350.11
317.260.11

www.cmtorangetools.com
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Téte avec 5 porte-meches 32mm TOOLS®

Le novateur systeme pour le pergage de charnieres CMT333 est équipé d’une téte avec 3 mandrins qui
vous permettra de percer des chamiéres de marques Salice, Blum, Hettish, Wiirth, Mepla, Grass, etc. La C MT333 _3 2 5
base universelle vous permettra I'installation de 5 différentes tétes pour le fraisage.

DESCRIPTION REFERENCE
Téte avec 5 porte-meéches 32mm CMT333-325

b
Téte pour charniéres pour perceuses

La téte pour le percage de charnieres CMT334 est équipé de 3 mandrins, qui vous permettra de percer des
charniéres pour les principales marques sur le marché. IVIT

O

AR N = e ek EEH R

g [T W RIS T TN IR EH ST S W TS

Fi(ﬂ;ﬁ A utiliser avec les machines perceuses et point/point.

DESCRIPTION REFERENCE
Téte pour charniéres (méches non incluses) CMT334-4595
Meche pour chamigres @35x38,5mm. Rotation droite 393.350.11 CMT334-4595
Meche pour trou borge #8x38,5mm. Rotation gauche 393.080.12 Pour chamigres Blum 45/9.5

Jeu de 4 supports pour plans de travail

Supports appropriés pour serrer vos pieces a travailler sans utiliser de
pinces. La surface antidérapante bloque le support contre votre plan
de travail et serre facilement la piéce a travailler. Vous pourrez donc
rehausser votre surface de travail en exploitant I'espace créé pour le
travail avec vos outils.

Longueur: 75mm - Largeur: 50mm - H